29 (1980) Nr. 3

TRACTATENBLAD

VAN HET

KONINKRIJK DER NEDERLANDEN

JAARGANG 1985 Nr. 12

A. TITEL

Verdrag betreffende het internationale spoorwegvervoer (COTIF), met
Protocol en Bijlagen;
Bern, 9 mei 1980

B. TEKST

De tekst van het Verdrag is geplaatst in Trb. 1980, 160. Zie ook Trb.
1981, 211. Voor de ondertekeningen zie Trb. 1980, 160 en Trb. 1981,
211.

C. VERTALING
Zie Trb. 1981, 211.
D. PARLEMENT

. Bijbrieven van 13 oktober 1981 (Kamerstukken IT 1981/82, 17 151, nr.
1) is het Verdrag, met Protocol en Bijlagen, in overeenstemming met
artikel 60, tweede lid, en op de voet van artikel 61, derde lid, van de
Grondwet overgelegd aan de Eerste en de Tweede Kamer der Staten-
Generaal. )

De toelichtende nota die de brieven vergezelde, is ondertekend door
de Minister van Verkeer en Waterstaat H. J. ZEEVALKING en de
Staatssecretaris van Buitenlandse Zaken H. VAN DEN BROEK.
| Dg goedkeuring door de Staten-Generaal is op 4 december 1981 ver-
eend.

E. BEKRACHTIGING

In overeenstemming met artikel 22, tweede lid, van het Verdrag heb-
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ben de volgende Staten een akte van bekrachtiging, aanvaarding of
goedkeuring bij de Zwitserse Regering nedergelegd:

Denemarken?t) . . . ... ......... 18 juni 1981

de Duitse Democratische Republiek!)?) . 5 november 1981
Hongarile . ................ 14 januari 1982
het Koninkrijk der Nederlanden . . . . . 15 januari 1982

(voor Nederland)

Spanje . . .. ... 15 januari 1982
Bulgarije)®) . ... ............ 15 juli 1982
Joegoslavie . . .............. 2 augustus 1982
Frankrijk . ................ 3 september 1982
Tsjechoslowakije)?) . .......... 28 januari 1983
Qostenrijk®) . ... ............ 8 maart 1983

het Verenigd Koninkrijk van Groot-

Brittannié en Noord-Ierland . . . . .. 10 mei 1983
Belgi€¢ ................... 2 juni 1983
Roemeni€y)®) ., .. ............ 14 juni 1983
Luxemburg . ............... 27 juli 1983
Zwitserland . . ... ... ... ... .. 8 november 1983
Libanon . ................. 1 december 1983
Tunesi€¢ . ................. 2 juli 1984
Finland?) . ................ 15 augustus 1984
Noorwegen . ... ............ 12 september 1984

1) Onder het voorbehoud voorzien in artikel 3, eerste paragraaf, van Bijlage A
bij het Verdrag.

2) Onder het volgende voorbehoud:

»Die Deutsche Demokratische Republik erklirt in Uebereinstimmung mit Ar-
tikel 12 §3 des Uebereinkommens iiber den internationalen Eisenbahnverkehr
(COTIF) vom 9. Mai 1980, dass sie sich durch Artikel 12 § I des Uebereinkom-
mens beziiglich der Beilegung von Streitigkeiten zwischen den Mitgliedstaaten
der Zwischenstaatlichen Organisation fiir den internationalen Eisenbahnverkehr
(OTIF) durch eine schiedsgerichtliche Entscheidung nicht als gebunden betrach-
tet.«.

3) Onder het volgende voorbehoud:

«En conformité avec les dispositions de ’art. 12 §3 de la Convention, la
République Populaire de Bulgarie n’appliquera pas les dispositions de [art. 12
§ 1.0,

4) Onder het volgende voorbehoud:
«Conformément a ’article 12 §3 de la Convention relative aux transports

internationaux  ferroviaires  (COTIF)........ la  République  Socialiste
Tchécoslovaque n’appliquera pas I’article 12 §1 de la Convention relative aux
transports internationaux ferroviaires (COTIF)........ ».

5) Onder het volgende voorbehoud:
«a) La République Socialiste de Roumanie déclare qu’elle ne se considére pas
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liée par les dispositions de Iarticle 12, ler paragraphe, de la Convention, selon
lesquelles tout différend entre les parties contractantes concernant
I'interprétation ou ’application de cette Convention pourrait €tre soumis au
réglement par arbitrage sur la demande de I'une des parties. La Repubhque
Socnahste de Roumanie estime que de pareils différends ne pourraient étre soumis
ar arbltrage qu’avec I’accord de toutes les parties en litige, pour chaque cas
séparément.».

F. TOETREDING

In overeenstemming met artikel 23, eerste lid, van het Verdrag heeft
de volgende Staat een akte van toetreding bij de Zwitserse Regering
nedergelegd:

Albanigl) ., .. .. e 1 juni 1984

1) Onder het volgende voorbehoud:

«La République populaire socialiste d’Albanie déclare que, pour saisir
Parbitrage d’un différend, il est nécessaire, dans chaque cas particulier, I’accord
de toutes les parties au différend.»

en de volgende verklaringen:

«a) Leslignes ferroviaires de la République populaire socialiste d’Albanie sont
ouvertes seulement pour le trafic international des marchandises;

b) L’adhésion de la République populaire socialiste d’Albanie sera effective
apres la liaison des chemins de fer albanais avec le réseau ferroviaires
international.».

G. INWERKINGTREDING

De bepalingen van het Verdrag, met Protocol en Bijlagen, zullen op
1 mei 1985 in werking treden ingevolge het bepaalde onder 1 van het
Protocol (zie tekst in rubriek J hieronder) dat tot stand kwam tijdens een
diplomatieke conferentie welke van 15 tot 17 februari 1984 te Bern
plaatsvond in overeenstemming met artikel 24, eerste lid, van het Ver-
drag.

Wat het Koninkrijk der Nederlanden betreft, zal het Verdrag, met
Protocol en Bijlagen, alleen voor Nederland gelden.

Ingevolge het gestelde in het hierboven genoemde Protocol zal het
Verdrag voor de Staten die na 1 maart 1985 een akte van bekrachtiging,
aanvaarding of goedkeuring nederleggen van toepassing zijn vanaf de
eerste dag van de tweede maand volgend op de maand waarin de Zwit-
serse Regering van deze nederlegging mededeling heeft gedaan aan de
Regeringen van de Verdragsluitende Staten.

J. GEGEVENS

Zie Trb. 1980, 160 en Trb. 1981, 211.
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Voor het op 26 februari 1966 te Bern tot stand gekomen Aanvullend
Verdrag bij het Internationaal Verdrag betreffende het vervoer van
reizigers en bagage per spoorweg (CIV) van 25 februari 1961, nopens de
aansprakelijkheid van de spoorweg voor de dood en de verwonding van
reizigers zie ook Trb. 1985, 8.

Voor het op 7 februari 1970 te Bern tot stand gekomen Internationaal
Verdrag betreffende het goederenvervoer per spoorweg (CIM) zie ook
Trb. 1985, 9.

Voor het op 7 februari 1970 te Bern tot stand gekomen Verdrag
betreffende het vervoer van reizigers en bagage per spoorweg (CIV) zie
ook Trb. 1985, 10.

Van het op 7 februari 1970 te Bern tot stand gekomen Aanvullend
Protocol bij de Internationale Verdragen betreffende het goederenver-
voer per spoorweg (CIM) en het vervoer van reizigers en bagage per
spoorweg (CIV), welk Protocol ingevolge het bepaalde onder 1 van het
hieronder gedeeltelijk afgedrukte Protocol op 1 mei 1985 buiten werking
zal treden, zijn tekst en vertaling geplaatst in Trb. 1970, 174. Zie ook,
laatstelijk, Trb. 1985, 11.

Tijdens de diplomatieke conferentie die in overeenstemming met ar-
tikel 24, eerste lid, van het onderhavige Verdrag van 15 tot 17 februari
1984 te Bern plaatsvond met het oog op de inwerkingstelling van het
onderhavige Verdrag, is een Protocol tot stand gekomen, waarvan de
belangrijkste passages als volgt luiden:

1° La Convention relative aux transports internationaux ferroviaires
(COTIF) du 9 mai 1980, y compris son Protocole, ses Appendices et
Annexes, sera mise en vigueur le ler mai 1985. Les Conventions CIM
et CIV du 7 février 1970 et la Convention additionnelle a la CIV du
26 février 1966, ainsi que leurs Annexes et Protocoles, seront abrogés
3 la méme date, méme 2 'égard des Etats contractans qui ne ratifie-
raient, n’accepteraient ou n’approuveraient pas la COTIF du 9 mai
1980.

2° Les Annexes suivantes a la CIM du 7 février 1970:

~ Réglement international concernant le transport des marchandises
dangereuses par chemins de fer (RID),

— Réglement international concernant le transport des wagons de
particuliers (RIP),

— Réglement international concernant le transport des conteneurs
(RICo),

qui sont soumises a une procédure de révision spéciale et n’étaient donc
pas jointes aux documents signés le 9 mai 1980, seront applicables a
partir du ler mai 1985 comme:
- Annexe I - Réglement concernant le transport international
ferroviaire des marchandises dangereuses (RID),
- Annexe II - Réglement concernant le transport international
- ferroviaire des wagons de particuliers (RIP),
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~ Annexe III - Réglement concernant le transport international
ferroviaire des conteneurs (RICo)

aux Régles uniformes CIM (Appendice B a la COTIF), dans la teneur
arrétée par les Commissions d’experts qui les ont révisées et adaptées
ala COTIF, selon la procédure prévue par ['article 69, §4 de la CIM du
7 février 1970.

Pour les Etats déposant leur instrument de ratification, d’acceptation
ou d’approbation aprés le ler mars 1985, la Convention relative aux
transports internationaux ferroviaires (COTIF) du 9 mai 1980 sera
applicable dés le premier jour du deuxiéme mois qui suit le mois au cours
duquel le Gouvernement suisse aura notifié ce dépdt aux
Gouvernements des Etats contractants.

De tekst van de in het Protocol genoemde Bijlagen I, I en 11, respec-
tievelijk het Reglement betreffende het internationale spoorwegvervoer
van gevaarlijke goederen (RID), het Reglement betreffende het interna-
tionale spoorwegvervoer van wagens van particulieren (RIP) en het
Reglement betreffende het internationale spoorwegvervoer van contai-
ners (RICo) zoals herzien, aangepast en vastgesteld door de Commissies
van deskundigen, luidt als volgt:
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Annexe |

Réglement concernant

le transportinternational ferroviaire
des marchandises dangereuses
(RID)

I” Partie
Prescriptions générales
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{1) L'Annexe | constitue le réglement d'exécution de I'art. 4, lettre d), et de I'art. 5, § 1, lettre a), des régles

(2

3

{4

(8

{6

&1

}

=

unifarmes cdncernant le contrat de transport international ferroviaire des marchandises {CIM}. Elle
est désignéé par «RIDx», qui est I'abréviation de «Réglement concernant le transpart interantional fer-
roviaire des marchandises dangereuses».

Les matiéres et objets du RID sont rangés dans les classes suivantes:

Classe 1a. Matiéres et objets explosibles.

Classe 1b. Objets chargés en matiéres explosibles.

Classe 1c. Inflammateurs, piéces dartifice et marchandises similaires.
Classe 2. Gaz comprimés, liquéfiés ou dissous sous pression.

Classe 3. Matiéres liguides inflammables.

Classe 4.1, Matiéres solides inflammables.

Classe 4.2. Matiéres sujettes 4 Finflammation spontanée.

Classe 4.3. Matiéres qui, au contact de l'eau, dégagent des gaz inflammables.
Classe 5.1. Matiéres comburantes.

Classe 5.2. Peroxydes organiques.

Classe 6.1. Matiéres toxiques.

Classe 6.2. Matiéres infectieuses et répugnantes.

Classe 7. Matiéres radioactives.

Classe 8. Matiéres corrosives.

Les matiéres et les objets visés par les titres des classes 1a, 1b, 1c, 2, 4.2,4.3,5,2, 6.2 et 7 {classes
limitatives) sant exclus du transport, sous réserve des exceptions qui suivent. Sont admis au trans-
port les matigres et objets énumérés aux numéros marginaux (marg) 101, 131,171, 201,431,471,
551, 651 et 701, sous réserve qu'ils remplissent les conditions prévues dans les différentes classes.

Les matiéres et les objets des classes 3, 4.1, 5.1, 6.1 et 8 (classes non limitatives) cités aux margi-
naux 301, 401, 501, 601 et 801 ou visés par une des rubriques collectives de ces marginaux ne
sont admis au transport que sous les conditions prévues dans les différentes classes. Les autres
matiéres et objets visés par les titres de ces classes sont admis au transport sans conditions spécia-
les.

Ne peuvent &tre admis au transport les matiéres et les objets qui sont expressément exclus du trans-
port aux termes des nota insérés dans les différentes classes.

Les conditions normales de transport sont applicables aux matiéres et objets du RID, 3 moins que ce
dernier n'en dispose autrement.

NOTA. Larticle 5, § 2 des Regles uniformes CIM est ainsi congu:
«& 2, — Deux ou plusieurs Etats, par des accords, ou deux ou plusieurs chemins de fer, par des clauses
tarifaires, peuvent convenir des conditions auxquelles doivent satisfaire certaines matidres ou certains
objets exclus du transpart par le RID, pour étre néanmains admis.
Les Etats ou les chemins de fer peuvent, dans les mémes formes, rendre moins rigoureuses les condi-
tions d'admission prévues par le RID.
Ces accords et clauses tarifaires doivent &tre publiés et communiqués a FOffice central, qui les notifie
aux Etats.»

Les conditions de transport applicables & chaque classe, a I'exclusion de la classe 7, sont réparties
dans les chapitres suivants:
A. Colis:

1. Conditions générales d'emballage;

2. Conditions individuelles d'emballage de mati¢res ou d'objets de méme espéce;

3. Emballage en commun;

4. Inscriptions et étiquettes de danger sur les colis.

B. Mode d'envoi, restrictions d'expédition.

o

Inscriptions dans la lettre de voiture.

©

Matériel et engins de transport:

1. Conditions relatives aux wagons et au chargement;

2. Inscriptions et étiquettes de danger sur les wagons, sur les wagons-citernes, sur les conte-
neurs-citernes et sur les petits conteneurs,

m

. Interdictions de chargement en commun.

m

. Emballages vides.

G. Autres prescriptions.

a1
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Les conditions de transport applicables 3 la classe 7 sont contenues dans des fiches, qui compren-
nent les rubriques suivantes:

Matiéres;

Emballage/colis;

Intensité maximale du rayonnement des colis;
Emballage en commun;

Contamination a la surface des colis;

Inscriptions sur les colis;

Documents de transport;

Entreposage et acheminement;

Chargement des colis en wagon et en conteneur;

10. Transport en vrac en wagon et en contengur;

11. Yransport en wagon-citerne et en conteneur-citerne;
12. Etiquettes sur les wagons, wagons-citernes, conteneurs-citernes et conteneuwrs;
13. Interdictions de chargement en commun;

14. Oécontamination du matériel utilisé pour le transpart;
15. Autres prescriptions.

LONDOAON =

Elles comportent également une rubrique « Etiquettes de danger sur les colis».

Les Appendices contiennent:

I'Appendice |, les conditions de stabilité et de sécurité relatives aux matiéres explosibles, aux matié-
res solides inflammables et aux peroxydes organiques, ainsi que les régles relatives aux épreuves;
I'Appendice |I, les prescriptions relatives a la nature des récipients en alliages d'aluminium pour cer-
tains gaz de la classe 2; les prescriptions concernant les matériaux et la construction des récipients
selon marg. 207, destinés au transport des gaz liquéfiés fortement réfrigérés de la classe 2; les
prescriptions concernant les matériaux et la construction des réservoirs des wagons-citernes et
des réservoirs des conteneurs-citernes, pour lesquels une pression d'épreuve d'au moins 1 MPa
{10 bar) est prescrite, ainsi que des réservoirs des wagons-citernes et des réservoirs des conte-
neurs-citernes, destinés au transport des gaz liquéfiés fortement réfrigérés de la classe 2; les pres-
criptions relatives aux épreuves sur les boites et cartouches 3 gaz sous pression des 10" et
11" dela classe 2;

"Appendice Ill, les épreuves relatives aux matiéres liguides inflammables des classes 3, 6.1 et B;
I'épreuve pour déterminer la fluidité des matiéres liquides inflammables de la classe 3;

I'Appendice 1V, les conditions d'utilisation des wagons munis d'installations électriques;

YApoendice V, les conditions générales d'emballage, types, exigences et prescriptions relatives aux
épreuves sur les emballages;

['Appendice VI, les prescriptions relatives aux matiéres radioactives de la classe 7;

I'Appendice VH {réservé); .

I'Appendice Vil, les prescriptions relatives 4 la signalisation des wagons-citernes et des conteneurs-
citernes;

'Appendice IX, les prescriptions relatives aux dtiquettes de danger et U'explication des figures;
I'Appendice X, les prescriptions relatives a Futilisation des conteneurs-citernes, & leur construction et
aux épreuves qu'ils doivent subir;

I'Appendice Xi, les prescriptions relatives a l'utilisation des wagons-citernes, a leur construction et
aux épreuves gu'ils doivent subir.

li y e lieu, en outre, d'observer les prescriptions né ires & I'accompli 1t des formalités exi-
gées par les douanes ou d'autres autorités administratives (voir article 25, 8 1 des Régles uniformes
Cim).

I faut notamment, outre les mentions et attestations prescrites par le RID, inscrire également dans la
lettre de voiture les attestations prescrites par les autorités administratives et joindre les documents
d’accompagnement exigés par celles-ci.

Conformément au § 2 du RIEx {Annexe IV aux Régles uniformes CIM), les matigres et abjets du RID
ne sont admis au transport comme colis eXpress qu'en tant que ce mode de transport est expressé-
ment prévu sous le chapitre B des différentes classes, a exclusion de la classe 7. Pour le transport
de matiéres de la classe 7 en colis express, vair marg. 1659 (3} de I'Appendice VI.

0.2
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(4) Conformément a l'article 18, lettre e}, des Régles uniformes concernant le contrat de transport inter-
national des voyageurs et des bagages (CIV), les matiéres et objets du RID sont exclus du transport
comme bagages, @ moins que les tarifs n‘admettent des exceptions.

Pour les transports au sens de Fart. 2, § 2 de fa Convention refative aux transports internationaux fer-
roviaires (COTIF) sont également applicables, & cOté des dispositions du RID, les prescriptions spé-
ciales nationales ou internationales pour le transport des marchandises dangereuses par route ou
par voie navigable, si elles ne sont pas en contradiction avec les prescriptions du RID.

(5!

(1} Une matiére non radioactive [voir définition des matiéres radioactives au marg. 700 {1)} rentrant
dans une rubrique collective d’'une classe queiconque est interdite au transport si en outre elle est
visée par le titre d'une classe limitative o0 elle n’est pas énumeérée.

{2) Une matiére non radioactive [voir définition des matiéres radioactives au marg. 700 {1}}, non nom-
mément énumérée dans une classe. mais rentrant dans deux ou plusieurs rubriques collectives de
classe différentes, est soumise aux conditions de transport prévues:

a) dans ia classe limitative, si une des classes intéressées est limitative;

b} dans la classe correspondant au danger prédominant que présente la matiére en cours de trans-
port, si aucune des classes intéressées n'est limitative.

Lorsque des solutions de matiéres du RID ne sont pas mentionnées expressément dans I'énuméra-
tion de la classe & laquelle appartiennent les matiéres dissoutes, elles sont néanmoins & considérer
comme matiéres du RID si leur concentration est telle qu'elles continuent 8 présenter le danger inhé-
rent aux matiéres elles-mémes; leur emballage doit alors &tre conforme aux prescriptions du chapi-
tre A de la classe de ces matiéres, 3 I'exclusion de la classe 7, étant entendu que ne peuvent &tre uti-
lisés les emballages qui ne conviendraient pas pour le transport de liquides. Pour les prescriptions
d'emballage des matiéres de la classe 7, voir marg. 1600 3 1604 de I'Appendice V1.

3

Les mélanges de matiéres du RID avec d'autres matiéres sont & considérer comme matiéres du RID
s'ils gardent le danger inhérent & la matiére du RID elle-méme.

)

0.3
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(1} Les unités de mesure') suivantes sont applicables dans le RID:

Grandeur Unitg SI2 Unité supplémentaire Relation entre
admise les unités
Longueur m (meétre} — —_
Superficie m? (métre carré) — —
Volume m3 (métre cube) 13 {litre) 1/=103m3
Temps s {seconde) min {minute) Tmin=60s
h{heure} 1h=3600s
d {jour) 1d=86400s
Masse kg (kilogramme} g (gramme) 1g=10"kg
t(tonne) 1t=103kg
Masse volumique  kg/m? kgl 1 kg/l = 10% kg/m®
Température K {kelvin) *C {degré Celsius) 0°C =2 273,15K
Difference de
température K {kelvin} “C {degré Celsius) 1°C=1K
Force N {newton} — 1N=1kg- m/s?
Pression Pa {pascal) bar {bar} 1 Pa=1N/m?

- 1 bar=10°Pa
Contrainte N/m? N/rmm? 1 N/mm? =1 MPa
Travail i kWh (kilowattheure) 1 kWh=3,6 MJ
Energie J {joule) 1J=1N-m=1W.s
Quantité de chalcur' eV (électrovolt) 1eV=0,1602 1078 J
Puissance W (watt) — TW=1J/s=1N.m/s
Viscosité
cinématique m/s mm?/s 1 mm?/s=10"°m2/s
Viscosité
dynamique Pa-s mPa-s 1mPa-s=103Pa-s

1

nant en unités Sl:

Force

kg =9,807 N

N =0,102 kg

Contrainte

1 kg/mm? =9,807 N/mm?

1 N/mm? = 0,102 kg/mm?

Pression

1Pa =1 N/m? =105 bar =1,02 - 103 kg/em?
1 bar 0° Pa =1,02 kg/fem?

1 kg/cm? =9,807 . 10* Pa =0,9807 bar

1 torr =133-102Pa =133 103 bar
Travail, énergie, quantité de chaleur

1J =0,278 - 106 kWh
1kWh =367 - 103 kgm

1 kgm =272 - 104 kKWh
1 keal =4,19.100J =116 103 kwh
Puissance

W =0,102 kgm/s =0,86 kcal/h

1 kgm/s 9.807 W =843 kcalth

1 kealfh =Lisw =0,119kgm/s
Viscosité cinématique

1mi/s =10* St (stockes)

18t =10*m¥ys

Viscosité dynamique

1Pa-s =1 Ns/m? = 10 P (Poise)

1P =01Pa.s =0,1 Ns/m?

1 kgs/m? =9807Pa-s = 9,807 Ns/m?

Les valeurs arrondies suivantes sont applicables pour 1a conversion des unités utilisées jusqua mainte-

=0,75 - 107 torr
=750 torr

=736 torr

=1.36 - 103 kg/em?

=0,102 kgm
=860 kcal
=234 - 10 keal
=427 kgm

=0,239 . 10 kcal

=0.102 kgs/m?
=1,02 - 10? kgs/m?
=98.07P

2 Le Systéme internauonal d'unités (Sl} est le résultat des décisions de la Conférence générale des poids et
mesures (adresse: Pavillon de Breteuil, Pare de St-Cloud, £-92 310 Savres).
L'abréviation «L» pour hitre est également autorisée, a ia place de l'abréviation «/», en cas d'utifisation de la

machine & écrie.

0.4
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Les muitiples et sous-multiples décimaux d'une unité peuvent étre formés au maoyen des préfixes ou
des symboles suivants, placés devant le nom ou devant le symbale de I'unité:

Facteur Préfixe Symbole
1 000 000 000 000 000 000 =10"8 trillion exa E
1 000 000 000 000 000 =10"® bilkiard péta P
1 000 000 000 000=10"2 billion téra T
1000 000000=10° milliard giga G
1000000=10% million méga M
1000=10° wmille kilo k
100=10? cent hecto h
10=10" dix déca da
0,1=10" dixi¢me déci d
0,01=102 centiéme centi c
0,001 =10 millieme milli m
0,000 001 =10° millioniéme micro 0
0,000 000001 =10"° miliiardieme nano n
0,000 000 000 001 =102 billionieme pico p
0,000 000 000 000 001 =10-'8 billiardiéme femto {
0,000 000 000 000 000 001 =108 rrillioniéme atto a

Lorsque le poids des colis est mentionné dans le RID, il s'agit, sauf indication contraire, de la masse
brute,

Sauf indication explicite contraire, le signe «%» représente dans le RID:

a} pour les mélanges de matiéres solides ou de matiéres liquides, ainsi que pour les solutions et pour
les matiéres solides mouiltées par un liquide: la partie de masse indiquée en pourcentage rapporté
4 la masse totale du mélange, de la solution ou de la matiére mouillée;

b) pour les mélanges de gaz: la partie de volume indiquée en pourcentage rapporté au volume total
du mélange gazeux.

Les pressions de tout genre concernant les récipients {par exemple pression d'épreuve, pression
intérieure, pression d’ouverture des soupapes de sdreté) sont toujours indiguées comme pression
manométrique (excés de pression par rapport  fa pression atmosphérique); par contre, la tension de
vapeur est toujours exprimée comme pression absolue,

Lorsque le RID prévoit un degré de remplissage pour les récipients, celui-ci se rapporte toujours a
une température des matiéres de 15 “C, pour autant qu’une autre température ne soit pas indiquée.

Par colis fragiles, il faut entendre les colis renfermant des récipients en verre, porcelaine, grés au
matiéres similiares qui ne sont pas placés dans un emballage 4 parois pleines les protégeant effica-
cement contre les chacs.

Les récipients fragiles assujettis. soit seuls, soit en groupes, avec interposition de matiéres formant
tampeon, dans un récipient résistant ne sont pas considérés comme des récipients fragiles, si le réci-
pient résistant est étanche et concu de telle maniére qu'en cas de bris ou de fuite de récipients fragi-
les, le contenu ne puisse se répandre au dehors du récipient résistant et que la résistance mécanique
de ce dernier ne soit pas affaiblie par la corrosion au cours du transport.

Lorsque les récipients en matiére plastique sont admis comme emballiage, le chemin de fer du pays
de départ peut exiger la preuve que la matiére plastique est appropriée au but prévu.

On ne peut transporter une matiére du RID en vrac, en wagons-citernes, en conteneurs-citernes ou
en petits conteneurs, que lorsque ces modes de transport sont expressément autorisés, pour cette
matiére, dans la classe correspondante.

Sont considérés comme conteneurs au sens du RID ceux qui satisfont aux prescriptions du présent
Réglement, ainsi qu'aux prescriptions du RICo {(Annexe |1l aux Régles uniformes CIM} s'ils ont une
capacité de T m? et plus.

Toutes les prescriptions du RID afférentes aux transports en wagons s‘appliquent par assimilation
aux transports en grands conteneurs, a I'exclusion des conteneurs-citernes.

05




12

10

12

13

14-99

13)

(4}

(4

{2

(1

2}

12

Les prescriptions de I'Appendice X sont applicables au transport de matiéres liquides, gazeuses. pul-
vérulentes ou granulaires en conteneurs-citernes d'une capacité supérieure 4 0,45 m3,

Pour les petits conteneurs destinés au transport de marchandises en vrac - & I'exclusion des conte-
neurs-citernes désignés sous (3} - sont applicables les prescriptions relatives aux récipients expé-
diés comme colis, & moins que des prescriptions spéciales des différentes classes n'en décident
autrement.

Lorsque I'emballage en commun de plusieurs matiéres ou objets, entre eux ou avec d'autres mar-
chandises, est autorisé en vertu des dispositions du chapitre A.3 des différentes classes, a I'exclu-
sion de la classe 7, les emballages intérieurs contenant des matiéres et objets différents doivent étre
soigneusement et efficacement séparés les uns des autres dans les emballages collecteurs si des
réactions dangereuses telles gue production de chaleur dangereuse, combustion, formation de
mélanges sensibles au frottement ou au choc, dégagement de gaz inflammables ou toxiques sont
susceptibles de se produire 4 la suite de 'avarie ou de ta destruction d'emballages intérieurs. En parti-
culier lorsque des récipients fragiles sont utilisés et tout spécialement lorsque ces récipients contien-
nent des liquides, il importe d'éviter le risque de mélanges dangereux et il faut, a cet effet, prendre
toutes mesures utiles telles que: emploi de matiéres de remplissage appropriées en quantité suffi-
sante, assujettissement des récipients dans un second embaliage résistant, subdivision de Fembai-
lage collecteur en plusieurs compartiments. Pour Femballage en commun des matiéres de la
classe 7, voir marg. 1650 de 'Appendice Vi.

Si un embaliage en commun est réalisé, les prescriptions du RID relatives aux inscriptions dans la let-
tre de voiture sappliquent pour chacune des marchandises dangereuses de dénaminations différen-
tes contenues dans le colis coliecteur et ce colis collecteur doit porter toutes les inscriptions et tou-
1es les étiguettes de danger imposées par le RID pour les marchandises dangereuses qu'il contient.

Des emballages extérieurs supplémentaires peuvent étre utilisés en plus de ceux prescrits par le RID,
sous réserve quils ne cpntreviennent pas a l'esprit des prescriptions du RID pour les emballages
extérieurs. S'il est fait usage de tels emballages supplémentaires, les inscriptions et étiquettes pres-
crites doivent étre apposées sur ces emballages.

LU'observation des interdictions de chargement en commun prescrites sous le chaptire E des différen-
tes classes, a I'exclusion de la classe 7 ot elles sont prescrites au marg. 700 (3), est fondée sur les
étiquettes de danger de I'Appendice IX. Ces étiquettes doivent étre apposées sur les colis conformé-
ment aux prescriptions sous A.4 des différentes classes, & Fexclusion de la classe 7. Pour I'étique-
tage des colis renfermant des matiéres de la classe 7, voir marg. 1656 (1) et {2) de I'Appendice V.
Lorsqu‘un colis doit porter deux étiquettes du méme modele, celles-ci seront apposées de la fagon
indiquée ci-aprés: '

Sauf prescriptions contraires dans les différentes classes, les colis peuvent étre chargés
a) dans des wagons couverts, ou

b) dans des wagons découverts bachés, ou

¢} dans des wagons découverts (sans bache).

Les colis dont les embaliages sont constitués par des matériaux sensibles & lhumidité serant char-
gés dans des wagons couverts ou découverts bichés.

Les matiéres et objets du RID, & I'exclusion de ceux qui sont remis au transport comme colis express,
ne doivent étre acheminés que par des trains de marchandises.

Lors du transport dans un wagon-citerne, ou dans un conteneur-citerne d'une capacité supérieure 3

3 m’, d'une marchandise dangereuse visée au marg. 1801 de 'Appendice VIIl, le wagan-citerne ou le
conteneur-citerne doit étre muni d'une signalisation conforme aux dispositions dudit Appendice.
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Classe 1a. Matiéres et objets explosibles

NOTA. Les matiéres qui ne peuvent exploser au contact d'une (lamme et qui ne sont pas plus sensibles, tant au
choe qu'au frottement, que le dinitrobenzéne, ne sont pas soumises aux prescriptions de la classe 1a.

1. Enumération des matiéres et objets

Parmt les matiéres 2t objets visés par le titre de la classe 1a, ne sont admis au transport que ceux qui
sont énumérés au marg. 101, ceci sous réserve des conditions prévues aux marg. 100 (2} 127. Ces
matiéres et abjets admis au transport sous certaines conditions sont dits matiéres et abjets du RID.

Dans les explosifs qui som admis au ransport, Ja nitroglycérine peut &tre remplacée en tout ou en
partie par:

a) du nitroglyco! ou
by du dinitrodiéihyleneglycol ou
¢} du sucre nitré {saccharose nitre) ou

d) un mélange des corps précédents.

1" La nitrocellulose fortement nitrée (telle que le fulmicoton). c'est-a-dire & taux d'azote dépassant
12,6%, bien stabilisée et contenant en outre:
quand elle n‘est pas comprimee, 25% au moins d'eau ou d'alcool {méthyligue, éthylique, propyli-
que normal ou isopropylique, butylique, amylique ou leurs mélanges), méme dénaturé, ou de mé-
langes d'eau et d'alcool,
quand elle est comprimée, 15% au moins d'eau ou 12% au moins de paraffine ou d'autres subs-
tances analogues.

Voir aussi Appendice [, marg. 1101,

NOTA. 1. Les mtrocelluloses & taux d'azote ne dépassant pas 12,6% sont des mati¢res de la classe 4.1
{ersqu'elies répondent aus spécifications prévues au marg. 401, 7° a), bl ouc).
2. Les nivrocelluloses sous forme de déchets de films 2 la nitrocellulose, débarrassés de gélatine, en
bandes, en feuilles au en languettes, sont des matiéres de la classe 4.2 {voir marg. 431, 4°).

2 Lamatiére brute de poudre non gétatinisée (dite galette) servant & ta fabrication de poudres sans
fumée et contenant au plus 70% de matiére anhydre et au moins 30% d’eau; la matiére anhydre
ne doit pas contenir plus de 50% de nitragtycérine ou d’explosifs liquides analogues.

3" les poudres & la nitrocellulose gélatinisée et les poudres & la nitrocellulose gélatinisée renfermant
de la nitroglycérine {poudres a la nitroglycérine):

a) non poreuses et non jéreuses,
b) poreuses ou poussiéreuses.
Voir aussi Appendice I, marg. 1102,

4°  Les nitroceluloses plastifiées contenant au mains 12% mais moins de 18% de substances plas-
tifiantes (comme le phtalate de butyle ou un plastifiant de qualité au moins équivalente au phta-
late de butyle) et dont ta nitrocellulose a un taux d'azote ne dépassant pas 12,6%, méme sous
forime d'écailles {chips).

NOTA. Les nitrocelluloses plastifiées contenant au moins 18% de phtalate de butyle ou d'un plastifiant de
qualité au moins équivalente au phtalate de butyle sont des matiéres de la classe 4.1 lvoir marg.
401, 7' bletcl].

Voir aussi Appendice |, marg. 1102, 1,
5°  Les poudres & fa nitroceffulose non gélatinisée. Voir aussi Appendice |, marg. 1102.

6° Le tinitrotoluéne (tolite), méme comprimé ou coulé, le trinitrotolusne mélangé avec de I'alu-
minium, les métanges dits trinitrotoluene fiquide et le trinitranisol.

Voir aussi Appendice |, marg. 1103,

la.l
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al L'hexyl (hexanitrodiphénylamine} et l'acide picrique;

b) les pentolites (mélanges de tétranitrate de pentaérythrite et de trinitrotoluéne) et les hexolites
(mélanges de triméthyléne-trinitramine et de trinitrotoluéne) lorsque leur taux de trinitroto-
luéne est tel que leur sensibilité au choc ne dépasse pas celle du tétryl

c) la penthrite (tétranitrate de pentaérythrite) flegmatisée et I'hexogéne (triméthyléne-trinitra-
mine)} flegmatisé par incorparation de cire, de paraffine ou d’autres substances analogues en
quantité telle que la sensibilité au choc de ces matiéres ne dépasse pas celle du tétryl.

Pour a), b) et ¢), voir aussi Appendice |, marg. 1103,

NOTA. Les matiéres du 7° b} et hexogéne flegmatisé du 7° ¢} peuvent aussi contenir de 'aluminium.

Les corps nitrés organiques explosifs:

a) solubles dans l'eau. par ex. la trinitrorésorcine;

by insolubles dans 'eau, par ex. e tétryl (trimtrophénylméthyinitramine);
c) les games (relais) de tétryl, sans enveloppe métailique.

Pour a) et b), voir aussi Appendice |, marg. 1103.

NOTA. Sauf le tnnitrotoluéne liguide (67, les corps nitrés organiques explosifs & 'état liquide sont exclus
du transport

al La penthrite (tétranitrate de pentaérythrite) humide et I'fexagéne (triméthyléne-trinitramine]
humide, renfermant un pourcentage d'eau de 20% au moins pour la premiére, de 15% au
moins pour le second, en tout point de la matiére;

b) les pentolites (mélanges de penthrite et de trinitrotoluéne) humides et les hexolites {mélanges
d'hexogene et de trinitrotoluéne) humides, dont la sensibilité au choc a I'état sec dépasse
celle du tétryl et qui renferment un pourcentage d'eau de 15% au moins en tout point de la
matiére;

¢) les mélanges humides de penthrite ou d’hexogéne avec de la cire, de la paraffine ou avec des
substances analogues a la cire et a la paraffine, dont |a sensibilité au choc a I'état sec dépasse
celle du tétryl et qui renferment un pourcentage d'eau de 15% au moins en tout paint de la
matiére;

d) les refais en penthrite comprimée, sans enveloppe métallique.

Pour a), b) et ¢, voir aussi Appendice I, marg. 1103,

10" a) Leperoxyde de benzoyle:

1. al'état sec ou avec moins de 10% d'eau;
2. avec moins de 30% de flegmatisant;

NOTA. 1.Le peroxyde de benzoyle avec au moins 10% d'eau ou avec au moins 30% de flematisant est
une mauére de la classe 5.2 (voir marg. 551, B* a) et by].
2. Le peroxyde de benzoyle avec au moins 70% de matiéres soldes séches et inertes n'est pas
soumis aux prescriptions du RID,

b} les peroxydes de cyclohexanone (peroxyde de 1-hydroxy- 1 hydroperoxy-dicyclohexyle et
peroxyde de bis (1-hydroxycyclohexyle) et les mélanges de ces deux composés|:
1. a¥'état sec ou avec mains de 5% d'eau;
2. avec moins de 30% de flegmatisant;

NOTA. 1. Les peroxydes de cyclohexanone et leurs mélanges avec au moins 5% d'eau ou avec au
mains 30% de flegmatisant sont des matiéres de la classe 5.2 [voir marg. 551, 9" a} et b)]
2 Les peroxydes de cyclehexanone et leurs mélanges avec au moins 70% de matiéres solides
séches et inertes ne sont Pas soumis aux prescriptions du RID.
¢} le peroxyde de parachlorobenzoyle:
1. al'état sec ou avec moins de 10% d'eay;
2. avec mains de 30% de flegmatisant.

NOTA. 1. Le peroxyde de parachlorobenzoyie avec au mains 10% d'eau ou avec au moins 30% de fleg-
matisant est une matiére de fa classe 5.2 [voir marg. 551, 17 ajet bjf.
2. Le peroxyde de parachlorobenzoyle avec au maoms 70% de matéres solides séches et inertes
n'est pas soumis aux prescriptions du RID.
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11" a) Lapoudre nojre (au nitrate de potassium), sous forme de poudre en grains ou de pulvérin;

b} les poudres de mine lentes analogues & la poudre noire {composées de nitrate de sodium, de
soufre et de charbon de bois, de houilie ou de Jignite, ou composées de nitrate de potassium,
avec ou sans nitrate de sodium, de soufre, de houille ou de lignite);

¢) les cartouches de poudre noire comprimée ou de poudre analogue & fa poudre nofre compri-
mée.

NOTA. Lamasse volumique de la matiére comprimée ne doit pas 8tre inférieure & 1,50 kg/l.
Pour a} et b), voir aussi Appendice |, marg. 1104,

12" a) Les explosifs & base de nitrates, en poudre, en tant qu'ils ne tombent pas sous 11° ou sous
14" a) ou ¢), composés essentiellement de nitrate d'ammaonium ou d'un mélange de nitrates
alcalins ou alcalino-terreux avec du chlarure d’'ammonium ou d'un mélange de niteate d'am-
monium avec des nitrates alcalins ou alcalino-terreux et du chlorure d'ammonium. is peu-
vent contenir en outre des substances combustibles (par ex. de la farine de bois ou une autre
farine végétale ou des hydrocarbures), des combinaisons nitrées aromatiques, ainsi que de la
nitroglycérine ou du nitroglycol ou un mélange des deux, en outre des produits inertes, stabi-
lisants ou colorants;

b

les explosifs exempts de nitrates inorganigues, en poudre, composés essentiellement d'un
mélange de matiéres inertes |par ex. des chlorures alcalins) avec de la nitroglycérine ou du ni-
troglycol ou un mélange des deux. lls peuvent contenir en outre des combinaisons nitrées
aromatiques et des produits ayant un effet flegmatisant, stabilisant ou gélatinisant, ou colo-
rant. -

Pour a) et b), voir aussi Appendice !, marg. 1105.

13" Les explosifs chiaratés et perchioratés, c'est-a-dire les mélanges de chlorates ou de perchlorates
des métaux alcalins ou alcalino-terreux avec des combinaisons riches en carbone.
Voir aussi Appendice i, marg. 1106,

14" a) Les dynamites 3 absorbant inerte et les explosifs analogues aux dynamites a absorbant inerte;

b) les dynamites-gommes composées de nitrocoton ou d'au plus 93% de nitroglycérine et les
dynamites gélatinées dont la teneur en nitroglycérine ne dépasse pas 85%;

c} les explosifs gélatineux a base de nitrates. composés essentiellement de nitrate d'ammonium
ou d'un mélange de nitrate d'ammonium avec des nitrates des métaux alcalins ou alcalino-
terreux dont la teneur en nitroglycérine ou en nitroglycol gélatinisés ou en un mélange des
deux ne dépasse pas 40%. lls peuvent cantenir en outre des combinaisons nitrées ou des
substances combustibles {par ex. de la farine de bois ou une autre farine végétale ou des hy-

drocarbures), ainsi que d'autres matiéres inertes ou colorantes.
Pour a), b} et ¢}, voir aussi Appendice |, marg. 1107.

15° Les embalfages vides, non nettoyés, ayant renfermé des matiéres ou objets de ta classe Ya.

2. Conditions de transport

{Les prescriptions relatives aux emballages vides sant réunies sous F.)

A. Colis

1. Conditions générales d'emballage

Les emballages seront fermés et étanches de maniére &8 empécher toute déperdition du contenu. Il
est interdit d'utiliser des bandes ou des fils métalliques pour garantir la fermeture, 3 moins que ce
procédé ne soit spécialement autorisé par les prescriptions particuliéres relatives a I'emballage de la
matiére ou des objets en cause.

Les matériaux dont sont constitués les emballages et les fermetures ne doivent pas &tre attaqués par
le contenu ni former avee celui-ci de combinaisans nocives ou dangereuses.

Les emballages, y compris leurs fermetures, doivent, en toutes leurs parties, étre solides et forts de
maniére & ne pouvoir se reldcher en cours de route et 3 répondre slirement aux exigences normales
du transport. Les matiéres solides seront solidement assujetties dans leurs emballages, de méme
que les emballages intérieurs dans les emballages extérieurs. Sauf prescriptions contraires dans le
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chapitre «Conditions individuelles d'emballage», les emballages intérieurs peuvent &tre renfermés
dans les emballages d'expédition, sait seuls, soit en groupes.

Les bouteilles et autres récipients en verre doivent étre exempts de défauts de nature a en affaiblir la
résistance; en particulier, les tensions internes doivent avoir é1é convenablement atténuées. L'épais-
seur des parois sera d’au moins 2 mm.

Les matiéres de remplissage formant tampon seront adaptées aux propriétés du contenu; en particu-
lier, elles seront absorbantes lorsque celui-ci est liquide ou peut laisser exsuder du liquide.

2. Conditions individuelles d’emballage

Les matiéres des 1° et 2° serant emballées:

a) dans des récipients en bois ou dans des flts en carton imperméable; ces récipients et ces fits
seront en outre munis intérieurement d’un revétement imperméable aux liquides qu'ils contien-
nent; leur fermeture devra étre étanche; ou

b} dans des sacs imperméables (par ex. en caoutchouc ou en matiére plastique appropriée difficile-
ment inflammable) placés dans une caisse en bois; ou

¢} dans des fiits en fer intérieurement zingués ou plombés; ou

d) dans des récipients en fer-blanc, en tdle de zinc ou d’aluminium, qui seront assujettis, avec inter-
position de matiéres formant tampon, dans des caisses en bois.

Les récipients en métal doivent étre munis de fermetures ou de dispositifs de sécurité, cédant quand
la pression intérieure atteint une valeur au plus égale & 300 kPa (3 bar); la présence de ces fermetu-
res ou dispositifs de sécurité ne doit pas affaiblir la résistance du récipient ni compromettre sa fer-
meture,

La nitrocellulose du 1°, si elle est humectée exclusivement d'eau, peut étre emballée dans des fits en
carton; le carton devra avoir subi un traitement spécial pour étre rigoureusement imperméable; la fer-
meture des fOts devra étre étanche 2 la vapeur d'eau.

Un colis renfermant des matiéres du 1° ne doit pas peser plus de 120 kg ou, lorsqu'il est susceptible
d'étre roulé, pas plus de 300 kg; toutefois, sous forme de fit en carton, un colis ne doit pas peser
plus de 75 kg.

Un colis renfermant des matiéres du 2° ne doit pas peser plus de 75 kg.

Les matiéres des 3° a) et 4" seront embaliées:
a) pour les expéditions par wagon complet

1. dans des flts en carton imperméable; ou

2. dans des emballages en bois ou en métal, 'emploi de la téle noire étant toutefois exclu;
b) pour les envois de détail

1. dans des boites en carton, en fer-blanc, en téle de zinc ou daluminium ou en matiére plasti-
que appropriée difficilement inflammable ou dans des sachets en textile serré, en papier fort
de deux épaisseurs au moins ou en papier fort doublé d'une feville d'aluminium ou de matiére
plastique appropri¢e. Ces emballages seront placés dans des caisses en bois; ou

2. sans emballage préalable en boites ou en sachets:
a. dans des flits en carton imperméable ou dans des tonneaux en bais; ou

b. dans des emballages en bois revétus intérieurement de tole de zinc ou d'aluminium; ou
c. dans des récipients en métal, I'emploi de la tdle noire étant toutefois exclu.

Sila poudre est en tuyaux, en batons, en fils, en bandes ou en plaques, elle peut aussi, sans emballa-
ge préalable en boites ou en sachets, étre renfermée dans des caisses en bois.

Les récipients en matal doivent &tre munis de fermetures ou de dispositifs de sécurité, cédant quand
la pression intérieure atteint une valeur au plus égale & 300 kPa (3 bar); la présence de ces fermetu-
res ou dispositifs de sécurité ne doit pas affaiblir 1a résistance du récipient ni compromettre sa
fermeture.

1ad



12

105

106

107

4

{5

(1}

{2

3)

(4

{1

{2

3

(7

18

La fermeture des caisses en bois peut &tre garantie au moyen de bandes ou de fils en métal appro-
prié, enroulés et tendus autour d'elles. S'ils sont en fer, ils seront revétus d'une maniére non suscepti-
ble de produire des étincelles sous l'influence de chocs ou de frottements.

Un colis ne doit pas peser plus de 120 kg: toutefois, sous forme de fdt en carton, un colis ne doit pas
peser plus de 75 kg.

Les matiéres des 3’ b) et 5° seront emballées:
a) pour les expéditions par wagon complet

1. dans des fits en carton imperméable; ou

2. dans des emballages en bois ou en métal, I'emploi de la tole noire étant toutefois exclu;
b) pourles envais de détail

1. dans des boites en carton, en fer-blanc ou en tdle d'aluminium. Une boite ne doit pas renfer-
mer plus de 1 kg de poudre et doit étre enveloppée dans du papier. Ces emballages seront
placés dans des emballages en bois; ou

2. dans des sacs en textile serré, en papier fort de deux épaisseurs au moins ou en papier fort
doublé d'une feuille d’aluminium ou de matiére plastique appropri¢e. Ces sacs seront placés
dans des fts en carton ou dans des tonneaux en bais ou dans d'autres embaliages en bois
revatus intérieurement de tole de zinc ou d’aluminium ou dans des récipients en tdle de zinc
ou d'aluminium. L'intérieur des récipients en téle de zinc ou d’aluminium sera complétement
garni de bois ou de carton.

Les récipients en métal doivent étre munis de fermetures ou de dispositifs de sécurité, cédant quand
la pression intérieure atteint une valeur au plus égale & 300 kPa (3 bar); la présence de ces fermetu-
res ou dispositifs de sécurité ne doit pas affaiblir la résistance du récipient ni compromettre sa fer-
meture.

La fermeture des caisses en bais peut étre garantie au moyen de bandes ou de fils en métal appro-
pri¢, enroulés et tendus autour d'elles. S'ils sont en fer, ils seront revétus d'une matiére non
susceptible de produire des étincelles sous l'influence de chocs ou de frottements.

Un colis selon {1) a) ne doit pas peser plus de 100 kg; toutefois, sous forme de fiit en carton, un colis
ne doit pas peser plus de 75 kg. Un colis selon (1) b) ne doit pas peser plus de 75 kg. 1| ne doit pas
contenir plus de 30 kg de poudre a la nitrocellulose.

Les matiéres du 6’ seront emballées dans des récipients en bois. Sont également admis, pour le trini-
trotoluéne solide et pour le trinitranisol, des fdts en carton inperméable et, pour les mélanges dits tri-
nitrotoluéne liquide, des recipients en fer.

Les récipients en métal daivent étre munis de fermetures ou de dispositifs de sécurité, cédant quand
la pression intérieure atteint une valeur au plus égale & 300 kPa (3 bar). la présence de ces fermetu-
res ou dispositifs de sécurité ne doit pas affaiblir la résistance du récipient ni compromettre sa fer-
meture.

Un colis ne doit pas peser plus de 120 kg ou, lorsqu’il est susceptible d'étre roulé, pas plus de 300
kg toutefois, sous forme de fGt en carton, un colis ne doit pas peser plus de 75 kg.

Les matiéres du 7° seront emballées:

a) les matéres du 7° a) dans des récipients en bois ou dans des f(its en carton imperméable. Pour

'emballage de I'hexyl (hexanitrodiphénylamine) et de l'acide picrique ne doivent &tre employés ni
le plomb ni des matiéres contenant du plomb (alliages ou combinaisons).
L'acide picrique, a raison de 500 g au plus par récipient, pourra également étre renfermé dans des
récipients en verre, parcelaine, grés ou matiéres similaires ou en matiére plastique appropriée, as-
sujettis, avec interposition de matiéres formant tampon (par ex. du cartan ondulé), dans une cais-
se en bais. Les récipients doivent étre fermés au moyen d’un bouchon en liége ou en caoutchouc
ou en matiére plastique appropriée, qui sera maintenu par un dispositif complémentaire (tel que
coiffe, cape. scellement, ligature) propre & éviter tout reldchement du systéme de fermeture en
cours de transport;

b) les matiéres des 7 bj et c): a raison de 30 kg au plus par sachet ou sac, dans des sachets en toile
ne laissant pas tamiser la matiére ou dans des sacs en papler solide ou en matiére plastique ap-
propriée, qui seront placés dans des récipients étanches en bois ou dans des fats en carton durci
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pouvant étre fermés de facon éianche et dont les fonds et couvercles seront en contre-plaqué. Le
couvercle des caisses sera fixé au moyen de vis, celui des flts au moyen d'un carcan.

(2) Un colis contenant des matiéres du 7° a) ne doit pas peser plus de 120 kg s'il s'agit d'un récipient en
bois; sous forme de fiit en carton, un colis ne doit pas peser plus de 75 kg. Les colis contenant de
Facide picrique enballé dans des récipients fragiles ou en matiére plastique ne doivent pas peser plus
de 15 kg. Un colis contenant des matigres des 7° b) ou ¢) ne doait pas peser plus de 75 kg; les caisses
qui, avec leur conteny, pésent plus de 30 kg seron munies de mayens de préhension.

108 (1} Les matiéres et objets du 8° seront emballés:
a) pour les expéditions par wagon complet

1. les matiéres du 8° a): dans des récipients en acier non sujet 3 1a rouille ou en une autre matié-
re appropriée {ce qui exclut en particulier le plomb et ses alliages). Les corps nitrés seront hu-
mectés de telle sorte que, pendant toute la durée du transport, ils renferment un pourcentage
d'eau de 25% au moins en tout point de fa matiére. Les récipients en métal doivent étre mu-
nis de fermetures ou de dispositifs de sécurité, cédant quand la Rression intérieure atteint
une valeur au plus égale & 300 kPa (3 bar); la présence de ces fermetures ou dispositifs de
sécurité ne doit pas affaiblir la résistance du récipient ni compromettre sa fermeture. Les ré-
cipients, excepté ceux en acier non sujet & la rouille, seront assujettis, avec interposition de
matiéres formant tampon, dans des emballages en bois; .

I

. les mati¢res du 8° b): & raison de 15 kg au plus par sachet, dans des sachets en toile ou en
matiére plastique appropriée, placés dans des emballages en bois;

w

. les objets du 8 ¢}: isolément dans du papier fort et placés, a raison de 100 au plus par boite,
dans des boites en tdle. 100 au plus de ces boites seront emballées dans une caisse d'expé-
dition en bais.

b) pour les envois de détail

1. les matiéres des 8° a) et b} 3 raison de 500 g au plus par récipient, dans des récipients en
verre, porcelaing, grés ou matiéres similaires ou en matiére plastique appropriée, assujettis,
avec interposition de matiéres formant tampon (par ex. du carton ondulé), dans une caisse en
bois.

Un colis ne doit pas contenir plus de 5 kg de corps nitrés,

Les récipients doivent étre fermés au moyen d'un bouchon en liége ou en caoutchouc ou en
matiére plastique appropriée, qui sera maintenu par un dispositif complémentaire (tel que
coiffe, cape, scellerment, ligature) propre & éviter tout relachement du systéme de fermeture
en cours de transport;

2. le tétryl (8° b)): a raison de 15 kg au plus par sachet, dans des sachets en toile ou en matiére
plastique appropriée, placés dans un emballage en bois. Un colis ne doit pas contenir plus de
30 kg de tétryl; ;

3. les objets du 8° ¢): comme sous a} 3. ci-dessus.

{2} Un colis selon {1) a) ne doit pas peser plus de 75 kg; il ne doit pas contenir plus de 25 kg de matiéres
du 8 a), ou plus de 50 kg de matiéres du 8° b). Un colis selon {1) b} 1. ne doit pas peser plus de 15 kg
etun colis sefon (1) b) 2. ou 3. pas plus de 40 kg.

109 (1) Les matiéres et objets du 9° seront emballés:
a) pour les expéditions par wagon complet
1. les matiéres des 9" a} A o}

a. araison de 10 kg au plus par sachet, dans des sachets en toile ou en matiére plastique ap-
propriée, placés dans une boite en carton imperméable ou dans une boite en fer-blanc ou
en tdle d'aluminium ou de zinc; ou

o

. araison de 10 kg au plus par récipient, dans des récipients en carton suffisamment fort, im-
prégnés avec de la paraffine ou rendus imperméables d’une autre manidre.
Les boites en fer-blanc ou en téle d'aluminium ou de zinc et les baites ou récipients d'un
autre genre seron placés dans une caisse en bois garnie intérieurement de carton ondulé;
les boites en métal y seront isolées les unes des autres au moyen d'une enveloppe en
carton ondulé.
Une caisse ne pourra contenir plus de 4 boites ou récipients d'un autre genre. Le
couvercle des caisses sera fixé au moyen de vis;

2. la penthrite [9" a)): soit conformément au 1. ci-dessus, soit dans les conditions suivantes: a
raison de 5 kg au plus par récipient, dans des récipients en verre, porcelaine, grés ou matie-
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res similaires ou en matiére plastique appropriée, fermés par un bouchon en liégge ou en
caoutchouc ou en matiére plastique appropriée; chaque récipient doit étre placé dans un réci-
pient métallique hermétiquement fermé par soudage ou brasage et avec interposition de ma-
tigres élastiques pour caier parfaitement le récipient intérieur sans laisser aucun espace vide.
4 récipients métalliques au plus seront emballés dans une caisse en bois garnie intérieure-
ment de carton ondulé et seront isolés les uns des autres au moyen de plusieurs épaisseurs
de carton ondulé ou d’'une autre matiére susceptible de jouer le méme rdle;

w

. les objets du 9” d)- d’abord isolément dans du papier fort et placés, a raison de 3 kg au plus
par caisse, dans des caisses en carton od ils seront immobilisés par des matiéres formant
tampon; ces caisses seront, par 10 au plus, assujetties, avec interposition de matiéres for-
mant tampon, dans une caisse en bois fermée au moyen de vis de maniére qu'il existe par-
tout, entre les caisses en carton et la caisse d’expédition, un espace de 3 ¢m au moins bourré
de matiéres de remplissage.

b) pour les envois de détail
1. les matiéres des 9" a) a c):

a. araison de 10 kg au plus par sachet, dans des sachets conformément aux prescriptions du
a) 1. a. ci-dessus; ou

b. a raison de 10 kg au plus par récipient, dans des récipients conformément aux prescrip-
tions du a) 1. b. ci-dessus;

c. la penthrite [9” a)]: soit conformément aux a. et b. ci-dessus, soit dans les conditions
prescrites au a) 2. ci-dessus, soit dans les conditions prescrites ci-aprés au d. pour
I'hexogéne;

d. 'hexogéne [9° a)]: soit conformément aux a. et b, ci-dessus, soit dans les conditions suivan-
tes: 3 raison de 500 g au plus de produit calculé sec par récipient, dans les récipients en
verre, porcelaine, grés ou matiéres similaires ou en matiére plastique appropriée, fermés par
un bouchon en liégge ou en caoutchouc ou en matiére plastique appropriée. Ces récipients
seront placés dans une caisse en bois. lis seront isolés entre eux au moyen d'une enveloppe
en carton ondulé et des parois de la caisse par un espace de 3 cm au moins bourré de
matiéres de remplissage;

2. les objets du 9° d): comme sous a) 3. ci-dessus. Un colis ne doit pas contenir plus de 25 kg
d'explosif.

Un colis selon {1} a) ne doit pas peser plus de 75 kg; selon {1} b) 1. a. ou b,, pas plus de 60 kg, selon
d. pas plus de 10 kg et sefon c. et (1} b) 2. pas plus de 35 kg. Tout colis selon {1} b} pesant plus de
30 kg sera muni de moyens de préhension.

Les matiéres du 10" seron emballées, & raison de 500 g au plus par sachet, dans des sachets bien li-
gaturés, en une maticre souple appropriée; chague sachet sera placé dans une boite en
maétal, en carton ou en fibre; ces boites, au nombre de 30 au plus, seront assujetties, avec interposi-
tion de matiéres formant tampon, dans une caisse d'expédition en bois, 8 panneaux pleins, de 12
mm d'épaisseur au moins.

Un ¢olis ne doit pas peser plus de 25 kg.

Les matiéres et les objets du 11° seront embaliés:
a) les matiéres des 11° a) et by

1. & raison de 2,5 kg au plus par sachet, dans des sachets placés dans des boites en carton, en
fer-blanc ou en aluminium. Celles-ci seront assujetties, avec interposition de mati¢res for-
mant tampon, dans des emballages en bois; ou

2. dans des sacs en tissu serré, placés dans des tonneaux ou caisses en bais;

b) les cbjets du 11° ¢): enroulés dans du papier résistant; chaque rouleau ne doit pas peser pius de
300 g. Les rouleaux seront disposés dans une caisse en bois, garnie intérieurement de papier ré-
sistant,

Le couvercle des caisses en bois sera fixé au moyen de vis; si celles-ci sont en fer, elles seron revé-
tues d'une matiére non susceptible de produire des étincelles sous l'influence de chocs ou de frotte-
ments.

Un colis ne dait pas peser plus de 75 kg dans le cas de chargement par wagon complet, ni plus de
35 kg dans le cas d’envoi de détail.
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Les matiéres du 12’ seront encartouchées dans des enveloppes en matiére plastique appropriée ou
en papier. Les cartouches peuvent étre trempées dans un bain de paraffine, de cérésine ou de résine,
ou enveloppées d'une matiére plastique appropriée afin d'étre protégées de 'humidité. Les explosifs
contenant plus de 6% d'esters nitriques liquides doivent étre encartouchés dans du papier paraffiné
au cérésiné ou dans une matiére plastique imperméable telle que le polyéthyléne, Les cartouches se-
ront placées dans des embailages en bois.

Les cartouches non paraffinées ou non céresinées ou les cartouches dans des enveloppes perméa-
bles seront réunies en paquets d‘au plus 2,5 kg de masse unitaire. Les paguets ainsi conditionnés,
dont {'enveloppe doit étre constituée au moins de papier fort, seront trempés dans un bain de paraffi-
ne, de cérésine ou de résine ou enveloppés d’une matiére plastique appropriée afin d'étre protégés de
Vhumidité. Les paquets seront placés dans des emballages en bois.

Le fermeture des emballages en bois peut étre garantie au moyen de bandes ou de fils métalliques
enroulés et tendus autour d'eux.

Un colis ne doit pas peser plus de 75 kg. Il ne doit pas contenir plus de 50 kg d'explosifs.

I est permis d'utiliser également, en fieu et place des embatlages en bois prescrits sous (1) et (2), des
caisses en carton compact ou en carton ondulé appropriées, d'une résistance mécanique suffisante
et dont les rabats du couvercle et du fond doivent étre fermés au moyen de bandes collantes suifi-
samment fortes. Le modéle des caisses en carton compact ou en carton ondulé doit étre agréé par
l'autorité compétente du pays de départ. Un tel colis ne doit pas peser plus de 30 kg; il ne doit pas
cantenir plus de 25 kg d'explosifs.

Les matiéres du 13° seront encartouchées dans des enveloppes en papier. Les cartouches non paraf-
finées ou non cérésinées seront d'abord enroulées dans du papier imperméabilisé. Elles seront ré-
unies, au moyen d’'une enveloppe en papier, en paquets d'au plus 2,5 kg de masse unitaire, qui seront
assujettis, avec interposition de matiéres formant tampon, dans des emballages en bois, dont la fer-
meture peut &tre garantie au moyen de bandes ou de fils métalliques enroulés et tendus autour d'eux.

Un cotis ne doit pas peser plus de 35 kg ou, lorsquiil s'agit d’un échantilion, plus de 10 kg.

Les matigres du 14 seront emballées:

a} les matiéres du 14" a): encartouchées dans des enveloppes en papier imperméabilisé. Les cartou-
ches doivent &tre réunies en paguets par une enveloppe en papier ou étre, sans enveloppe en pa-
pier, assujetties, avec interposition de matiéres formant tampon, dans des caisses en carton. Les
paquets ou caisses en carton seront assujettis, avec interposition de matiéres inertes formant
tampon, dans des emballages en bois, dont 1a fermeture peut étre garantie au moyen de bandes
ou de fils métalliques enroulés et tendus autour d'eux;

=

les matidres du 14° bj: encartouchées dans des enveloppes en papier imperméabilisé. Les cartou-
ches seront placées dans une boite en carton. Les boites en carton, enveloppées de papier imper-
méabilisé, seront assujetties, sans vides, dans des emballages en bais, dont la fermeture peut étre
garantie au moyen de bandes ou de fils meétalliques enroulés et tendus autour d'eux;

¢} les matidres du 147 ¢):

1. encartouchées dans des enveloppes en matiére plastique appropriée ou en papier. Les car-
touches peuvent étre trempées dans un bain de paraffine, de cérésine ou de résine, ou enve-
loppées d’'une matiére plastique appropriée, afin d'étre protégées de I'humidité. Les explosifs
contenant plus de 6% d'esters nitriques liquides doivent &tre encartouchés dans du papier
paraffiné ou cérésiné ou dans une matiére plastique imperméable telle que le polyéthyléne.
Les cartouches seront placées dans des emballages en bois;

N

. les cartouches non parafinées ou non cérésinées ou les cartouches dans des enveloppes per-
méables seront réunies en paguets d'au plus 2,5 kg de masse unitaire. Les paquets ainsi
conditionnés, dont 'enveloppe doit étre constituée au moins de papier fort, seront trempés
dans un bain de paraffine, de cérésine ou de résine, ou enveloppés d'une matiére plastique
appropriée, afin d'étre protégés de I'humidité. Les paquets seront placés dans des emballa-
ges en bois;

w

. la fermeture des emballages en bois peut 8tre garantie au moyen de bandes ou de fils métal-
ligues enroulés et tendus autour d’eux;
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4. il est permis d'utiliser également, en lieu et place des emballages prescrits sous 1. et 2. ci-
dessus, des caisses en carton compact ou en carton ondulé appropriées, d'une résistance
mécamque sutfisante et dont les rabats du couvercle et du fond doivent étre fermés au
moyen de bandes collantes suiffisamment fortes. Le modéle des caisses en carton compact
ou en carton ondulé doit &tre agréé par l'autorité compétente du pays de départ.

{2) Un colis renfermant des matiéres des 14° a} ou b} ne doit pas peser plus de 35 kg ou, lorsquil s'agit
d'un échantillon, plus de 10 kg. Un colis renfermant des matiéres du 14° ¢) ne doit pas peser plus de
75 kg il ne doit pas contenir plus de 50 kg d'explosifs; sl sagit d’'un emballage selon {1} ¢} 4., le co-
}is ne doit pas peser plus de 30 kg, ni contenir plus de 25 kg d'explosifs.

3. Emballage en commun

115 Les matiéres dénommées sous un chiffre du marg. 101 ne peuvent étre réunies dans un méme calis
ni avec des matieres groupées sous te méme chiffre ou sous un autre chiffre de_ce marginal, ni avec
des matiéres ou objets appartenant 3 d'autres classes, ni avec d'autres marchandises.

NOTA. Les colis désignées au marg. 108 (1) b) 1. peuvent contenir des corps nitrés organiques de composition
at dénommination différentes.

4. Inscriptions et étiquettes de danger sur les colis {voir Appendice !X)

1186 Les colis renfermant de I'acide picrique [7° a)] porteront Vinscription du nom de la matiére en caracte-
res rouges, bien lisibles et indélébiles. Cette inscription sera rédigée dans une langue officielle du
pays de départ et en outre en francais, en allemand, en italien ou en anglais, & moins que les tarifs in-
ternationaux ou des accords conclus entre les administrations ferroviaires n'en disposent autrement.

117 (1} Les colis renfermant des matiéres et objets de la classe 1a seront munis d'une étiquette conforme au
modale Ne 1.

2

Les colis renfermant des récipients fragiles non visibles de I'extérieur seront munis d'une étiquette
conforme au modéle N° 12. Si ces récipients fragiles contiennent des liquides, les colis seront en ou-
tre, sauf dans le cas d'ampoules scellées, munis d'étiquettes conformes au modéle N° 11; ces éti-
quettes seront apposées en haut sur deux faces latérales opposées lorsquiil s'agit de caisses ou de
fagon équivalente lorsqu'il s'agit d'autres emballages.

B. Mode d'envoi, restrictions d'expédition

118 Les matiéres des 8° a) et b}, 9" a), b} et ¢), 13° et 14" a} et b) ne sont transpartées que par wagon
complet. Toutefais, les envois de détail de 300 kg au plus des matiéres des 8° aj et b), emballées
conformément aux dispositions du marg. 108 {1) b), et de celles des 9* a), b} et ¢), emballées confor-
mément aux dispositions du marg. 109 (1) b), sent admis, ainsi que les envois d'échantillons de
100 kg au plus des matigres des 13" et 14° a) et b} [voir marg. 113 (2} et 114 {2}].

C. Inscriptions dans la lettre de voiture

119 (1} La désignation de la marchandise dans la letire de voiture doit étre conforme a I'une des dénomina-
tions'imprimées en caraciéres italigues au marg. 101. Lorsque le nom de la matiére n'est pas indiqué
pour les 8’ a) et b), le nom commercial doit étre inscrit. La désignation de la marchandise doit étre
suivie de V'indication de la classe, du chiffre de I'énumération, complété, le cas échéant. par la lettre, et
du sigle «RID» {par ex. 1a. 3" a), RID]. Une croix doit étre portée dans la case correspondante de la
tettre de voiture.

{2) L'expéditeur doit certifier dans la lettre de voiture: «La nature de la marchandise et l'emballage sont
conformes aux prescriptions du RIDy.
{3} Pour les matiéres qui ne sont admises a I'expédition que par wagon complet, les lettres de voiture

porteront lindication de la masse de chaque colis, outre celles des marques et numéros, du nombre
et de l'espéce des emballages.
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D. Matériel et engins de transport
1. Conditions relatives aux wagons et au chargement

a. Pourles colis

Les matiéres et objets de la classe 1a seront chargés dans des wagons couverts.

Ne doivent étre employés pour le transport des matiéres et objets de 1a classe 1a par wagon complet
que des wagons munis de boites & rouleaux, de tdles pare-étincelles réglementaires — qui ne doivent
pas étre fixées directement au plancher du wagon -, d'appareils de choc et de traction & ressorts,
d'une toiture solide et sire, ne présentant pas de fissures, d'un plancher ne présentant pas de fissu-
res, de pories et de volets {vantaux) fermant bien. On doit éviter gu’il subsiste en saillie, & l'intérieur
des wagons, des objets en fer qui ne seraient pas des éléments constructifs du wagon. Avant char-
gement, le plancher des wagons sera soigneusement nettoyé par I'expéditeur et, en particulier, déba-
rassé de tout débris combustible (paille, foin, papier, etc.). Les portes et les volets (vantaux) des wa-
gons doivent étre fermés.

Les wagons dont les parais sont revétues de plomb, qui sont munis d'armatures et de ferrures en
plomb ou dont la toiture est recauverte de plomb, ne doivent pas &tre employés pour le transport de
I'hexyl {hexanitrodiphénylamine) et de I'acide picrique [7° a}] ou des corps nitrés organiques explosifs
solubles dans I'eau [8" aj].

Pour I'utilisation des wagons munis d'installations électriques, voir Appendice IV.

Les tolis seront arrimés dans les wagons de maniére 3 ne pouvoir s’y déplacer. lls seront protégés
contre tout frottement ou heurt. Les tonneaux, les fats et les récipients de forme similaire seront cou-
chés, leur axe fongitudinal dans le sens de la longueur du wagon, et garantis contre tout mouvement
latéral par des cales en bois. Les agrés spéciaux seront fournis par l'expéditeur et seront livrés au
destinataire avec la marchandise.

Peuvent &tre chargés dans un wagon comme envois de détail les envois de matiéres des 8° a) et b} et
9* a), b}, et ¢) qui, au total, ne pésent pas plus de 300 kg, et ceux d'échantillons de matiéres des 13"
et 14" a) et b) qui ne pésent pas plus de 100 kg.

b. Pour les petits conteneurs

Les calis renfermant des matiéres rangées dans la présente classe peuvent étre transportés en petits
conteneurs.

Les interdictions de chargement en commun prévues au marg. 124 devrant étre respectées a linté-
rieur d’un petit conteneur ainsi que dans le wagon transportant un ou plusieurs petits conteneurs.

2. Inscriptions et étiquettes de danger sur les wagons et sur les petits conteneurs {voir
Appendice 1X)

Les wagons dans lesquels sont chargas des colis munis d'étiquettes conformes au modéie N° 1 por-
teront cette méme étiquette sur leurs deux cdtés.

Les petits conteneurs dans lesquels sont chargées des matiéres de la présente classe porteront une
atiquette conforme au modéle Ne 1,

Les petits conteneurs renfermant des colis portant une étiquette conforme au modéle N° 12 porte-
ront eux aussi cette étiquette.

E. Interdictions de chargement en commun

Les matigres et objets de la classe 1a ne doivent pas étre chargés en commun dans le méme wagon:

a} avec les objets de la classe 1b (marg. 131} renfermés dans des colis munis de deux étiquettes
conformes au modeéle N° 1;

b) avec des colis munis d'une étiquette conforme aux modéles N= 4.3, 6.1, 6.1A, 74, 7B ou 7C;

¢} avec des colis munis d’une ou de deux étiquettes conformes aux modéles N 3,4.1,4.2, 5, ou 8.
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Des lettres de voiture distinctes doivent étre établies pour les envois qui ne peuvent pas étre chargés
en commun dans le méme wagon.

F. Emballages vides

Les emballages du 15° doivent &tre bien fermés et présenter les mémes garanties d'étanchéité que
s'ils étaient pleins.

Les emballages vides, non nettoyés, du 16° doivent &tre munis des mémes étiquettes de danger que
s'ils étaient pleins.

La désignation dans la lettre de voiture doit &tre: «Emballage vide, Ta, 15 RID». Une croix doit étre
portée dans la case correspondante de la lettre de voiture.

G. Autres prescriptions

L'hexyl {hexanitrodiphénylamine) et l'acide picrique [7" a}} ainsi que les corps nitrés organiques ex-

plosifs solubles dans V'eau |B" a)] seront tenus isolés du plomb et des récipients en plomb dans les
halles aux marchandises.
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Classe 1b. Objets chargés en matiéres explosiples

1.

Enumération des objets

Parmi les objets visés par le titre de la classe 1b, ne sont admis au transport que ceux qui sont énu-
mérés au marg. 131, ceci sous réserve des conditions prévues aux marg. 130 (2) 3 154. Ces objets
admis au transport sous certaines conditions sont dits objets du RIO.

Si les objets énumérées sous 7°, 10° ou 11° du marg. 131 sont constitués ou chargés de matiéres ex-
plosibles énumérées au marg. 101, ces matiéres doivent satisfaire aux conditions de stabilité et de
sécurité prescrites a leur sujet dans I'Appendice |.

1°

Les méches non amorcées:

a) les méches a combustion rapide (méches consistant en un boyau épais @8 dme de poudre noi-
re, ou & dme de fils imprégnés de poudre noire, ou 3 ame de fils de coton nitré);

b) les cordeaux détonants sous forme de tubes métalliques 3 parois minces de faible section &
ame remplie d'une matiére explosible; voir aussi Appendice |, marg. 1108;

¢} les cordeaux détonants souples, & enveloppe en textile ou en matiére plastique de faible sec-
tion @ &me remplie d’'une matiére explosible; voir aussi Appendice |, marg. 1109;

d} les méches dé it 1ées {cordeaux tissés de faible section & &me remplie d'une
matiére explosible offrant plus de danger que la penthrite).

Quant aux autres méches, voir & la classe 1¢ {marg. 171, 3°).

Les amorces non détonantes {(amarces qui ne produisent d'effet brisant ni 4 l'aide de détona-

teurs, ni par d'autres moyens):

a) les capsules;

b) 1. les douilles amorcées de cartouches a percussion centrale, non chargées de poudre pro-
pulsive, pour armes a feu de tous calibres;

2. les douifles amorcées de car hes & per jon annulaire, non chargées de poudre pro-
pulsive, pour armes Flobert et armes de calibres analogues;

¢} les étoupilles, vis-amorces et autres similaires s t une faible charge (poudre
noire ou autres explosifs), mises en action par friction, par percussion ou par {'électricité;

d} les fusdes sans dispositif, par ex. détonateur, produisant un effet brisant et sans charge de
transmission.

Les pétards de chemin de fer.

Les cartouches pour armes a feu portatives [a I'exclusion de celles qui comportent une charge
d‘aéclatement (vair saus 11°)]:

a} les cartouches de chasse;

b} les cartouches Flobert;

¢) les cartouches a charge tragante;

d) les cartouches a charge incendiaire;

e} les autres cartouches & per

NOTA. En dehors des cartouches de chasse 3 grains de plomb, ne sont considérées comme objets du 4°
que les cartouches dont le calibre ne dépasse pas 13,2 mm,
Les amorces détonantes:

a) les détonateurs avec ou sans dispositif de retardement; les raccords a retard pour cordeaux
détonants;

b) les détonateurs munis d'amorces électriques avec ou sans dispositif de retardement;
c) les détonateurs reliés solidement & une méche de poudre noire;

d) les détonateurs avec relais (détonateurs combinés avec une charge de transmission compo-
sée d'un explosif comprimé); voir aussi Appendice |, marg. 1110;

e) les fusées avec di eur (fusées-d s) avec ou sans charge de transmission;
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f} les bouchons alfumeurs avec ou sans dispositif de retardement, avec ou sans dispositif
mécanique de mise a feu et sans charge de transmission.

6" Les capsules de sondage. dites bombes de sondage {détonateurs avec ou sans amorce, contenus
dans des tubes en tole).

7°  Les objets avec charge propulsive, autres que ceux qui sont dénommeés sous 8°; les abjets avec
charge d'eclatement; les objets avec charges propulsives et d'éclatement, & condition qu'ils ne
contiennent que des matiéres explosibles de la classe 1a, tous sans dispositif, par ex. détona-
teur, produisant un effet brisant. La charge de ces objets peut comporter une matigre éclairante
{voir aussi sous 8" et 11°).

NOTA. Les amorces non détonantes (2°) sont admises dans ces objets.

8" Les objets chargés en matiéres éclair ou inées @ la signalisation, avec ou sans charge
propulsive, avec ou sans charge d'expulsion et sans charge d'éclatement, dont la mati¢re pro-
pulsive ou éclairante est comprimée de maniére que les objets ne puissent faire explosion lors-
qu'on y met fe feu,

9" Les engins fumigénes renfermant des chlorates ou munis d'une charge explosive ou d'une char-
ge d'inflammation explosive,
Quant aux matigres produisant des fumées pour des buts agricoles et forestiers, voir 2 la classe
1c, marg. 171,27°,

10" Les torpilles de forage renfermant une charge de dynamite ou d'explosifs analogues a la dynami-
te sans fusée et sans dispositif, par ex. détonateur, produisant un effet brisant, les engins & char-
ge creuse destings & des buts écanomiques, renfermant au plus 1 kg d'explosif immobilisé dans
I'enveloppe et dépourvus de détonateur.

11° Les objets avec charge d'éclatement, les abjets avec charges propulsive et d'éclatement. tous
munis d'un dispositif, par ex. détonateur, produisant un effet brisant, le tout bien garanti, Un
objet ne doit pas peser plus de 25 kg.

2. Conditions de transport

A. Colis
1. Conditions générales d’emballage

Les emballages seront fermés et étanches de maniére & empécher toute déperdition du contenu, La
garantie de la fermeture des colis A laide de bandes ou de fils métalliques tendus autour des colis est
admise; elle est obligatoire dans le cas des caisses comportant des couvercles a charniéres, quand
ceux-ci ne sont pas pourvus d'un dispositif efficace s’apposant a tout relachement de la fermeture.

Les matériaux dont sont constitués les emballages et les fermetures ne doivent pas étre attaqués
par le contenu ni former avec celui-ci de combinaisons nocives cu dangereuses.

Les emballages, y compris leurs fermetures, doivent, en toutes leurs parties, &tre solides et forts de
maniére A ne pouvair se reldcher en cours de route et a répondre srement aux exigences normales
du transport. Les objets seront solidement assujettis dans leurs emballages, de méme que les embal-
lages intéricurs dans les emballages extérieurs. Sauf prescriptions contraires dans le chapitre
«Conditions d’'emballage d'objets de méme espécen, les emballages intérieurs peuvent étre renfer-
més dans les emballages d'expédition, soit seuls, soit en groupes.

Les matiéres de remplissage formant tampon seront adaptées aux propriétés du contenu.

2, Conditions d'emballage d'abjets de méme espace

Les abjets du 1° seront embailés comme suit:

a} les objets des 1° a} et b): dans des emballages en bois ou dans des flts en carton imperméable.
Un colis ne doit pas peser plus de 120 kg; toutefois, sous forme de {iit en carton, un colis ne doit
pas peser plus de 75 kg;
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b} les objets du 1° ¢} enroulés en longueurs pouvant atteindre 250 m sur des rouleaux en bois ou en
carton. Les rouleaux seront placés dans des caisses en bois, de maniére qu'ils ne puissent entrer
en contact ni entre eux ni avec les parois des caisses. Une caisse ne doit pas renfermer plus de
1000 m de cordeaux;

c) les objets du 1* d): enroulés en longueurs pouvant atteindre 125 m sur des rouleaux en bois ou en
carton, qui seront emballés dans une caisse en bois fermée au moyen de vis et dont les parois au-
ront au moins 18 mm d'épaisseur, de maniére que ies rouleaux ne puissent entrer en contact ni
entre eux ni avec les parois de la caisse. Une caisse ne doit pas renfermer plus de 1000 m de mé-
ches détonantes instantanées.

Les objets du 2° seront emballés comme suit:

a) les objets du 2* a): les capsules avec charge explosive découverte, 3 raison de 500 au plus par
boite ou caissette, et les capsules avec charge explosive couverte, a raison de 5000 au plus par
boite ou caissette, dans des boites en tdle, des boites en carton ou des caissettes en bois. Ces
emballages seront placés dans une caisse d'expédition en bois ou en tdle;

b} les objets du 2" b} 1.: les douilles amarcées de cartouches & percussion centrale, non chargées de
poudre propulsive, pour armes 3 feu de tous calibres, dans des caisses en bais ou en carton ou
dans des sacs en textile;

c) les objets du 2° b} 2.: les douilles amorcées de cartouches & percussion annulaire, non chargées
de poudre propulsive, pour armes Flobert et armes de calibres analogues, & raison de 5000 au
plus par boite, dans des boites en tale ou des boites en carton, lesquelles seront placées dans une
caisse d'expédition en bois ou en tdle; toutefois, ces douilles amorcées & percussion annulaire
peuvent aussi &tre emballées, 3 raison de 25 000 au plus, dans un sac, qui doit étre assujetti dans
une caisse d'expédition en bais ou en fer au moyen de carton ondulé;

d) les objets des 2° ¢} et d): dans des boites en carton, en bois ou en tdle qui seront placées dans des
emballages en bois ou en métal.

Un colis renfermant des objets des 2" a), ¢} ou d) ne dait pas peser plus de 100 kg.

Les objets du 3° seront emballés dans des caisses formées de planches d'au moins 18 mm d'épais-
seur , bouvetées, assemblées par des vis a bois. Les pétards seront assujettis , avec interposition de
matiéres formant tampon, dans les caisses de maniére qu'ils ne puissent entrer en contact ni entre
eux ni avec les parois des caisses.

Un colis ne doit pas peser plus de 50 kg.

Les objets des 4" a), b) et e) seront placés, sans jeu, dans des boites en téle, en bois ou en carton fer-
mant bien; ces boites seront logées, sans vides, dans des caisses d'expédition en métal, en bois, en
panneaux de fibre, en carton compact ou en carton ondulé; les cartons doivent étre imperméabilisés
par imprégnation et présenter une résistance mécanique suffisante.

Les caisses en carton seront fermées au moyen de bandes collantes suffisamment fortes. Le modéle
des caisses en carton compact ou en carton ondulé doit &tre agréé par l'autorité compétente du pays
d'expéditian.

Les objets des 4° ¢) et d) seront placés, a raison de 400 au plus par boite, dans des baites en tdle, en
bais ou en carton; ces boites seront solidement emballées dans des caisses d'expédition en métal ou
en bois.

Un colis ne dait pas peser plus de 100 kg; toutefois, sous forme de caisse en panneaux de fibre ou en
carton, un colis contenant des objets des 4° a), b) ou e) ne doit pas peser plus de 40 kg.

Les objets du 5" seront emballés comme suit:

a)} les objets du b° a): bien protégés contre toute inflammation, a raison de 100 au plus s'il s’agit de
détanateurs et a raison de 50 au plus sl s'agit de raccords, assujettis, avec interposition de ma-
tieres formant tampon, dans des récipients en tdle ou en carton imperméable. Les récipients en
tole seront garnis intérieurement d'une matiére élastique. Les couvercles seront fixés tout autour
au moyen de bandes collantes. Les récipients seront, & raison de & au plus s'il s'agit de détona-
teurs et 4 raison de 10 au plus s'il s’agit de raccords, réunis en un paquet ou placés dans une boite
en carton. Les paquets ou les boites seront emballés dans une caisse en bois fermée au moyen de
vis, dont les parois auront au moins 18 mm d’épaisseur, ou dans un emballage en tdle, qui, l'une
comme l'autre, seront assujettis, avec interposition de matiéres formant tampon, dans une caisse
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d’expédition dont les parois auront au moins 18 mm d'épaisseur, de maniére qu'il existe partout,
entre la caisse en bois ou I'emballage en tdle et la caisse d'expédition, un espace de 3 cm au
moins bourré de matiéres de remplissage;

b} les objets du 5° b): réunis en paquets, & raison de 100 au plus par paquet et de telle facon gue les
détonateurs soient placés alternativement a I'un et & l'autre bout du paquet. 10 au plus de ces pa-
quets seront liés en un paquet collecteur. 5 au plus de ces paquets collecteurs seront assujettis,
avec interposition de matiéres formant tampan, dans une caisse d'expédition en bais dant les pa-
rois auront au moins 18 mm d'épaisseur, ou dans un embaliage en téle, de maniére qu'il existe
partout, entre les paquets collecteurs et la caisse d’expédition ou 'emballage en tdle, un espace
de 3 cm au moins bourré de matiéres de remplissage;

o

les objets du 5° c): les méches munies de détonateurs, enroulées en anneaux; 10 anneaux au plus
seront réunis en un rouleau qui sera emballé dans du papier. 10 rouleaux au plus seront assujettis,
avec interposition de matiéres formant tampon, dans une caissette en bois fermée au moyen de
vis et dont les parois auront au moins 12 mm d'épaisseur. Les caissettes, & raison de 10 au plus,
seront assujetties, avec interposition de matiéres formant tampon, dans une caisse d'expédition
dont les parois auront au moins 18 mm d’épaisseur, de maniére qu'il existe partout, entre les cais-
settes et la caisse d'expédition, un espace de 3 cm au moins bourré de matiéres de remplissage;

les objets du 5° d):

1. & raison de 100 détonateurs au plus par caisse, dans des caisses en bois dont les parois au-
ront au moins 18 mm d'épaisseur, de maniére qu'ils soient espacés d'au moins 1 ¢cm les uns
des autres, ainsi que des parois de la caisse. Celles-ci seront assemblées 3 dent et le fond et
le couvercle seront fixés au moyen de vis. Si la caisse est revétue intérieurement de tdle de
zinc ou d'aluminium, une épaisseur de paroi de 16 mm est suffisante. Cette caisse sera assu-
jettie, avec interposition de maltigres formant tampon, dans une caisse d'expédition dont les
parois aurant au moins 18 mm d'épaisseur, de maniére quil existe partout, entre elle et la
caisse d’expédition, un espace de 3 cm au moins bourré de matiéres de remplissage; ou

k=

2. 4 raison de 5 détonateurs au plus par boite, dans des boites en téle. lls y seront placés dans
des grilles en bois ou dans des pi¢ces de bois perforées. Le couvercle sera fixé tout autour au
movyen de bandes collantes. 20 boites en tdle au plus seront placées dans une caisse d'expé-
dition dont leg parols auront au moins 18 mm d'épaisseur;

e) les objets du 5° &): a raison de 80 au plus par caisse, dans des caisses en bois dont les parois au-
ront au moins 18 mm d'épaisseur. Dans les caisses, les objets seront assujettis 3 I'aide d'un dis-
positif en bois, de maniére quils soient espacés d'au moins 1 cm les uns des autres, ainsi que des
parais de la caisse. Les parois de la caisse seront assemblées a dent et le fond et le couvercle se-
ront fixés au moyen de vis. 8 caisses au plus seront assujetties, avec interposition de matigres
formant tampon, dans une caisse d'expédition dont les parois auront au moins 18 mm d'épais-
seur, de maniére qu'il existe partout, entre les caisses et la caisse d’expédition, un espace de 3 cm
au moins bourré de matiéres de remplissage. L'espace peut étre ramené a 1 ¢m au moins, s'il est
bourré de plaques de fibre de bois poreuses. Si les objets sont individuellement emballés et im-
mobilisés dans des boites en tdle ou en mati¢re plastique fermant hermétiquement, ils peuvent
8tre placés dons une caisse d'expédition en bois dont les parois auront au moins 18 mm d'épais-
seur. Les objets doivent étre séparés les uns des autres, immabilisés par du carton ou des plaques
en fibre de bais;

fi les objets du 5" i

1. & raison de 50 au plus par caisse, dans des caisses en bois ou dans des caisses métalliques;
dans ces caisses, chaque partie détonante du bouchon allumeur sera disposée dans un loge-
ment d'un tasseau en bois, la distance entre deux détonateurs voisins ainst que la distance
entre les détonateurs des bouchons extrémes et la paroi de la caisse étant de 2 cm au moins;
la fermeture du couvercle de la caisse assurera une immobilisation compléte de I'ensemble; 3
caisses au plus seront placées, sans vides, dans une caisse d'expédition en bois dont les pa-
rois auront au moins 18 mm d'épaisseur; ou

[N

. dans des boites en bois ou en métal; dans ces boites, chaque bouchon allumeur sera mainte-
nu par un cadre, la distance entre deux bouchons allumeurs ainsi que la distance entre un
bouchon allumeur et la paroi de la boite étant de 2 cm au moins et I'immobilisation de I'en-
semble étant garantie; ces boites seront placées dans une caisse d'expédition dont les parois
auront au mains 18 mm d'épaisseur, de fagon quil existe partout, entre les boites ainsi
qu'entre les boites et la caisse d'expédition, un espace de 3 ¢m au moins bourté de matidres
de remplissage; un colis ne doit pas renfermer plus de 150 bouchons allumeurs.

(2) Le couvercle de la caisse d'expédition sera fermé au moyen de vis ou de charniéres et de fers rabat-

tus.
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Chaque colis renfermant des objets du 5° sera pourvu d’une fermeture assurée soit au moyen de
plombs ou de cachets (empreinte ou marque) appliqués & deux t@tes de vis aux extrémités du grand
axe du couvercle ou des fers rabattus, soit au moyen d'une bande portant la marque de fabrique et
collée sur le couvercle et sur deux parois opposées de la caisse.

Un colis ne doit pas peser plus de 75 kg; les colis qui pésent plus de 30 kg seront munis de moyens
de préhension.

Les objets du 6" seront enroulés isolément dans du papier et placés dans des enveloppes en carton
ondulé. lls seront emballés, 4 raisaon de 25 au plus par boite, dans des Loites en carton ou en tdle. Les
couvercles seront fixés tout autour au moyen de handes collantes. 20 boites au plus seront placées
dans une caisse d'expédition en bois.

Un colis ne doit pas peser plus de 50 kg. Les colis qui pésent plus de 30 kg seront munis de moyens
de préhensian.

Les objets du 7° seront emballés dans des caisses en bois, fermées au moyen de vis ou de charniéres
et de fers rabattus et dont les parois auront au moins 16 mm d'épaisseur ou dans des récipients en
métal ou en matiére plastique appropriée d'une résistance adéquate. Le couvercle et le fond des cais-
ses en bais peuvent égaiement étre en panneaux de fibre fabriqués a haute pression et ayant une ré-
sistance équivalente a celle des parais. Les objets pesant plus de 20 kg pourront étre également ex-
pédiés dans des harasses ou sans emballage.

Un colis ne doit pas peser plus de 100 kg lorsqu'il contient des objets d'une masse unitaire ne dé-
passant pas 1 kg. Les caisses qui, avec leur contenu, pésent plus de 30 kg serant munies de moyens
de préhension.

Les objets du 8° seront emballés dans des caisses en bois, dans des fits en carton imperméabilisé
ou dans des récipients en métal ou en matiére plastique appropriée d'une résistance adéquate. La
téte d'allumage sera protégée de maniére & empécher tout épandage de la charge hars de 'abjet.

Un colis ne doit pas peser plus de 100 kg; toutefois, sous forme de fit en carton, un colis ne doit pas
peser plus de 75 kg. Les caisses qui, avec leur contenu, pésent plus de 30 kg seront munies de
moyens de préhension.

Les objets du 9" seront renfermés dans des emballages en bois. Un colis ne doit pas peser plus de 75
kg; les colis qui pésent plus de 30 kg seront munis de moyens de préhension.

Les objets du 10 seront embaliés dans des caisses en bois. Les colis qui pasent plus de 30 kg se-
ront munis de moyens de préhension,

Les objets du 11° seront emballés comme suit:

a) les objets d'un diameétre inférieur 3 13,2 mm, 4 raison de 25 au plus par boite, sans jeu, dans des
boites en carton fermant bien ou dans des récipients en matiére plastique appropriée d'une résis-
tance adéquate; ces baites ou récipients serant placés, sans vides, dans une caisse en bois dant
les parois auront au moins 18 mm d'épaisseur et qui pourra étre garnie intérieurement d’un revé-
tement en fer-blanc, en tdle de zinc ou d'aluminium ou en matiére plastique appropriée ou matiére
similaire, d’'une résistance adéquate.

Un caolis ne doit pas peser plus de 60 kg. Les colis pesant plus de 30 kg seront munis de moyens
de préhension;

b} les objets d'un diamétre de 13,2 mm jusqu’a 57 mm:

1. isolément dans un tube en carton ou en Matiére plastique appropride, fort, bien adapté et fer-
mant bien aux deux extrémités; ou
isolément dans un tube en carton ou en matiére plastique appropriée, fort, bien adapté, fermé
2 une extrémité et ouvert a l'autre; ou
isolément dans un tube en carton ou en matiére plastique appropriée, ouvert aux deux ex-
trémités, mais portant intérieurement un ressaut ou un autre dispasitif approprié, capable
d'immobiliser 'objet.
Emballés de la sorte, les objets
d'un diamétre de 13,2 mm jusqu'a 21 mm § raison de 300 au plus,
d'un diamétre de plus de 21 mm jusqu'a 37 mm a raison de 60 au plus,
d'un diamétre de plus de 37 mm jusqu'd 57 mm & raison de 25 au plus,
seront placés par couches dans une caisse en bois dont les parois auront au moins 18 mm
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d'épaisseur et qui sera garnie intérieurement d'un revétement en fer-blanc ou en téle de zinc
ou d’aluminium.

Pour les objets emballés dans des tubes ouverts aux deux extrémités ou a upe extrémite, la
caisse d'expédition sera garnie intérieurement, du cdté des extrémités ouvertes des tubes,
soit d’'une plaque en feutre de 7 mm au moins d'épaisseur, soit d'une feuille de méme épais-
seur en carton ondulé double-face ou en matiére similaire.

Un colis ne doit pas peser plus de 100 kg. Les colis qui pésent plus de 30 kg seront munis de
moyens de préhension;

N

. les objets d'un diamétre de 20 mm peuvent aussi étre emballés a raison de 10 au plus par
boite, dans des boites en carton bien adapiées, solides, paraffinées, munies d‘une garniture
de fond & alvéoles et de parois de séparation en carton paraffiné. Les boites seront fermées
par un rabat cofié.

30 boites au plus seront placées sans jeu dans une caisse en bois dont les parois auront au
moins 18 mm d'épaisseur et qui sera garnie intéricurement d'un revétement en fer-blanc ou
en tdle de zinc ou d'alurninium.

Un colis ne doit pas peser plus de 100 kg. Les colis qui pésent plus de 30 kg seront munis de
moyens de préhension;

3. les objets d'un diamatre égal ou inférieur § 30 mm peuvent aussi étre mis sur bandes en un
nombre de piéces qui ne dépassera pas celui qui est indigué sous 1., et emballés dans un fort
récipient en acier. Ce récipient peut &tre cylindrique.

Ces objets mis sur bandes seront entourés d'un dispositif appraprié, de fagon & constituer
une unité compacte et & empécher que des objets isolés ne se détachent. Une ou plusieurs
unités seront fixées dans le récipient de fagon & ne pouvoir se déplacer.

Les extrémités des objets mis sur bandes reposeront sur des plagues non métalliques, amor-
tissant les chocs.

Le couvercle du récipient dait étre fermé de fagon étanche et garantir, par un verrouillage
pouvant étre plombé, que les objets ne paurront tomber au dehors.

Un colis ne doit pas peser plus de 100 kg. Les colis qui pésent plus de 30 kg seront munis de
movens de préhension. Les récipients pouvant étre roulés auront leur couvercle muni d'une
forte poignée permettant de les porter;

4. les objets d'un diamétre de 30 mm jusqu’d 57 mm peuvent aussi étre emballés isolément dans
une boite cylindrique solide, bien adaptée, hermétiqguement fermée, en carton, en fibre ou en
matiére plastique approprige. A raison de 40 au plus, ces boites seront placées par couches
dans une caisse en bois dont les parois auront au moins 18 mm d'épaisseur.

Un calis ne doit pas peser plus de 100 kq. Les colis qui pésent plus de 30 kg seront munis de
moyens de préhension;

¢) les autres objets du 11" d'aprés les prescriptions du marg. 139 {1}. Un colis ne doit pas peser plus
de 100 kg. Les colis qui pésent plus de 30 kg seront munis de moyens de préhension.

NOTA. Pour les objets contenant tant des charges propulsives que des charges d'éclatement, le diamétre doit
étre rapporté 4 la partie cylindrique des objets Ia charge d'éch; 1.

3. Emballages en commun

Les objets dénommés sous un chiffre du marg. 131 ne peuvent &tre réunis dans un méme colis ni
avec des objets d'une espéce différente du méme chiffre, ni avec des objets d’un autre chiffre de ce
marginal, ni avec des matiéres au cbjets appartenant & d'autres classes, ni avec d'autres marchan-
dises.

Peuvent cependant étre réunis dans un méme colis:

a) les objets du 1° entre eux, savaoir:
ceux des 1° a) et b), dans 'emballage conforme au marg. 133 al.
Lorsque des objets du 1° ¢) sont réunis dans un méme colis avec des objets des 1° a) ou b) ou des
deux, ceux du 17 ¢} doivent étre emballés comme colis confarmément aux prescriptians qui leur
sont propres et 'emballage d’expédition doit étre celui qui est prescrit pour les objets des 17 a) ou
b). Un colis ne doit pas peser plus de 120 kg;

bj

les objets du 27 8) avec ceux du 2° b}, pourvu que les uns et les autres soient contenus dans des
emballages intérieurs formés de boites placées dans des caisses en bois. Un colis ne doit pas pe-
ser plus de 100 kg;

C

ies objets du 4%, entre eux, compie tenu des prescriptions concernant l'emballage intérieur, dans
une emballage d'expédition en bois. Un colis ne doit pas peser plus de 100 kg;

d) les objets du 7" avec ceux qui appartiennent aux 5° al, d), e) et f), 4 la condition que I'emballage de
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ces derniers empéche Ja transmission d’'une détonation éventuelle sur les objets du 7°. Dans un
colis, le nombre des objets des 5° a), d}, e} ou f) doit coincider avec celui des objets dy 7°. Un colis
ne dait pas peser plus de 100 kg.

4. Insctiptions et étiquettes de danger sur les colis {voir Appendice I1X)
Les colis renfermant des objets de la classe 1b seront munis d'une étiquette conforme au modele

Ne 1. Les colis renfermant des objets des 1° d}, 5' et 6° seront toutefois munis de deux étiquettes
conformes au modale N 1 {voir marg. 10).

B. Mode d’envoi, restrictions d'expédition
Les objets des 10" et 11° ne peuvent &ire expédiés que par wagon complet.

Les objets des 4° a} et b} peuvent étre expédiés également en colis express; dans ce cas, un colis ne
doit pas peser plus de 40 kg.

C. Inscriptions dans la lettre de voiture

La désignation de la marchandise dans la lettre de voiture dait étre conforme A I'une des dénomina-
tions imprimées en caractéres jtaliques au marg. 131; elle doit &tre suivie de I'indication de fa classe,
du chiffre de I'é -ation, plété, le cas échéant, par la lettre, et du sigle «RID» | par ex. 16, 2° a),
RID}. Une croix doit étre portée dans la case correspondante de la lettre de voiture.

L'expéditeur doit certifier dans la lettre de voiture: «La nature de fa marchandise et 'emballage sont
conformes aux prescriptions du RID».

D. Matériel et engins de transport

1. Conditions relatives aux wagons et au chargement

a. Pourles colis

Les abjets dela classe 1b seront chargés dans des wagons couverts,

Ne doivent &tre employés pour le transport des objets de la classe 1b par wagon complet que des
wagons munis de boites a rouleaux, de tdles pare-étincelles réglementaires - qui ne doivent pas étre
fixées directement au plancher du wagon -, d'appareils de choc et de traction a ressorts, d'une toitu-
re solide et siire, ne présentant pas de fissures, d'un plancher ne présentant pas de fissures, de por-
tes et de volets (vantaux) fermant bien. On doit éviter qu'i! subsiste en saillie, 2 l'intérieur des wagons,
des objets en fer qui ne seraient pas des éléments constructifs du wagon. Avant chargement, le plan-
cher des wagons sera soigneusement nettoyé par I'expéditeur et, en particulier, débarrassé de tout
débris combustible {paille, foin, papier, etc.). Les portes et les volets (vantaux) des wagons doivent
étre tenus fermés.

Les abjets du 7° sans emballage seront placés dans les wagons de fagon qu'ils ne puissent pas se
déplacer.

Les colis renfermant des objets des 10" ou 11" seront arrimés dans les wagons de manigre & ne pou-
voir s’y déplacer. lis seront protégés contre tout frottement ou heurt.

Pour l'utilisation des wagons munis d'installations électriques, voir Appendice IV.
b. Pour les petits conteneurs

Les colis renfermant des objets rangés dans la présente classe peuvent &tre transportés en petits
conteneurs.

Les interdictions de chargement en commun prévues au marg. 157 devront étre respectées a l'inté-
rieur d’'un petit conteneur ainsi que dans le wagon transportant un ou plusieurs petits conteneurs.
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2. Inscriptions et étiquettes de danger sur les wagons et sur les petits conteneurs {voir Appendice
1X)

Les wagons dans lesguels sont chargés des colis renfermant des objets de la classe 1b porteront sur
leurs deux cO1és une étiquette conforme au modéle N° 1.

Les petits conteneurs seront éliquetés conformément au marg. 145,

E. Interdictions de chargement en commun

Les objets de la classe 1b renfermés dans des colis munis d'une étiquette conforme au modéle N° 1
ne doivent pas étre chargés en commun dans le méme wagon:

a) avec les objets de la classe 1b (marg. 131) renfermés dans des colis munis de deux étiquettes
conformes au modéle N° 1;

b) avec des colis munis d'une étiquette conforme aux modales Nes 4.3,6.1, 6.1A, 7A, 7B ou 7C;

c) avec des colis munis d’‘une ou de deux étiquettes conformes aux modeles N°¢ 3,4.1,4.2,5 ou 8.

Les objets de la classe 1b renfermés dans des colis munis de deux étiquettes conformes au modéle
N° 1 ne doivent pas étre chargés en commun dans le méme wagon:

a} avec les matiéres et objets des classes 1a {marg. 101), 1b {(marg. 131) ou 1c (marg. 171) renfer-
més dans des colis munis d’'une étiquette conforme au modgle Ne 1;

b) avec les colis indigués sous {1} b) et ¢} ci-dessus.

Des lettres de voiture distinctes doivent étre établies pour les envois qui ne peuvent pas &tre chargés
en commun dans le méme wagon.

F. Emballages vides

Pas des prescriptians.

G. Autres prescriptions

Pas des prescriptions.
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Classe 1c. Inflammateurs, pieces d’artifice et marchandises

1.

similaires

Enumération des marchandises

Parmi les matiéres et objets visés par le titre de la classe 1¢, ne sont admis au transport que ceux
qui sont énumérés au marg. 171, ceci sous réserve des conditions prévues aux marg. 170 (2} a 191.
Ces matiéres et objets admis au transport sous certaines conditions sont dits matiéres et objets du
RID.

Quant a leur substance, les objets admis doivent remplir les conditions suivantes:

al

I

La charge explosive sera constituée, aménagée et répartie de maniére que ni la friction, ni les tré-
pidations, ni le choc, ni l'nflammation des objets emballés ne puissent provoguer une explosion
de tout le contenu du colis.

Le phosphore blanc ou jaune ne peut étre employé que dans les objets des 2° et 20°.

La composition détonante des piéces d'artifice (21° & 247), les poudres-éclairs (267) et les compo-
sitions fumigénes des matiéres utilisées pour la lutte contre les parasites {27} ne doivent pas
contenir de chiarate.

La charge explosive doit satisfaire a |a condition de stabilité du marg. 1111 de I'Appendice §.

Inflammateurs

a) les allumettes de sireté (3 base de chlorate de potassium et de soufre);

b} les allumettes a base de chlorate de potassium et de sesquisulfure de phosphore, ainsi que les
inflammateurs a friction.

Les bandes d'amorces pour lampes de sireté et les bandes d'amorces paraffinées pour tampes
de slreté. 1000 amorces ne doivent pas renfermer plus de 7,5 g d’explosif.
Quant aux rubans d'amorces, voir sous 15°.

Les méches & combustion fente (méches consistant en un cordeau mince et étanche avec une
ame de poudre noire de faible section).

. Quant aux autres méches, voir la classe 1b, marg. 131, 1",

Le fil pyroxylé {fils de coton nitré}. Voir aussi Appendice |, marg. 1101,

Les /ances d'allumage (tubes en papier ou en carton renfermant une petite quantité de composi-
tion fusante de matigres oxygénées et de matiéres organiques, et éventuellement de compasés
nitrés aromatiques) et les capsules & thermite avec des pastilles d'allumage.

Les alfumeurs de sdreté pour méches (douilles en papier renfermant une amorce traversée par
un fil destiné & produire une friction ou un arrachement, ou engins de construction similaire}.

a) Les amorces électriques sans détanateur;
b) les pastilles pour amorces électrigues.
Les inflammateurs électriques (par ex. les inflammateurs destings 2 I'allumage des poudres de

magnésium photographigues). La charge d'un inflammateur ne doit ni dépasser 30 mg, ni ren-
fermer plus de 10% de fulminante de mercure.

NOTA. Les appareils preduisant une lumire subite dans le genre des ampoules électriques et qui renfer-
ment une charge d’i i a cefle des infl, électriques ne sont pas sou-
mis aux prescriptions du RID.

. Articles et jouets pyrotechniques; amorces et rubans d'amorces:; articles détonants

Les articles pyrotechniques de salon {par ex. cylindres Boscao, bombes de confetti, fruits pour co-
tillons). Les objets & base de coton nitré {coton-collodion) ne doivent par renfermer plusde 1 g
par piéce.
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Les bonbons fulminants, cartes de fleurs, lamelles de papier nitré {papier-collodion}.

* a) Les pois fulmil , grenades fulmir et autres jouets pyrotechniques similaires renfer-

mant du fulminate d'argent;
b) les allumettes fulminantes,
¢} les accessoires a fulminate d'argent.
Ad a), b) et ¢): 1000 pieces ne doivent pas renfermer plus de 2,5 g de fulminate d'argent.

° Les caiffoux détonants, portant a la surface une charge d'explosif de 3 g au plus par pigce & V'ex-

clusion de fulminate.

* Les allumettes pyrotechniques {par ex. allumettes de bengale, allumettes pluie d'or ou pluie
de fleurs}).
Les cierges merveilleux sans téte d'allumage.
Les amorces pour jouets d'enfants, les rubans d etles d’amorces. 1000 amor-

ces ne doivent pas renfermer plus de 7,5 g d’explosif exempt de fulminate.
Quant aux bandes d'amorces pour lampes de slreté, voir sous 2°.

Les bouchons fulminants avec une charge explosive a base de phosphore et de chiorate ou avec
une charge de fulminate ou d'une compasition similaire, comprimée dans des douilles en car-
ton. 1000 bouchons ne doivent pas renfermer plus de 60 g d'explosif chloraté ou plus de 10 g
de fulminate ou de composition 4 base de fulminate.

* Les pétards ronds avec une charge explosive & base de phosphare et de chlorate. 1000 pétards

ne doivent pas renfermer plus de 45 g d’explosif.

° Les amorces en carton {munition liffiput} avec une charge explosive & base de phosphore et de

chlorate ou avec une charge de fulminate ou d'une composition similaire. 1000 amorces ne
doivent pas renfermer plus de 25 g d'explosif.

Les amorces en carton écfatant sous Je pied, avec une charge protégée a base de phosphore et
de chlorate. 1000 amorces ne doivent pas renfermer plus de 30 g d'explosif.

a} Les plaques détonantes,

b} les martinikas (dits feux d artifice espagnols).

les unes et les autres se composant d'un mélange de phasphore blanc {jaune) et rouge avec du
chlorate de potassium et au moins 50% de matiéres inertes n'intervenant pas dans la décompo-

sition du mélange de phosphore et de chlorate. Une plaque ne doit pas peser plus de 2,5 g etun
martinika, pas plus de 0,1 g.

C. Piéces d'artifice

21°

22°

23

les fusées paragréles non munies de détonateur, les bombes et les pots 4 feu. La charge, y com-
pris la charge propulsive, ne doit pas peser plus de 14 kg par piéce, la bombe ou le pot a feu,
plus de 18 kg au total.

Les bombes incendisires, les fusées, les chandell ines, les fe ines, les roues et les pig-
ces d’artifice similaires, dont la charge ne doit pas peser plus de 1200 g par pléce

Les coups de canon renfermant par piéce au plus 600 g de poudre noire en grains ou 220 g
d‘explosifs pas plus dangereux que fa poudre d'aluminium avec du perchlorate de potassium, les
coups de fusil {pétards) renfermant par piéce au plus 20 g de poudre noire en grains, tous pour-
vus de méches dont les bouts sont couverts, et les articles similaires déstinés a produire une
forte détonation. ’

Quant aux pétards de chemin de fer, voir a la classe 1b, marg. 131, 3".

Les petites piéces dartifice (par ex. crapauds, serpenteaux, pluies d'or, pluies d'argent, s'ils ren-
ferment au plus 1000 g de poudre noire en grains par 144 piéces; les volcans et les comeétes a
main, s'ils renferment par piece 30 g au plus de poudre noire en grains).
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25° Les feux de bengale sans téte d'allumage {par ex. torches de bengale, lumiéres, flammes).

26" Les poudres-éclairs au magnésium en doses de 5 g au plus, dans des sachets en papier ou dans
de petits tubes en verre.

D. Matiéres et objets utjlisés pour la lutte contre les parasites

27 Les matiéres produisant des fumées pour des buts agricoles et forestiers, ainsi que les cartou-
ches fumigénes pour |a lutte contre les parasites.
Quant aux engins fumigénes renfermant des chlorates ou munis d'une charge explosive ou
d'une charge d'inflammation explosive, vair a la classe 1b, marg. 131, 9",

2. Conditions de transport

A. Colis
1. Conditions générales d’emballage

Les emballages seront fermés et étanches de maniére & empécher toute déperdition du contenu.

Les embailages y compris leurs fermetures, doivent, en toutes leurs parties, étre solides et forts de
maniére a ne pouvoir se relacher en cours de route et & répondre sfirement aux exigences normales
du transpart. Les objets seront solidement assujettis dans leurs emballages, de méme que les embal-
lages intérieurs dans des emballages extérieurs. Sauf prescriptions contraires dans le chapitre
«Conditions d'emballage individuelles et d'objets de méme espécer, les emballages intérieurs peu-
vent étre renfermeés dans les emballages d'expédition, soit seuls, soit en groupes.

Les matiéres de remplissage formant tampan seront adaptées aux propriétés du contenu.
2. Conditions d’emballage individuelles et d'objets de méme espéce

Les objets du 1" a) seront embaliés dans des boites ou dans des pochettes. Ces boites ou pochettes
seront réunies au moyen de papier résistant en un paquet collecteur dont tous les plis seront collés.
Les pochettes peuvent aussi étre réunies dans des boites en carton mince ou en une matiére peu in-
flammable (par ex. acétate de cellulose). Les boites en carton ou paquets collecteurs seront placés
dans une caisse résistante en bois, en métal, en panneaux de fibre de bois comprimée, en carton fort
compact ou en carton ondulé double-face.

Tous les joints des caisses en métal seront fermés par brasage tendre ou sertissage.

Les fermetures des caisses en carton doivent étre constituées de rabats jointifs. Les bords des
rabats extérieurs ainsi que tous les joints doivent &tre collés, soit bien fermés d'une autre fagon
appropriée.

Si les boites en carton ou paquets collecteurs sont emballés dans des caisses en carton, un colis ne
doit pas peser plus de 20 kg.

Les objets du 1°b) seront emballés dans des boites de manidre & exclure tout déplacement. 12 au
plus de ces boites seront réunies en un paguet dont tous les plis seront collés.

Ces paquets seront groupés, a raison de 12 au maximum, en un paquet collecteur au moyen d'un pa-
pier résistant, dont tous les plis seront collés. Les paquets collecteurs seront placés dans une caisse
résistante en bois, en métal, en panneaux de fibre de bois comprimée, en carton fort compact ou en
carton ondulé double-face.

Tous les joints des caisses en métal serant fermés par brasage tendre ou sertissage.

Les fermetures des caisses en cartan doivent étre constituées de rabats jointifs. Les bords des ra-
bats extérieurs ainsi que tous les joints doivent étre soit collés, soit bien fermés d'une autre fagon ap-
propriée.

Si les paquets collecteurs sont emballés dans des caisses en carton, un colis ne doit pas peser plus
de 20 kg.

tes objets du 2* seront emballés dans des boites en tdle ou en carton. 30 boites en tdle ou 144 boi-
tes en carton au plus seront réunies en un paquet qui ne devra pas renfermer plus de 90 g d’explo-
sif. Ces paquets seront placés dans une caisse d'expédition 4 parois bien jointives d'au moins 18 mm
d'épaisseur, garnie intérieurement de papier résistant ou de tdle mince de zinc ou d'aluminium ou
d'une feuille en matiére plastique difficilement i~flammable. Pour les colis qui ne pésent pas plus de
35 kg, une épaisseur de paroi de 11 mm est suffisante lorsque les caisses sont entourées d’une ban-
de en fer.
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Un colis ne doit pas peser plus de 100 kg.

Les objets du 3" seront emballés dans des caisses en bois garnies intérieurement de papier résistant
ou de tdle mince de zinc ou d'aluminium, ou dans des fits en carton imperméable.

Les petits envois de 20 kg au plus, enveloppés dans du carton ondulé, peuvent aussi étre emballés
dans des paquets en fort papier d'emballage double, solidement ficelés.

Sous farme de fit en carton, un colis ne dait pas peser plus de 75 kg.

Le fil pyroxylé (4°) sera enroulé, & raison de 30 m au plus par longueur, sur des bandes de carton.
Chagque rouleau sera enveloppé dans du papier. Ces rouleaux seront réunis, par 10 au plus, au moyen
de papier d’emballage, en pagquets qui seront assujettis, avec interposition de matiéres formant tam-
pon, dans des caissettes en bois. Celles-ci seront placées dans une caisse d'expédition en bois.

Un colis ne devra pas renfermer plus de 6000 m de fil pyroxylé.

Les abjets du 5° seront emballés, & raison de 25 au plus par boite, dans des boites en fer-blanc ou en
carton; toutefois les capsules a thermite peuvent étre emballées par 100 au plus dans des boites en
carton, 40 de ces boites eu plus seront assujetties, avec interposition de matiéres formant tampon,
dans une caisse en bois, de maniére qu'elles ne puissent entrer en contact ni entre elles, ni avec les
parois de fa caisse.

Un colis ne doit pas peser plus de 100 kg.

Les objets des 6° & B® seront emballés:
a) les objets du 6" dans des caisses en bois;

b} les objets du 7° a): dans des caisses en bois ou dans des tonneaux en bois ou dans des fiits en
carton imperméable;

c) les objets du 7° b): assujettis, avec interposition de sciure de bois formant tampon, a raison de
1000 piéces au plus par bolte, dans des boites en carton divisées en au moins trois comparti-
ments contenant chacun & peu prés le méme nombre d'objets et séparés par des feuilles interca-
laires en carton. Les couvercles des baites seront fixés tout autour par des bandes collantes. 100
au plus de ces boites en carton seront placées dans un récipient en tdle de fer perforée. Ce réci-
pient sera assujetti, avec interposition de matiéres formant tampon, dans une caisse d'expédition
en bois fermée au moyen de vis et dont les parois auront au moins 18 mm d'épaisseur, de manié-
re quil existe partout, entre le récipient en tdle et la caisse d'expédition, un espace de 3 cm au
moins bourré de matiéres de remplissage;

d) les abjets du 8": dans des boites en carton. Les boites seront réunies en un paquet renfermant au
plus 1000 inflammateurs électriques. Les paquets seront placés dans une caisse d'expédition en
bais.

Sous forme de fiit en carton, un colis renfermant des objets du 7° a) ne doit pas peser plus de 75 kg.
Un calis renfermant des objets du 7° b) ne doit pas peser plus de 50 kg; s'il pése plus de 30 kg. il sera
muni de moyens de préhension.

Les objets des 9° a 26" seront renfermés (emballages intérieurs).

a) les objets des 9" et 10" dans des emballages en papier ou dans des boites;

b) les objets du 11° a). assujettis, avec interposition de sciure de bois formant tampon, a rai-
son de 500 au plus,

1. dans des boites en carton qui serant enveloppées dans du papier; ou

2. dans des caissettes en bois;

c) les objets du 11° b): a raison de 10 au plus par pochette, dans des pochettes; ces derniéres seront
elles-mémes emballées, 4 raison de 100 au plus par paguet, dans des boites en carton ou dans du
papier fort;

d) les objets du 11° ¢} & raison de 10 au plus par sachet, dans des sachets en papier ou en matiére
plastique appropriée, ces sachets étant eux-mémes emballés, & raison de 100 au plus par boite,
dans des boltes en carton;

e) les objets du 12" a raison de 25 au plus par boite, dans des boites en carton;

f) les objets du 13" dans des boites. Ces boites seront réunies au moyen d'une enveloppe en papier

en paquets dont chacun renfermera 12 de ces boites au plus;
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. g) les objets du 14": dans des boites ou dans des sacs en papier ou en matiére plastique appropriée.
Ces emballages seront réunis au mayen d’une enveloppe en papier en paquets dont chacun ren-
fermera 144 de ces objets au plus;

=

les objets du 15" dans des boites en carton dant chacune doit renfermer:
100 amorces au plus chargées chacune de 5 mg au plus d'explosif; ou

50 amorces au plus chargées chacune de 7.5 mg au plus d'explosif.
Ces boites, 3 raison de 12 au plus, seront réunies en un rouleau dans du papier, et 12 de ces rou-
leaux au plus seront réunis en un paquet au moyen d'une enveloppe en papier d'emballage.
Les rubans de 50 amorces chargées chacune de 5 mg au plus d'explosif pourront étre emballés
de la fagon suivante: & raison de 5 rubans par boite, dans des boites en carton, lesquelles seront
enveloppées, au nombre de 6, dans un papier présentant les caractéristiques de résistance habi-
tuelie d’un papier Kraft d'au moins 40 g/m2; 12 petits paguets, ainsi formés, seront enveloppés
ensemble dans un papier de méme qualité pour former un grand paquet;

les objets du 16" assujettis, avec interposition de matiéres formant tampon, a raison de 50 au
plus par boite, dans des baites en carton. Les bouchons seront collés sur le fond des boites ou y
seront fixés de maniére équivalente dans leur position. Chaque boite sera enveloppée dans du
papier et 10 au plus de ces boites seront réunies en un paquet au moyen de papier emballage;

z

les objets du 17 & raison de 5 au plus par boite, dans des boites en carton. 200 boites au plus,
disposées en rouleaux, seront réunies dans une boite collectrice en carton;

fes objets du 18" assujettis, avec interposition de matiéres formant tampon, a raison de 10 au
plus par boite, dans des boites en carton. 100 boites au plus, disposées en rouleaux, seront ré-
unies en un paquet au moyen d'une enveloppe en papier;

m) les objets du 19" assujettis, avec interposition de matiéres formant tampon, 3 raison de 15 au
plus par boite, dans des boites en carton. 144 boites au plus, disposées en rouleaux, serant em-
ballées dans une seconde boite en carton;

n) les objets du 20° a): assujettis, avec interposition de matiéres formant tampon,  raison de 144 au
plus par caisse, dans des caisses en carton;

0) les objets du 20" b): & raison de 75 au plus par boite, dans des boites en carton; 72 baltes au plus
seront réunies en un paguet au moyen d'une enveloppe en carton;

p) les objets du 21°: dans des boites en carton ou dans du papier fort, Si le point de mise & feu des
abjets nest pas recouvert d'une caiffe protectrice, chaque objet doit d'abord étre isolément enve-
loppé dans du papier. La charge propulsive des bombes pesant plus de 5 kg sera protégée par
une douille de papier recouvrant la partie inférieure de la bombe;

q) les objets du 22" dans des boites en carton ou dans du papier fort. Toutefois, les piéces d’artifice
de grandes dimenstons r'ont pas besoin d'un emballage intérieur sileur point de mise 2 feu est re-
couvert d'une coiffe protectrice;

1} les objets du 23°: assujettis, avec interposition de matiéres formant tampon, dans des boites en
bois ou en carton. Les tétes de mise 3 feu seront protégées par une coiffe protectrice;

s) les objets du 24" dans des boites en carton ou dans du papier fort;

t) les objets du 25" dans des boites en carton ou dans du papier fort, Toutefois, les piéces d'artifice

de grandes dimensions n‘ont pas besaoin d’'un emballage intérieur sileur point de mise A feu est re-
couvert d'une coiffe protectrice;

u} les objets du 26°: dans des boites en carton. Une boite ne doit pas renfermer plus de 3 tubes en
verre.

{2) Les emballages intérieurs mentionnés sous {1} seront placés:

a) les emballages renfermant des objets des 107, 13" ou 14°, dans des caisses d'expédition en bois;

b} les emballages renfermant des matiéres et objets des 97, 117, 12" ou 15" & 26°, dans des caisses
d'expédition en bois & parois bien jointives d'au moins 18 mm d'épaisseur, garnies intérieurement
de papier résistant ou de tdle mince de zinc ou d'aluminium. Pour les colis qui ne p2sent pas plus
de 35 kg, une épaisseur de paroi de 17 mm est suffisante lorsque les caisses sont entourées
d’une bande fer.

Le contenu d'une caisse d'expédition est limité:

pour les objets du 17°, 3 50 boites collectrices en carton,

pour les objets du 18°, & 25 paquets,

pour les objets du 20" a), 3 50 caisses en carton,

pour les objets du 20° b), 4 50 paquets de 72 boites en carton,

pour les objets du 21°, & un nombre d’objets tel que leur masse totale ne dépasse pas 56 kg;

1cbh
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¢} les emballages renfermant des paudres-éclairs au magnésium (267} soit conformément a b) ci-
dessus, soit dans des caisses d’expédition en bois dont la masse unitaire ne dépasse pas 5 kg.
soit, s'il s’agit d'emballages constitués par des sachets en papier, dans des caisses en carton fort
dont la masse unitaire ne dépasse pas 5 kg.

Les caisses en bois renfermant des objets avec une charge explosive 3 base de phosphore et de
chlorate doivent étre fermées au moyen de vis.

Un colis renfermant des objets des 9°, 11°, 12°, 15° 4 22" ou 24" 3 26° ne doit pas peser plus de 100
kg it ne doit pas peser plus de 50 kg il renferme des abjets du 23” et pas plus de 35 kg si les parois
de la caisse n'ont qu'une épaisseur de 11 mm et si cette caisse est entourée d'une bande en fer.

Les matiéres et objets du 27° seront embailés dans des caisses en bois garnies intérieurement de pa-
pier d'emballage, de papier huilé ou de carton ondulé. La garniture intérieure n'est pas nécessaire
lorsque ces matiéres et objets sont pourvus d'enveloppes en papier ou en carton.

Un colis ne doit pas peser plus de 100 kg.

Les cartouches fumigénes destinées & la lutte contre les parasites, si elles sont enveloppées dans du
papier ou du carton, peuvent également étre emballées:

a) dans des boites en carton ondulé ou dans des caisses en carton fort; un tel colis ne doit pas alors
peser plus de 20 kg;

b} dans des caisses en carton ordinaire; un tel colis ne doit pas alors peser plus de 5 kg.

3. Emballage en commun

Les matiéres et objets groupés sous le méme chiffre peuvent étre réunis dans un méme colis. Les
emballages intérieurs seront conformes a ce qui est prescrit par chague matigre ou objet et I'embal-
lage d'expédition sera celui prévu pour les matiéres ou objets du chiffre en cause. On admettra a ce
sujet I'équivalence entre une caisse en carton renfermant des objets du 20" a) et un paquet renfer-
mant des objets du 20" b).

En tant que des quantités inférieures ne sont pas prescrites dans le chapitre «Conditions d'emballage
individuelles et d'objets de méme espécen, les matiéres et objets de la présente classe, en quantités
ne dépassant pas 6 kg pour l'ensemble des matiéres et ohbjets figurant sous un méme chiffre au sous
une méme lettre, peuvent étre réunis dans le méme calis soit avec des matiéres ou objets d'un autre
chiffre ou d'une autre lettre de la méme classe, soit avec des matiéres ou objets appartenant 4 d'au-
tres classes — en tant que I'emballage en commun est également admis pour ceux-ci — soit avec
d'autres marchandises, saus réserve des conditions spéciales ci-apres.

Les emballages intéricurs doivent répondre aux conditions générales et particuliéres d’emballage. En
outre, les prescriptions générales des marg. 4 (7) et 8 doivent étre observées.

Un colis ne doit pas peser plus de 100 kg, ni plus de 50 kg s'il renferme des objets du 23",

Conditions spéciales

Chiffre Désignation de la matiare Quantité maximale nette de
remplissage Prescriptions spéciales
par récipient par colis
1" Allurmettes S kg 5 kg Ne doivent pas étre em-
ballées en commun avec
des matiéres des classes
3.41et42.
2°et 3" Bandes d'amorces et
méches & combustion
lente Emballage en commun non
autorisé
4° Fil pyroxylé 1500 m
de fil py-
roxylé
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Chiffre Désignation de la matiére Quantité maximate nette de
remplissage Prescriptions spéciales

par récipient par colis

548 Tous les objets Emballage en commun non
autorisé

9°320° Tous fes objets Emballage en commun
autorisé uniquement
avec de la mercerie ou
des jouets non pyrotech-
niques, dont ils doivent
étre tenus isolés. La cais-
se collectrice doit répon-
dre aux prescriptions
concernant les objets y
renfermés auxquels le
marg. 179 {2} et (3) im-
pose les conditions les
plus rigoureuses.

9°a25° Tous les objets Emballage en commun
autorisé uniquement en-
tre eux. La caisse collec-
trice doit répondre aux
prescriptions concernant
les objets y renfermés
auxquels le marg. 179
{2} et (3) impose les
conditions les plus rigou-
reuses.

26%et27° | Tous les objets Emballage en commun non
et matiéres autorisé

4. Inscriptions et étiquettes de danger sur les calis {voir Appendice I1X)

Les colis renfermant des objets des 16° et 21° & 23" seront munis d'une étiquette conforme au mo-
déle Ne 1.

Les colis renfermant des récipients fragiles non visibles de I'extérieur seront munis d'une étiquette
conforme au modale N° 12,

B. Mode d'envoi, restrictions d’expédition

Pas de restrictions en ce qui concerne la grande vitesse et la petite vitesse.

C. Insriptions dans la lettre de voiture

La désignation de la marchandise dans la lettre de voiture doit &tre canforme 3 I'une des dénomina-
tions imprimées en caractéres italiques au marg. 171; elie doit étre suivie de l'indication de Ia classe,
du chiffre de 1's, Sration, /616, Je cas échéant, par la lettre, et du sigle «RID» Ipar ex. Tc, 1" a),
RID). Est également admise l'inscription dans la lettre de voiture: «Fiéce dartifice du RID, T¢, chiffres
...», avec indication des chiffres sous lesquels sont rangés les objets & transporter. Une croix doit
é&tre portée dans la case correspondante de la lettre de voiture.

Pour fes matigres et objets des 2°,4°,5°, 87, 9%, 117, 12° et 15”3 27", l'expéditeur doit certifier dans la
lettre de voiture: «La nature de la marchandise et I'emballage sont conformes aux prescriptions du
RID».

1¢.7
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D. Matériel et engins de transport

1. Conditions relatives aux wagons et au chargement

a. Pour les colis
Les matiéres et objets de la classe 1¢ seront chargés dans des wagons couverts.

Pour Yutilisation des wagons munis d'installations électriques au transport des matiéres ou objets
des 4°,21°,22°, 23" et 26°, voir Appendice IV.

b. Pour les petits conteneurs

Les colis renfermant des matiéres ou objets rangés dans la présente classe peuvent étre tansportés
£n petits conteneurs

Les interdictions de chargement en commun prévues au marg. 188 devront &tre respectées 3 linté-

rieur d’un petit conteneur ainsi que dans le wagon tanspartant un ou plusieurs petits conteneurs,

2. Inscriptions et étiquettes de danger sur les wagons et sur les petits conteneurs (voir Appendice
1X)

Les wagons dans lesquels sont chargés des calis renfermant des objets des 16° et 21" 4 23° porte-
ront sur leurs deux cotés une étiquette conforme au modeéte Ne 1.

Les petits conteneurs seront étiquetés conformément au marg. 182,
Les petits conteneurs renfermant des colis partant une tiquette conforme au modéle Ne 12 porte-
ront eux aussi cette étiquette. .

E. Interdictions de chargement en commun

Les objets de la classe 1¢ renfermés dans des calis munis d'une étiquette conforme au modale N° 1
ne doivent pas étre chargés en commun dans le méme wagon:

a) avec les objets de la classe 1b {marg. 131) renfermés dans des colis munis de deux étiquettes
conformes au modéle N° 1;

b) avec des colis munis d'une étiquette conforme aux modéles N*4.3,6.1,6.1A,7A, 7Bou 7C;
¢) avec des colis munis d'une ou de deux étiquettes conformes aux modetes N= 3, 4.1,4.2,5 ou 8.

Des letttres de voiture distinctes doivent &tre établies pour les envois qui ne peuvent pas étre char-
gés en commun dans le méme wagon.
F. Emballages vides

Pas de prescriptions.

G. Autres prescriptions

Pas de prescriptions.
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Classe 2. Gaz comprimés, liquéfiés ou dissous sous pression

1. Enumération des matiéres

Parmi les matiéres et objets visés par le titre de la classe 2, ne sont admis au transport que ceux qui
sont énumérés au marg. 201, ceci sous réserve des conditions prévues aux marg. 200 {4} 4 233. Ces
matiéres et objets admis au transport sous certaines conditions sont dits mati¢res et objets du RID.

Sont considérées comme matiéres de la classe 2, les matiéres qui ont une température critique
inférieure 3 50 *C ou, 4 50 *C, une tension de vapeur supéricure 4 300 kPa (3 bar).

Les matiéres et objets de la classe 2 sont répartis comme suit:

A. Gaz comprimés dont la température critique est inférieure 8 10 °C.
B. Gaz liquéfiés dont la température critique est égale ou supérieure 8 -10 "C:
a) gaz liguéfiés ayant une température critique égale ou supérieure 8 70°C;.
b) gaz liquéfiés ayant une température critique égale ou supérieure 3 =10 °C, mais inférieure 3
70°C.

Gaz liquéfiés fortement réfrigérés.
Gaz dissous sous pression,
Boites et cartouches a gaz sous pression.

C.
D
E
F. Gazsoumis a des prescriptions particuliéres.
G. Récipients vides.

D

‘aprés leurs propriétés chimigues, les matiéres et objets de la classe 2 sont subdivisés comme
suit:
a)  non inflammables;
at) non inflammables, toxiques;
b) inflammables;
bt
¢} chimiquement instables;

inflammables, toxiques;

ct) chimiquement instables, toxiques.

Sauf indication contraire, les matiéres chimiquement instables doivent &tre considérées comme in-
flammables.

Les gaz corrosifs ainsi que les objets chargés de tels gaz sont désignés par le mot «corrosif» entre
parenthéses.

Les matiéres de la classe 2 qui sont ¢énumérées parmi les gaz chimiguement instables ne sont admi-
ses au transpart que si les mesures nécessaires pour empécher leur décomposition, leur dismutation
ou leur polymérisation dangereuses pendant le tansport ont été prises.

A cette fin, il y a lieu notamment de prendre soin que les récipients ne contiennent pas de substan-
ces pouvant faciliter ces réactions.

A. Gaz comprimés [voir aussi marg. 201a sous a). Pour les gaz des 1°a) et b) et 2%a)
renfermés dans des boites ou cartouches 3 gaz sous pression, voir sous 10" et 11°}
Sont considérés comme gaz comprimés au sens du RID, les gaz dont la température criti-
que est inférieure 3 -10 °C.
1°  Les gaz purs et les gaz techniquement purs
a) noninflammables
Vargon, 'azote, I'hélium, \e krypton, \e néon, 'oxygéne, le tétrafiuorométhane (R 14);

at) non inflammables, toxiques
le fluor (corrosif), le fluorure de bore, le tétrafluorure de silicium {corrosif);
b} inflammables

le deutérium, 'bydrogéne, e méthane;

21
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bt)

ct

inflammables, toxiques
le monoxyde de carbone;
chimiguement instables, toxiques

te monoxyde d¢’azote NO toxyde nitrique) (non inflammable).

Les mélanges de gaz

a)

b}

bt

ct]

non inflammables

les mélanges de deux ou de plus de deux des gaz suivants: gaz rares {contenant au plus
10% en volume de xénon), azate, oxygéne, au plus 30% en volume de dioxyde de carbone;
les mélanges non inflammables de deux au de plus de deux des gaz suivants: hydrogéne,
méthane, azote, gaz rares (contenant au plus 10% en volume de xénon), au plus 30% en
volume de dinxyde de carbone; 'azote contenant au plus 6% en volume d'éthyléne; I'air;

inflammables

les mélanges d’au moins 90% en volume de méthane avec des hydrocarbures des 3° b) et
6° b); les mélanges inflammables de deux ou de plus de deux des gaz suivants: hydrogéne,
méthane, azote, gaz rares (contenant au plus 10% en volume de xénan), au plus 30% en
volume de dioxyde de carbone; le gaz naturel;

inflammables, toxiques

le gaz de ville, les mélanges d'hydrogéne avec au plus 10% en volume de séléniure d'hydro-
géne ou de phosphine ou de silane ou de germane ou avec au plus 15% en volume d'arsine;
les melanges d'azote ou de gaz rares {contenant au plus 10% en volume de xénon) avec au
plus 10% en volume de séléniure d'hydrogéne ou de phosphine ou de silane ou de germane
ou avec au plus 15% en volume d'arsine; le gaz & l'eaw: le gaz de synthése (par ex. d'aprés
Fischer-Tropsch); les mélanges de monoxyde de carbone avec de 'hydrogéne ou avec du
méthane;

chimiquement instables, toxiques

les mélanges d’hydrogéne avec au plus 10% en volume de diborane; les mélanges d'azote
ou de gaz rares {contenant au plus 10% en volume de xénon) avec au plus 10% en volume
de diborane.

B. Gaz liquéfiés [voir aussi marg. 201a sous b) et e). Pour les gaz des 3" 4 6° renfermés dans des
baites ou cartouches a gaz sous pression, voir sous 10° et 117]

Sont considérés comme gaz liquéfiés au sens du RID, les gaz dont la température critique est égale
ou supérieure 3-10 °C.

a) Gaz liquéfiés ayant une température critique égale ou supérieure 8 70 °C

3
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Les gaz purs et les gaz techniquement purs

a)

at

b)

bt

non inflammables

le chioropentafiuoréthane (R 115), le dichlorodifiuor 5t/) (R 12), le dichlor fl
méthane (R 21), le dichloro-1,2-tétrafluoro-1,1,2,2-éthane {R 114), le monochlarodllluuro-
méthane (R 22), le monochiorodifluoromenocbromométhane (R 12 B1), le monochioro-1-
trifluoro-2,2,2-éthane (R 133a). Yoctafluorocyclobutane (RC 318);

non inflammables, toxiques

I'ammoniac, e bromure d'hydrogéne {corrosif), le bromure de méthyle, le chlore (corrosif), le
chlorure de bore {corrosil), le chlorure de nitrosyle |corrosif), le dioxyde d'azote NO, (per-
oxyde d'azote, tétroxyde d’azote N2O‘) {corrosif), le dioxyde de soufre, le fluorure de sulfu-
ryle, Vhexafluoropropéne (R 1218), Vhexaffuorure de tungsténe, Voxychiorure de carbone
{phosgéne) (corrosii), e trifluorure de chiore {corrosif);

inflammables

le butane, le buténe-1, le cis-buténe-2, le tr buténe-2, le cyclopropane, le
1.1-difluoréthane (R 152a), le diffuoro-1.1 hioro-1-éthane (R 142b), Visob, , liso-
buténe, le méthylisilane, 'oxyde de méthyle, \e propane, le propéne, Ve trifluoro-1,5,1-éthane;

inflammables, toxiques

I'arsine, le chlorure d'éthyle, le chiorure de méthyle. \e dichl ifane, la diméthylamine, le
diméthylsilane, U'éthylamine, le mercapran me(hy//que la melhyhm/ne le séléniure d'hydro-
géne, le sullure d'hydrogene, 1a triméthylamine, le triméthylsil;
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Classe 2. Gaz comprimés, liquéfiés ou dissous sous pression

1. Enumération des matiéres

Parmi les matiéres et objets visés par le titre de la classe 2, ne sont admis au transport que ceux qui
sont énumérés au marg. 201, ceci sous réserve des conditions prévues aux marg. 200 (4) 4 233. Ces
matiéres et objets admis au transport sous certaines canditions sont dits matiéres et objets du RID.

Sont considérées comme matiéres de la classe 2, les matiéres qui ont une température critique
inféricure & B0 °C ou, & 50 °C, une tension de vapeur supérieure & 300 kPa (3 bar).

Les matiéres et objets de fa classe 2 sont répartis comme suit:

A.  Gaz comprimés dont |a température critique est inférieure 3 10 °C.

B. Gazliguéfiés dont la température critique est égale ou supérieure 3 ~10°C:

a} gaz liquéfiés ayant une température critique égale ou supérieure 8 70 °C;

b} gaz liquéfiés ayant une température critique égale ou supérieure 8 —10 °C, mais inféricure &
70°C.

Gaz liguéfiés fortement réfrigérés.

Gaz dissous sous pression.

Boites et cartouches & gaz sous pression.

mmoo

Gaz soumis & des prescriptions particuliéres.

G. Récipients vides.

D'aprés leurs propriétés chimiques, les matiéres et objets de la classe 2 sont subdivisés comme
suit:

a) non inflammables;

at) non inflammables, toxiques;
b) inflammables;
bt

c} chimiquement instables;

inflammables, toxiques;

ct} chimiquement instables, toxiques.

Sauf indication contraire, les matiéres chimiquement instables doivent étre considérées comme in-
flammables.

Les gaz corrosifs ainsi que les objets chargés de tels gaz sont désignés par le mat «corrosif» entre
parenthéses.

Les matiéres de la classe 2 qui sont énumérées parmi les gaz chimiquement instables ne sont admi-
ses au transport que si les mesures nécessaires pour empécher leur décomposition, leur dismutation
ou leur polymeérisation dangereuses pendant e tansport ont été prises.

A cette fin, il y a liew notamment de prendre soin que les récipients ne contiennent pas de substan-
ces pouvant faciliter ces réactions.

A. Gaz comprimés [voir aussi marg. 201a sous a). Pour les gaz des 1'a} et b} et 2°a)
renfermés dans des boites ou cartouches 3 gaz sous pression, voir sous 10°et 11°]

Sont considérés comme gaz comprimés au sens du RID, les gaz dont la température criti-
que est inféricure 4-10°C.

1°  Les gaz purs et les gaz techniquement purs
a) noninflammables
'argon, 'azote, 'hélium, \e krypton, le néon, Voxygéne, le tétrafluorométhane (R 14);
at,

non inflammables, toxiques
le fluor (corrosif), le fluorure de bore, |e tétrafluorure de silicium (corrosif);
b) inflammables

le deutérium, I'hydrogéne, le méthane;

2.1
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inflammables, toxiques
le monoxyde de carbone;
chimiquement instables, toxiques

le monoxyde d'azote NO {oxyde nitrique} {(non inflammable).

Les mélanges de gaz

a}

b)

bt)

ct)

non inflammables

les mélanges de deux ou de plus de deux des gaz suivants: gaz rares {contenant au plus
10% en volume de xénon), azote, oxygéne, au plus 30% en volume de dioxyde de carbone;
les mélanges non inflammables de deux ou de plus de deux des gaz suivants: hydrogéne,
méthane, azote, gaz rares (contenant au plus 10% en volume de xénon), au plus 30% en
volume de dioxyde de carbone; I'azote contenant au plus 6% en volume d’éthyléne; l'air;

inflammables

les mélanges d'au moins 90% en volume de méthane avec des hydrocarbures des 3' b} et
5° b); les mélanges inflammables de deux ou de plus de deux des gaz suivants: hydrogéne,
méthane, azote, gaz rares {contenant au plus 10% en volume de xénon), au plus 30% en
volume de dioxyde de carbone; le gaz naturel;

inflammables, 1oxigues

le gaz de vilfe; les mélanges d'nydrogéne avec au plus 10% en volume de séléniure d'hydro-
géne ou de phosphine ou de silane ou de germane ou avec au plus 15% en volume d'arsine;
les mélanges d'azote ou de gaz rares (contenant au plus 10% en volume de xénon) avec au
plus 10% en volume de séléniure d’hydrogéne ou de phosphine ou de silane ou de germane
ou avec au plus 15% en volume d‘arsine; le gaz 4 /'eau; le gaz de synthése (par ex. d'aprés
Fischer-Tropsch); fes mélanges de monoxyde de catbone avec de Uhydragéne au avec du
méthane;

chimiquement instables, toxiques

les mélanges d'hydrogéne avec au plus 10% en valume de diborane; les mélanges d’azote
ou de gaz rares (cantenant au plus 10% en volume de xénon) avec au plus 10% en volume
de diborane.

B. Gaz liquéfiés [voir aussi marg. 201a sous b) et e}. Pour les gaz des 3° 3 6" renfermés dans des
boites ou cartouches & gaz sous pression, voir sous 10" et 117

Sont considérés comme gaz liquéfiés au sens du RID, les gaz dont la température critique est égale
ou supérieure 3-10°C.

a) Gazliguéfiés ayant une température critique égale ou supérieure 8 70 °C

3
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Les gaz purs et les gaz techniquement purs

a)

at

b)

bt

non inflammables

le chioropentafluaréthane (R 115), le dichforodiffugraméthane (R 12), le dichloromonofiuoro-
méthane (R 21), le dichloro-1,2-tétrafluoro-1,1,2,2-éthane (R 114), le monochiorodifiuoro-
méthane (R 22), \e monochforodiffuoromonobromomdéthane (R 12 B1), le monochioro-1-
trifluoro-2,2,2-éthane (R 133a), l'octafluorocyclobutane (RC 318);

non inflammables, toxiques

I'ammoniac, le bromure d’hydrogéne {corrosif), le bromure de méthyle, le chlore (corrosif), le
chlorure de bore (corrosif), le chiorure de nitrosyle (corrosif), le dioxyde d'azote NO, (per-
oxyde d'azote, tétroxyde d'azote NZO‘) (corrasif), le dioxyde de soufre, le fluorure de sulfu-
ryle, Vhexafluoropropéne (R 1218), I'hexafluorure de tungsténe, Voxychlorure de carbone
fohosgéne) (corrosif), le trifluorure de chiore (corrosif);

inflammables

le butane, le buténe-1, le cis-buténe-2, le trans-buténe-2, le cyclopropane, le
1.1-difluoréthane (R 152a), le difluoro-1.1 hioro-1-éth; (R 142b), V'isob l'iso-
buténe, le méthylsil; Foxyde de méthyle, \e propane, le propéne, le trifluoro-1,1, 1-éthane;

inflammables, toxigues

{arsine. le chiorure d'éthyle, le chiprure de méthyle, \e dichlorositane, 1a diméthylamine, le
diméthylsifane, t'éthylamine, le mercaptan méthylique, |a méthylamine, le séléniure d'hydro-
géne, le sulfure d'hydrogéne, la triméthylamine, le triméthylsilane;
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chimiquement instables
le butadiene-1,2, le butadiéne-1,3, \e chilorure de vinyle;

ct} chimiquement instables, toxiques

le bromure de vinyle, le chlorure de cyanogéne {non inflammable) {corrosif), le cyanogéne,
'oxyde d'éthyléne, l'oxyde de méthyle et de vinyle, le trifuorochloréthyléne (R 1113).

NOTA. 1. Pour les hydrocarbures halogénés sont admis également les noms usités par le commerce,
tels que: Algofréne, Arcton, Edifren, Flugéne, Forane, Fréon, Frésane, Frigen, Iscéon. Kaltron,
suivis du chiffre d'identification de la matiére sans la lettre R.
2. Dans fes récipients renfermant du butadiéne-1,2, la concentration d'oxygéne dans la phase
gazeuse ne doit pas dépasser 50 ml/m?.

Les mélanges de gaz

a)

at

b}

non inflammables

les mélanges de matiéres énumeérées sous 3" a) avec ou sans I'hexafluoropropane du 3° at)
qui, comme

mélange F 1, ont & 70 °C une tension de vapeur ne dépassant pas 1,3 MPa (13 bar) et &
50°C une masse volumique non inférieure A celle du dichloromonofluorométhane
11,30 kg/l),

mélange F 2. ont 2 70 °c une tension de vapeur ne dépassant pas 1,9 MPa (19 bar) et &
50 °C une masse volumique non inféricure & celle du dichlorodifluorométhane (1,21 kg/l),

méfange F 3, ont 4 70 *C une tension de vapeur ne dépassant pas 3 MPa (30 bar) et 8 50°C
une masse volumique non inférieure & celle du monachiorodifluoraméthane (1,09 kg/l);

NOTA. 1. Le trichior fluorométhane (R 11}, le tri rotri ath (R113tetteqm tlo-
ratrifluoréthane (R 133) ne sont pas des gaz liquéfiés au sens du RID et, dés lors, ne sont pas
soumis aux prescriptions du RID. is peuvent toutefois entrer dans [a composition des mélan-
gesF1aF3.

2. Voir nota sous 3".

le mélange azéotrope de dichlorodifluorométhane (R 12) et de 1,1-difluoréthane (R 152a),
dit £ 500, le mélange azéotrope de chloropentafluoréthane (R 115} et de monochlorodi-
flucrométhane (R 22), dit R 502, le mélange de 19% & 21% en masse de dichlorodifluaro-
méthane (R 12) et de 79% & 81% en masse de monochlorodiflucromonchramaométhane
(R12B1)

non inflammables, toxiques

les mélanges de bromure de méthyle et de chlorapicrine ayant, § 50 *C, une tension de va-
peur supérieure & 300 kPa (3 bar);

inflammables
les mélanges d'hydrocarbures énumérés sous 37 b) et d'éthane et d'éthyléne du 5° b} qui,
comme
mélange A, ont & 70°C une tension de vapeur ne dépassant pas 1,1 MPa (11
bar} et 4 50 “C une masse volumiqgue non inférieure 3 0,525 kg/l,
mélange A O, ont & 70 °C une tension de vapeur ne dépassant pas 1,6 MPa (16 bar) et
50 °C une masse volumigue non inférieure 3 0,495 kg/l,
mélange A 1, ont & 70 °C une tension de vapeur ne dépassant pas 2,1 MPa {21 bar) et &
50 °C une masse volumique non inférieure 4 0,485 kg/I,
mélange B, ont § 70 *C une tensian de vapeur ne dépassant pas 2,6 MPa (26 bar) et 350 °C
une masse volumique non inférieure 4 0,450 kg/l,
mélange C, ont 3 70 °C une tension de vapeur ne dépassant pas 3,1 MPa (31 bar}et 3 50°C
une masse volumique non inféricure 0,440 kg/l;
NOTA. Pourles mélanges précités, les noms suivants, usités par le commerce, sont admis pour la dé-
signation de ces matiéres:
Dénominations sous 4" b) Noms usités par le commerce

Mélange A, mélange A 0 butane
Méiange C propane

les mélanges d'hydrocarbures des 3" b) et 5° b) contenant du méthane;

23
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bt} inflammables, toxiques

c}

ct,

les mélanges de deux ou plus de deux des gaz suivants: monométhylsilane, diméthyl-
sitang, triméthylsitane; e chiorure de méthyle et te chiorure de méthyléne en mélanges
ayant, 8 50 °C, une tension de vapeur supérieure 3 300 kPa (3 bar); les mélanges de chlo-
rure de méthyle et de chioropicrine et les mélanges de bromure de méthyle et de bromure
d’éthyléne ayant tous deux, a 50 °C, une tension de vapeur supérieure 8 300 kPa (3 bar);

chimiquement instables

les mélanges de butadiéne-1,3 et d'hydrocarbures du 3° b) ayant &, 70 °C, une tension de
vapeur ne dépassant pas 1,1 MPa {11 bar) et 3 50 "C une. masse volumique non inférieure a
0,525 kg/l;

les mélanges de méthylacétyléne et propadiéne avec les hydrocarbures du 3" b} qui,
comme

mélange P 1. contiennent au plus 63% en volume de méthylacétyléne et propadiéne, au
plus 24% en volume de propane et propéne, le pourcentage d’hydrocarbures saturés en C,
étant d’au moins 14% en volume,

mélange P 2. contiennent au plus 48% en volume de méthylacétyléne et propéne, au plus
50% en volume de propane et propéne, le pourcentage d'hydrocarbures saturés en C, étant
d’au moins 5% en volume;

chimiquement instables, toxiques

"oxyde d'éthyléne contenant au maximum 10% en masse de dioxyde de carbone; 'oxyde
d'éthyléne contenant au maximum 50% en masse de formiate de méthyle, avec de I'azote
jusqud une pression totale maximale de 1 MPa (10 bar) 4 50 °C; Voxyde d'éthyléne avec de
'azote jusqu'd une pression totale de 1 MPa (10 bar) 4 50-C; te dichloradifluorométhane
contenant, en masse, 12% d'oxyde d'éthyléne.

b} Gaz liquéfiés ayant une température critique égale ou supérieure 3 =10 °C, mais inférieure 4 70 °C

5°

24

Les gaz purs et les gaz techniquement purs

a)

at

b)

bt,

c)

ot

non inflammables

le br i1 Sth (R 13 B1), le chi Jifuor ith, {R 13), le dioxyde de carbone,
Yhémioxyde d'azote N,O (oxyde nitreux, protoxyde d'azote), |'hexafluoréthane (R 116),
Vhexafluorure de soufre, le trifluorométhane (R 23), le xénon;

Pour le dioxyde de carbone, voir aussi marg. 201 a sous c).

NOTA. 1. L'hémioxyde d'azote n'est admis au wransport que s'it a un degré minimal de pureté de
3?3(& nota sous 3"

non inflammables, toxiques

le chlorure d'hydrogéne {corrosif);

inflammables

I'éthane, \'éthyléne, le sifane;

inflammables, toxiques

le germane, a phosphine;

chimiquement instables

le 1,7-difluaréthyléne, \e luarure de vinyle;

chimiquement instables, toxiques

le diborane.

Les mélanges de gaz

a)

non inflammables

le dioxyde de carbone contenant de 1% & 10% en masse d'azote, d’'oxygéne, d'air ou de gaz
rares; le mélange azéotrope de chlorotrifluorométhane (R 13) et de trifluorométhane (R 23),
dit R 503;

NOTA. Le dioxyde de carbone contenant moins de 1% en masse d'azote, d’'oxygéne, d'air ou de gaz
rares est une matiére du 5° a).
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201 ¢} chimiquement instables
{suite} le dioxyde de carbone contenant au maximaum 35% en masse d'oxyde d'éthyléne;
ct) chimiguement instables, toxiques

I'oxyde d'éthyléne contenant plus de 10%, mais au maximum 50% en masse de dioxyde de
carbone.

C. Gaz liquéfiés fortement réfrigérés

7°  lLes gaz purs et les gaz techniquement purs
a} noninflammables

Vargon, 'azote, e dioxyde de carbone, hélium, 'hémioxyde d'azote N,O {oxyde nitreux, prot-
oxyde d'azote), le krypton, le néon, 'oxygéne, le xénon;

b) inflammables

V'éthane, Véthyléne, 'hydrogéne, le méthane.

8"  Les mélanges de gaz
a) noninflammables
I'air; les mélanges de matiéres du 7° a); -
b} inflammables

les mélanges de matiéres du 7° b); le gaz naturel.

D. Gaz dissous sous pression

9°) Les gaz'purs et les gaz techniquement purs
at) noninflammables, toxiques
'ammoniac dissous dans I'eau avec plus de 35% et au plus 40% d'ammoniac;
I'ammoniac dissous dans I'eau avec plus de 40% et au plus 50% d'ammoniac;

NOTA. Les solutions d'ammoniac avec au moins 10% et au plus 35% d'ammoniac (NH,) sont des
matiéres de |a classe 8 [voir marg. 801, 43" )]

c} chimiquement instables
l'acéthyléne dissous dans un solvant {par ex. l'acétone) absorbé par des matiéres poreuses.

E. Boites et cartouches & gaz sous pression [voir aussi marg. 201a sous d}

NOTA. 1. Les boites a gaz sous pression {dites aérosols} sont des récipients qui ne peuvent Bire utilisés
qu'une fois, munis d'une soupape de prélévement ou d'un dispositif de dispersion, qui contiennent
Sous pression un gaz ou un mélange de gaz énumérés au marg. 208 (2) ou renferment une matiére
active {insecticide, cosmétique, etc.) avec un tel gaz ou mélange de gaz comme agent de propulsion,
2. Les cartouches & gaz sous pression sont des récipients qui ne peuvent &tre utilisés qu'une fois, qui
contiennent un gaz ou un métange de gaz énumérés au marg. 208 {2) et (3) (par ex. butane pour cui-
sines de camping, gaz frigorigénes, etc.) mais ne pessédent pas de soupape de prélévement,

3. Par matieres inflammables on entend:

i} les gaz (agent de dispersion dans les boites d gaz sous pression, contenu des cartouches) dont
les mélanges avec Fair peuvent étre enflammés et ont une limite inférieure et une limite supéricure
dinflammabilité;

ii) Jes mati¢res liquides (matieres actives des boites & gaz sous pression) de la classe 3.

4. Par chimiquement instable on entend un contenu qui, sans mesures particuliéres, se décompose
ou se polymérise de fagon dangereuse & une température inféricure ou égale 8 70 °C.

10° Les boites & gaz sous pression
a) noninflammables
avec contenu non inflammable;
at} non inflammables, toxiques

avec contenu non inflammable, toxique;

25
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b} inflammables

1. avec au plus 45% en masse de contenu inflammable,
2. avec plus de 45% en masse de contenu inflammable;

bt} inflammables, toxiques

1. avec contenu toxique et au plus 45% en masse de contenu inflammable,
2. avec contenu toxique et plus de 45% en masse de contenu inflammable;

c} chimiguement instables
avec contenu chimiquement instable;
ct} <chimiquement instables, toxiques
avec contenu chimiquement instable, toxique.

Les cartouches & gaz sous pression
a) noninflammables

avec contenu non inflammable;
at) non inflammables, toxiques

avec contenu non inflammable, toxique;
b) inflammables

avec contenu inflammable;
bt} inflammables, toxiques

avec contend inflammable, toxique;
¢} chimiguement instables

avec contenu chimiquement instable;
ct} chimiquement instables, toxiques

avec contenu chimiquement instable, toxique.

F. Gaz soumis a des prescriptions particulig¢res

127

Les mélanges divers de gaz

les mélanges contenant des gaz énumérés sous les autres chiffres de la présente classe; les
mélanges d'un ou de plusieurs gaz énumérés sous les autres chiffres de la présente classe avec
une ou des vapeurs de matidres qui ne sont pas exclues du transport par le RID, 3 condition que,
pendant le transport,

1. ie mélange reste entigrement sous forme gazeuse,
2. toute possibilité de réaction dangereuse soit exclue.

* Les goz d'essai

les gaz et les mélanges de gaz qui ne sont pas énumérés sous les autres chiffres de fa présente
classe et qui ne sont utilisés que pour des essais en laboratoire, & condition que, pendant le
transport,

1. le gaz ou le mélange de gaz reste entierement sous forme gazeuse,

2. toute possibilité de réaction dangereuse soit exclue.

G. Récipients vides

14°

26

Les récipi vides. g iternes vides et s-citernes vides, non nettoyés, ayant

renfermé du tétrafluorométhane du 1° a), des matiéres des 1" at) a ct}, 2" by a3 ct), 3" 4 6°, du

dioxyde de carbone et de I'hémioxyde d'azote du 7° a), des matiéres des 7° b}, 8°b), 97, 12" et

13,

Nota. 1. Sont considérés comme récipients vides, wagons-citernes vides et conteneurs-citernes vides,
non nettoyés, ceux qui, aprés la vidange des matiéres énumérées sous 147, renferment encore de
faibles reliquats.

2. Les récipients vides, wagons-citernes vides et conteneurs vides, non nettoyés, ayant renfermé
des gaz du 17 a) autres que le tétrafluorométhane, des gaz des 2° a), 7* a} autres que le dioxyde de
carbone et I'hémioxyde d'azote et des gaz du 8" a} ne sont pas soumis aux prescriptions du RID.
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Ne sont pas soumis aux prescriptions du chagitre 2 «Conditions de tcansparts les gaz et les objets

remis au transport conformément aux dispositions ci-aprés:

a les gaz comprimés qui ne sont ni inflammables, ni toxiques, ni corrosifs et dont la pression dans le
récipient, ramenée a la température de 15 °C, ne dépasse pas 200 kPa (2 bar}; cela vaut égale-
ment pour les mélanges de gaz qui ne contiennent pas plus de 2% d'éléments inflammables;

b,

les gaz liquéfiés en quantités de 60 | au plus, ou en quantités inférisures 3 51 avec 25 g dhydro-
géne au plus, renfermés dans les appareils frigarifiques (réfrigérateurs, machines a glace, etc.) et
nécessaires 2 leur fonctionnnement;

le dioxyde de carbone du 5° a), en capsules métalliques (sodors, sparklets), si le dioxyde de car-
bone & I'é1at gazeux ne cantient pas plus de 0,5% d'air et si les capsules renferment 25 g au plus
de dioxyde de carbone et 0,75 g au plus pour 1 cm? de capacité;

C

d) les objets de 10° et 11" ayant une capacité ne dépassant pas 50 cm?.
Un colis de ces abjets ne doit pas peser plus de 10 kg;

e} les gaz de pétrole liquéfiés cantenus dans les réservoirs des véhicules mus par des moteurs et
solidement fixés aux véhicules. Le robinet de service qui se trouve entre le réservoir et le moteur
doit étre fermé; le contact électrique doit étre coupé.

2. Conditions de transport
(Les prescriptions relatives aux récipients vides sont enumerées sous F.}

A. Colis
1. Conditions générales d’emballage

Les matériaux dont sont constitués les récipients et les fermetures ne doivent pas étre attaqués par
le contenu ni former avec celui-ci de combinaisons nocives ou dangereuses.

NQTA. Il y a lieu de prendre soin, d'une part, lors du i des récipi de n'i ire dans ceux-ci
aucune humidité et, d'autre part, aprés les de h ique {voir marg. 216) effectuées
avec de V'eau ou avec des solutions agueuses, d' asséchcr complé(ement Ics récipients.

Les emballages, y compris leurs fermeture, doivent, en toutes leurs parties, étre solides et forts de
manigre 3 ne pouvoir se reldcher en cours de route et & répondre srement aux exigences normales
du transport. Lorsque des emballages extérieurs sont prescrits, les récipients doivent étre solide-
ment assujettis dans ces emballages. Sauf prescriptions contraires dans le chapitre «Conditions
individueiles d’emballage», les embailages intérieurs peuvent étre renfermés dans les embaillages
d'expédition, soit seuls, soit en groupes.

Les récipients en métal destinés au transport des gaz des 1° 4 6° et 9° ne doivent contenir que le gaz
pour lequel ils ont 6té éprouvés et dont le nom est inscrit sur le récipient [voir marg. 218 (1) a)l.

Des dérogations sont accordées:

. pour les récipients en métal éprouvés pour une des matiéres des 3° a) ou 4° a), le bromotrifluoro-
méthane, le chloratrifluorométhane ou le trifluorométhane du 5° a). Ces récipients peuvent égale-
ment étre remplis avec une autre matiére de ces chiffres, 3 condition que la pression minimale
d’épreuve prescrite pour cette matidre ne soit pas supérieure & la pression d’épreuve du récipient
et que le nom de cette matidre el sa masse Maximale admissible de chargement saient inscrits
sur le récipient;

N

pour les récipients en métal éprouvés pour les hydrocarbures des 3° b) ou 4 b). Ces récipients
peuvent également &tre remplis avec un autre hydrocarbure, 4 condition que la pression minimale
d'épreuve prescrite pour cette matiére ne soit pas supérieure a la pression d'épreuve du récipient
et que le nom de cette matiére et sa masse maximale admissible de chargement soient inscrits
sur le récipient.

Nota ad 1. et 2. Pour les ol iternes, voir A dice Xi; pour les conteneurs-citernes, voir Appendice
X, sous 2.7.1,

Pour 1. et 2., voir aussi marg. 215,218 (1) a) et 220 (1} a (3).
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{8) Un changement d'affectation d'un récipient est en principe admis, pour autant que les réglementa-

203 (1)
(2)
204 (1)
2)
205 {1)
(2)

tions nationales ne s'y opposent pas; il nécessite tautefois I'approbation de I'autorité compétente et
la substitution, aux anciennes indications, des nouvelles indications relatives a F'affectation.

2. Conditions individuelles d'emballage
a. Nature des récipients

Les récipients destinés au transport des gaz des 1" 4 6°, 9%, 12 ¢t 13" seront fermés et étanches de
maniére & Bviter 'échappement des gaz.

Ces récipients seront en acier au carbone ou en alliage d'acier (aciers spéciaux).

Peuvent toutefois étre utilisés:

a) des récipients en cuivre pour:

1. les gaz comprimés des 1° a), b) et bt) et 2° a) et b}, dont la pression de chargement 3 une tem-
pérature ramenée & 15 *C n’excéde pas 2 MPa (20 bar);

2. les goz liquéfiés du 3° a), le dioxyde de souire du 3" at), 'oxyde de méthyle du 3" b), le chlarure
d'éthyle, le chlorure de méthyle et I‘oxyde de méthyle du 3° bt), le chlorure de vinyle du 3° ¢},
le bromure de vinyle du 3- ct), les mélanges F 1, F 2 et F 3 du 4" a), l'oxyde d'éthyléne conte-
nant au maximum 10% en masse de dioxyde de carbone [4° ct)};

b) des récipients en alliages d’aluminium {voir Appendice Il, sous A; pour les wagons-citernes, voir

Appendice X{; pour les conteneurs-citernes, voir Appendice X, sous 2.2.1) pour:

1. les gaz comprimés des 1° a), b} et bt), le monoxyde d'azote du 17 ct) et les gaz comprimés des
2* a). b) et bt);

2. les gaz liquéfiés du 3" a), le dioxyde de soufre du 3" at}, les gaz liquéfiés du 3° b) a I'exclusion
du méthylsilane, le mercaptan méthylique et le séléniure d’hydrogéne du 3° bt), I'oxyde
d'éthyléne du 3° ct}, les gaz liquéfiés des 4° a) et b), Foxyde d'éthylgne contenant au maxi-
mum 10% en masse de dioxyde de carbone du 4° ct}, les gaz liquéfiés des 5° a) et b) et 6° a)
et ¢). Le dioxyde de soufre du 3° at} et les matiéres des 3° a) et 4" a) doivent étre secs;

3. l'acétyléne dissous du 9° ¢).

Tous les gaz destinés & &tre transportés dans des récipients en alliages d'aluminium doivent &tre
exempts d'impuretés alcalines.

Les récipients pour acétyléne dissous [9° c)] seront entiérement remplis d'une matiére poreuse, d’'un
type agréé par I'autorité compétente, répartie uniformement, qui

a) n'attaque pas les récipients et ne forme de combinaisons nocives ou dangereuses ni avec 'acé-
tyléne, ni avec le salvant;

b) ne s'affaisse pas, méme aprés un usage prolongé et en cas de secousses, 3 une température pou-
vant atteindre 60 °C;

¢} soit capable d'empécher la propagation d'une décompasition de I'acétyléne dans la masse.
Le solvant ne doit pas attaquer les récipients.
Les gaz liquéfiés suivants peuvent, en outre, &tre transportés dans des tubes en verre 3 paroi épaisse,

a condition que les quantités de matiéres dans chaque tube et le degré de remplissage des tubes ne
dépassent pas les chiffres indiqués ci-dessous:

Nature des gaz Quantité de Degré de remplis-
matiére sage du tube

dioxyde de carbone, hémioxyde d'azote [5° a)l, éthane,

éthylene [B°b)] ... ... . 3g /2 de la capacité

ammoniac, chlore, bromure de méthyle [3 at}], cyclopropane

{3' bj}, chlorure d'éthyle [3°bt) ................. 209 2/ de la capacité

dioxyde de soufre, oxychiorure de carbone [3° at}) 100g /s de la capacité

Les tubes en verre seront scellés & la lampe et assujettis isolément, avec interposition de terre d'infu-
soires formant tampon, dans des capsules en tdle fermées, qui seront placées dans une caisse en
bais ou dans un autre embailage d'expédition d'une résistance suffisante {voir aussi marg. 222).

2.8
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(3) Pourle dioxyde de soufre du 3" at) sont également admis de robustes «siphons» en verre renfermant

206 (1}

2)
207 (1)
(2}
(3}
208 (1}

au plus 1,5 kg de matiére et remplis jusqu'a B8% au plus. Les siphons doivent étre assujettis, avec
interposition de terre d'infusoires, ou de sciure de bois, ou de carbonate de chaux en poudre, ou d'un
mélange de ces deux derniers, dans de fortes caisses en bois ou dans un autre embailage d’expédi-
tion d'une résistance suffisante. Un colis ne doit pas peser plus de 100 kg. S'il pése plus de 30 kg, il
dait étre muni de moyens de préhension.

Les gaz des 3" aj et b} - & I'exclusion du méthylsilane —, 3° bt} - 3 I'exclusion de l'arsine, du dichlorosi-
lane, du diméthylsilane, du séléniure d'hydrogéne et du triméthylsilane —, 3 ¢} et ct) — A I'exclusion du
chlorure de cyanogéne -, les mélanges des 4° a) et b} peuvent aussi, sous réserve que la masse de li-
quide ne dépasse, par litre de capacité, ni la masse maximale du contenu indiquée au marg. 220, ni
150 g par tube, étre contenus dans des tubes en verre a paroi épaisse ou dans des tubes métalliques
a paroi épaisse constitués d'un métal admis par le marg. 203 (2). Les tubes doivent étre exempts de
défauts de nature a en affaiblir Ia résistance; en particulier, pour les tubes en verre, les tensions inter-
nes doivent avoir été convenablement atténuées, et I'épaisseur de leurs parois ne peut &tre inférieure
3 2 mm. L'étanchéité du systéme de fermeture des tubes doit &tre garantie par un dispositif complé-
mentaire {coilfe, cape, scellement, ligature, etc.) propre a éviter tout relachement du systéme de fer-
meture en cours de transport. Les tubes seront assujettis, avec interposition e matiéres formant
tampon, dans des caissettes, en bais ou en carton, le nombre de tubes par caissette étant tef que fa
masse du liquide contenue dans une caissetite ne dépasse pas 600 g. Ces caissettes seront placées
dans des caisses en bois ou dans un autre emballage d'expédition d’une résistance suffisante; lors-
que fa masse du liquide contenue dans une caisse dépasse 5 kg, la caisse sera doublée 2 Vintérieur
par un revétement en tdles assemblées par brasage tendre.

Un colis ne dait pas peser plus de 75 kg.

Les gaz du 7° a) - & I'exclusion du dioxyde de carbone et de 'hémioxyde d’azote — et du 8° a] - 3
I'exclusion des mélanges contenant du dioxyde de carbone et de 'hémioxyde d'azote — seront
renfermés dans des récipients clos, en métal, & double paroi, munis d'une isolation telle qu'ils ne
puissent se cauvrir de rosée ou de givre, et qui doivent &tre munis de soupapes de sdreté.

Les gaz du 7° a) - & l'exclusion du dioxyde de carbone et de 'hémioxyde d'azote -~ et du 8" a) - a
I'exclusion des mélanges contenant du dioxyde de carbone et de 'hémioxyde d’azote — peuvent aussi
étre renfermés dans des récipients qui ne sont pas fermés hermétiquement et qui sont:

a} des récipients en verre & double paroi dans Jaquelle on a fait le vide, et entourés de matiére iso-
lante et absarbante; ces récipients seront protégés par des paniers en fil de fer et placés dans
des caisses en métal, ou

b} des récipients métalliques, protégés contre la transmission de la chaleur, de mainiére 3 ne pouvoir
se couvrir de rosée ou de givre; la capacité de ces récipents ne dépassera pas 100 litres.

Les caisses en métal selon (2) a) et les récipients selon {2) b) seront munis de moyens de préhension.
Les ouvertures des récipients selon (2] a) et b} seront munies de dispositifs permettant I'échappe-
ment des gaz, empéchant |a projection du liquide, et fixés de maniére & ne pouvoir tamber, Dans le
cas de l'oxygéne du 7° a) et des mélanges renfermant de I'oxygéne [8° a)), ces dispositifs ainsi que la
mati¢re isolante et absorbante entourant les récipients selon (2) a} doivent &tre en matériaux incom-
bustibles.

Les boites & gaz sous pression (10°) et fes cartouches & gaz sous pression (11°) doivent répondre aux
conditions suivantes:

a) les boites & gaz sous pression qui ne contiennent qu'un gaz ou un mélange de gaz et les cartou-
ches 3 gaz sous pression doivent étre construites en métal. Sont exceptées les cartouches & gaz
sous pression en matiére plastique d'une capacité de 100 ml au plus pour le butane. Les autres
boites & gaz sous pression doivent étre construites en métal, en matiére plastique ou en verre. Les
récipients en métal dont le diamétre extérieur est d'au moins 40 mm doivent avoir un fond con-
cave;

b) les récipients en matériaux susceptibles de se briser en éclats, tels que le verre ou certaines
matiéres plastiques, doivent étre enveloppés d'un dispositif de protection (treillis métallique 3
mailles serrées, manteau élastique en matiére plastique, etc.} contre les éclats et leur dispersion.
Sant exceptés les récipients d'une capacité de 150 cm? au plus, dont la pression intérieure est, 3
20°C. inférieure § 150 kPa (1,5 bar);

c) la capacité des récipients en métal ne doit pas dépasser 1000 ¢cm3; celle des récipients en ma-
tidre plastique ou en verre, 500 cm3;
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d} chaque modeéle de récipient devra satisfaire, avant la mise en service, 4 une épreuve de pression
hydraulique effectuée selon Appendice i, marg. 1291. La pression intérieure  appliquer {pression
d'épreuve) doit &tre une fois et demi la pression intérieure 8 50 °C avec une pression minimale de
1 MPa {10 bar);

les soupapes de prélévement des boites & gaz sous pression et leurs dispositifs de dispersion doi-
vent garantir 1a fermeture étanche des boites et étre protégés contre toute ouverture intempesti-
ve. Les soupapes et les dispositifs de dispersion qui ne se ferment que sous la pression intérieure
ne sont pas admis. .

e,

Sont admis comme agents de dispersion ou composants de ces agents ou gaz de remplissage, pour
les boites A gaz sous pression, les gaz suivants: les gaz des 1° a) et b), 2° a) et b), 3° a) et b) - &
I'exclusion du méthylsilane -, le chlorure d'éthyle du 3" bt), le butadiéne-1,3 du 3° ¢), le trifluorochlor-
éthyléne du 3° ct), les gaz des 4" a) et b), les gaz des 5° a) et b} ~ & lexclusion du
silane - les gaz des 57 c), 6" a} et c}.

Sont admis comme gaz de remplissage pour les cartouches tous les gaz énumérés sous (2) et, en
outre, les gaz suivants: le bromure de méthyle du 3° at}, la diméthylamine, I'éthylamine, e mercaptan
méthylique, la méthylamine et la triméthylamine du 3* bt), le bromure de vinyle, 'oxyde d'éthyléne,
I'oxyde de méthyle et de vinyle du 3° ct), l'oxyde d'éthyléne contenant au maximum 10% en masse
de dioxyde de carbone du 4° ct).

La pression intérieure des boites et cartouches a gaz sous pression a 50 *C ne dait ni dépasser les /2
de la pression d'épreuve du récipient, ni étre supérieure & 1,2 MPa (12 bar).

Les boites et cartouches a gaz sous pression doivent étre remplies de maniére qua 50 °C, la phase li-
quide ne dépasse pas 95% de leur capacité. La capacité des boites & gaz sous'pression est le volume
disponible dans une boite fermée, munie du support de soupape, de [a soupape, de la soupape et du
tube plongeur.

Toutes les boites et cartouches a gaz sous pression devront satisfaire & une épreuve d'étanchéité se-
ton Appendice I, marg. 1292.

Les boites et cartouches 3 gaz sous pression doivent étre placées dans des caisses en bois ou dans
de fortes boites en cartan au en métal; les boites & gaz en verre ou en matiére plastique susceptibles
de se briser en éclats seront séparées les unes des autres par des feuilles intercalaires en carton ou
en un autre matériau approprié.

Un colis ne doit pas peser plus de 50 kg s'il s’agit de boites en carton et pas plus de 75 kg s'il s'agit
d'autres emballages.

Dans le cas de chargements par wagon complet ne comportant que des boites a gaz sous pression
construites en métal, ces boites peuvent étre groupées et assujetties sur des plateaux a laide de
matiére plastique appropriée par un procédé faisant appel au rétrécissement et au scellement a
chaud, & condition gue les groupes de boites soient ensuite empilés et assujettis d'une maniére ap-
propriée sur des palettes,

b. Conditions relatives aux récipients métalliques

[Elles ne sont applicables ni aux tubes en métal mentionnés au marg. 206, ni aux récipients du marg.
207 (2) b, ni aux boites & gaz sous pression et aux cartouches en métal mentionnées au marg. 208;
pour les wagons-citernes, voir Appendice XI; pour les conteneurs-citernes, voir Appendice X.]

1. Construction et équipement [voir aussi marg. 233 {2)]

La contrainte du métal au point le plus sollicité du récipient sous la pression d'épreuve {(marg. 215,
219 et 220) ne doit pas dépasser 3« du minimum garant de 1a limite d'élasticité apparente Re. On
entend par limite d'élasticité apparente la contrainte qui a produit un allongement permanent de 2%o0
{c’est-a-dire 0,2%) ou, pour les aciers austénitiques, de 1% de la longueur entre repéres de I'éprou-
vette.

NOTA. L'axe des éprouvettes de fraction est perpendiculaire a ta direction de faminage, pour les téles. L'allon-
gement & la rupture {{= 5 d) est mesuré au moyen d'éprouvettes & section circulaire, dont la distance
entre repéres ! est égale & cing fois le diamétre d; en cas d'emploi d'éprouvettes & section rectangulaire,
la distance entre repéres / doit &tre calculée par ta formute / = 5.65Fo, dans laquelle F, désigne la
section primitive de I'éprouvette.

210



(2)

(3)

2]

212 (1)

{2)

(3)

53 12

aj Les récipients en acier dont la pression d'épreuve dépasse 6 MPa (60 bar} doivent étre sans joint
ou soudés. Pour les récipients soudés, on devra employer des aciers {au carbone ou alliés) pou-
vant étre soudés avec toute garantie.

b) Les récipients dont la pression d'épreuve ne dépasse pas 6 MPa (60 bar) doivent étre, soit confor-
mes aux dispositions de a) ci-dessus, soit rivés ou brasés durs (pour les wagons-citernes, vair Ap-
pendice Xl; pour les conteneurs-citernes, voir Appendice X), & condition que le constructeur
garantisse la bonne exécution du rivetage ou du brasage dur et que |'autarité compétente du pays
d'origine y ait donné son agrément. :

Les récipients en alliage d'aluminium doivent étre sans joint ou soudés,

Les récipients soudés ne sont admis qu'a condition que le constructeur garantisse la bonne exécu-
tion du soudage et que l'autorité compétente du pays dorigine y ait donné son agrément.

On distingue les sortes suivanies de récipients:

)

} les bouteilles d’'une capacité n'excédant pas 150 litres;

b) les récipients d'une capacité au moins égale & 100 litres [ I'exclusion des bouteilles selon a)] et
n‘excédant pas 1000 litres [p. ex. récipients cylindriques munis de cercles de roulement et réci-
pients sur patins);

¢) les grands récipients d'une capacité supérieure & 1000 litres;

NOTA. Pour les wagons-citernes et récipients d'un autre genre fixés sur feur chssis, voir Appendice XI; pour
les conteneurs-citernes, voir Appendice X.

les ensembles dits cadres de bouteilles selon (1) a) reliées entre elles par un tuyau collecteur et

solidement maintenues assemblées par une armature métallique;

k=1

o

les batteries de récipients.

NOTA. 1. il faut entendre par «batteries de récipients» un ble de i récipi dune
individuelle ou moyenne supérieure & 150 litres, reliés entre eux par un tuyau collecteur et montés 3
demeure sur un cadre.

2. Pour les wagons-batteries, voir Appendice Xi; pour les conteneurs-citernes a plusieurs éléments,
voir Appendice X,

a) Lorsque d'aprés les prescriptions du pays de départ, les bouteilles du (1) a) doivent étre munies
d'un dispositif empéchant le roulement, ce dispositif ne doit pas former bloc avec [e chapeau de
protection [marg. 213 {2)).

b) Les récipients selon (1) b} aptes a &tre roulés doivent étre munis de cercles de roulement ou avaoir
une autre protection qui évite les dégats dus au roulement {par ex. par projection d’'un métal résis-
tant A la corrosion sur la surface extérieure des récipients).

Les récipients selon {1) b} et ¢) qui ne sont pas aptes & &tre roulés doivent avoir des dispasitifs
{patins, anneaux, brides) qui garantissent une manutention siire avec des moyens mécanigues et
qui seront aménagés de telle sorte qu'ils n’affaibli pas la rési et ne provoguent pas

des sollicitations inadmissibles de la paroi du récipient.

c) Les cadres de bouteilles sellon {1} d} et les batteries de récipients selon (1) ) doivent &tre munis
d'organes garantissant leur manutention siire. Le tuyau collecteur et le robinet général déivent
se trouver & lintérieur du cadre et étre fixés de manigre & &tre protégés de toute avarie.

a) Al'exclusion des gaz des 7° et 8, les gaz de la classe 2 peuvent &tre transportés en bouteilles se-
lon (1} a).

NOTA. Pour les limitations éventuelles de (a capacité des bouteilles pour certains gaz, voir marg. 219.

b) A I'exclusion du fluor, du tétraflucrure de silicium [1° at)], du monoxyde d'azote [1° ct}], des mélan-
ges d’hydragéne avec au plus 10% en volume de séléniure d’hydrogéne ou de phosphine ou de si-
fane ou de germane ou avec au pfus 15% en volume d'arsine, des mélanges d'azote ou de gaz ra-
res (contenant au plus 10% en volume de xénon) avec au plus 10% en volume de séléniure d'hy-
drogéne ou de phosphine ou de silane ou de germane ou avec au plus 15% en volume d'arsi-
ne [2° bt})], des mélanges d’hydrogéne avec au plus 10% en volume de diborane, des mélanges
d'azote ou de gaz rares (contenant au plus 10% en volume de xénon} avec au plus 10% en volume
de diborane {2° ct)], du chlorure de bore, du chlorure de nitrosyle, du fluorure de sulfuryle, de
I'hexafluorure de tungsténe, du trifluorure de chlore [3° at)l, du méthyisilane [3" b)l, de Varsine,
du dichlorosilane, du diméthyisilane, du séléniure d’hydrogéne, du triméthylsilane [3* bt)}, du chlo-
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rure de cyanogéne, du cyanogéne, de l'oxyde d‘éthyiéne [3" ct)), des mélanges de méthylsilanes
4" b)), de Yoxyde d'éthyléne contenant au maximum 50% en masse de formiate de méthyle avec
de I'azote jusqu’'a une pression totale maximale de 1 MPa {10 bar} 3 50 "C [4° ¢t)], du silane [5° b},
des matieres des 5° bt) et ct}, 7°, 8°, 12 et 13", les goz de la classe 2 peuvent étre ransportés
dans des récipients selon (1) b).

a

Pour les grands récipients sefan (1} c), voir Appendices X et XI.

d} A l'exclusion du tétrafiuorure de silicium [1° at}), du monoxyde d'azote {1° ct)], des mélanges d'hy-
drogéne avec au plus 10% en volume de séléniure d'hydrogéne ou de phosphine ou de silane au
de germane ou avec au plus 15% en volume d'arsine, des mélanges d'azote ou de gaz rares
{contenant au plus 10% en volume de xénon} avec au plus 10% en volume de séléniure d’hydro-
géne ou de phosphine ou de silane ou de germane au avec au plus 15% en volume d'arsine {2°
bt)], des mélanges d'hydrogéne avec au plus 10% en volume de diborane, des mélanges d'azote
au de gaz rares {contenant au plus 10% en volume de xénon} avec au plus 10% en volume de
diborane [2° ¢t}), du chlorure de bore, du chlorure de nitrosyle, du fluorure de sulfuryle, de I'hexa-
fluorure de tungsténe, du trifluorure de chlore {3° at}], du méthylsilane (3° b}, de I'arsine, du dichlo-
rosilane, du diméthylsilane, du séléniure d'hydrogéne et du triméthylsilane [3* bt)], du chlorure de
cyanogéne, du cyanagéne, de l'oxyde d'éthyléne [3° ct)], des mélanges de méthylsilanes [4° bt)],
des matidres des 4° ¢) et ct) autres que le dichlorodifluorométhane contenant, en masse, 12%
d'oxyde d'éthyiéne, de 'hémioxyde d'azote du 5 a), du silane {5* b}, des matigres des 5° bt) et ct),
77,87, 12" et 13°, les gaz de la classe 2 peuvent étre transpartés en cadres de bouteilles selon {1}
d). Les bouteilles d'un cadre de bouteilles ne doivent contenir qu'un seul et méme gaz comprimé,
liquéfi¢ ou dissous sous pression. Chaque bouteille d’'un cadre de bouteilles pour le fluor [1° at)] et
'acétyléne dissous [9° c}] doit toutefois tre munie d’un robinet. Les bouteilles d'un cadre de bou-
teilles pour I'acétyléne ne doivent contenir que la méme mati¢re poreuse {marg. 204).

213 (1} Les ouvertures pour le remplissage et la vidange des récipients seront munies de robinets  clapet ou
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a pointeau. Des robinets d’autres types pourront cependant étre admis s'ils présentent des garanties
équivalentes de sécurité et s'ils ont #té agréés dans le pays d'arigine. Toutefois, de quelque type que
soit le robinet, son systéme de fixation devra étre robuste et tel que la vérification de son bon état
puisse &tre effectuée facilement avec chaque chargement.

Les récipients selon marg. 212 {1} b) et ¢} ne peuvent étre pourvus, en dehors du trou dhomme
éventuel, qui doit étre obturé au moyen d'une fermeture sire, et de l'orifice nécessaire a 'évacuation
des dépdts, que de deux ouvertures au plus, en vue du remplissage et de la vidange. Toutefois, pour
les récipients d'une capacité au moins égale & 100 litres, destinés au transport de Vacéthyléne dis-
sous [9° ¢}, le nombre d’ouvertures prévu en vue du remplissage et de la vidange peut étre supérieur
adeux.

De méme, les récipients selon marg. 212 (1) b) et c}, destinés au transport des matiéres des 3 b} et
4° b), peuvent étre munis d'autres ouvertures, destinées notamment a vérifier le niveau du liquide et
ta pression manométrique.

Les robinets seront efficacement protégés par des chapeaux ou par des collerettes fixes. Les cha-
peaux seront munis de trous de section suffisante pour évacuer les gaz en cas de fuite aux robinets.
Ces chapeaux ou collerettes devront offrir une protection suffisante du robinet en cas de chute de la
bouteille et dans le cas du transport et du gesbage. Les robinets placés & Vintérieur du col des réci-
pients et protégés par un bouchon vissé, ainsi que les récipients qui sont transportés emballés dans
des caisses protectrices n‘ont pas besoin de chapeau. Les robinets des cadres de bouteilles n‘ont
pas non plus besoin de chapeau protecteur.

Les récipients renfermant du fluor [1° at)]. du trifluorure de chlore {3° at}] ou du chlorure de cyanogé-
ne [3° ct)] serant munis de chapeaux en acier, qu'ils soient ou non transportés emballés dans des
caisses protectrices. Ces chapeaux ne devront pas posséder d’ouvertures et seront munis pendant le
transport d’un joint assurant 'étanchéité aux gaz en un matériau non attaquable par le contenu du ré-
cipient.

S'il s’agit de récipients renfermant du fluor ou du fluorure de bore [1° at)], du trifluorure de chlare ou
de l'ammoniac liquéfié [3° at})] ou dissous dans I'eau [9° at)], du chlorure de nitrosyle [3” at)], de la
diméthylamine, de I'éthylamine, de la méthylamine ou de la triméthylamine {3° bt)], les robinets en
cuivre ou en un autre métal pouvant &tre attaqué par ces gaz ne sont pas admis.

i1 est imerdit d'employer des matiéres contenant de la graisse ou de I'huile pour assurer Fétanchéité
des joints ou 'entretien des dispositifs de fermeture des récipients utilisés pour I'oxygéne [1° a)], le
fluor [1° at}], les mélanges avec de I'oxygene [2° a)], le dioxyde d'azote, le trifluorure de chlore [3° at)],
I'hémioxyde d'azote du 5° a) et les mélanges du 12" renfermant plus de 10% en volume d'oxygéne.
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{3) Pour la construction des récipients visés au marg. 207 {1), les prescriptions suivantes sont applica-

4
(5}
215 (1)
(2}
216 (1)

bles:

a) Les matériaux et la canstruction des récipients daivent étre confarmes aux prescriptions de I'Ap-
pendice |l, sous B, marg. 1250 & 1254, Lors de la premiére épreuve, il y a lieu d'établir pour
chaque récipient toutes les caractéristiques mécanico-technologiques du matériau utilisé; en ce
qui concerne la résilience et le coefficient de pliage, voir Appendice !I, sous B, marg. 12556 a
1261.

b) Les récipients doivent étre munis d'une soupape de slireté qui doit pouvair s'ouvrir & 1a pression
de service indiquée sur le récipient. Les soupapes devront étre construites de manigre a fonction-
ner parfaitement méme 4 feur température d’exploitation (a plus basse. La sdreté de leur fonction-
nement a cette température devra étre établie et contrdlée par I'essai de chague soupape ou d'un
échantillon des soupapes d'un méme type de construction.

fes ouvertures et las soupapes de slreté des récipients seront congues de maniére 3 empécher le
liguide de jaillir au dehors.

d) Les dispositifs de fermeture seront garantis contre leur ouverture par des personnes non quali-
fides. :

o

€

Les récipients qui sont chargés en volume doivent étre pourvus d'une jauge de niveau.

Les récipients seront calorifugés. La protection calorifuge devra &tre garantie contre les chocs au
movyen d'une enveloppe métallique continue. Si f'espace entre le récipient et 'enveloppe métaili-
que est vide d'air {isolation par vide dair), I'enveloppe de protection devra étre calculée de
maniére & supporter sans déformation une pression externe d‘au moins 100 kPa (1 bar}. Si f'enve-
loppe est fermée de maniére étanche aux gaz (par ex. en cas d'isolation par vide d‘air), un disposi-
tif doit garantir gu'aucune pression dangercuse ne se produise dans la couche d'isolation en cas
d'insuffisance d'étanchéité du récipient ou de ses armatures. Le dispositif doit empécher la
rentrée d’humidité dans l'isolation.

§'il s'agit de récipients renfermant des mélanges P 1 et P 2 du 4' ¢) ou de I'acétyléne dissous [9° ¢},
les parties métalliques des dispositifs de fermeture en contact avec le contenu ne doivent pas conte-
nir plus de 70% de cuivre. Les récipients pour l'acétyléne dissous [9° ¢)] peuvent aussi avoir des robi-
nets d'arrét pour raccord a étrier.

Les récipients renfermant de I'oxigéne du 1° a} ou du 7° a), fixés dans les bacs & poissans, sont égale-
ment admis s'ils sont pourvus d'appareils permettant a I'oxygéne de s'échapper peu a peu.

2. Epreuve officielle des récipients {pour les récipients en alliages d'aluminium, voir aussi Appendice
1l, sous A)

Les récipients métalliques doivent étre soumis a des épreuves initiales et périodiques sous le contrd-

le d'un expert agréé par Fautorité compétente. La nature de ces épreuves est indiquée aux marg. 216

et217.

En vue d'assurer Fobservation des prescriptions des marg. 204 et 221 (2), les épreuves des réci-
pients destinés a contenir de l'acétyléne dissous {3° ¢)} comporteront, en outre, 'examen de la nature
de la matiére poreuse et de la quantité du solvant.

La premiére épreuve des récipients neufs ou non encore employés camprend:

A. Sur un échantillon suffisant de récipients:

a) I'épreuve du matériau de construction doit au moins porter sur la limite d'élasticité apparen-
1e, sur la résistance 3 la traction et sur l'allongement aprés rupture; les valeurs obtenues de
ces épreuves doivent répondre aux prescriptions nationales;

b} la mesure de I'épaisseur la plus faible de la parai et le calcul de la tension;

c) la vérification de 'homogénéité du matériau pour chaque série de fabrication, ainsi que l'exa-
men de |'état extérieur et intérieur des récipients;

o

. Pour tous les récipients:
d) I'épreuve de pression hydraulique conformément aux dispositions des marg. 219 3 221;
e} I'examen des inscriptions des récipients (voir marg. 218);

C. Enoutre, pour les récipients destinés au transport de I'acétyléne dissous [9° ¢);

i} un examen selon les réglementations nationales.
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Les récipients doivent supporter la pression d'épreuve sans subir de déformation permanente ni pré-
senter de fissures.

Seront renouvelés lors des examens périodiques:

V'épreuve de pression hydraulique, le contrdle de I'état extérieur et intérieur des récipients {par ex. par
un pesage, un examen intérieur, des contrdles de 'épaisseur des parois), la vérification de |'équipe-
ment et des inscriptions et, le cas échéant, la vérification des qualités du matériau suivant des épreu-
ves appropriées.

Les examens périodiques auront lieu:

a) tous les 2 ans pour les récipients destinés au transport des gaz des 1° at) et ct}, du gaz de ville [2°
b)), des gaz du 3* at) - A I'exclusion de 'ammoniac, du bromure de méthyle et de I'hexafiucropro-
péne - du chlorure de cyanogéne [3° ct)], des matiéres du 5° at) {voir aussi Appendice X};

b} tous les 5 ans pour les récipients destinés au transport des autres gaz comprimés et liquéfiés,
sous réserve des dispositions prévues sous c) ci-apres, ainsi qua pour les récipients destings au
transport de 'ammoniac dissous sous pression [9° at)];

tous les 10 ans pour les récipients destinés au transport des gaz du 1° a) - & I'exclusion de I'oxy-
géne -, des mélanges d'azote avec des gaz rares du 2° a), des gaz des 3’ a) et b} — & I'exclusion du
1,1-difluoréthane, du difluoro-1,1-manaochloro-1-éthane, du méthylsilane, de I'oxyde de méthyle
et du trifluoro-1,1,1-éthane —, des mélanges de gaz des 4" a) et b), lorsque les récipients n‘ont pas
une capacité supérieure 3 150 litres et que le pays d'origine ne prescrit pas de délai plus court;

o

d) pour les récipients destinés au transport de Facétyléne dissous [9° ¢)], le marg. 217 (1) est appli-
cable et pour les récipients selon marg. 207 {1), le marg. 217 (2) est applicable.

L'état extérieur {effets de la corrosion, déformations} ainsi que I'état de la matiére poreuse (relache-
ment, affaissement) des récipients destinés au transport de Vacétyléne [9° ¢)] seront examinés tous
les 5 ans. On doit procéder & des sondages en découpant, si cela est jugé nécessaire, un nombre
convenable de récipients et en examinant l'intérieur gquant a la corrosion et quant aux modifications
survenues dans les matiériaux de construction et dans Ja matigre poreuse.

Les récipients selon marg. 207 {1} doivent &tre soumis tous les 5 ans & un controle de {'état extérieur
et & une épreuve d'étanchéité, L'épreuve d'étanchéité doit 8tre effectuée avec le gaz contenu dans le
récipient ou avec un gaz inerte sous une pression de 200 kPa (2 bar). Le contrdle se fait, soit par
manomeétre, soit par mesure du vide. La protection calorifuge nest pas enlevée. Pendant {a durée
d'épreuve de B heures, la pression ne doit pas baisser. On tiendra compte des modifications résultant
du genre du gaz d'épreuve et des variations de température.

3. Marques sur les récipients (pour les wagons-citernes, voir Appendice Xl; pour les conteneurs-
citernes, voir Appendice X)

Les récipients en métal porteront en caractéres bien lisibles et durables les inscriptions suivantes:

a} un des nams du gaz ou du mélange de gaz en toutes lettres tel qu'il est indiqué au marg. 201, 1" &
9°, la désignation ou la marque du fabricant ou du propriétaire, ainsi que le numéro du récipient
[voir aussi marg. 202 (3)]. Pour les hydracarbures halogénés des 1° a), 3° a), at), b) et ct), 4" a), 5° a)
et 6° a) est admise également la lettre R suivie du chiffre d'identification de la matiére;

b} pour les récipients destinés aux gaz liquéfiés, la tare du récipient y compris les pitces accessaires
telles que robinets, bouchons métalliques, etc., mais a 'exclusion du chapeau de protection;

c} pour les récipients destinés aux gaz comprimés, ia tare du récipient proprement dit;

d) la valeur de la pression d'épreuve (voir marg. 219 a 221) et la date {mois, année) de la derniére
épreuve subie (voirmarg. 216 et 217);

e} le poingon de {'expert qui a procédé aux épreuves et aux examens; en outre:

f} pour les gaz ou mélanges de gaz comprimés (1°, 2°, 12° et 13°): la valeur maximale de la pression
de chargement 4 15 *C autorisée pour le récipient en cause (voir marg. 219}

a) pour le fluorure de bare [1° at}], les gaz liquéfiés (3* A 6°} et pour l'ammaniac dissous dans l'eau [9°
at)]: la masse maximale admissible de chargement ainsi que la capacité; pour les gaz fortement
réfrigérés de 7° et 8" la capacité;

h) pour I'acétyléne dissous dans un solvant [9° c}]: la valeur de la pression de chargement autorisée
[voir marg. 221 {2}}; ia masse du récipient vide y compris la masse des piéces accessoires, de la
matiére poreuse et du solvant;
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i} paur les mélanges de gaz du 12° et pour les gaz d'essai du 13, les mots «mélanges de gaz», res-
pectivement «gaz d'essai» doivent &tre gravés sur le récipient comme dénomination du charge-
ment. La désignation exacte du contenu doit &tre indiquée de fagon durable au cours du transport;

k} pour les récipients en métal qui, selon marg. 202 (3}, sont admis pour le transport de différents
gaz (récipients 2 utilisation multipie), la désigantion exacte du contenu doit étre indiquée de fagon
durable au cours du transport.

Les inscriptions seront gravées soit sur une partie renforcée du récipient, soit Sur un anneau ou sur
une place signalétique fixés de maniére inamovible sur le récipient. Le nom de la matiére peut en
outre étre indiqué par une inscription a la peinture, ou tout autre procédé équivalent, adhérente et
bien visible sur le récipient.

¢. Pression d'épreuve. remplissage et limitation de la capacité des récipients [voir aussi marg. 233
(2)

Pour les récipients destinés au transport des gaz comprimés des 1°, 2" et 12°, fa pression inténieure
(pression d'épreuve) a appliquer lors de I'épreuve de pression hydraulique doit étre égale @ au moins
une fois et demie la valeur de ta pression de chargement a 15 *C indiquée sur e récipient, mais ne
doit pas étre inférieure @ 1 MPa (10 bar).

Pour les récipients servant au transport des matiéres du 17 a) — 3 I'exclusion du tétrafluorométhane -,
du deutérium et de I'hydrogéne du 1° b} et des gaz du 2" a), la pression de chargement ne doit pas dé-
passer 30 MPa (300 bar} & une température ramenée 8 15 °C. Pour les batteries de récipients et les
batteries de grands récipients, la pression de chargement ne doit pas dépasser 25 MPa {250 bar) &
une température ramenée 3 15 °C.

Pour les récipients, les batteries de récipients et les batteries de grands récipients servant au trans-
port des autres gaz des 1° et 2°, Ia pression de chargement ne doit pas dépasser 20 MPa {200 bar} &
une temperaure ramenée a 15 °C.

Pour les récipients destinés au transport du fluor {1° at)), la pression intérieure {pression d'épreuve) &
appliquer lors de I'épreuve de pression hydraulique doit étre égale & 20 MPa {200 bar) et la pression
de chargement ne doit pas dépasser 2,8 MPa (28 bar) & la température de 15 'C; en outre, aucun ré-
cipient ne pourra renfermer plus de 5 kg de fluor.

Pour les récipients destinés au transport du fluorure de bore [1° at)], la pression hydraulique a appli-
quer lors de I'épreuve {pression d'épreuve) doit étre de 30 MPa (300 bar) et, dans ce cas, la masse
maximale admissible du contenu par litre de capacité ne doit pas dépasser 0,86 kg, ou 22,5 MPa
{225 bar) et, dans ce cas, la masse maximale admissible du contenu par litre de capacité ne doit pas
dépasser 0,715 kg.

Pour les récipients destinés au transport du monoxyde d'azote [1° ctj], la capacité est limitée a 50 lit-
res; la pression hydraulique 3 appliquer lors de I'épreuve (ptession d'épreuve) doit &tre de 20 MPa
{200 bar} et la pression de chargement & 15 °C ne doit pas dépasser 5 MPa (50 bar).

Pour Jes récipignts destinés au transport des mélanges d’hydrogéne avec au plus 10% en volume de
séléniure d’hydrogéne ou de phosphine ou de silane ou de germane ou avec au plus 15% en volume
d'arsine, des mélanges d'azote ou de gaz rares (contenant au plus 10% en volume de xénon} avec au
plus 10% en volume de séléniure d’hydrogéne ou de phosphine ou de silane ou de germane ou avec
au plus 18% en volume d'arsine [2* bt)], des mélanges d’hydrogéne avec au plus 10% en volume de
diborane et des mélanges d'azote ou de gaz rares {contenant au plus 10% en valume de xénon) avec
au plus 10% en volume de dibarane [2° ct}], la capacité est limitée & 5O litres; 12 pression hydraulique
A appliquer lors de F'épreuve (pression d'épreuve) doit étre d'au moins 20 MPa (200 bar) et 1a pres-
sion de chargement & 15 °C ne doit pas dépasser 5 MPa (50 bar).

Les récipients selon marg. 207 (1) ne peuvent, & la température de remplissage et 3 une pression de
100 kPa (1 bar), étre remplis que jusqu'a 98% de leur capacité.

Pour le transport de |'oxygéne du 7° a), chaque déperdition de la phase liquide doit étre empéchée.

Lorsque l'acétyléne dissous [9° ¢)] est transporté dans des récipients selon marg. 212 (1) b}, la capa-
cité des récipients ne doit pas dépasser 150 litres.

La capacité des récipients destinés au transport des mélanges de gaz du 12° ne doit pas dépasser 50
litres, {.a pression du mélange ne doit pas dépasser 15 MPa (1580 bar) 4 15 °C.

La capacité des récipients destinés au transport des gaz d'essai du 13° ne doit pas dépasser 50 lit-
res. La pression de chargement & 15 °C ne doit pas dépasser 7% de la pression d'épreuve du réci-
pient.
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(10) Pour I'hexafluorure de tungsténe [3° at}], la capacité des récipients est limitée 3 60 litres.

{11

It

(2

)

)

La capacité des récipients pour le tétrafluorure de silicium [1° at)}. le chlorure de bore, le chlorure de
nitrosyle, le fluorure de sutfuryle [3* at)}, le méthylsilane [3" b}], I'arsine, le dichlorosilane, le diméthyl-
silane, le séléniure d'hydrogéne, le triméthyisilane [3° bt}], le chlorure de cyanogéne, le cyanogéne [3°
ct}], tes mélanges de méthyisilanes [4° bt)], 'oxyde d'éthyléne contenant au maximum 50% en masse
de formiate de méthyle avec de I'azote jusqu'd une pression totale maximale de 1 MPa {10 bar) 3
50 °C [4° c1)). le silane {5° b)), les matiéres des 5° bt) et ct}, est limitée & 50 litres.

Pour les récipients destinés au trifluorure de chlore [3" at)), la capacité est limitée a 40 litres. Aprés
son remplissage, un récipient de trifluorure de chlore [3° at)] devra étre conservé, avant sa remise au
transport, pendant sept jours au moins pour s‘assurer de son étanchéité.

Pour les récipients destinés au transport des gaz liquéfiés des 3° 4 6 et pour ceux qui sont destinés
au transport des gaz dissous sous pression du 9°, la pression hydraulique & appliquer lors de
I'épreuve (pression d'épreuve) dait étre d’'au moins 1 MPa (10 bar).

Pour ies gaz liquéfiés des 3" et 4° on dait observer les valeurs ci-aprés paur la pression hydraulique 3
appliquer aux récipients lors de I'épreuve {pression d'épreuve), ainsi que pour le degré de remplissage
maximal admissible™

i Désignation de la matiére Chiffres Pression Masse
minimale maximale
d'épreuve admissible

du contenu
par litre
de i
MPa (ban) kg
. chloropentafluoréthane (R 1 15) .. 3°a) 25 {25) | 1,06
i dichlorodifluorométhane (R 12) .. 3a) 18 {18y | 1,18
dichloromonofluorométhane (R 21} ... | 3a) 1 {10} | 1.23
dichloro-1,2-tétrafluoro-1,1,2,2-éthane (R 114) .. | 3"a} 1 {10} 1,30
monochlorodifluorométhane (R22) ............. 3'a} 29 (29) 1.03
monochlorodiflusromonobromométhane
RIZBI) oo 3'a) 1 {10} | 1,81
monochloro-t-trifluoro-2,2,2-éthane (R 133a) ... | 3’a) 1 {10} 1,18
| octafluorocyclobutane (RC318) ................ 3'a) 11 {11 1,34
ammoniac ......... 3*at} 33 {33) | 0,53
bromure d’hydrogéne . 3°at) 6 {60) 1.20
bromure de méthyle 3'at) 1 {10) | .51
chiore .... 3at) 22 (22) | 1,25
chiorure de bore .. 3rat) 1 {(10) { 119
chiorure de nitrosyle 3'at) 13 (13) 1,10
dioxyde d'azote NO, .. 3at) 1 {10} | 1,30
dioxyde de soufre 3at) 1.4 (14) | 1,23
fluarure de sulfuryle .| 3an 5 (50) 1,10
hexafluoropropéne (R 1216} ................... 3'at) 2,2 22y | 1.11
hexafluorure detungsténe ..................... 3 at) 1 (10} | 2,70
oxychlorure de carbone .| 3at) 2 20} | 1.23
triftuorure dechlore ............... ...l 3at) 3 {30} | 1,40
BULBNE i i i e 3k 1 {1gy 1 a8
buténe-1 3'b) 1 {(10) | 0.53
cis-buténe-2 | 3'b) 1 {10) | 055
trans-buténe 2 ... 3'b) 1 {(10) | 0,54
cyclopropane 3'h) 2 {20) | 0,63

“ 1. Les pressions d'épreuve prescrites sont au moins égales aux tensions de vapeur des liquides 3 70°C,
diminuées de 0,1 MPa {1 bar), la pression minimale d'épreuve exigée étant toutefois de 1 MPa (10
bar).

Compte tenu du degré élevé de toxicité de Foxychlorure de carbone [3" at)] et du chlorure de cyano-
géne [3° c1)], la pression minimle d'épreuve a é1é fixée & 2 MPa (20 bar) pour ces gaz.

Les valeures maximales prescrites pour le degré de remplissage en kg/litre ont été déterminges
d'aprés le rapport ci-aprés: degré de remplissage maximal issible = 0,95 x masse volumigue de la
phase liquide 4 50 °C, la phase vapeur ne devant en outre pas disparaitre en dessous de 60 °C.

»
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Désignation de la matiére Chiffres Pression Masse T
minimale maximale
d'épreuve admissible

du contenu

par litre

de i
MPa thar) kg

1.1-difluoréthane (R152a) .................... 3'b) 1.8 {18} | 0,79

difluoro-1,1-monochloro-1-éthane (R 142b) . 3'b) 1 (10} | 0,99

isobutane 3'b) 1 (10) | 049

isabuténe 3'b) 1 (10} | 0.52

méthylsilane ... .. 3°b) 22,5 {225} | 0,39

oxyde de méthyle 3b) 1.8 {18) | 0,58

propane ... 3°b} 25 {25) | 0,42

propéne . .......... 3°b) 3 {30) | 0.43

tritluoro-1,1,1-éthane . 3'b) 35 (35) | 0,75

arsing ............. e 3'bt) 4,2 {42) 1,10

chlorure d'éthyle ... R, 3°bt} 1 (10} | 0.80

chlorure de méthyle 3°bt} 1.7 (17) | .81

dichlorosilane ...... 3bt} 1 (10) | 090

diméthylamine ................ 3°bt) 1 (10) | 059

diméthylsilane . 3°by) 225 (225) | 039

éthylamine .......... 3°bt) 1 {10y | 0,61

mercaptan méthylique .. 3By 1 {10y | 0,78

méthylamine ........... .. . oo 3'bt) 1.3 {13) | 0,58

séléniure d'hydrogene 3'bt} 31 (31) 1,60

sulfure d’hydrogéne 3'bt} 55 {85) | 0,67

trimétylamine ...... 3'bt) 1 {10) | 0,56

triméthylsilane ...................... 3°bt) 225 {225} 10,39

butadiéne-1,2 ............ ... 3¢} 1 (10) | 059

butadiéne-1,3 .... 3¢} 1 (10} | 0,55

chlorure de vinyle 3¢} 1,2 12y | 081

bromure de vinyle .. .. 3'ct) 1 [§L9)] 1,37

chlorure de cynogéne . et 2 (20y ] 1,03

cyanogéne .......... 3ct} 10 {100} | 0.70

oxyde d'éthyléne ......... 3ct) 1 {10) | 0,78

oxyde de méthyle et de vinyle . 3ct) 1 {10) | 0,67

trifluorachloréthyléne (R 1113) 3ct) 19 {19) 1,13

mélange F1 ... ... ... 4*'a} 1.2 {12) 1,23

mélange F2 4'a) 1.8 {18y | 1.15

mélange F3 .. ... .. 4a} 29 (29 | 1.03

mélange de gaz R50Q .. .| 4°a) 2,2 22y | 1.01

mélangede gazR502 ........................ 4°a) 3,1 (31 | 1,08

mélange de 19% 4 21% en masse de dichlorodi-

fluorométhane (R 12} et de 79% a 81% en masse

de monochlorodifluaromonobromométhane

RI2BT) oo 4°a) 1.2 (12) | 1,50

mélanges de bromure de méthyle et de chlorpi-

[ 214 T- 47at) 1 (10) 1,51

mélange A ([nom commercial: butane) . ... 4°b) 1 {10) | 0,50

mélange A O (nom commercial: butane) 4°b) 15 {15} | 0.47

mélange AT ..., 4°b) 2 (20} | 0.46

mélangeB ............. 4'b) 25 (25} | 043

mélange C (hon commercial: p 4'b) 3 (30) | 042

mélanges d’hydrocarbures contenant du méthane | 4'b) 225 (225) 0,187
30 (300) | 0,244

mélanges de méthylsilanes .................... 4°bt) 225 (225) | 0,39

mélanges de chlorure de méthyle et de chlorure

deméthyléne ............ ... ... ... 0. 4°bt) 1,7 {17) | 0.81

mélanges de chlorure de méthyle et de chloropi-

CHME Lottt e 4°bt) 1.7 (17) | 081

mélanges de bromure de méthyle et de bromure

déthyléne ............. ... oo 4°bt) 1 {100 | 1.61
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Esigna(ion de ta matigre Chiffres Pression Masse
minimale maximale
d'épreuve admissible

du contenu
par litre
de ité
MPa {bar) | kg
mélanges de butadiéne-1,3 et d’hydrocarbures du
3B 4'c) 1 (10) | 050
mélange de méthylacétyléne/propadiéne et
hydrocarbures:
mélange P1 ... .. 4c) 3 (30) | 049
mélange P2 ... ... 4°c} 2,4 (24) | 0.47
oxyde d'éthyléne contenant au maximum 10% en
masse de dioxydede carbone .................. 4°ct) 2.8 (28} 10,73
oxyde d'éthyléne contenant au maximum 50% en
masse de formiate de méthyle avec de l'azote
jusqua une pression totale maximale de 1 MPa
{10barjab0°C ... 4°ct) 25 (25) | 0.80
oxyde d'éthyleéne avec de I'azote jusqu’a une pres-
sion totale de 1 MPa{10barta%0’C ........... 4°cy) 1,5 {15) | 0.78
dichloradifluorométhane contenant, en masse.
12% doxyde d'éthyléne ....................... 4°ct) MS (18) | 1.09

é1abli de facon telle que Ya pression intérieure 3 65 °C

pients. Les valeurs suivantes doivent étre observées [voir aussi sous (4)]:

{3) Pour les récipients destinés & renfermer des gaz liquéfiés des 5° et 6°, le degré de remplissage sera

ne dépasse pas la pression d'épreuve des réci-

Désignation de la matiére Chiffres Pression Masse
minimale maximale
d'épreuve admissible
du contenu
par litre
de

MPa (bar) kg

bromotrifluorométhane (R13B1) .............. 5'a) 42 (42) 113
12 (120) | 1,44
25 (250) | 1,60

chiorotrifluorométhane (R13) .................. 5"a) 10 {100) | 0,83
12 {120) 0,80
19 (190) | 1,04
25 (250} | 1,10

dioxydedecarbone .............. ...l 5'a} 19 (190} | 0,66
25 (250} | 0,75

hémioxyde d'azote N,O .................. ... .. 5'a) 18 {180) | 0,68
225 (226) | 0,74
25 (250) | 0.75

* hexafluoréthane (R116) . ...................... 5°a) 20 {200) 1,10

hexafluorurede soufre ... .ol 5°a) 7 {70y | 1,04
14 (140) | 1.33
16 (160) | 1.37

trifluorométhane (R 23} ............ ... ... ... 5°a) 18 {130) | 087
25 (250} | 0,95

D=2 T Lo 5°a) 13 (130) 1,24

chlorure d'hydrogéne .. ...................... 5°at} 10 {100) | 0.30
12 (120) | 0,56
15 {150} | 0.67
20 (120) | 0.74

6thane ... ......... i 5°b) 95 (95} | 025
12 (120} | 0.29
30 (300} | Q.39

éthyléne ... ... ... ... 5°b) 22,5 (225) | 0,34
30 {300) | 0.37

silane ... e 5°b) 225 {225) | 0,32
25 1250) | 0.41
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7 i R
1 Désignauon de la matiére Chiffres Pression Masse
H | minimale maximale
\ d'épreuve admissible
| du contenu
| par litre
de
TmPa ! (ban kg
DgeIMane ...l 5'bt) ! 25 {250) 1,02
Cphosphine .o e 5'bt} 225 {225} 0,30
25 .| {250) 0,51
1, 1-difluoréthyléne .. _.......... ... .. ..o 5°c) 25 {250) 0.77
| fluorure de vinyle .. . . 15%) 25 {250) 0,64
diborane ... 5°ct} 25 (250) {. 0072 :

constituants
(% en masse)

dioxyde de carbone contenant de 1% 4 10% en

: masse d'azote, d'oxygéne, d'air ou de gaz rares 6°a) 19 (190) 1 064
’ 119 {190} 1210 0,48
. - 25 2500 1+ 0,73
. 125 i (250} 1410 0,59 i
mélange de gaz REO3 ..., oooiiieiiin ! 6a) 31 | o@en o o i
42 42} | 020 ;
10 (100) | 066 i
| dioxyde de carbone contenant au maximum 35% i i |
| en masse d'oxyde déthyléne .................. | 8°c) 19 {190) { 0,66
| i i 25 | (250) 075 ;
i oxyde d’éthyiéne contenant plus de 10% mais au ! l
maximum 50% en masse de dioxyde de carbone . | 6°ct) 19 (190} 0,66
2% | (250) l 075 |
L |

It est permis d'utiliser, pour les matiéres du 5° — & Vexclusion du chlorure d'hydrogéne {5° at)], du ger-
mane, de la phosphine [5° bt)] et du diborane [5° c1)] - et du 6°, des récipients éprouvés A une pres-
sion inférieure & celle indiquée sous (3) pour la matiére en cause. Toutefois, la quantité de matiéres
par récipient ne doit pas dépasser celle qui produirait & 65 °C a l'intérieur du récipient une pression
égale 3 la pression d'épreuve. Dans ce cas, 1a masse maximale admissible de chargement doit &tre
fixée par l'expert agréé par Fautorité compétente.

Pour les gaz dissous sous pression du 9°, on doit abserver les valeurs ci-aprés pour 1a pression
hydraulique & appliquer aux récipients lors de I'épreuve (pression d'épreuve), ainsi que pour le degré
de remplissage maximal admissible:

Désignation de la matiere Chiffres TPression Masse
minimale | maximale
d'épreuve admissible

du contenu

par litre

de capacité
MPa ibar} | kg

ammoniac dissous sous pression dans l'eau

avec plus de 35% et au plus 40% d'ammoniac . | 9 at) 1 {10) | 0.80
avec plus de 40% et au plus 50% d'ammoniac . | 9°at) 1.2 {12) | 0,77
I acétylenedissous ... ..o e 9°c} 6 {60) § voir sous {2}

L

Pour ("acétyléne dissous (3° c)] la pression de chargement dans fes bouteilles ne doit pas dépasser,
une fois I'équilibre réalisé & 15 °C, la valeur fixée par I'autorité compétente pour la masse poreuse et
qui doit &tre gravée sur la bouteille. La quantité de solvant et la quantité d'acétyléne doivent aussi
correspondre aux valeurs fixées dans I'agrément.

3. Emballage en commun

Les matiéres de la présente classe, a I'exclusion des matiéres des 7° et 87, peuvent étre réunies entre
elles dans un méme colis, lorsqu’elles sont contenues:
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a) dans des récipients métaltiques a pression d'un volume ne dépassant pas 10 litres;

b} dans des tubes en verre 3 paroi épaisse ou dans des «siphons» en verre selon les marg. 205 et
206, a condition que ces récipients fragiles soient assujettis conformément aux dispositions du
marg. 4 (7). Les matiéres de remplissage farmant tampon seront adaptées aux propriétés du
contenu. Les emballages intérieurs seront placés dans un emballage extérieur, dans lequel ils se-
ront efficacement séparés les uns des autres.

Les objets des 10° et 11 peuvent étre réunis entre eux dans un méme colis dans les canditions pres-
crites au marg. 210.

En outre, les matiéres emballées selon les marg. 205 et 206 peuvent étre réunies entre elles dans un
méme colis sous réserve des conditions spéciales ci-aprés.

Un colis répondant aux conditions des (1} et (3} ne doit pas peser plus de 100 kg, ni plus de 75 kg s'il
renferme des récipients fragiles.

Conditions spéciales

Chiffre Désignation de la matiéce Quantité maximale nette de Prescriptions spéciales
ou remptissage ]
lettre -

par récipient | parcolis

t |

Gaz embaliés selon

marg. 205
Tous les gaz énumérés Le chlore {3 at)] ne doit
dans ce marginal pas éure emballé en com-
dans les mun avec le dioxyde de
quantités souffre [3° at))
" prescrites au Gkg
a Gaz non inflammables marg. 205 Ne doivent pas étre em-
at) Gaz non inflammables, ballés en cammun avec
toxigues les matiéres des classes

1a,1b,1¢,3,4.2,52et

}—___7 7
b) Gaz inflammables Ne doivent pas étre em-

ballés en commun avec
les matigres des classes
1a,1b,1¢, 3,4.1,4.2,
43,5.1,562,7et8

Gaz emballés selon
marg. 206

Tous les gaz énumérés
dans ce marginal, & I'ex-
clusion de I'ammoniac et
du cyclopropane

ay Gaz non inflammables 150¢ Bkg Ne doivent pas étre em-
at) Gaz non inflammables, ballés en commun avec
toxigues les matidres des classes
1a,1b, 1¢,3,4.2,5,2
et?7
b} Gaz inflammables
bty Gaz inflammables,
toxiques
c} Gaz chimiquement 1509 6 kg Ne doivent pas étre em-
instables ballés en commun avec
ct) Gaz chimiguement les mati¢éres des classes
instables, toxiques 1a,1b,1¢, 3,4.1,42,
43,51,52et7
3at) Ammoniac

3'b) Cyclopropane 20¢g 6 kg
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4. Inscriptions et étiquettes de danger sur les colis {voir Appendice I1X}

Tout colis contenant des récipients renfermant des gaz des 1° 8 9°, 12" et 13" ou des cartouches &
gaz sous pression du 11° portera l'indication bien lisible et indélébile de son contenu, complétée par
Vexpression uclasse 2». Cette inscription sera rédigée dans une langue officielle du pays de départ et
en outre en francais, en allemand, en italien ou en anglais, 8 moins que les tarifs internationaux ou
des accords conclus entre les administrations ferroviaires n'en disposent autrement.

Cette disposition n'a pas & étre observée lorsque les récipients et leurs inscriptions sont bien visi-
bles.

Les colis renfermant des boites a gaz sous pression du 10" porteront l'inscription bien lisible et indé-
lébile «<AEROSOL».

En cas d'expédition par wagon complet, les indications dont il est question sous {1) ne sont pas in-
dispensables si le wagon lui-méme porte ces indications sur les deux cotés.

Les colis qui contiennent des récipients en matériaux susceptibles de se briser en éclats, tels que le
verre ou certaines matiéres plastigues, seront munis d’une étiquette conforme au modale N° 12,

Tous colis renfermant des gaz des 7° a) et 8’ a) sera muni, sur deux faces latérales opposées, d'éti-
quettes conformes au modéfe No 11, et si les matiéres qu'it contient sont renfermées dans des réci-
pients en verre {marg. 207 {2} a}l. il sera muni en outreg d'une étiquette conforme au modele N° 12,

Tout colis contenant des boites d gaz sous pression des 10° b}, 2., bt} 2., c) et ct} et des cartouches a
gaz sous pression des 11° b), bt), ¢} et ¢t} doit &tre muni d'une étiquette conforme au modale Ne 3.

B. Mode d'envoi, restrictions d'expédition

Les matiéres et objets de la classe 2, a I'exclusion des gaz mentionnées au marg. 212 (3) b), peuvent
&lre expédiés également en colis express. Un calis ne doit pas peser pius de 50 kg.

Le dioxyde de carbone et 'hémioxyde d'azote du 7* a), ies mélanges contenant du dioxyde de car-
bone et de I'hémioxyde d’azote du 8" a) et les gaz des 7° b} et 8° b) ne peuvent étre transportés qu'en
wagons-citernes ou en conteneurs-citernes. L'expéditeur et le chemin de fer doivent se mettre d'ac-
cord sur les modalités d’acheminement avant la remise des expéditions au transport; le méme ac-
cord est nécessaire pour le transport des autres gaz des 7° a) et 8° a) en wagons-citernes ou en
conteneurs-citernes munis de soupapes de sireté.

Les envois de trifluorure de chiore du 3" at) d'une masse totale supérieure & 500 kg ne sont admis
que par wagon complet et dans la limite de 5000 kg par wagon.

C. Inscriptions dans [a lettre de voiture

La désignation de la marchandise dans la lettre de vaiture doit &tre:

a) pour les gaz purs et les gaz technigquement purs des 17, 3", 5°, 7 et 9" ainsi que pour les boites &
gaz sous pression du 10" et les cartouches 3 gaz sous pression du 11°: une des dénominations
imprimées en caractéres italigues au marg. 201;

b} pour les mélanges de gaz des 2°, 4°, 6°, 8°, 12" et 13" amélange de gazy. Cette dénamination doit
&tre complétée par l'indication de la composition du mélange de gaz en % du volume ou en % de
la masse. Les composants inférieurs & 1% n'ont pas & étre indiqués. Pour les mélanges de gaz des
2" a), b) et bt), 4° a), b) et c), 6° a), 8° a) et b) sont également admis Jes dénominations ou les noms
usités par le commerce imprimés en caractéres italigues au marg. 201, sans indication de ta com-
position.

Ces désignations doivent &tre suivies de I'indication de la classe, du chiffre de I'énumération, com-
plété, le cas échéant, par la lettre, et du sigle «RID» (par ex. 2, 5° at), RID). Une croix dait étre
portée dans la case correspondante de la lettre de voiture.

Pour les envois de gaz qui sont énumérés parmi les gaz chimiquement instables, V'expéditeur doit
certifier dans la lettre de voiture: «Les néc fres pour satisfaire aux prescriptions du marg.
200 (4) du RID ont 6té prises». Pour les envois de mélanges de gaz du 12 ou de gaz d'essai du 13,
I'expéditeur doit certifier dans la lettre de voiture: «Les conditions prévues au marg. 201, 12° ou 13",
du RID sont rempliesy.
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Pour les envois de trifluarure de chlore [3° at)), 'expéditeur doit certifier dans la lettre de voiture:
wAprés son remplissage en triffuorure de chlore, le récipient a 6té tenu en observation pendant sept
Jours au moins et son étanchéité a 616 constatéey.

Pour les wagons-citernes et les conteneurs-citernes contenant des gaz des 7° a) et 8° a), 3 I'exclusion
du dioxyde de carbone et de 'hémioxyde d'azote, I'expéditeur portera sur la lettre de voiture l'une des
mentions suivantes selon le cas:

n o

~ «le réservoir ique de per avec 1 7e i

— «le réservoir est fermé par des soupapes qui sont garanties ne pas pouvoir s'ouvrir avant fe . . . (date
acceptée par le chemin de fer)».

Pour les wagons-citernes et les conteneurs-citernes contenant du dioxyde de carbone ou de I'hémi-
oxyde d'azote du 7" a), des mélanges contenant du dioxyde de carbone ou de I'hémioxyde d'azote du
8° a} et des gaz des 7° b) et 8 b), I'expéditeur portera sur la lettre de voiture la mention suivante:

— «Le réservoir est fermé par des soupapes qui sont garanties ne pas pouvoir s'ouvrir avant le ... {date
acceptée par le chemin de fer)».

D. Matériel et engins de transport

1. Conditions relatives aux wagons et au chargement

a. Pour les colis.

Les colis ne doivent pas étre projetés ou soumis & des chocs.

Les récipients seront arrimés dans les wagons de maniére a ne pouvoir ni se renverser ni tomber gt
en observant les prescriptions suivantes:

a) les bouteilles selon marg. 212 (1) a) seront couchées dans le sens longitudinal ou transversal du
wagon; toutefois les bouteilles se trouvant a proximité des parois de bout seront disposées trans-
versalement.

Les bouteilles courtes et de fort diamétre {environ 30 cm et plus) peuvent étre placées longitudi-
nalement, les dispositifs de protection des robinets orientés vers le milieu du wagon.

Les bouteilles qui sont suffisamment stables ou qui sont transportées dans des dispositifs appro-
priés les protégeant contre tout renversement pourront étre placées debout.

Les bouteilles couchées seront assurées cantre tout déplacement latéral par des coins ou des tra-
verses;

b) Les récipients renfermant des gaz des 7° a) et 8° a) seront toujours placés dans la position pour la-
quelle ils sont construits et protégés contre toute avarie pouvant étre produite par d’autres colis;

c) les récipients ameénagés pour &tre roulés seront couchés, leur axe longitudinal dans le sens de la
longueur du wagon et ils seront garantis contre tout mouvement latéral.

Lorsque des palettes chargées de boites & gaz sous pression dans les conditions prescrites au marg.
210 (3) sont gerbées, chague couche de palettes doit étre répartie uniformément sur 1a couche infé-
rieure, en intercalant, au besoin, un matériau d'une résistance appropriée.

b. Pouries petits conteneurs

A l'exclusion des colis renfermant des gaz des 7° a) et 8° a}, les colis contenant des matiéres rangées
dans la présente classe peuvent étre transportés en petits conteneurs.

Les interdictions de chargement en commun prévues au marg. 230 devront étre respeciées a |'inté-
rieur d'un petit conteneur.
2. Inscriptions et étiquettes de danger sur les wagons, sur les wagons-citernes, sur les conteneurs-

citernes et sur les petits conteneurs (voir Appendice X}

Les wagons dans lesquels sont chargés des colis renfermant des objets des 10°h) 2., bt) 2., c) et ct),
11° b}, bt), ¢} et 1) porteront sur leurs deux cdtés une étiquette conforme au modéle Ne 3.
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{2) Les wagons remis au transport comme wagons complets, dans lesquels sant chargés des récipients

{3

4

}

(5)

{1

2

)

contenant des gaz des 1° b}, 2* b), 3" b} et ¢), 4° b) et ¢}, 5" b} et ¢}, 6° ¢), 9° ¢) et des mélanges du 12*
s'ils renferment un gaz inflammable porteront sur teurs deux cOtés une étiquette conforme au
modéle N° 3.

Les wagons remis au transport comme wagons complets, dans lesquels sont chargés des récipients
contenant des gaz des 1" at) et ct), 3" at), du chlorure de cyanogéne [3° ct)], des gaz des 4° at), 5° at),
9° at), 10° at), 11" at) et des mélanges du 12° s'ils renferment un gaz toxique porteront sur leurs deux
ctés une étiquette conforme au modéle N° 6.1,

Les wagons remis au transport comme wagons complets, dans lesquels sont chargés des récipients
cantenant des gaz des 1° bt}, 2° bt} et ct), 3' bt), du bromure de vinyle, du cyanogéne, de l'oxyde
d‘éthyléne, de I'oxyde de méthyle et de vinyle, du trifiuorochloréthyléne [3° ct}, des gaz des 4° bt] et
ct), 5" bt} et ct), 6° ct), 10" bt}, 11° bt) et des mélanges du 12" s'ils renferment un gaz inflammable et
toxique porterant sur leurs deux cdtés des étiquettes conformes aux modéles N°* 3 et 6.1,

Les wagons-citernes et les wagons portant des conteneurs-citernes seropt munis sur leurs cotés
d'étiquettes conformes au modéle N° 13.

Les wagons-citernes et les conteneurs-citernes renfermant des matiéres des 1' b), 2° b}, 3° b}, du
chlorure d'éthyle du 3° bt), des matigres du 3° ¢}, 4° b} et ¢}, 5° b) et c), 6° ¢}, 7* b} et 8° b) porteront sur
leurs deux cdtés une étiquette conformes au modele N° 3.

Les wagons-citernes et les conteneurs-citernes renfermant de I'oxygéne du 17 a), des mélanges
contenant plus de 20% en volume d’'oxygéne [2° a}), de 'hémioxyde d'azote du 5° a), de I'hémioxyde
d'azote et de I'oxygéne du 7* a), de I'air et des mélanges contenant plus de 20% en masse d‘'oxygéne
[8° a)] porterant sur leurs deux catés une étiquette conforme au modéle N° 5,

Les wagons-citernes et les conteneurs-Citernes renfermant du fluorure de bore [1° at)l, de
I'ammoniac, du bromure de méthyle, du chlore, du dioxyde de soufre 3" at)] porteront sur Jeurs deux
cdtés une étiquette conforme au modéle N° 6.1.

Les wagons-citernes et les conteneurs-citernes renfermant des gaz des 1° bt et 2° bt), du chlorure
de méthyle, de la diméthylamine, de I'éthylamine, du mercaptan méthylique, de la méthylamine, du
sulfure d’hydrogéne, de 1a triméthylamine [3° bt)], du bromure de vinyle et de Foxyde de méthyle et de
vinyle du 3° ct), ainsi que des matiéres du 4° ct) porteront sur leurs deux cotés des étiquettes confor-
mes aux modgles N°* 3 et 6.1,

Les wagons-citernes et les conteneurs-citernes renfermant du dioxyde d'azote et ‘oxychlorure de
carbone [3° at}] porteront sur leurs deux cotés des étiquettes conformes aux modeles N°* 5 et 6.1.

Les wagons-citernes et les conteneurs-citernes renfermant du bromure d’hydrogéne [3° at)] et du
chlorure d’hydrogéne [5° at)} porteront sur leurs deux cotés des étiquettes conformes aux modéles
Ne 6.1 et 8.

Les petits conteneurs seront étiquetés conformément aux dispositions sous (1} et (2).

Les petits conteneurs renfermant des colis portant une étiquette conforme au modéle N° 12 porte-
ront eux aussi cette étiquette.

E. Interdicti de charg en commun

Les matiéres et objets de la classe 2 renfermés dans des colis munis d'une étiquette conforme au
modele N° 3 ne doivent pas &tre chargés en commun dans le méme wagon avec les matiéres et ab-
jets des classes 1a [marg. 101), 1b {marg. 131} ou Tc {marg. 171} renfermés dans des colis munis
d'une ou de deux étiquettes conformes au modéle N° 1,

Des lettres de voiture distinctes doivent &tre établies pour les envois qui ne peuvent pas 8tre chargés
en commun dans le méme wagon,

F. Emballages vides

Les récipients, wagons-citernes et conteneurs-citernes, vides, non nettoyés, du 14°, seront fermés
de la méme fagon que s'ils étaient pleins.

Les récipients, wagons-citernes et conteneurs-citernes, vides, non nettoyés, du 14°, doivent étre
munis des mémes étiquettes de danger que s’i(s étaient pleins.
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La désignation dans la lettre de voiture doit &tre conforme a I'une des dénominations imprimées en
itafique au 14° {p. ex. «Récipient vide, 2, 14", RID»). Une croix doit étre portée dans la case
correspondante de la lettre de voiture.

Cette désignation doit &tre complétée par l'indication «Derniére marchandise chargée» ainsi que par
la dénamination et le chiffre de la derniére marchandise chargée [p. ex. Derniére marchandise char-
gée chlore, 3° atj»).

G. Autres prescriptions

En tant que les marg. 201 4 232 et les Appendices X et Xi ne prévoient pas de conditions auxquelles
doivent satisfaire les récipients destinés au transport des gaz comprimés, liquéfiés ou dissous sous
pression, les prescriptions du pays d’origine font régle, que ces récipients soient isolés ou quiils fas-
sent partie de wagons-citernes,

Les dispositions transitoires ci-aprés sont applicables aux récipients pour gaz comprimes, liquéfiés
ou dissous sous pression:

a) les récipients déja en service sont, sous réserve des exceptions ci-aprés, admis en trafic interna-
tional aussi longtemps que les prescriptions de 'Etat contractant dans lequel ont eu lieu les
épreuves selon marg. 216 le permettent et que les délais prescrits pour les examens périodiques
aux marg. 216 (3} et 217 sont observés;

b) pour les récipients qui ont été fabriqués sous le régime antérieur (contrainte admissible %/, de la li-
mite d'élasticité au fieu de ¥4, il n'est permis d'augmenter ni la pression d'épreuve, ni la pression
de remplissage fcomp. marg. 211 (1)}

¢} mesures transitoires pour les conteneurs-citernes, voir Appendice X;

d} mesures transitiores pour les wagons-citernes, voir Appendice XI.
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Classe 3. Matiéres liquides inflammables

1. Enumération des matiéres

Parmi les matiéres et mélanges inflammables qui, & une température ne dépassant pas 35 *C, sont li-
quides ou visqueux'! ceux qui sont énumérés au marg. 307 ou qui rentrent sous une rubrigue collec-
tive de ce marginal, sont sournis aux conditions prévues aux marginaux 300 {2} 4 322, et sont dés
lors des matiéres du RID?,

Sont considérées comme matiéres liquides inflammables au sens du RID les matiéres inflammables
qui, & 50 °C, ont une tension de vapeur de 300 kPA (3 barj au plus et un point d'éclair de 100 °C au
plus. Sont exclues les matiéres liquides inflammables qui, en raison de leurs propriétés dangereuses
supplémentaires, sont soit énumérées dans d'autres classes, soit 3 assimiler a celles-ci. Le point
d'éclair doit &tre déterminé comme il est indiqué dans I'Appendice Il A.

Les matiéres de la classe 3, & 'exception des matiéres du 12° et 13°, qui sont rangées dans les diffé-
rents chiffres du marginal 301, doivent étre attribuées a I'un des groupes suivants, selon leur degré
de danger:

a) matiéres trés dangereuses: matidres liquides inflammables ayant un point d'ébullition ou début
d‘ébullition de 35 *C au plus, et matiéres liquides inflammables ayant un point d'4clair inférieur &
21 °C, qui sont soit trés toxiques selon les critéres du marg. 600, soit trés corrosives selon les cri-
téres du marg. 800;

b} matiéres dangereuses: matiéres liquides inflammables ayant un point d'éclair inférieur 3 21 °C qui
ne sont pas classées sous la lettre aj, a 'exception des matiéres du marg. 301, 5° ¢);

c) matiéres présentant un degré de danger mineur: matiéres liquides inflammables ayant un point
d’éclair de 21 *C & 100 °C, ainsi que les matiéres du marg. 301, 5 ¢).

Lorsque le point d'éclair, le point d'ébullition ou le début d'ébullition, au la tension de vapeur d'une
matidre de la classe 3, par suite d'adjonctions, ne se situe pas dans les limites fixées pour les diffé-
rents chiffres du marg. 301, ce mélange est a ranger dans le chiffre auguel il appartient, sur la base
de la valeur réellement déterminée de son point d'éclair, de son point d'ébullition ou de son début
d'ébullition, ou de sa tension de vapeur.

Les matiéres de la classe 3 susceptibles de se peroxyder facilement {comme cela a lieu avec les
éthers ou avec certaines matiéres hétérocycliques oxygénées), ne doivent étre remises au transpart
que si fe taux de peroxyde qu'elles renferment ne dépasse pas 0,3%, compté en peroxyde d'hydro-
géne (H,0,). Le taux de peroxyde doit étre déterminé comme il est indiqué dans '’Appendice HI A.

Les matiéres chimiguement instables de fa classe 3 ne doivent étre remises au transport gue si les
mesures nécessaires pour empécher leur décomposition ou leur polymérisation dangereuses pen-
dant le transport ont été prises. A cette fin, il y a lieu notamment de prendre soin que les récipients
ne contiennent pas de substances pouvant favoriser ces réactions.

NOTA. Méme lorsque aucune matidre n'est citée sous les lettres a), b} ou c) des différents chiffres de ce margi-
nal, il est possible d'assimiler sous ces lettres des matidres, solutions, mélanges et préparations confor-
mément aux critéres du marg. 300.

A. Mati2res dont le point d'éclair est inférieur & 21 °C, non toxiques et non corrosives

1" Les matiéres dont la tension de vapeur 4 50 °C dépasse 175 kPa (1,75 bar), telles que:
a) l'acétaldéhyde, le chioro-2 propéne, le chlorure de vinylidéne, \e crotonyléne (butyne-2}, V'éther
méthylisopropylique, \e formiate de méthyle, 'isopentane, \e méthyl-2 buténe-1, le méthyl-3
buténe-1, le p fiéne-1,4 (divinylméthane), le penténe-1.

2° Les matiéres dant la tension de vapeur & 50°C est supérieure 3 110 kPa {1,310 bar), mais infé-
rieure ou égale & 175 kPa{1,75 bar), telles que:

" Pour déternuner 1a fluidité des matiéres et mélanges & 35 'C d y a heu d'appliquer I'épreuve du pénétrometre
{voir Appendice Il B}

2 Pour les quanutés de matiéres citées au marg. 301, qui ne sont pas soumises aux prescriptions du chapitre
«conditions de transports, voir, marg. 301a.
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301 a) V'éther éthylique, ''sopréne, 'oxyde de propyléne:
(suite} b) le chlaro-l propane {ch/alure de propyle], le chioro-. 2 pmpane fehiorure d'isopropyle, le cyclo-
p , le yméthane (méthylal), 'éther éthyl-vinylique, Véther méthyl-propylique, \e
sthyl-2 buténe-2, le n-p , le penténe-2, le sulfure de mérhy/e.

3’ Les matiéres dont la tension de vapeur & 50°C ne dépasse pas 110kPa {1,10 bar), telles
que:

b} certains pétroles bruts et autres huiles brutes, les produits volatils de la distillation du pétrole
et d'autres huiles brutes {(du goudron de houille, de lignite, de schiste, de bois et de tourbe), tels
que:

I'essence, 'éther de pétrole, les produits de condensation du gaz naturel;

NOTA. Nonobstant que I'essence peut, sous certaines conditions climatiques, avoir une tension de
vapeur 4 50 °C supérieure & 110 kPa (1,10 bar), elle dait rester classée sous ce chiffre,

les hydrocarbures, tels que:

le benzéne, le cycloh . le ¢y , le cyclohexéne, le cycl I'éthylbenzéne,

technique, les heptanes, les hepténes, les h . les , \es octénes, \e toluéne;

Inh,

les matiéres halogénées, telles que:

le bromure de butyle normal, \e chiorure d'amyle, \es chlorures de butyle, \e dichloro-1,1 éthane

{chiorure d'éthylidéne, le dichlorure de propyléne;

NOTA. Les matiéres halogénées toxiques sont des matiéres du 167, les matiéres halogénées corrosives
sont des mati¢res du 217 ou 25°.

les alcools, tels que:

I'alcool amyligue tertiaire, 'alcool butylique tertiaire, I'alcool éthylique et ses solutions aqueuses

contenant plus de 70% d’alcool, ['alcool isopropyligue. le diacétonalcool, technique;

les éthers, tels que:

Facétal (diéthoxy-1,1 éthane), le diméthoxy-1.2 éthane, le dioxanne, le dioxolanne, I'éther éthyl-

butylique, I'éther isobutyl-vinylique, |'éther isopropylique, \e tétrahydrofuranne;

les aldéhydes, tels que:

I'aldéhyde butyrique, 'aldéhyde propionique,

les cétones, tels que:
l'acé la méthyléthylcé . la méthylisobutylcétone, \a méthylprapyicétone. \a méthylvi-
nylcétone;

les esters, tels que:

lacétate de butyle secandaire, 'acétate d'éthyfe, Vacétate d'isobutyle, Vacétate d'isopropyfe.
l'acétate de méthyle, I'acétate de propyle normal, Vacétate de vinyle. Vacrylate d'éthyle, 'acry-
late de méthyle, le borate triéthylique, e borate triméthylique, \e butyrate de méthyle. e carbo-
nate diméthylique, le formiate d’'éthyle, les formiates de propyle, \e méthacrylate de méthyle, le
propionate déthyle, le propionate de méthyle;

les matigres soufrées, telles que:
le mercaptan amylique, le mercaptan butylique, le ptan propylr le thiop

NOTA. Les matéres soufrées toxigues sont des matiéres du 18"
4° Les mélanges de matigres des 1° a 3° contenant $5% au plus de nitrocellulose a taux d'azote ne
dépassant pas 12.6% (les solutions de collodions, de semi-collodions, les autres jons nitrocel-
tufosiques ainsi que les peintures, lagues et vernis nitrocellulosiques):

a) ayant un point d'ébullition 6u début d'ébullition de 35 *C au plus;
b) ayant un point d'ébullition ou début d'ébullition supérieur & 35 °C.
NOTA. Les mélanges ayant un point d'éclair inférieur 3 21 °C
— avec plus de 55% de nitrocellulose quel que soit son taux d'azote ou
- avec 55% au plus de nitrocellufose A taux d'azote supérieur 4 12,6%
sont des matigres de la classe 1a {voir marg. 101, 1%) ou de la classe 4.1 [voir marg. 401, 7 aj}.
5° Les matiéres visqueuses, telles que:
les adhésifs, émaux. peintures, produits de polissage, vernis et certaines couleurs pour cuirs et
rotogravures, 3 I'exclusion des matiéres contenant de la nitrocellulose:
a) ayant un point d'ébullition ou début d’ébullition de 35 "C au plus si elles ne sont pas classées
sous c);
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b} ayant un point d'ébullition ou début d’ébullition supérieur & 35 "C si elles ne sont pas classées
sous c);
c) sielles remplissent les conditions suivantes:
1. que fa hauteur de la couche séparée de solvant soit inférieure & 3% de la hauteur totale de
I'échantillon dans |'épreuve de séparation du solvant);
2. que la viscosité 2 et le point d'éclair soient conformes au tableau suivant:

Viscosité cinématique Temps d'écoutement t Point d'éclair
extrapolée v {3 un taux de selon ISO 24311980 en*C
cisaillement proche de 0}
mm?/sd23°C .
ens avec un ajutage
d'un diarnatre
en mm
20<us=s 80 20<t=< 60 4 supérieura 17
B0 <u=135 680 <t = 100 4 supérieur 3 10
135 < v =220 20<t=s 32 6 supérieura 5
220 < v = 300 32<t= 44 6 supérieur 4 =1
300 < v = 700 44 <1100 ] supérieur 3 -5
700 < v 100 <t 6 -5 et en dessous

11

Les matigres et préparations nocives servant de pesticides, ayant un point d'éclair inférieur a
21°C:

a} ayant un point d'ébullition ou début d’ébullition de 35 'C au plus;

b} ayant un point d'ébullition ou début d'ébullition supérieur & 35 °C.

NOTA. La classification des matidres et préparations sous ce chiffre se fait sur la base des critéres pour
les matigres nocives de la note de bas de page " au marginal 600 {1}, ainsi que des NOTA aux 71°
488" du marginal 601.

Matiéres toxiques dont le point d'éclair estinférieur 321 °C

NOTA. 1. Les matiéres toxiques ayant un point d'éclair &gal ou supérieur & 21 °C ainsi que l'acide cyanhy-
drique et ses solutions et les métaux-carbonyles sont des matiéres de la classe 6.1.
2. Pour les critéees de 1a toxicité, voir la note de bas de page ' au marginal 600{1}.
3. Les matiéres nocives ayant un point déclair infériecur 3 21°C sont des matidres des
1'a 6" de la présente classe.

Les nitriles et isonitriles (isocyanures), tels que:

a} l'acrylonitrile, l'isocyanure de butyle tertiaire;

b) V'acétonitrile, \e butyronitrile, le chioro-2 acrylonitrile, e nitrile isobutyrique, |e nitrile méthacry-
lique, \e pivalonitrile, \e propionitrile.

* Les imines, tels que:

V'éthyléne-imine, le propyléne-imine.

NOTA. Des ditiy particul d’ sont applicables pour ces matigres {voir marg. 303).

Epreuve de séparation du solvant: cette épreuve doit se faire 2 23 "C dans une éprouvette graduée de 100 m!
munie d’un bouchon, d'une hauteur totale d'environ 28 cm et d'un diametre intérieur uniforme d'environ 3 cm
dans la section calibrée. Agiter 1a substance pour obtenir une consistance uniforme et la verser dans I'éprou-
vette jusqu'a la marque de 100 ml. Mettre le bouchon et faisser reposer pendant 24 heures. Ensuite, mesurer
la hauteur de fa couche supérieure séparée et calculer le pourcentage de la hauteur de cette couche par rap-
port 3 la hauteur totale de I'échantillon.

Détermination de fa viscosité: forsque la matiére en gquestion et non newtanienne ou que fa méthode de
détermination de la viscosité 3 I'aide d’'une coupe d'écoulement est par ailleurs inappropriée, on devra utili-
serun viscométre 3 taux de cisaillement variable pout déterminer le coefficient de viscosité dynamique de la
matigre & 23 °C pour plusieurs taux de cisaillement, puis rapporter les valeurs oblenues au taux de cisaille-
ment et fes extrapoler & un taux de cisaillement 0. La valeur de viscosité dynamique ainsi obtenue, divisée
par la masse volumique, donne la viscosité cinématique apparente 4 un taux de cisaillement proche de 0.
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L'iscyanate d'éthyle, l'isocyanate de méthyle.

NOTA. Des conditions particuliéres d'emballage sont applicables pour ces matiéres {voir marg. 304).

° Les autres isocyanates, tels que:

a) I'isocyanate de butyle tertiaire, I'isocyanate de méthoxyméthyle, les isocyanates de propyle;

b) Visocyanate de butyle normal, I'isocyanate d'isobutyle, les solutions d'isocyanates de la classe
8,1, des 18" et 19°, ayant des points d'éclair inférieurs 21 °C.

° Les autres matigres azotées, telles que:

a} Vallylamine, |a diméthyl-1,2 hy ine;

b} ta pyridine.

Les matigres organiques halogénées, telles que:

a) Ye bromure d'allyle, \e chlorofarmiate d'éthyle, \e chloroformiate de méthyle, e chioropréne, le
chiorure d'allyfe;

bl le chiorothioformiate de méthyle, le dichloro-1.2 éthane (dichlorure d'éthyléne). I'éther chloro-
méthyl-méthylique.

Les matiéres organiques oxygénées, telles que:

a) l'acroléine, I'orthosilicate de méthyle {tétraméthoxysilane);

b) l'acétate dallyle, I'alcoo! méthylique (méthanol), |'éther diallylique, \e méthylacroléine.

Les matiéres organiques soufrées, telles que:
a) lisothiocyanate disopropyle. le sulfure de carbone;

b) le mercaptan éthylique, Ye sulfure d'éthyle, les solutions d'isothiocyanates de la classe 6.1,
20’ b), ayant un point d'éclair inférieur 3 21 °C.

* Les matidres et préparations servant de pesticides pré 1t un risque d'intoxication trés grave

ou grave, ayant un point d'éclair inférieur 3 21 °C:
a) ayantun point d'ébuliition ou début d’ébullition de 35 “C au plus et/ou trés toxiques;
b) ayant un point d'ébullition ou début d'ébullition supérieur 4 35 'C et toxigues.

NOTA. 1. La classification des matiéres et préparations sous 19" a) ou b) se fait sur 1a base des critéres
s’appliquant aux matigres pré un risque di ication trés grave ou grave de la note de bas
de page 1) au marginal 600 (1), ainsi que des NOTA aux 71° 3 B8 du marginal 601.
2. Les matiéres et préparations nocives servant de pesticides ayant un point d'éclair inférieur
& 21 °C sont des matiéres du 6' 3} ou b) de la présente classe.

Les matiéres, solutions, mélanges et préparations présentant un risque d'intoxication trés grave
ou grave, ayant un point d'éclair mfeneur & 21°C, qui ne peuvent pas étre classés sous d'autres
rubrigues collectives:

a) ayant un point d'ébullition ou début d'ébullition de 35 °C au plus et/ou trés toxiques;

b) ayant un pointd' ebullmon ou début d° ebullmon supérieur & 35 °C et toxiques.

NOTA. La ification des & et préparations sous 20" a} ou b} se fait sur la
base des critéres §° apphquam 2ux matidres présentant un risque d'intoxication rés grave ou grave
de la note de bas de page 1) au marginal 600 {1}.

Matiéres corrosives dont le point d’éclair est inférieur 321 °C

NDTA. 1. Les matidres corrosives ayant un point d'éclair égal ou supérieur 3 21 °C ainsi que quelques
halogénures d'acide ayant un point d'éclair inférieur & 21 *C sont des matiéres de la classe 8.
2. Pour les critéres de la corrosivité, voir la note de bas de page 1) au marginal 800 {1}.

Les chiorosilanes, tels que

a) le diméthyldichlorosilane, I'éthyltrichiorosilanc. e méthylirichlorosilane, le triméthylchlorosi-
lane, le vinyltrichlorosilane.
NOTA. Les chiorosilanes qui, au contact de l'eau ou de l'air humide, dégagent des gaz inflammables sont
des matigres de la classe 4.3 et ne sont admises au transport que si elles y sont nommément
désignées,
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Les amines et leurs solunons, telles que:

a) Visopropylamine, les sof de diméthylamine, d'éthylamine, de méthylamine et
de triméthylamine ayant un pomt d'ébullition de 35 'C au p|us

b} la n-amylamine, \a n-butylamine, \a diallylamine, \a diéthylamine, 1a difsopropylamine, \a dimé-
thylpropylamine, (isobutylamine, la n prapylam/ne la pyrro//dme [a triétylamine, les so/utmns
aqueuses de diméthylamine, d'éthyl; , de méthyl. et de {riméthylamine ayant un
paint d'ébullition supérieur 3 35 °C.

NOTA. Laméthylamine, I'éthylamine. la diméthylamine et |a triméthylamine anhydres sont des matidres de

la ¢classe 2 [voir marg. 201, 3° bt)].

Les alkylhydrazines, telies que:
a) ladiméthyl-1,1 hydrazine, \a méthylhydrazine.

les solutions des alcaolates, telles que:
b} les solutions alcooliques de sodium-méthylate.

Les autres matiéres corrosives halogéngées, telles que:
a} le chloroformiate d'isopropyle, l'iodure d'allyle;
b} le chlorure d'acétyle, le chlorure de propionyle.

Les matiéres, solutions, mélanges et préparations trés corrosives ou corrosives, ayant un point
d'éclair inférieur & 21 *C, qui ne peuvent pas étre classés sous d'autres rubriques collectives:

a) ayant un point d’ébullition ou début d'ébullition de 35 °C au plus et/ou trés corrosives;
b} ayant un point d'ébullition ou début d'ébullition supérieur 3 35 *C et corrosives.
NOTA. La classitication des matidres, solutions, mélanges et préparations sous 26° a) ou b} se fait sur la

base des critéres s'appliquant aux matiéres trés corrosives ou corrosives de la note du bas de
page 1) au marginal 80O (1)

Matiéres ayant un point d'éclair de 21 °C a 100 °C, non toxiques et non corrosives {valeurs
limites comprises)

NOTA. Les solutions non toxiques et non corrosives et mélanges hamegénes ayant un point d'éclair égal
ou supérieur & 21°C (tels que certaines peintures et certains vernis, 3 lexclusion des matitres
contenant de la nitrocellulose) ne sont pas soumis aux prescriptions du RID si, lors de I'épreuve
de séparation du solvant selon la note de bas de page 1) au 57, la hauteur de la couche séparée de
solvant est inférieure & 3% de la hauteur totale, et si fes matiéres & 23 °C ont, dans la coupe
d'écoulement seton ISO 2431 — 1980 avec un ajutage de 8 mm de diamétre, un temps d'écoule-
ment
a) d'au moins 60 secondes, ou

b} d'au moins 40 secondes et ne contiennent pas plus de 60% de matidres de la classe 3.

Les matiéres ayant un point d'éclair de 21 °C a 55 *C {valeurs limites comprises), telles que:

¢) certains pétroles bruts et autres huffes brutes, les produits mi-lourds de la distillation du
pétrole et d’autres huiles brutes (du goudron de houille, de lignite, de schiste, de bois et de
tourbe), tels que:
le kéroséne, le pétrole, le solvant-naphta, \e white-spirit (solvant blanc, succédané de la téré-
benthine);

les hydrocarbures, tels que:
le cumeéne (isopropylbenzéne). \es cyménes (méthyl isopropyl benzénes), le n-décane, le dicy-
clopentadiéne, lethylbenzcno chimlquemenr pur, le méslly/éne (triméthyl-1,3.5 benzéns), le
, le p ). le styréne {vinylbenzéne), \a térébenthine, le
-xy/L‘ne (d/mélhy/ 1. 3 benzéi ,', 'o-xyléne (diméthyl-1.2 benzéne), le p-xyléne (diméthyi- 7,4
benzéne);

hyih

les matigres halogénées, telles que:
te chiorobenzéne (chlorure de phidnyle], les dichioropentanes, le dichloro- 1,3 propséne;

les alcools, tels que:
Valcool amylique normal et secondaire, I'alcool butylique normal (butanol), 'alcool butylique

secondaire [n-butanol-2), V'alcool isobutylique fisob /). Yalcool méthylamylique (méthyl
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isobutyl carbinol), le cyclop /, le di icool, chimiquement pur, F'éthoxy-2 éthanof
{éther manoéthylique de I'éthy! éne -glycol), \e méthoxyéthanol, \e n-propanol, les solutions
aqueuses d'alcool éthylique d'une concentration de 24% 3 70% (valeurs limites comprises);

NOTA. Les soluti al d'alcool éthylique dune ation inférieure & 24% ne sont pas
soumises aux prescriptions du RID.

les éthers, tels que:

le diéthoxy- 1,2 éthane (éther diéthylique de I'éthyléne-glycol) Y'éther dibutyifque normal f(éther
butylique normal), V'éther diisoamylique, 'éther méthyl-phényligue {anisole};

les aldéhydes, tels que:

Véthyl-2 hexaldéhyde, ' hexaldéhyde, le paraldéhyde;

les cétones, telles que:

la cyclohexanone, la cyclop |a diisobutylcé I'oxyde de mésityle:

les esters, tels que:

les acétates d'amyle, V'acétate de butyle normal, I'acétate de l'éther hylique de
I'éthylene-glycol, V'acétate d'éthoxy-2 éthyle facé de I'éther Sthyligue de I'éthyléne-

glycol), Vacétate d'éthyle-2 butyle. I'acétate de méthylamyle, V'acrylate de butyle normal, le
butyrate d'éthyle, \e formiate d'isoamyle, ‘e lactate d'éthyle, le phosphite triéthylique. le
phosphite triméthylique, |e silicate de tétraéthyle;

les matiéres azotées, lelles que:

i b A
ta d hylé . Ayl

Sthanol), 1a morpholine, le nitrate d'amyle, le nitro-
méthane, les nitropropanes, les p/colmes {méthylpyridines).

32 Les matiéres ayant un point d'éclair supérieur & 55 “C, sans dépasser 100 °C, telles que:

¢ certains pétroles bruts et autres huiles brutes, les produits lourds de la distillation du pétrole
et d'autres huiles brutes, certains gazoils, certains goudrons et leurs produits de distillation,
les huiles de chauffage, les huiles pour moteur Diesel;

les hydrocarbures tels que:

dienbud, tare (rdaal didthulhenrd {1 heatdnn e
le ydro le tétsa-hy  \

ph { ). tles diétf

les matiéres oxygénées, telles que:

l'acétate de cyclohexyle, le diisobutylcarbinol (diméthyl-2,6 heptanol), \e furfural (furfuraldé-
hyde), les hexanals;

les matiéres halogénées, telles que:

le chlorure d'éthyl-2 hexyle;

les matiéres azotées, telles que:
la N.N-diméthylformamide.

33" ¢) Les mélanges de matigres du 31° c) conmnant 55% au plus de nitrocellulose a taux d'azote
ne dépassant pas 12,6% {les sol de i de i-collodions, \es autres solutions
nitroceflulosiques ainsi que les peintures, vernis et lagues nixmcellulas:ques[

NOTA. Les mélanges
~ avec plus de 55% de nitrocellulose quel que seit sont taux d'azote ou
— avec 55% au plus de nitrocellulose 3 taux d'azote supéricur 2 12,6%
sont des matidres de la classe 1a (voir marg. 101, 1'} ou de la classe 4.1 [voir marg. 401, 7" a)).
4° ¢} Les mélanges de mati¢res du 32° c) conlenant 55% au plus de nitrocellulose a taux d'azote
ne dépassant pas 12,6% (les solt de . de flodions, les autres solutions
nitrocellulosiques ainsi que les peintures, vernis et Iaques mtmce/[uloslquesl

NOTA. Les mélanges
— avec plus de 55% de nitrocellulose quel que soit son taux d'azote ou
~ avec 55% au plus de ni »se & taux d'azote supérieur 3 12,6%
sont des matidres de la classe 1a {voit marg. 101, 1*) ou de la classe 4.1 [vaoir marg. 401, 7° a)l.

E. Emballages vides

41° Les emball: vides, wag iternes vides et conteneurs-citernes vides, non nettoyés, ayant
renfermé des matigres de la classe 3.

Ne sont pas soumises aux prescriptions du chapitre 2 «Conditions de transports, les matiéres des 1°
a4 6°, des 21° 4 26" et des 31° 34" transportées confarmément aux dispositions ci-aprés:

3.6
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{1) a) Les matiéres classées sous a) de chaques chiffre, jusqu'a 500 ml par emballage intérieur et

jusqu'a 1 litre par colis;

b) Les matiéres classées sous b} de chaque chiffre, jusqua 3 litres par emballage intérieur et
jusqu'a B litres par colis;

c) Les matiéres classées sous ¢} de chaque chiffre, jusqua 3 litres par emballage intérieur et
jusqu'a 45 litres par colis.

Ces quantités de matiéres doivent &tre transportées dans des emballages combinés qui répon-

dent au moins aux conditions du marg. 1538.

Les «Conditions générales d'emballage» du marg. 1500 (1) et {2) ainsi que {4} & {7), doivent &tre

respectées.

NOTA. Pour les mélanges homogenes contenant de Feau, les quantités citées ne concernent que les

matiéres de la présente classe contenues dans ces mélanges.

(2) Le carburant contenu dans les réservoirs des moyens de transport et servant a leur propulsion
ou au fonctionnement de leurs équipements spécialisés (frigorifiques, par exemple). Le ro-
binet se trouvant entre le moteur et le réservoir des motocyclettes et des cycles & moteur auxi-
ligire dont les réservoirs contiennent du carburant doit &tre fermé pendant le transport; de plus,
ces motocyclettes et cycles doivent étre chargés debout et garantis de toute chute.

2. Canditions de transport
{Les conditions de transport pour les emballages vides sont reprises sous le chapitre F.}
A. Colis
1. Conditions générales d'emballage
302 {1) Les emballages doivent satisfaire aux conditions de I'Appendice V, 8 moins que des condi-
tions particuliéres pour I'emballage de cenaines‘mati&res ne soient prévues au chapitre A.2.
{2) Doivent étre utilisés, selon les dispositions des marg. 300 (3} et 1511 (2):
- des emballages du groupe d'emballage |, marqués par 1a lettre «X» pour les matiéres trés
dangereuses classées sous a) de chaque chiffre,

- des emballages des groupes d'embaliage Il ou |, marqués par la lettre «¥» ou «X», pour les
matiéres dangereuses classées sous bj de chague chiffre,

- des emballages des groupes d'emballage I1l, I} ou I, marqués par la lettre «Z», «¥» ou «X»,
pour les matiéres présentant un degré de danger mineur classées sous ¢} de chaque
chiffre.

{3} Pour le transport de matiéres de la classe 3 en wagons-citernes, voir Appendice X|, en conte-
neurs-citernes, voir Appendice X.
2. Conditions individuelles d'emballage
303 a) Les imines du 12" seront emballés dans des récipients en acier d'une épaisseur suffisante, qui
seront fermés au moyen d'une bonde ou d'un bouchon vissés, rendus étanches tant au liquide
qu‘a la vapeur au moyen d'une garniture appropriée formant joint. Les récipients seront initiale-
ment et périodiquement, au plus tard tous les 5 ans, éprouvés a une pression d'au moins 0,3 MPa
{3 bar) {pression manométrique} selon marg. 216. Chaque récipient sera assujetti, avec interposi-
tion de mati¢res absorbantes formant tampon, dans un emballage protecteur métallique solide et
étanche. Cet emballage protecteur doit étre fermé hermétiqguement et sa fermeture doit &tre
garantie contre toute ouverture intempestive. La masse maximale du contenu ne doit pas dépas-
ser 0,67 kg par litre de capacité. Un colis ne doit pas peser plus de 75 kg. A [‘exclusion de ceux
qui sont expédiés par wagon complet, les colis qui pésent plus de 30 kg seront munis de moyens
de préhension.

b) Les imines du 12" peuvent aussi étre emballés dans des récipients en acier d'une épaisseur suffi-
sante, qui seront fermés au moyen d'une bonde et d’un bouchon protecteur vissés ou d'un dispo-
sitif équivalent, rendus étanches tant au liquide qu'a la vapeur. Les récipients seront initialement
et périodiquement, au plus tard tous les 5ans, éprouvés a une pression d'au moins 1 MPa
{10 bar) [pression manométrique) selon marginal 216. La masse maximale du contenu ne doit pas
dépasser 0,67 kg par litre de capacité. Un colis ne doit pas peser pius de 75 kg.

304 L'isocyanate de méthyle et lisocyanate d'éthyle du 13° doivent étre emballés:

a) dans des récipients hermétiqguement fermés, en aluminium pur, d’'une capacité de 1 litre au
plus qui ne peuvent &tre remplis que jusqu'd 90% de leur capacité. 10 de ces récipients au
maximum sont & assujettir dans une caisse en bois avec des matiéres de rembourrage appro-
priées. Un tel colis doit satisfaire aux exigences d'épreuve pour les emballages combinés selon
marg. 1538 pour le groupe d'emballage |, et it ne doit pas peser plus de 30 kg; ou
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b) dans des récipients en aluminium pur d'une épaisseur de paroi d’'au moins 5 mm au en acier
inoxydable. Les récipients doivent étre entiérement soudés et initialement et périodiquement,
au plus tard tous les 5 ans, éprouvés a une pression d'au mains 0,5 MPa (5 bar) (pression ma-
nométrique} selon marg. 216. lIs doivent étre fermés de maniére étanche au moyen de deux
fermetures superposées dont une doit étre vissée ou fixée de maniére équivalente.

Le degré de remplissage ne doit pas dépasser 30%.

Les fOts pesant plus de 100 kg seront munis de cercles de roulement ou de nervures de ren-
forcement.

Les matiéres classées sous a} des différents chiffres du marg. 301 doivent étre emballées:

a) dans des fits en acier & ouverture partielle selon marg. 1520, ou

b} dans des fits en aluminium & ouverture partiefle selon marg. 1521, ou

¢) dans des jerricanes en acier selon marg. 1522, ou

d) dans des fits en matiére plastique & ouverture partielle d'une capacité maximale de 60 litres et
dans des jerricanes en matiére plastique selon marg. 1526, ou

e) dans des emballages composites (matiére plastique) selon marg. 1537, ou

f) dans des emballages combinés avec récipients intérieurs en verre, matiére plastique ou métal
sefon marg. 1538.

Les matiéres classées sous b) des différents chiffres du marg. 301 doivent &tre emballées:

a) dans des fats en acier selon marg. 1520, ou

b) dans des fits en aluminium selon marg. 1521, ou

c) dans des jerricanes en acier selon marg. 1522, ou

d) dans des fits et dans des jerricanes en matiére plastique selon marg. 1526, ou

e) dans des emballages composites (matiére plastique) selon marg. 1537, ou

f} dans des emballages combinés selon marg. 1538;

NOTA ad a),b}etd). Les flts & ouverture totale ne sont autorisés gue pour les matidres visqueuses

ayant 3 23" C une viscosité supérieure 8 200 mmz/s.

Les matiéres classées sous b) des 3%, 67, 15°, 17°, 22°, 24° et 25° peuvent aussi étre emballées dans
des emballages composites (verre, porcelaine ou grés) sefon marg. 1539.

Les matiéres classées sous c) des différents chiffres du marg. 301 doivent étre emballées:
a) dans des fiits en acier selon marg. 1520, ou

b) dans des fiits en aluminium selon marg. 1521, ou

¢) dans des jerricanes en acier selon marg. 1522, ou

d} dans des flts et dans des jerricanes en matiére plastique selon marg. 1526, ou

e} dans des emballages composites {matiére plastique) selon marg. 1537, ou

f} dans des emballages combinés selon marg. 1538, ou

g) dans des emballages composites (verre, porcelaine ou grés), selon marg. 1539.

NOTA. 1 ad al. b) etd). Les fits & ouverture totale ne sont autorisés que pour les matidres visqueuses
ayant a 23’ C une viscosité supérieure 2 200 mm?/s.

2. Les emballages selon marg. 307 renfermant des matigres des 32° ¢} et 34" ¢) ne sont soumis qu'aux
prescriptions du marg. 1500 (1), (2} et {4} 3 (7).

L'alcool éthylique ainsi que ses solutions aqueuses des 3° b) et 31° ¢} peuvent également étre em-
ballés dans des tonnaux en bois 4 bonde selon marg. 1524,

Les matiéres des 3 b), 4° b), 5° b), 5° ¢}, 6° b), 31° ¢}, 32° ¢, 33° ¢) et 34° ¢} peuvent également étre
emballées dans des récipients en fer-blanc et métalliques légers selon marg. 1540.

Les récipients en fer-blanc et métalliques légers & ‘ouverture totale ne sont autorisés que pour les
matidres visqueuses ayant & 23" C une viscosité supérieure 8 200 mm?/s ainsi que pour les matiéres
du5°c)

NOTA. Les emballages selon marg. 308 {2) renfermant des matiéres des 32° c) et 34° ¢) ne sant soumis qu'aux
prescriptions du marg. 1500 (1), (2) et (4) 3 (7).
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Les ouvertures des récipients pour les matiéres des 6° a), 6° b}, 11°a), 11°b), 14° a), 14" b), 15° a), 15
b), 16" a), 16° b}, 17" a), 17° b), 18° a), 18" b), 19° a), 19° b}, 20° a} et 20" b) doivent étre fermées de
maniére étanche au moyen de deux dispasitifs en série dont un doit &tre vissé ou fixé de maniére
équivalente.

Les récipients renfermant des préparations des 31° ¢} et 32° ¢) qui dégagent en petites quantités du
dioxyde de carbone et/ou de I'azate, doivent &tre munis d’'un évent selon marg. 1500 (8).

3. Emballage en commun

Les matiéres visées par le méme chiffre peuvent &tre réunies dans un emballage combiné selon
marg. 1538.

Les matiéres de différents chiffres de la classe 3, en quantité ne dépassant pas, par récipient, 5 litres,
peuvent étre réunies entre elles et/ou avec des marchandises qui ne sont pas soumises aux prescrip-
tions du RID, dans un emballage combiné selon marg. 1538 si elles ne réagissent pas dangereuse-
ment entre elles.

Sauf conditions particuliéres contraires prévues ci-aprés, les matiéres de Ja classe 3, en quantité ne
dépassant pas, par récipient, 5 litres, peuvent étre réunies dans un emballage combiné selon marg.
1538 avec des matiéres ou objets des autres classes - pour autant que I'emballage en commun soit
également admis pour les matiéres et objets de ces classes - et/ou avec des marchandises qui ne
SOMt pas soumises aux prescriptions du RID, si elles ne réagissent pas dangereusement entre elles.

Sont considérées comme réactions dangereuses:

a) une combustion et/ou un dégagement de chaleur considérable;
b} I'émanation de gaz inflammables et/ou toxiques;

c} laformation de matidres liquides corrosives;

d} la farmation de matiéres instables.

L'emballage en commun d’'une matiére & caractére acide avec une matiére A caractére basique dans
un colis n’est pas admis si les deux matiéres sont emballées dans des récipients fragiles.

Les prescriptions des marg. 4 (7), 8 et 302 doivent étre observées.

Un colis ne doit pas peser plus de 100 kg en cas d'utilisation de caisses en bois ou en carton.

Conditions particuliéres

Chiffre Désignation de la Quantité maximale nette Prescriptions
matiére de remplissage spéciales
par récipient par calis
12° Imines )
Emballage en commun non autorisé
13 Isocyanate de
méthyle et
d'éthyle
Pour les matiéres classées sous a) Q.5 litre 1 fitre Ne doivent pas étre em-
dans les chiffres ballées en commun avec

des matiéres des classes
1a,1b, 1c, 5.2 {3 Vexciu-
sion des durcisseurs et
systémes & composan-
tes multiples) et 7.
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4. Inscriptions et étiquettes de danger sur [es calis (voir Appendice IX)

Les colis renfermant des matiéres des 1" & 6°, 11" & 26", 31" et 33" seront munis d'une étiquette
conforme au maodgle N° 3. Si les matiéres liquides sont emballées dans des emballages composites
(verre, porcelaine, grés) selan marg. 1539 d'une capacité supérieure a 5 litres, les colis seront toute-
fois munis de deux étiquettes conformes au modéle Ne 3 {voir marg. 10).

Les colis renfermant des matiéres du 6° porteront en outre une étiquette conforme au modéle
N= 6.14, ceux renfermant des matiéres des 11° & 20°, une étiguette conforme au modéle Ne 6.1, et
ceux renfermant des matiéres des 21° 3 26° une étiquette conforme au modéle Ne 8.

Les colis renfermant des récipients fragiles non visibles de I'extérieur, seront munis sur deux faces
latérales apposées d'une &tiquette conforme au modele N> 12,

Les colis renfermant des récipients dont les fermetures ne sont pas visibles de I'extérieur, ainsi que
les colis renfermant des récipients munis d'évents ou les récipients munis d'évents sans emballage
extérieur, serant munis sur deux faces latérales opposées d'une étiquette conforme au modale N° 11,

B. Mode d’envoi, restrictions d‘expédition

A l'exception des matiéres des 12°, 13° et des matiéres classées sous a) de chaque chiffre, les colis
renfermant des autres matiéres de cette classe peuvent étre expédiés comme calis express, s'ils ren-
ferment:

— des matiéres classées sous b) de chague chiffre jusqu'a 6 litres par colis;

- des matiéres classées sous ¢) de chaque chiffre jusqu‘a 45 litres par colis.

Un colis renfermant des matiéres classées sous ¢} de chaque chiffre ne doit cependant pas peser
plus de 50 kg.

C. Inscriptions dans la lettre de voiture

La désignation de la marchandise dans la Jettre de voiture doit étre conforme 3 I'une des dénomina-
tions imprimées en italique au marg. 301, Lorsque le nom de }a matiére n'est pas indiqué nommé-
ment, la dénomination chimique doit étre inscrite. Pour les matieres et préparations des 6" et 19°
cette dénomination doit étre donnée pour le composant le plus dangergux, tant de la partie consti-
tuée par le pesticide" que de celie constituée par le liguide inflammable (par exemple «Parathion
dans de 'hexanex). La désignation de la marchandise doit &tre suivie de I'indication de la classe, du
chiffre de 1'é sration, pléte, le cas échéant, par la lettre, et du sigle «RID» [par ex. 3, 14" a),
RIDJ. Une croix doit étre portée dans la case correspondante de la lettre de voiture.

Pour les envois de matiéres chimiquement instables, I'expéditeur doit certifier dans la lettre de
voiture: «Mesures prises selon marg. 300 (6)».

D. Matériel et engins de transport

1. Conditions relatives aux wagons et au chargement

a. Pourles colis

Pour {'utilisation des wagons munis d'installations ¢lectriques au transport des matiéres des 174 67,
11734 26°, 31" et 33", dans des colis de plus de 50 kg, voir Appendice IV.

Les colis portant des étiquettes conformes au modele N° 6.1 ou 6.1A doivent étre tenus isalés des
denrées alimentaires, autres objets de consommation et aliments pour animaux dans les wagons.

Les colis seront chargés dans les wagons de maniére 4 ne pouvoir ni se déplacer dangereusement ni
se renverser ou tomber.

Les colis munis de 2 étiquettes conformes au modéle Ne 3 selon marg. 312 (1), ainsi que ceux munis
détiquettes confarmes au modéle N° 12 selon marg. 312 (3). doivent étre protégés contre toute
avarie pouvant étre causée par d'autres colis,

» Pour la désignation de la partie pesticide, il y a lieu d'utiliser le nom selon ta Norme I1SQ R. 1750 (voir aussi
marg. 601, 71° 4 88"}, pour autant qu'il y figure.
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Les wagons complets ayant contenu des matiéres des 6° et 11* & 20’ doivent étre contrdlés, aprés le
déchargement, quant aux restes de chargement qui pourraient subsister (voir également marg. 322).

b. Transport en petits conteneurs

Les colis renfermant des matiéres de cette classe peuvent 8tre transportés dans des petits con-
teneurs.

Les interdictions de chargement en commun prévues au marg. 318 doivent également étre respec-
tées a l'intérieur des petits conteneurs.

Les prescriptions des marg. 3156 (4) et 322 sont également applicables, par analogie, au transport en
petits conteneurs.

2. Inscriptions et étiquettes de danger sur les wagons, sur les wagons-citernes, sur les conteneurs-
citernes et sur les petits conteneurs (voir Appendice X}

Les wagons, wagons-citernes et conteneurs-citernes transportant des matiéres des 1" 3 6°, 11° 3
26°, 31° et 33", ainsi que les wagons transportant ces contengurs-citernes, porteront sur leurs deux
cbtés une étiquette confarme au modéle Ne 3.

Les wagons, wagons-citernes et conteneurs-citernes transportant des matiéres du 6°, ainsi que les
wagons transportant ces conteneurs-citernes, porteront en outre sur Jeurs deux cotés une étiquette
conforme au modéle Ne B.1A, ceux transportant des matiéres des 11° 3 20° une étiquette conforme
au modele N° 6.1 et ceux transportant des matigres des 21" & 26° une étiquette conforme au modale
N> 8.

Les petits canteneurs seront étiguetés canformément au marg. 312 (1) et (2). Les petits conteneurs
renfermant des colis portant des étiquettes conformes au modele N° 12 porteront eux aussi cette
étiquette.

E. Interdictions de chargement en commun

Les matieres de la classe 3 renfermées dans des colis munis d'une ou de deux étiquettes conformes
au madele N° 3 ne doivent pas étre chargées en commun dans le méme wagon avec des matidres
et objets des classes Ta, 1b, ou Tc¢ renfermés dans des colis munis d'une ou de deux étiquettes
conformes au modgle N° 1,

Les matiéres de la classe 3 renfermées dans des colis munis de deux étiquettes conformes au

modgle N° 3 ne doivent pas étre chargées en commun dans le méme wagon

a) avec des matidres de la classe 5.1 ou 5.2 renfermées dans des colis munis de deux étiquettes
conformes au modéle N° &;

b} avec des matiéres de la classe 6.1 ou 8 renfermées dans des colis munis de deux étiquettes
conformes au modéle N° 6.1, 6.1A ou 8.

Des lettres de voiture distinctes doivent étre établies pour les envois qui ne peuvent pas étre chargés
en commun dans le méme wagon.

F. Emballages vides

Les emballages, wagons-citernes et conteneurs-citernes vides, non nettoyés, du 41°, doivent étre
fermeés de la méme fagon et présenter les mémes garanties d'étanchéité que s'ils étaient pleins.

Les emballages, wagons-citernes et conteneurs-citernes vides, non nettoyés, du 417, devront &tre
munis des mémes étiquettes de danger que s'ils étaient pleins.

Les emballages vides, non nettoyés, portant des étiquettes conformes au modéle N° 6.1 ou 6.1A,
doivent étre tenus isolés des denrées alimentaires, autres objets de consommation et aliments pour
animaux dans les wagons et dans les halles aux marchandises.

La désignation dans la lettre de voiture doit &tre conforme a l'une des dénominations imprimées en
statique au 41° (par exemple: «Emballage vide, 3, 417, RID»). Une croix doit étre portée dans la case
correspondante de la lettre de voiture. Pour les wagons-citernes ou conteneurs-citernes vides, non
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nettoyés, cette désignation doit &tre complétée par lindication «Derniére marchandise chargée»
ainsi que par la dénomination et le chiffre de la dernidre marchandise chargée [par ex. «Derniére
marchandise chargée Essence, 3° b)»].

G. Autres prescriptions

321 Les colis portant des étiquettes conformes au modéle N° 6.1 ou 6.1A doivent étre tenus isolés des
denrées alimentaires, autres objets de consommation et aliments pour animaux dans les halles aux
marchandises.

322 Lorsqu'il se produit une fuite des matiéres des 6° et 11° 3 20" et que celles-ci se sont répandues dans
un wagon, ce dernier ne peut &tre réutilisé qu'aprés avoir ét€ nettoyé a fond et, le cas échéant,
décontaminé. Tautes les autres marchandises et objets transportés dans le méme wagon doivent

étre contrdlés quant a une éventuelle souillure.

323-399
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Classe 4.1. Matiéres solides inflammables

1. Enumération des matiéres

Parmi les matiéres visées par le titre de la classe 4.1, celles qui sont énumérées au marg. 401 sont
soumises aux conditions prévues aux marg. 401 4 424 et sont dés lors des matiéres du RID.

1°  Les matigéres qui peuvent &tre facilement enflammées par des étincelles, par ex. la farine de bois,
la sciure de bois, les copeaux de bois, les fibres de bois, le charbon de bois, les rognures de bois et
la cellulose de bois, \es vieux papiers et les déchets de papier, les fibres de papier, (e jonc (A l'ex-
clusion du jonc d'Espagne), les roseaux, le foin, la paille, méme humide {y compris la paille de
mais, de riz et de fin), les matiéres textiles végétales et les déchets des matiéres textiles végéta-
les, le /igge en poudre ou en grains, gonflé au non gonfle, avec ou sans mélanges de goudron ou
d'autres matiéres non sujettes a l'oxydation spontanée et les déchets de fiége en petits mor-
ceaux. Voir aussi classe 4.2, marg. 431, 8° 4 10°, et marg. 431a, sous b).

NOTA. 1. Le foin non fermenté ou qui est susceptible de subir une fermentation est exclu du transport,
quand it présente encore un degré d’humidité pouvant conduire 3 une fermentation.
2. Les enveloppes et les plaques en lige gonflé, fabriquées sous pression, avec ou sans méfanges
de goudron ou d'autres matiéres non sujeties 3 'oxydation spontanée, ne sont pas soumises aux
prescriptions du RID.
3. Le ligge imprégné de matiéres encore sujettes & I'oxydation spontanée est une matidre de la
classe 4.2 {voir marg. 431, 9°).
4. Les matigres du 1° utilisées comme iéres d'er
dérées comme des matiéres du RID,

oude i ne sont pas consi-

2°  a) Le souffre {y compirs la fleur de soufre);

b) le soufre a I'état fondu.

3' La celloidine, produit de I'évaporation imparfaite de l'alcool contenu dans le collodion et consis-
tant essentiellement en coton-collodion.

4°  Le celluloid en plaques, feuilles, tiges ou tuyaux et les tissus enduits de nitrocelfulose.

5'  Le celluloid de films. c’est-a-dire la matiére brute pour films sans émuision, en rouleaux, et les
films en celluloid développés.

& Les géchets de celluloid et les déchets de tilms en celluloid.

NOTA. Les déchets de films a la nitrocellulose, débarrassés de géfatine, en bandes, en feuilles ou en
languettes, sont des matiéres de la classe 4.2 (voir marg. 431, 4°).

7' a) La nitrocelfulose faiblement nitrée (telle que le coton-colledion), ¢'est-a-dire & taux d'azate ne
dépassant pas 12,6%, bien stabilisée et contenant en outre au moins 25% d'eau ou d'alcool
{méthyligue, éthylique, propylique norma! ou isopropylique, butylique, amylique ou leurs mé-
langes) méme dénaturé, de soivant naphta, de benzéne, de toluéne, de xyléne, de mélanges
d'alcool dénaturé et de xyléne, de mélanges d’eau et d'alcool, ou d'alcoo! contenant du cam-
phre en solution;

NOTA. 1. Les nitrocelluloses 3 taux d'azote dépassant 12,6% sont des matié¢res de Ja classe 1a {voir
marg. 101, 1°),
2. Quand la nitrocellulose est mouillée d'alcoo! dénaturé, le produit dénaturant ne doit pas avoir
dinfluence nocive sur 1a stabilité de la nitrocellulose.

=z

les nitrocelluloses plastifiées, non pigmentées, contenant au moins 18% d'un plastifiant

{phtalate de butyie ou plastifiant de gualité au moins équivalente} et dont la nitrocellulose a

un taux d'azote ne dépassant pas 12,6%; les nitrocelluloses peuvent se présenter sous forme

d'écailles (chips);

NOTA. Les nitrocelluloses plastiliées, non pigmentées, contenant au moins 12% et moins de 18%
de phtalate de butyle ou d'un plastifiant de qualité au moins équivalente au phtalate de butyle
sont des matiéres de la classe 1a (voir marg, 101, 4°).

c} les nitr Hul. plastifiées, pig $es, €O 1t au moins 18% d'un plastifiant (phtalate

de butyle ou plastifiant de qualité au moins équivalente) et dont 1a nitrocellulose a un taux

d'azote ne dépassant pas 12,6%, et ayant une teneur en nitrocellulose d'au mains 40%; les
nitroceliuloses peuvent se présenter sous forme d'écailles (chips).

NOTA. Les nitr F ifices, pigmentées, 1t moins de 40% de nitrocellulose ne sont
pas soumises aux prescriptions du RID.
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La celloidine {3°} sera emballée de maniére & empécher sa dessiccation.

Le celluloid en plagues, feuilles, tiges ou tuyaux et les tissus enduits de nitrocellulose {4°} seront ren-
fermés:

a) dans des emballages en bois bien clos, ou

b) dans une enveloppe en papier résistant, qui sera logée
1. dans des harasses; ou
2. entre des chassis en planches, dont les bords dépassent I'enveloppe en papier, et qui seront
serrés par des bandes en fer; ou
3. dans des enveloppes en tissu serré.

Un colis ne doit pas peserplus de:

- 75 kg lorsqu'il s‘agit de celluloid en plagues, feuilles ou tuyaux et de tissus enduits de nitrocellu-
lose et que I'emballage extérieur est constitué de tissu selon {1} b) 3.

~ 120 kg dans tous les autres cas.

Le celluloid de films en rouleaux et les films en cellulofd développés (5°) seront renfermés dans des
emballages en bois ou dans'dans des boites en carton.

Les déchets de celluloid et les déchets de films en celiuloid {6°) seront renfermés dans des embalila-
ges en bois ou dans deux sacs solides en jute a tissu serré, ignifugés de manigre a ne pouvoir s'en-
flammer méme au contact d'une flamme, avec des coutures solides sans solutions de continuité. Ces
sacs seront placés I'un dans Fautre; aprés le remplissage, leurs ouvertures seront séparément et plu-
sieurs fois replides sur elles-mémes ou cousues & points serrés, de maniére & empécher toute fuite
du contenu. Toutefois, les déchets de celluloid peuvent étre emballés simplement dans des sacs de
toile brute ou de jute, en tissu serré, en tant qu'ils sont préalablement emballés dans du papier d'em-
ballage résistant ou dans une matiére plastique appropriée et que I'expéditeur certifie que les déchets
de celluloid ne contiennent pas de déchets sous forme de poussiére.

Les colis ayant un emballage en toile brute ou en jute en doivent pas peser plus de 40 kg en embal-
lage simple, et pas plus de 80 kg en emballage double.

Pour les inscriptions dans la lettre de voiture, voir marg. 416 (2).

Les mati¢res du 7° a) seront emballées:

a) dans des récipients en bois ou dans des fdts en carton imperméable; ces récipients et fits seront
munis intérieurement d'un revétement inperméable aux liquides y contenus; leur fermeture devra
étre étanche; ou

b} dans des sacs imperméables aux vapeurs des liquides y contenus {par ex. en caoutchouc ou en
matiére plastique appropriée difficilement inflammable), placés dans une caisse en bois ou dans
un récipient métallique; ou

¢) dans des fats en fer intérieurement zingués ou plombés; ou

d) dans des récipients en fer-blanc ou en téle de zinc ou d'aluminium qui seront assujettis, avec in-
terposition de matiéres formant tampon, dans des caisses en bois.

La nitrocellulose du 7° 3}, si efle est humectée exclusivement d'eau, peut étre embaliée dans des fits
en carton; ce carton devra avoir subi un traitement spécial pour étre rigoureusement imperméable; fa
fermeture des fits devra étre étanche & la vapeur d'eau.

La nitrocellulose du 7° a}, additionnée de xyléne, ne peut étre emballée que dans des récipients mé-
talliques.

Les matiéres des 7° b} et ¢) seront emballées:

a) dans des emballages en bois, garnis de papier solide ou de tdle de zinc ou d'aluminium; ou

b} dans des fits solides en carton ou, si les matiéres sont exemptes de poussiére et que |‘expéditeur
le certifie dans la lettre de voiture, dans des caisses en carton compact, imperméabilisé; ou

¢} dans des emballages en 1dle.

Pour les matigres du 7°, les récipients en métal doivent étre construits de fagon a céder, en raison du
mode d'assemblage de leurs parois, de leur mode de fermeture ou de Fexistence d'un dispositif de
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Pour a), b) et c): les nitrocelluloses faiblement nitrées et les ntirocelluloses plastifiés, pigmen-
tées ou non, ne sont pas admises au transport quand elles ne satisfont pas aux conditions de
stabilité et de sécurité de |'Appendice |, ou aux conditions énoncées ci-dessus concernant la
qualité et la quantité des substances additionnelles.

Pour a), voir aussi Appendice ), marg. 1101; pour b} et ¢}, voir aussi Appendice J, marg. 1102, 1.

8"  Le phosphore rouge {amorphe), le isulfure de phosphore et le p Ifure de phosph

NOTA. Le pentasulfure de phosphore qui n‘est pas exempt de phasphore blanc ou jaune n'est pas admis
au transpart.

9° Lec houc broyé, lap jére de caoutchouc.

10° Les poussiéres de houille, de lignite, de coke de lignite et de tourbe, préparées antificiellement
(par ex. par pulvérisation ou autres procédés), ainsi que le coke de fignite carbonisé rendu inerte
{c‘est-a-dire non sujet a l'inflammation spontanée).
NOTA. 1. Les poussidres naturelles obtenues comme résidus de la production du charbon, du coke, du

lignite ou de la tourbe ne som pas soumises aux prescriptions du RID.
2. Le coke de lignite carbonisé non rendu partai inerte n'est pas admis au transport.

11° a) Lanaphtaline brute ayant un point de fusion inférieur & 75 °C;
b) la htaling pure et la htaline brute ayant un point de fusion égal ou supérieur 3 75 °C;

c) la naphtaline a I'état fondu.
Pour a) et b), voir aussi marg. 401a,

12° Les polystyrénes expansibles dégageant des vapeurs inflammables ayant un point d'éclair ne dé-
passant pas 55 'C.

La naphtaline en boules ou en paillettes {11° a) et b}] n'est pas soumise aux prescriptions du chapitre
2 «Conditions de transports si elle est emballée, & raison dau plus 1 kg par boite, dans des boites
bien fermées en carton ou en bois et si ces boites sont réunies, a raison de 10 au plus par caisse,
dans des caisses en bais.

2. Conditions de transport

A. Calis

1. Conditions générales d'emballage

Les emballages seront fermés et aménagés de maniére & empécher toute déperdition du cantenu.

Les matériaux dont sont constitués les emballiages et les fermetures ne doivent pas étre attaqués par
le contenu ni former avec celui-ci de combinaisons nocives ou dangereuses.

Les emballages, v comoris leurs fermetures, doivent, en toutes leur parties. étre salides et forts de
maniére & ne pouvoir se reldcher en cours de route et 3 répondre slirement aux exigences normales
du transport. Les matiéres solides seront solidement assujetties dans leurs emballages, de méme
que les emballages intérieurs dans les emballages extérieurs. Sauf prescriptions contraires dans le
chapitre «Conditions individuelles d'emballagey, les emballages intérieurs peuvent étre renfermés
dans les emballages d’expédition, soit seuls, soit en groupes.

Les matiéres de remplissage formant tampon seront adaptées aux propriétés du contenu; en particu-
lier, elles seront absorbantes lorsque celui-ci est liquide ou peut laisser exsuder du liguide.

2. Conditions individuelles d'emballage
Les matiéres du 1° et le soufre du 2° a) peuvent étre transportés en vrac conformément au marg. 418
(1) et au marg. 419 (3). Pour le transport du soufre du 2° a} en wagons-citernes, voir Appendice XI, en
conteneurs-citernes, voir Appendice X.

Le soufre du 2° b} ne doit étre transperté qu'en wagons-citernes {voir Appendice Xl) ou en conte-
neurs-citernes {voir Appendice X).
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securité, quand la pression intérieure atteint une valeur au plus égale a 300 kPa (3 bar}; la présence
de ces fermetures ou dispasitifs de sécurité ne doit pas affaiblir la résistance du récipient ni compro-
mettre sa fermeture.

Un colis ne doit pas peser plus de 75 kg ou, s'il est susceptible d'étre raulé, plus de 300 kg; toutefois,
sous forme de fit en carton, un colis ne doit pas peser plus de 75 kg et sous forme de caisse en car-
ton, plus de 35 kg.

Paur les inscriptions dans la lettre de voiture, voir marg. 416 (3.

Le phosphore rouge et le pentasulfure de phosphare {8°) seront emballés:

a) dans des récipients en t6le de fer ou en fer-blanc, qui seront placés dans une caisse solide en
bois; un colis ne doit pas peser plus de 100 kg; ou

b) dans des récipients en verre ou en grés, de 3 mm d'épaisseur au moins, ou en matiére plastique
appropriée, ne renfermant pas plus de 12,5 kg de matiére chacun. Ces récipients seront assujet-
tis, avec interposition de matiéres farmant tampon, dans une caisse solide en bois; un colis ne
doit pas peser plus de 100 kg; ou

c) dans des récipients métalliques qui, s'ils pésent, avec leur contenu, plus de 200 kg, seront munis
de cercles de renforcement a leurs extrémités et de cercles de roulement.

Le sesquisulfure de phosphore (8°) sera emballé dans des récipients métalliques étanches, qui seront
assujettis, avec interposition de matiéres formant tampon, dans des caisses en bois d parois bien
jointives. Un colis ne doit pas peser plus de 75 kg.

Pour le transport du pentasulfure de phosphore et du sesquisulfure de phasphore (8} en wagons-
citernes, voir Appendice XI, en conteneurs-citernes, voir Appendice X.

Les matiéres du 9" seront emballées dans des récipients élanches et fermant bien.

Les matiéres du 10’ seront emballées dans des récipients en métal ou en bois, ou dans des sacs ré-
sistants.

Pour les poussigres de houille, de lignite ou de tourbe préparées artificiellement, les récipients en
bais et les sacs ne sont toutefois admis qu’autant que ces poussiéres ont été complétement refroi-
dies aprés la dessiccation par la chaleur.

Pour les inscriptions dans la lettre de voiture, vair marg. 416 (4).
La naphtaline du 11° a) sera emballée dans des récipients en bois ou en métal, bien fermés.

La naphtaline du 11° b) sera emballée dans des récipients en bois ou en métal, ou dans des caisses
solides en carton, ou dans des sacs résistants en textile ou en papier de quatre épaisseurs ou en ma-
tiére plastique appropriée.

Sous forme de caisse en carton, un colis ne doit pas peser plus de 30 kg.
La naphtaline des 11° a) et b) peut aussi &tre transportée en vrac conformément au marg. 418 {2) et

au marg. 419 (3). Pour le transport en wagons-citernes, voir Appendice XI, en conteneurs-citernes,
vair Appendice X.

La naphtaline du 11° ¢) ne doit étre transportée qu'en wagons-citernes {voir Appendice XI) ou en
conteneurs-citernes {voir Appendice X),

Les polystyrénes expansibles du 12' doivent étre emballés dans des emballages étanches et fer-
mant bien. IIs peuvent aussi &tre transportés en vrac conformément aux marg. 418 {3) et 419 (3).

3. Emballage en commun

Les matiéres groupées sous le méme chiffre peuvent étre réunies dans un méme colis. Les embal-
lages intérieurs seront conformes a ce qui est prescrit pour chaque matiére et I'emballage d'expédi-
tion sera celui prévu pour tes matiéres du chiffre en cause. Un colis renfermant des tiges et des
tuyaux de cellulaid emballés ensemble dans une enveloppe en tissu ne doit pas peser plus de 75 kg.
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En tant que des quantités inférieures ne sont pas prescrites dans le chapitre «Conditions individuel-
les d’emballagen, les matiéres de fa présente classe, en quontités ne dépassant pas 6 kg pour f'en-
semble des matiéres figurant sous un méme chiffre ou sous une méme lettre, peuvent étre réunies
dans le méme colis soit avec des matiéres d’un autre chiffre ou d'une autre lettre de la méme classe,
soit avec des matidres ou objets appartenant 3 d'autres classes - en tant que I'emballage en com-
mun est également admis pour ceux-ci — soit avec d‘autres marchandises, sous réserve des condi-
tions spéciales ci-aprés. -

Les emballages intérieurs doivent répondre aux conditions générales et particuligres d'emballage. En
outre, les prescriptions générales des marg. 4 (7) et 8 doivent étre observées.

Un colis ne doit pas peser plus de 150 kg, ni plus de 75 kg s'il renferme des récipients fragiles.

Conditions spéciales

—
Chiffre Désignation de la mati¢re Quantité maximale nette de Prescriptions spéciales
remplissage
par récipient par colis
2’ a) Soufre 5kg Skg Ne doit pas &tre emballé

en commun avec les
chlorates, permangana-
tes, perchlorates, per-
oxydes {autres que les
solutions de peroxyde

d'hydrogéne)

7' a) Nitrocellulose faiblement Ne doivent pas étre
nitrée {telle que fe coton- emballés en commun
collodion) 100g 1kg avec des matiéres des

classes 4.2 et 5.1

8 Phaosphore rouge
{amorphe) 5kg 5kg

8 Sesquisulfure de Emballage en commun non
phosphore autorisé

4. Inscriptions et étiquettes de danger sur les colis (voir Appendice IX)

Les calis renfermant des matiéres des 4° & 8° seront munis d'une étiquette conforme au modale
Ne 4.1,

Si les matidres des 4° 3 7° sont emballées dans des enveloppes en tissu serré conformément au
marg. 405 (1) b) 3, dans des boites ou des caisses en carton conformément aux marg. 406 et 408
(4 b), dans des sacs en jute canformément au marg. 407 (1} ou dans des fGts en carton conformé-
ment au marg. 408 {1} a}, (2} et {4) b}, les colis seront toutefois munis de deux étiquettes conformes
au modéle N° 4.1 {voir marg. 10).

Les colis renfermant du polystyréne expansible du 12" porteront Iinscription suivante: «Tenir 3
I'écart d'une source d'inflammationy. Cette inscription sera rédigée dans une langue officielle du
pays de départ et, en outre, en frangais, en allemand, en italien ou en anglais, & mains que les tarifs
internationaux ou des accords conclus entre les administrations ferroviaires n'en disposent autre-
ment.

Les calis renfermant des récipients fragiles non visibles de l'extérieur seront munis d‘une étiquette
conforme au modéle N° 12. Si ces récipients fragiles contiennent des liquides, les colis seront en
outre, sauf dans le cas d'ampoules sceliées, munis d'étiquettes conformes au modéle N° 11; ces éti-
quettes seront apposées en haut sur deux faces latérales opposées lorsqu'il s‘agit de caisses ou de
fagon équivalente lorsqu'il s'agit d'autres emballages. ’

Pour les expéditions par wagon complet, I'apposition sur les colis de I'étiquette conforme au modéle
N2 4.1 n'est pas nécassaire (vair aussi marg. 420).
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B. Mode d'envoi, restrictions d'expéditon

Les films en celluloid développés {5} peuvent étre expédiés en calis express s'ils sont embaliés dans
des boites en bois, en fer-blanc ou en tdle d'aluminium, ou dans du carton durci, et placés ensuite
dans des caisses en bois 4 parais pleines, et si I'expéditeur certifie ce mode d'emballage dans le
document de transport par l'inscription «<Emballage de colis express»; dans ce cas un colis ne doit pas
peser plus de 50 kg.

C. Inscriptions dans la lettre de voiture

La désignation de la marchandise dans la lettre de voiture doit étre conforme a I'une des dénomina-
tions imprimées en caractéres italigues au marg. 401. Larsque le nom de la matiére n'est pas indi-
qué pour le 1°, le nom commercial doit &tre inscrit. La désignation de la marchandise doit étre suivie
de lindication de la classe, du chiffre de 1% Sration, complété, fe cas échéant, par Ia fettre, et du
sigle «RID» {par ex. 4.1, 7° a}, RID\. Une croix doit &tre portée dans |3 case correspondante de la let-
tre de voiture.

Pour les déchets de celluloid {6°) emballés dans du papier d'emballage résistant ou dans une matiére
plastique appropri¢e et placés de la sorte dans des sacs de toile brute ou de jute, en tissu serré, I'ex-
péditeur doit certifier dans 12 lettre de voiture: «Sans déchets sous forme de poussiéres.

Pour les matiéres des 7° b) et ¢) emballées dans des caisses en carton, I'expéditeur doit certifier dans
1a lettre de voiture: «/M: ples de ieres.

Pour les poussiéres de hauille, de lignite ou de tourbe (10°) préparées artificiellement, emballées dans
des récipients en bois ou dans des sacs [vair marg. 411 {2)], l'expéditeur doit certifier dans la Jettre
de voiture: «Matiéres complétement refroidies aprés séchage a chaudy.

D. Matériel et engins de transport

1. Conditions relatives aux wagons et au chargement

a. Pour les colis

Les matiéres des 4" 3 8° seront chargées dans des wagons couverts ou découverts bchés.

Paur l'utilisation des wagons munis d'installations électriques au transport des matiéres des 3°a 7°,
voir Appendice IV.

b. Pour les transports en vrac

Les matiéres des 1" et 2° a), en vrac, seront chargées dans des wagons couverts ou dans des
wagons découverts bichés. Pour les joncs et les roseaux sans feuilles et sans barbes, bien tassés,
des wagons découverts sans bache sont également admis pendant les mois d’actobre  avril. Pour |a
scilre de bois, des wagons découverts sans bache sont également admis lorsque le chargement est
couvert d'une autre maniére sans laisser d'interstices, par exemple par des planches ou des bois de
déchet qui se recouvrent partieflement.

NOTA. La prescription imposant le chargement dans des wagons couverts ou dans des wagons dé-
couverts bachés n'est pas applicable lorsque les matiéces du 1” sont employées comme matériel d'em-
ballage ou de remplissage et ne pésent pas plus que 3% de [2 masse totale de l'envoi.

La naphtaline des 11° a) et b}, en vrac, sera chargée dans des wagons en fer & couvercle mobile, ou
dans des wagons découverts en fer, recouverts de baches non inflammables, ou dans des wagons
découverts dont le plancher en bois sera protégé par une bache & tissu serré et qui seront
recouverts de baches non inflammables. Pour la naphtaline du 11" a), le plancher des wagons sera
protégé par une doublure imperméable aux huiles.

Les polystyrénes expansibles du 12° peuvent &tre transportés en vrac, dans des wagons découverts
béchés et avec une aération suffisante ou dans des wagons a toit ouvrant.
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¢. Pour les petis conteneurs

Les colis renfermant des matiéres rangées dans la présente classe peuvent étre transportés en petits
conteneurs.

Les interdictions de chargement en commun prévues au marg. 421 devront étre respectées a [inté-
rieur d'un petit conteneur.

Les matiéres du 1°, le soufre du 2° a} et la naphtaline [11° a) et b)j ainsi que les palystyrénes expan-
sibles du 12° peuvent aussi étre renfermés sans embailage intérieur dans de petits conteneurs du
type fermé & parois pleines. Les petits conteneurs en bois doivent, pour le transport de la naphtaline,
étre revatus intérieurement d‘une doublure imperméable aux huiles.

2. Inscriptions et étiquettes de danger sur les wagons, sur les wagons-citernes, sur les conteneurs-
citernes et sur les petits conteneurs (voir Appendice IX}

Les wagons dans lesquels sont chargées les matidres des 4" 5 8°, Jes wagons-citernes et les conte-
neurs-citernes renfermant du soufre du 2° b) ou de la naphtaline du 11° ¢), du sesquisulfure de phos-
phore ou du pentasuifure de phosphore (8°) porterant sur leurs deux c6tés une étiquette confarme au
modale N 4.1,

Les petits conteneurs seront étiquetés conformément au marg. 414 (1)

Les petits conteneurs renfermant des colis portant une étiquette conforme au modéle N° 12 porte-
ront eux aussi cette étiquette.

Les petits contengurs renfermant du polystyréne expansible du 12° porteront l'inscription: «Tenir &
I'écart d'une source d'inflammationy. Cette inscription sera rédigée dans une langue officielle du pays
de départ et, en outre, en frangais, en allemand, en italien ou en anglais, & moins que les tarifs inter-
nationaux au des accords conclus entre les administrations ferroviaires n'en disposent autrement.

E. Interdictions de chargement en commun

Les matiéres de la classe 4.1 renfermées dans des colis munis d'une ou de deux étiquettes confor-
mes au modéle N° 4.1 ne daivent pas étre chargées en commun dans Je méme wagon avec les
matiéres et objets des classes 1a {marg. 101), 1b {marg. 131) ou tc (marg. 171} renfermés dans

des colis munis d’'une ou de deux étiquettes conformes au modele N° 1.

Les matiéres de Ja classe 4.1 renfermées dans des colis munis de deux étiquettes conformes au
maodéle N° 4,1 ne doivent pas étre chargées en commun dans le méme wagon:

a} avec les matiéres des classes 5.1 (marg. 501} ou 5.2 {marg. 551) renfermées dans des colis
munis de deux étiquettes confarmes au madéle N° 5;

b) avec les matiéres liquides de la classe 8 (marg. 801) renfermées dans des colis munis de deux éti-
quettes conformes au modéle N° 8.

Des lettres de voiture distinctes doivent étre établies pour les envais qui ne peuvent pas étre chargés
en commun dans le méme wagon.

F. Emballages vides

Pas de prescriptions.

G. Autres prescriptions

Pas de prescriptions.
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Classe 4.2. Matieres sujettes a l'inflammation spontanée

1. Enumération des matiéres

Parmi tes matiéres et objets visés par le titre de la classe 4.2, ne sont admis au transpart que ceux
qui sont énumérés au marg. 431, ceci sous réserve des conditions prévues aux marg. 431 3 453.
Ces matiéres et objets admis au transport sous certaines conditions sont dits matiéres et objets du
RID.

1" Le phosphore blanc ou jaune.

2" Les combinaisons de phosphore avec des métaux alcalins ou alcalino-terreux, par exemple fe
phosphure de sodium, le phosphure de calcium, le phosphure de strontium.

NOTA. 1. le phosphure de zinc est une matiére de la classe 6.1 {voir marg. €01, 43' b)),
2. Les autres combinaisons de phasphore avec les métaux appelés lourds, comme le fer, le cuivre,
I'étain, etc., ne sont pas soumises aux prescriptions du RID.

3" les combinaisons organornélalliques spontanément inflammables, telles que:

les aluminium-alkyles {al lcoyles), les halogénures d'aluminit tkyles, les hydrures
d'aluminium-alkyles, les Irth/um-alkyles (ll!h/urn -alcoyles), les magnésit tkyles |

alcoyles), les zinc-alkyles (zinc-alcoyles), \es gallium-alkyles {gallium-alcoyles) et les bore-alkyles
{bore-alcoyles), ainsi que les solutions spontanément inflammables de ces matiéres.

NOTA. 1. Les binaisons or iques ainsi que leurs solutions qui ne sont pas spontanément
inflammables mais qui, au contact de 'eau, dégagent des gaz inflammables, sont des matidres de la
classe 4.3, [voir marg. 471, 2" e));
2 Les solutions inllammables des matiéres du 3" en conccnlra(lons qui ne sont pas spomnnémenl
inflammables et qui, au contact de l'eau, ne dégagent pas de gaz infl sont des i
de la classe 3. L'expéditeur doit indiguer en lettre de voiture: «Matidre non sujette a Finflammation
spontanée» [voir également classe 4.3, marg. 471, 2° e), Nota. 2}.

4 Les déchets de films & {a nitrocelfufose débarrassés de gélatine, en bandes, en feuilles ou en lan-
guettes.

NOTA. Les déchets de films 2 la nitrocellulose débarrassés de gélatine, poussiéreux ou qui comportent des
portions poussiéreuses, sont exclus du transport,
5 a) Les chiffans et les étoupes, ayant servi;
b) les tissus. méches, cordes, fils, graisseux ou huileux;

c) les matiéres suivantes, graisseuses ou huileuses: |a faine, les poils (et crins), 1a laine artificiel-
le, la laine régénérée (dite aussi laine rénovée), le coton, le coton recardé, les fibres artificiel-
les frayonne, etc.), 1a soie, le lin, le chanvre et le jute, méme A I'état de déchets provenant du
filage ou du tissage.

Pour a), b) et ¢}, voir aussi marg. 431 asous b).
NOTA. Les matitres des 5' b} et c) mouillées sont exclues du transport.
6° a) Les métaux sous forme pyrophorique, tels gue:

la poussiére et 1a poudre d'aluminium, de magnésium, de nickel, de titane, de zinc et de zirco-
nium, ainsi que les mélanges de poudres et les poudres dalliages; la poussiére de filtres de
hauts founeaux;

NOTA. La poussitre et la poudre de métaux sous forme non pyrophorique qui, au contact de f'eau,
dégagent cependant des gaz inflammables, sont des matiéres de 1a classe 4.3 [voir marg. 471,
1°d).

b) les sels de I'acide hyposulfureux {H,S,0,), tels que:

le dithionite de sodium, le dn‘hlomte dep , le dithionite de jum et le

zing;

de

(o)

le sulfure de potassium anhydre et le suffure de sodium anhydre, ainsi que leurs hydrates ren-
fermant mains de 30% d'eau de cristallisation; I'Aydrogénosulfure de sodium renfermant
moins de 25% d'eau de cristallisation.

Pour b} voir aussi marg. 431a sous a).

NOTA. Le sulfure de potassium et le sulfure de sodium renfermant au moins 30% d'cau de cristallisation
ainsi que I'hydragénosulfure de sodium renfermant au moins 25% d'eau de cristallisation sont des
matidres de la classe 8 [voir marg. 801, 45" b}].
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7*  Lasuie fraichement calcinée. Voir aussi marg. 431a sous b}.

8" Le charbon de bois fraichement éteint en poudre, en grains ou en morceaux. Voir aussi marg.
431asous b} etdlaclasse 4.1, marg. 401, 1°.

NOTA. Par charbon de bois fraichement éteint on entend:
paur le charbon de bois en marceaux, celui qui est éteint depuis mains de quatre jaurs;
pour le charbon de bois en poudre ou en grains de dimensions inférieures 3 8 mm, celui gui est
éteint depuis moins de huit jours, étant entendu gue le refroidissement a I'air 4 é1é effectud en cou-
ches minces ou par un procédé garantissant un degré de refroidissement équivalent.

9" Les mélanges de matiéres combustibles en grains ou poreuses avec des compostants encore
sujets & l'oxydation spontanée, tels que I'huile de lin ou les autres huiles naturellement siccati-
ves, cuites ou additionnées de composés siccativants, la résine, I'huile de résine, les résidus de
pétrole, etc. (par ex. la masse dite bourre de liége, \a lupuline), ainsi que les résidus huileux de /a
décoloration de huile de soja. Voir aussi marg. 431a sous b) et 3 la classe 4.1, marg. 401, 1°,

10" Les papiers, cartons et produits en papier ou en.carton {par ex. les enveloppes et anneaux en car-
ton), les plaques en fibre de bois, les écheveaux de fils, les tissus, ficelles, fils, les déchets de fi-
lage ou de tissage, tous imprégnés d'huiles, de graisses, d'huiles naturellement siccatives, cuites
ou additionnées de composés siccativants ou autres matiéres dimprégnation sujets & l‘oxyda-
tion spontanée. Voir aussi marg. 431a sous bj et & la classe 4.1, marg. 401, 1°,

NOTA. Siles matiéres du 10° ont une idité dép 1t lhumidité hy i elles sont exclues du
transport.

La matiére 4 base d’oxyde de fer ayant servi 8 épurer fe gaz d'éclairage.

NOTA. Silamatiére ayant servi d épurer le gaz d'éclairage n'est plus, aprés entreposage et aération, sujette
3 l'inflammation spontanée, et si cela est attesté par 'expéditeur dans la lettre de voiture par 1a
mention «Matiére non sufette & linflammation spontanées, elle wWest pas soumise aux prescrip-
tions du RID.

12° Les sacs a levure ayant servi, non nettoyés. Voir aussi marg. 431a sous b).

13° Les sacs vides & nitrate de sodium, en textile.

NOTA. Quand les sacs en textile ant été parfaitement débarrassés par lavage du nitrate qui fes imprégne,
ils ne sont pas soumis aux prescriptions du RID. :

14" Les ball vides, wag jternes vides et -citernes vides, non nettoyés, ayant
renfermé du phosphore du 1°,

15° Les emball: vides, wag i vides et jternes vides, non nettoyés, ayant

renfermé des matiéres du 3°.

NOTA ad 14" et 15°. Les emballages vides ayant renfermé d'autres matiéres de la classe 4.2 ne sont pas
soumis aux prescriptions du RID.

Ne sont pas soumises aux prescriptions du chapitre 2 «Conditions de transport» les matiéres remi-
ses au transport conformément aux dispositions ci-aprés:

a) Les matigres des 57, 6" b), 7* 3 10* et 12°, si leur état exclut tout danger d'inflammation sponta-
née et si cela est attesté par 'expéditeur dans la lettre de voiture par la mention: «Matiére non su-
Jjette & linflammation spontanéey; pour les matiéres du 8° et certaines matigres des 9" et 107, vair
toutefois 4 la classe 4.1, marg. 401, 1°,

b} la poussiére et la poudre d'aluminium ou de zinc [6* a)), par ex. emballées en commun avec des
vernis servant a la fabrication de couleurs, si elles sont emballées avec soin par quantités ne dé-
passant pas 1 kg.

2. Conditions de transport
{Les prescriptions relatives aux emballages vides sont réunies sous F.}

A. Colis
1. Conditions générales d'emballage

Les emballages seront fermés et aménagés de maniére & empacher toute déperdition du contenu.
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{2} Les matériaux dont sont constitués les emballages et les fermeture ne doivent pas éte attaqués par
le contenu, ni former avec celui-ci de combinaisons nocives ou dangereuses.

(3} Les emballages, y compris leurs fermetures, doivent, en toutes leurs parties, étre solides gt forts de
maniére a ne pouvoir se relacher en cours de route et 4 répondre slirement aux exigenxes normales
du transport. En particulier, lorsqu'il s'agit de matiéres a {'état liquide ou immergées dans un liquide,
au en solution, et 3 moins de prescriptions contraires dans le chapitre «Conditions individuelles
d'emballages, les récipients et leurs fermetures doivent pouvoir résister aux pressions qui peuvent se
développer 3 l'intérieur des récipients, compte tenu aussi de la présence de I'air, dans les conditions
normales de transport. A cet effet, on doit laisser un volume libre tenant compte de la différence en-
tre la température des matigéres au moment du remplissage et la température moyenne maximale
qu'elles sont susceptibles d'atteindre au cours du transport. Les matiéres solides seront solidement
assujetties dans leurs emballages, de méme que les emballages intérieurs dans les emballages exté-
rieurs, Sauf prescriptions contraires dans le chapitre «Conditions individuelles d'embaliage», les em-
ballages intérieurs peuvent étre renfermés dans les emballages d'expédition, soit seuls, soit en grou-
pes.

4

Les bouteilles et autres récipients en verre doivent &tre exempts de défauts de nature a en affaiblir la
résistance; en particulier, les tensions internes doivent avoir £1é convenablement atténuées. L'épais-
seur des parois sera d'au moins 3 mm pour les récipients qui, avec feur contenu, pésent plus de
35 kg et d'au moins 2 mm pour les autres récipients.

L'étanchéité du systéme de fermeture doit étre garantie par un dispositif complémentaire: caiffe,
cape, scellement, ligature, etc., propre a éviter tout relichemegnt du systéme de fermeture au cours du
transport.

(5} Lorsque des récipients en verre, porcelaine, grés ou matigres similaires ont prescrits ou admis, ils
doivent &tre assujettis, avec interposition de matiéres formant tampon, dans des emballages protec-
teurs.

Les matiéres de remplissage farmant tampon serant adaptées aux propriétas da contenu; en particu-
lier, elles seront séches et absorbantes lorsque celui-ci est liquide ou peut laisser exsuder du liquide.

2. Conditions individuelles d'emballage

433 (1) Le phosphare du 1° sera emballé:

a} dans des récipients étanches en fer-blanc fermés hermétiquement et placés dans des caisses en
bais; ou

b) dans des fiits en tdle de fer dont la fermeture sera hermétique. Les couvercles se fermant par
pression ne seront pas admis. L'épaisseur de tdle de la virole, du fond et du couvercle sera d'au
mains 1,5 mm. Un colis ne doit pas peser plus de 500 kg. S'it pése plus de 100 kg, il sera muni de
cercles de roulement ou de nervures de renforcement et sera soudé; ou

¢) & raison de 250 g au plus par récipient, également dans des récipients en verre, fermés herméti-
quement, assujettis, avec interposition de matigres formant tampon, dans des récipients étan-
ches en fer-blanc, fermés par brasage et assujettis, également avec des matiéres formant tam-
pon, dans des caisses en bois.

{2) Les récipients et les fats contenant du phosphore seront remplis d'eau.

{3) Pour le transport en wagans-citernes, voir Appendice X, en conteneurs-citernes, voir Appendice X,

434 (1) Les matiéres du 2° seront emballées dans des récipients étanches en fer-blanc fermés hermétique-
ment et placés dans des caisses en bois.

(2

Par quantités de 2 kg au plus ces matiéres peuvent étre emballées également dans des récipients en
verre, porcelaine, grés ou matiéres similaires, assujettis, avec interposition de matiéres formant tam-
pon, dans des caisses en bois.

435 (1) Les matiéres du 3° doivent tre emballées dans des récipients en métal fermant hermétiquement, qui
ne soient pas attaqués par le conteny, et ayant une capacité de 450 litres au plus.
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Les récipients doivent:

- soit &tre assujettis dans des emballages d’expédition en matériaux ignifugés,

- soit avoir une épaisseur de paroi de 3 mm au minimum et la fermeture du dispositif de remplissage
et de vidange doit étre garantie par un chapeau de protection.

Les récipients doivent subir 'épreuve initiale et les épreuves périodigues tous les 5 ans avec une
matiére d'essai inerte et & une pression d'au moins 1 MPa (10 bar} (pression manométrique). Les
récipients seront remplis jusqu'a 90% au plus de leur capacité; cependant, 3 une température
moyenne du liquide de 50 °C, il doit rester encore une marge de remplissage de 5%. Lors de la remise
au transport le liquide sera sous une couche de gaz inerte, dont fa pression manométrique ne dépas-
sera pas 50 kPa (0,5 bar).

Les indications suivantes doivent &tre estampées sur la plaque signalétique du récipient:

3} combingisons organométalliques cl. 4.2,

b} la tare du récipient y compris les piéces accessoires,

c} lavaleur de |a pression d'épreuve ot la date {mois, année) de la derniére épreuve,

d} le poingon de I'expert qui a procédé aux épreuves,

e} la capacité du récipient et la masse maximale admissible de chargement.

La désignation exacte du contenu et 1a mention «Ne pas ouvrir pendant le transport. Sujet a l'inflam-
mation spontanée» doivent étre inscrites de fagon durable dans une langue officielle du pays de dé-
part et en outre en frangais, en allemand, en italien, ou en anglais, & moins que les tarifs internatio-
naux ou des accords conclus entre les administrations ferroviaires n'en disposent autrement.

Un colis ne doit pas peser plus de 1000 kg.

Les matiéres du 3° peuvent aussi étre emballées dans des récipients en verre fermant hermétique-
ment d'une capacité de 5 litres au plus qui seront assuijettis, avec interposition de matiéres formant
tampon, dans des récipients en tdle. Les récipients en verre ne doivent &tre remplis que jusqu’a 90%
de leur capacité.

Pour le transport en wagons-citernes, voir Appendice X, en conteneurs-citernes, voir Appendice X.

Les matiéres du 4° seront emballées dans des sacs, placés dans des fits en carton imperméable ou
dans des récipients en tole de zinc ou d'aluminium. Les parois des récipients en métaf seront revé-
tues intérigurement de carton. Les fonds et les couvercles des fiits en carton et des récipients en mé-
tal seront revédtus intérieurement de bois.

Les récipients en métal doivent &tre munis de fermetures ou de dispositifs de sécurité, cédant quand
la pression intérieure atteint une valeur au plus égale & 300 kPa {3 bar); la présence de ces fermetu-
res ou dispositifs de sécurité ne doit pas affaiblir la résistance du récipient ni compromettre sa fer-
meture.

Un colis ne doit pas peser plus de 75 kg.

Les matiéres du 5° a) devront étre bien pressées et seront placées dans des récipients métalliques
étanches.

Les matiéres des 5° b) et c) devront étre bien pressées et seront emballées soit dans des caisses en
bois ou en carton, soit dans des enveloppes en papier ou en textile bien assujetties.

Les mati¢res du 8° peuvent aussi étre transportées en vrac conformément au marg. 447 et ay
marg. 448 (3).

Les matiéres du 6° a) doivent étre emballées dans des récipients fermant hermétiquement, en métal,
en verre ou en matiére plastique appropriée. Les matiéres seront expédiées sous un liquide ou un gaz
protecteurs. Les récipients seront munis si nécessaire d'un dispositif de compensation de pression
approprié.

Les récipients en verre seront assujettis, avec interposition de matiéres formant tampon, dans des
emballages en carton ou en métal; les matidres formant tampon devront étre incombustibles. Les ré-
cipients en matiére plastique seront placés dans des emballages en carton ou en métal. Les embalia-
ges contenant des récipients en verre ou en matiére plastique seront placés dans une caisse d'expé-
dition en bois. Un colis ne doit pas peser plus de 75 kg.

Les matiéres de 6" b) et ¢) doivent étre emballées dans des récipients en tdle ou fits en
acier fermant hermétiguement. Sous forme de récipient en tdle, un colis ne doit pas peser plus de
50 kg.
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Les matiéres des 7° 4 10° et 12° seront renfermées dans des emballages fermant bien. Les emballa-
ges en bois utilisés pour les matiéres de 7° et 8° seront pourvus intérieurement d'un revétement
étanche.

Pour le transport du charbon de bois fraichement éteint en poudre ou en grains (8°) en wagons-
citernes, voir Appendice XJ, en conteneurs-citenes, voir Appendice X,

La matiére ayant servi 3 épurer le gaz d'éclairage (11°) sera emballée dans des récipients en tdle fer-
mant bien.

Les sacs vides A nitrate de sodium (13°) seront assemblés en paquets serrés et bien ficelés, placés
soit A l'intérieur de caisses en bois, soit sous une enveloppe constituée par plusieurs épaisseurs de
papier fort ou par un tissu imperméablilisé.

3. Emballage en commun

Les matiéres groupées sous le méme chiffre peuvent étre réunies dans un méme colis. Les emballa-
ges intérieurs seront conformes a ce qui est prescrit pour chaque matiére et 'emballage d'expédition
sera celui prévu pour les matiéres du chiffre en cause.

En tant que des quantités inférieures ne sont pas prescrites dans le chapitre «Conditions individuel-
les d'emballagen, les matigres de la présente classe, en quantités ne dépassant pas 6 kg pour les ma-
tiéres solides ou 3 litres pour les matiéres liquides pour I'ensemble des matiéres figurant sous un
méme chiffre ou sous une méme lettre, peuvent &tre réunies dans le méme colis soit avec des
mati¢res d'un autre chiffre ou d'une autre lettre de la méme classe, soit avec des matiéres au objets
appartenant & d'autres classes — en tant gue I'emballage en commun est également admis pour
ceux-ci - soit avec d'autres marchandises, sous réserve des conditions spéciales ci-aprés.

Les embillages intérieurs doivent répondre aux conditions générales et particulidres d'emballage. En
outre, les prescriptions générales des marg. 4 {7) et 8 doivent étre observées.

Un colis ne doit pas peser plus de 150 kg, ni plus de 75 kg s'il renferme des récipients fragiles.

Conditions spéciales

Chiffre Désignation de la matigre Quantité maximale nette de Prescriptions spéciales
remplissage
par récipient —[ par colis
1 Phosphore blanc ou jaune | Emballage en commun non
2° Phosphures autorisé
3 Zinc-alkyles, etc.
6" a) Métaux sous forme pyro- Ne doivent pas étre em-
phorique 3kg 3 kg ballés en commun avec
la nitrocellulose faible-
ment nitrée et le phos-
4, 5° phare rouge de la classe
6°b Toutes les matidres 4.1 ni avec les bifluoru-
7Ta1z res.

4. Inscriptions et étiquettes de danger sur les colis {voir Appendice X}

(1) Les colis renfermant des matiéres des 1° 4 4° et 6° seront munis d'une étiquette conforme au madale

Ne 4.2, Les colis renfermant des matiéres du 3° seront en outre munis d'une étiquette conforme au
madeéle N° 4.3,

Si les matiéres du 4° sont emballées dans des fats en carton imperméabilisé conformément au marg.
436 (1), les colis seront toutefois munis de deux étiquettes conformes au modéle N° 4.2 {voir
marg. 10}.
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Les fGts renfermant du phosphore (1° et paurvus d'un couvercle vissé — & moins qu'ils ne solent mu-
nis d'un dispositif les tenant obligatoirement debout — ne seront en outre munis en haut, & deux ex-
trémités diamétralement opposées, de deux étiquettes conformes au modele Ne 11,

Les colis contenant des récipients munis d'évents, ainsi que les récipients munis d'évents, sans em-
ballages extérieurs, renfermant des matieres du 6° a), porteront sur deux faces latérales opposées
une étiquette conforme au modéle N> 11.

Les colis renfermant des récipients fragiles non visibles de I'extérieur seront munis d'une étiquette
conforme au modéle Ne 12. Si ces récipients fragiles contiennent des liquides, les colis seront en ou-
tre, sauf dans le cas d'ampoules scellées, munis d'étiquettes conformes au modele N° 11; ces éti-
quettes seront apposées en haut sur deux faces latérales opposées lorsqu’il s'agit de caisses ou de
fagon équivalente lorsquiil s'agit d'autres emballages.

8. Mode d’envoi, restrictions d'expédition

Pas de restrictions en ce qui concerne la grande vitesse et la petite vitesse.

C. Inscriptions dans la lettre de voiture

La désignation de la marchandise dans la lettre de voiture doit étre conforme 2 'une des dénomina-
tions imprimées en caractéres italigues au marg. 431. Lorsque le nom de la matiére n’est pas indigué
pour les 2, 3°, 9° et 10", e nom commercial doit étre inscrit. La désignation de 1a marchandise doit
&tre suivie de l'indication de la classe, du chiffre de I'énumération, complété, le cas échéant, par la let-
tre, et du sigle «RID» [par ex. 4.2, 5° a), RID]. Une croix doit étre portée dans la case correspondante
de la lettre de voiture.

D. Matériel et engins de transport

1. Conditions relatives aux wagons et au chargement

a. Pour les colis

Les colis renfermant des matiéres des 4° et 10" seront chargés dans des wagons couverts ou décou-
verts bachés.

b. Pour les transports en vrac

Les matiéres du 5°, en vrac, et la poussiére de filtres de hauts fourneaux {6° a}, en vrac, seront char-
gées dans des wagons en fer & couvercle mobile; la poussiére de filtres de hauts fourneaux, en vrac,
pourra également étra chargée dans des wagons découverts en fer, bichés,

¢. Pour fes petits conteneurs

Les colis renfermant des matiéres rangées dans la présente classe peuvent étre transportés en petits
conteneurs.

Les interdictions de chargement en commun prévues au marg. 450 devront &étre respectées a l'inté-
rieur d’'un petit conteneur.

Les matiéres du 57 et Ja poussiére de filtres de hauts fourneaux {6° a)} peuvent sussi étre renfermées
sans emballage intérieur dans de petits conteneurs du type fermé a parois pleines.

2. Inscriptions et étiquettes de danger sur les wagans, sur les wagons-citernes, sur les conteneurs-
citernes et sur les petits conteneurs {voir Appendice 1X)

Les wagons dans lesquels sont chargées des matiéres des 1° & 4° et 6° porteront sur leurs deux cd-
1és une étiquette conforme au modéle N° 4.2, Les wagons-citernes et les conteneurs-citernes renfer-
mant des matiéres du 1° et du 3° porteront sur leurs deux cétés une étiquette conforme au modéle
N 4.2
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Les wagons, wagons-citernes et conteneurs-citernes renfermant des matiéres du 3' ainsi que les
wagons transportant ces conteneurs-citernes, porteront en outre sur leurs deux cdtés une étiquette
conforme au modéle N° 4.3.

Les petits conteneurs seront étiquetés conformément au marg. 443 (1).

Les petits canteneurs renfermant des colis portant une étiguette conforme au modéle N° 12 porte-
ront eux aussi cette étiquette.

En outre, les wagons dans lesquels sont chargées des matiéres du 3° et les wagons portant des
conteneurs-citernes renfermant de telles matidres seront munis sur leurs deux cotés d'une étiquette
conforme au modeéle N° 13.

E. Interdictions de chargement en commun

Les matiéres de la classe 4.2 renfermées dans des colis munis d'une ou de deux étiquettes confor-
mes au modgle N> 4.2 ne doivent pas étre chargées en commun dans le méme wagon avec les ma-
tigres e1 objets des classes 1a (marg, 101), 1b {marg. 131) ou 1c {marg. 171) renfermés dans des
colis munis d‘une ou de deux étiquettes conformes au modeéle N° 1,

Les matiéres du 4° renfermées dans des colis munis de deux étiquettes conformes au modéle N° 4.2
ne doivent pas &tre chargées en commun dans le méme wagon:

a) avec les matiéres des classes 5.1 (marg. 501) ou 5.2 {marg. 55 1) renfermées dans des colis mu-
nis de deux étiquettes conformes au modéle N° 5;

b) avec les mati¢res liquides de la classe 8 (marg. 801) renfermées dans des colis munis de deux éti-
quettes conformes au modéle N° 8,

Des lettres de voiture distinctes doivent &tre établies pour Jes envois qui ne peuvent pas étre chargés
en commun dans le méme wagon.

F. Emballages vides

Les emballages, wagons-citernes et conteneurs-citernes, vides, non nettoyés, des 14° et 15°, doivent
étre fermés de la méme fagon et présenter les mames garanties d'étanchéité que s'ils étaient pleins
(pour les wagons-citernes, voir Appendice X|; pour les conteneurs-citernes, voir Appendice X).

Les emballages, wagons-citernes et conteneurs-citernes, vides, non nettoyés, des 14° et 15°, doivent
&tre munis des mémes &tiquettes de danger que s'ils &étatent pleins.

La désignation dans la lettre de voiture doit 8tre conforme a F'une des dénominations imprimées en
italique au 14° ou 15 (par exemple «Emballage vide. 4.2, 14", RiD»). Une croix doit &tre portée dans
la case correspondante de la lettre de voiture. Pour les wagons-citernes ou conteneurs-citernes vi-
des, non nettoyés, cette désignation doit étre complétée par lindication «Derniére marchandise
chargée» ainsi que par la dénomination et le chiffre de la derniére marchandise chargée (p. ex. «Der-
niére marchandise chargée Phasphare blanc, 1°»).

G. Autres prescriptions
Les récipients renfermant des matiéres du 3 et avariés en cours de route seront déchargés immédia-

tement et, s'il nest pas possible de les réparer 4 bref délai, ils peuvent étre vendus avec leur contenu,
sans autre formalité, pour le compte de t'expéditeur.
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Classe 4.3. Matiéres qui, au contact de ['eau, dégagent des gaz

inflammables

1. Enumération des matiéres

Parmi les matiéres et objets visés par le titre de la classe 4.3, ne sont admis au transpart que ceux
qui sant énumérés au marg. 471, ceci sous réserve des conditions prévues aux marg. 471 & 488.
Ces matiéres et objets admis au transport sous certaines conditions sont dits matiéres et objets du

RID.

1

5

a) Les métaux alcalins et alcalino-terreux, par ex. le sodium, le potassium, \e calcium, ainsi que
les alliages de métaux alcalins, \es alliages de métaux alcalino-terreux et les alliages de métaux
alcalins et alcalino-terreux;

b) les lg de métaux alcalins et les ig de métaux alcalino-terreux;

2

les dispersions de métaux alcalins;

&

les autres métaux et alliages de métaux qui, au contact de I'eau, dégagent des gaz inflamma-
bles, tels que:

la poussigre, Ja poudre et les copeaux fins d'aluminium, de zinc, de magnésium et d'alliages de
magnésium d’une teneur en magnésium supérieure 3 50%, le tout exempt de particules pou-
vant favoriser l'inflammation, les granulés de magnésium, enrobés, d'une granulométrie mini-
male de 149 pum.

NOTA. Lapoussiére et [a poudre de métaux sous forme pyrophorique sont des matiéres de la classe 4.2,
[voir marg. 431, 6 a)l.

a) Le carbure de calcium etle carbure d'aluminium;

b) les hydrures de métaux alcalins et de métaux alcalino-terreux (par ex. I'hydrure de lithium,
'hydrure de calcium), les hydrures mixtes, ainsi que les borohydrures et les aluminohydrures
de métaux alcalins et de métaux alcalino-terreux;

les siliciures alcalins:

iz1

le siliciure de calcium en poudre, en grains ou en morceaux, contenant plus de 50% de
silicium, le siliciure de manganése et de calcium (silico-mangano-calcium);

h=

e} Les combinaisons arganométalliques qui, au contact de I'eau, dégagent des gaz inflamma-
bles, telles que:
les alumninit ikyles faluminit lcoyles), les halogénures d'aluminium-alkyles, les hydrures
d'aluminium-alkyles, \es lithium-alkyles flithi /e fes s tkyles (magné
sium-alcoyles), \es zinc-alkyles (zinc-alcoyles), les ga/lmm-alky/es Igalllum alcayles) et les
bore-alkyles (bore-alcayles). ainsi que les solutions de ces matiéres, qui au contact de l'eau,
dégagent des gaz inflammables.

NOTA. 1. Les combinaisons organométalliques ainsi que leurs solutions qui sont spontanément inflam-
mables, sont des matiéres de 1a classe 4.2, (voir marg. 431, 3").
2. Les solutions inflammables des matig¢res du 2° e) en concentrations qui ne sont pas sponta-
nément inflammables et qui, au contact de t'eau, ne dé pas de gaz infl les, sont
des matieres de 1a classe 3. L'expéditeur doit indiguer en lettre de voiture: «Matiéres qui, au
contact de l'eau, ne dégagent pas de gaz inflammables» (voir également classe 4.2,
marg. 431, 3", Nota 2}.

Les amidures de métaux alcalins et alcalino-terreux, par ex. l'amidure de sodium. Voir aussi
marg. 471a.

NOTA. Lacyanamide calcique n'est pas soumise aux prescriptions du RID.

Le silicochloroforme {trichiorosilane).

Les embalf vides, wag iternes vides, ¢ "S-Citernes vides et petits contensurs pour
vrac vides, non nettoyés ayant renfermé des mati¢res de la classe 4.3.

L'amidure de sodium (37), en quantité de 200 g au plus par colis, n'est pas soumis aux prescriptions
du chapitre 2 «Conditions de transporty lorsqu’il est embalié dans des récipients fermés de maniére
étanche, ne pouvant étre attaqués par le contenu, et que ces récipients sant renfermés avec soin dans
un fort emballage en bois étanche et a fermeture étanche.
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2. Conditions de transport
tLes prescriptions relatives aux emballages vides sont réunies sous F.)

A. Calis
1. Conditions générales d'emballage

Les emballages seront fermés et étanches de maniére 4 empécher la pénétration de 'humidité et tou-
te déperdition du contenu.

Les matériaux dont sont constitués les récipients et les fermetures ne doivent pas étre attaqués parle
contenu, ni former avec celui-ci de combinaisons nocives ou dangereuses. Les récipients doivent
dans tous les cas étre exempts d’humidité.

Les emballages, y compris leurs fermetures, doivent, en toutes leurs parties, étre solides et forts de
manigre & ne pouvoir se relacher en cours de route et 3 répandre sGrement aux exigences normales
du transport. En particulier, lorsqu'il s'agit de matiéres solides immergées dans un liquide et & moins
de prescriptions contraires dans le chapitre «Conditions individuelles d'emballager, les.récipiens et
leurs fermetures doivent pouvoir résister aux pressions qui peuvent se développer a l'intérieur des ré-
cipients, compte tenu aussi de la présence de l'air, dans les conditions normales de transport. A cet
effet, on doit laisser un volume tibre tenant compte de ia différence entre la température des matigres
au moment du remplissage et la température moyenne maximale qu'elles sont susceptibles d'attein-
dre au cours du transport. Les matiéres solides seront solidement assujetties dans leurs emballages,
de méme que les emballages intérieurs dans les emballages extérieurs. Sauf prescriptions contraires
dans le chapitre «Conditions individuelles d’emballage», les emballages intérieurs peuvent étre renfer-
més dans les emballages d'expédition, soit seuls, soit en groupes.

Les bouteilles et autres récipients en verre doivent 2tre exempts de défauts de nature a en affaiblir la
résistance; en particulier, les tensions internes doivent avoir é1é convenablement atténuées. L'épais-
seur des parois ne peut en aucun cas étre inférieure 8 2 mm.

L'étanchéité du systéme de fermeture doit étre garantie par un dispositif complémentaire: coiffe,
cape, scellement, ligature, etc, propre a éviter tout reldchement du systéme de fermeture au cours du
transport.

Les matiéres de remplissage formant tampon seront adaptées aux propriétés du contenu.

2. Conditions individuelles d'embaliage

Les mati¢res du 1° a) & c) seront emballées:

a) dans des récipients en téle de fer, en tdle de fer plombée au en fer-blanc. Cependant, pour les ma-
tiéres du 17 b}, les récipients en tdle de fer plombée ou en fer-blanc ne sont pas admis. Ces réci-
pients, a I'exception des fdts en fer, doivent étre placés dans des caisses d'expédition en bois ou
dans des paniers protecteurs en fer; ou

b} araison de 1 kg au plus par récipient, dans des récipients en verre ou en grés. 5 de ces récipients
au plus doivent étre emballés dans des caisses d'expédition en bois doublées A l'intérieur par un
revétement &tanche en tdle de fer ordinaire, en téle de fer plombée ou en fer-blanc, assembié par
brasage. Pour les récipients en verre renfermant des quantités de 250 g au plus, la caisse en bois
munie d'un revétement peut étre remplacée par un récipient extérieur en tdle de fer ordinaire, en
tdle de fer plombée ou en fer-blanc. Les récipients en verre seront assujettis, avec interposition de
matiéres de remplissage incombustibles formant tampon, dans les emballages d'expédition.

Si une mati¢re du 1° a) n'est pas emballée dans un récipient métallique soudé et 3 couvercle fermé
hermétiquement par brasage, on devra:

a) la recouvrir complétement avec de I'huile minérale dont le point d'éclair est de plus de 50 °C, ou
I'arroser suffisamment pour que les morceaux saient enrobés par une couche de cette huile; ou

b) chasser complétement [‘air du récipient par un gaz de protectian {par exemple azote) et fermer le
récipient de fagon étanche aux gaz; ou

¢} couler la matiére dans le récipient, qui sera rempli A ras bord et aprés refroidissement, fermé de fa-
con étanche aux gaz.

Les récipients en fer doivent avoir des parois d'au moins 1,25 mm d'épaisseur. $'ils pésent, avec leur
contenu, plus de 75 kg, ils doivent &tre brasés dur ou soudés. S'ils pésent plus de 125 kg, ils doivent
en outre étre munis de cercles de téte et de roulement.
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Les matiéres du 1' d) doivent &tre emballées dans des récipients étanches a 'humidité, en métal, en
verre ou en matiére plastique appropriée ou dans des sacs imperméables.

Les récipients en verre et les sacs seront assujettis, avec interposition de matiére formant tampon, ou
placés dans un emballage d'expédition en bois, en métal ou en carton. Un colis ne doit pas peser plus
de 115 kg.

Pour le transport du sodium, du potassium et des alliages de sodium et de potassium [1° a)} en wa-
gons-citernes, voir Appendice XI, en conteneurs-citernes, voir Appendice X.

Les matig¢res du 2° a) & d) seront emballées:

a) dans des récipients en tdle de fer, en tdle de fer plombée ou en fer-blanc. Pour les matiéres des
2° b} et ¢}, un récipient ne doit pas contenir plus de 10 kg. Ces récipients, A I'exception des fits en
fer, doivent étre placés dans des caisses d’'expédition en bois ou dans des paniers protecteurs en
fer; ou

b} & raison de 1 kg au plus par récipient, dans des récipients en verre ou en grés au en matiére plasti-
que appropriée; 5 de ces récipients au plus doivent étre emballés dans des caisses d'expédition en
bois doublées & l'intérieur par un revétement étanche en tdle de fer ordinaire, en téle de fer plom-
bée ou en fer-blanc, assembié par brasage. Pour les récipients en verre renfermant des quantités
de 250 g au plus, [a caisse en bois munie d'un revétement peut &tre remplacée par un récipient ex-
térieur en tole de fer ordinaire, en tdle de fer plombée ou en fer-blanc. Les récipients en verre se-
ront assujettis, avec interposition de matigres de remplissage incombustibles formant tampon,
dans les emballages d'expédition.

Un colis ne ¢oit pas peser plus de 75 kg s'il renferme des matieres des 2" b) ou ¢) et pas plus de
125 kg s'il renferme des matiéres des 2° d).

Pour le transpart du carbure de calcium [2° a)] et du siliciure de calcium {2' d}] en vrac, voir marg. 482
et483 (3).

Les matiéres du 2° e) doivent étre emballées dans des récipients en métal fermant hermétiquement,

qui ne saient pas attaqués par le contenu, et ayant une capacité de 450 litres au plus.

Les récipients doivent:

— soit &tre assujettis dans des emballages d'expédition en matériaux ignifugés,

~ soit avoir une épaisseur de paroi de 3 mm au minimum et fa fermeture du dispositif de remplissage
et de vidange doit &tre garantie par un chapeau de protection.

Les récipients doivent subir I'épreuve initiale et les épreuves périodiques tous les 5 ans avec une ma-

tiere d'essai inerte et & une pression d'au moins 1 MPa {10 bar) (pression manométrique). Les réci-

pients seront remplis jusqu'd 90% au plus de leur capacité; cependant, & une température moyenne

du liquide de 50 °C, il doit rester encore une marge de remplissage de 5%. Lors de la remise au trans-

port, le liquide sera sous une couche de gaz inerte, dont la pression manométrique ne dépassera pas

50 kPa {0,5 bar).

Les indications suivantes doivent &tre estampées sur la plaque signalétique du récipient:

a) combinaisons organométalliques cl. 4.3,

b) la tare du récipient y compris les piéces accessaires,

¢) lavaleur de la pression d'épreuve et la date (mois, année) de la derni¢re épreuve,

d} le poingon de I'expert qui a procédé aux épreuves,

e) la capacité du récipient et la masse maximale admissible de chargement.

La désignation exacte du contenu et la mention «Ne pas ouvrir pendant le transport. Forme des gaz

inflammables au contact de I'eau» doivent &tre inscrites de fagon durable dans une langue officielle du

pays de départ et en outre en frangais, en allemand, en italien ou en anglais,  moins que les tarifs in-

ternationaux ou des accords conclus entre les administrations ferroviaires n‘en disposent autrement.

Un colis ne doit pas peser plus de 1000 kg.

Les matiéres du 2° e} peuvent aussi étre emballées dans des récipients en verre fermant hermétique-
ment, d’'une capacité de 5 litres au plus qui seront assujettis, avec interposition de matiéres farmant
1ampon, dans des récipients en tdle. Les récipients en verre ne doivent étre remplis que jusqu'a 90%
au plus de leur capacité.

Pour le transport de matiéres du 2° e) en wagons-citernes, voir Appendice XI, en conteneurs-citernes,
vair Appendice X.
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Les amidures (3°) seront emballés, en quantités de 10 kg au plus, dans des boites ou fiits métalliques
hermétiquement fermés, qui seront placés dans des caisses en bais. Un colis ne doit pas peser plus
de 75 kq.

Le silicochloroforme (trichlorosilane) {4°} doit étre emballé dans des récipients en acier résistant  la
corrosion, d’'une capacité de 450 | au plus. Les récipients doivent étre fermés hermétiquement; le
dispositif de fermeture doit &tre spécialement protégé par un chapeau. Les récipients doivent étre
construits comme des récipients & pression pour une pression de service de 0,4 MPa (4 bar} et
éprouvés conformément aux prescriptions valables pour les récipients & pression dans le pays de
départ. Les récipients d’une capacité ne dépassant pas 250 | doivent avoir une épaisseur de paroi de
2.5 mm au moins, ceux d’'une capacité supérieure une épaisseur de paroi de 3 mm au moins.

Sile remplissage a lieu sur |a base de la masse, le degré de remplissage sera de 1,14 kg/l au plus, S'il
est effectué & vue, le degré de remplissage ne devra pas dépasser 84,5%.

Pour le transport en wagons-citernes, voir Appendice X1, en conteneurs-citernes, voir Appendice X.

3. Emballage en commun

Les matiéres groupées sous le méme chiffre peuvent étre réunies dans un méme colis. Les emballa-
ges intérieurs seront conformes & ce qui est prescrit pour chaque matigre et I'emballage d'expédition
sera celui prévu pour les matiéres du chiffre en cause.

En tant que des quantités inférieures ne sont pas prescrites dans le chapitre «Conditions individuel-
les d'emballage», les matiéres de la présente classe, en quantités ne dépassant pas 6 kg pour les ma-
tiéres solides ou 3 litres pour les matiéres liguides pour I'ensemble des matiéres figurant sous un
méme chiffre ou sous une méme lettre, peuvent étre réunies dans le méme colis soit avec des
matiéres d'un autre chiffre ou d'une autre lettre de la méme classe, soit avec des matiéres ou objets
appartenant & d'autres classes ~ en tant que l'emballage en commun est également admis pour
ceux-ci ~ soit avec d'autres marchandises, sous réserve des conditions spéciales ci-aprés.

Les emballages intérieurs doivent répondre aux conditions générales et particuliéres d'emballage. En
outre, les prescriptions générales des marg. 4 {7) et 8 doivent étre observées.

Un calis ne doit pas peser plus de 150 kg, ni plus de 75 kg s'il renferme des récipients fragiles.

Conditions spéciales

Chiffre Désignation de la matiére Quantité maximale nette de Prescriptions spéciales
remplissage
par récipient par colis
1" a) Métaux alcalins et alcali- Les limitations de 500 g
no-terreux, par ex. le so- ou de 1 kg sappliquent
dium, le potassium, le aux métaux alcalins et
calcium, le baryum alcalino-terreux du 1°a),
~ en récipients fragiles 500¢g 5009 et aux hydrures des mé-
— &h autres récipients 1kg 1kg taux alcalins et alcalino-
terreux du 2° b) pour I'en-
2" a) Carbure de calcium Emballage en commun non semble pondéral de ces
autorisé matiéres. Les métaux al-
calins et alcalino-terreux,
2°h) Hydrures de métaux al- ainsi que les matidres du
calins et alcalino-terreux 2" b) ne peuvent pas étre
{p. ex. I'hydrure de li- emballés en commun
thium, I'hydrure de cal- avec des acides, ni avec
cium}, hydrures mixtes, des liquides contenant
borohydrures et  alu- de I'eau.
minohydrures
— enrécipients fragiles 500 g 500 g
~ en autres récipients 1 kg 1kg
4 Silicochloroforme Emballage en commun non
autorisé

434




97 12

4. Inscriptions et étiquettes de danger sur les colis {voir Appendice 1X)

478 (1) A l'exclusion des f(its métalliques étanches renfermant du carbure de calcium [2° a}), transportés en
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wagon complet, tout colis renfermant des matiéres de la classe 4.3 sera muni d'une étiquette con-
forme au modéle N° 4.3 et d'une étiquette conforme au modéle Ne 10.

Tout colis renfermant du silicichloroforme du 4* sera muni en outre d'une étiquette conforme au
modéle N° 3.

Les colis renfermant des récipients fragiles non visibles de !'extérieur seront munis d'une étiquette
conforme au modéle Ne 12, Si ces récipients fragiles contiennent des liquides, les colis seront en
outre, sauf dans le cas d'ampoules scellées, munis d'étiquettes conformes au madéle N° 11; ces
étiquettes seront apposées en haut sur deux faces latérales opposées lorsqu'il s'agit de caisses ou
d‘une fagon équivalente lorsqu'il s'agit d'autres emballages.

B. Mode d'envoi, restrictions d'expédition

Pas de restrictions en ce qui concerne 1a grande vitesse et la petite vitesse.

C. Inscriptions dans la lettre de voiture

La désignation de la marchandise dans la lettre de voiture doit étre conforme a I'une des dénomina-
tions imprimeées en caractéres italiques au marg. 47 1. Lorsque le nom de la matigre n'est pas indiqué
pour le 1%, le nom commercial doit étre |nscr|( La demgnatmn dela marchandlse doit étre suivie de
Imdmauon de la classe, du chiffre de 16, plété, le cas échéant, par la lettre, et du sigle
«RID» [par ex. 4.3, 2° af, RID]. Une croix dmt dtre ponee dans la case correspondante de la lettre de
voiture.

D. Matérie] et engins de transport

1. Conditions relatives aux wagons et au chargement
a. Pour les colis

Les colis renfermant des matiéres de la classe 4.3 seront chargés dans des wagons couverts.

Les récipients renfermant du carbure de calcium [2° a)] peuvent également &tre chargés dans des
wagons découverts bachés.

b. Pour les transports en vrac

Les granulés de magnésium, enrobés [1° d}]. le carbure de calcium [2" a)] et le siliciure de calcium en
morceaux {2' d)] peuvent étre chargés en vrac dans des wagons aménagés spécialement.

Les récipients des wagons aménagés spécialement et leurs fermetures serant conformes aux condi-
tions générales d'emballage du marg. 472 (1}, {2) et (3). lis daivent &tre construits de fagon que les
ouvertures servant au chargement ou au déchargement puissent étre fermées de maniére herméti-
que.

Lorsqu'il est en morceaux, le siliciure de calcium [2’ d)] peut aussi &tre chargé en vrac dans des
wagons couverts.

c. Pour les petits conteneurs

Les colis renfermant des matiéres rangées dans la présente classe peuvent étre transportés en petits
conteneurs.

Les interdictions de chargement en commun prévues au marg. 485 devront &tre respectées 3
limérieur d'un petit conteneur.

Les matiéres dont I'expédition en vrac est autorisée peuvent étre renfermées sans emballage dans de
petits conteneurs, qui doivent répandre aux prescriptions du marg. 482.
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2. Inscriptions et étiquettes de danger sur les wagons, sur les wagons-citernes, sur les conteneurs-
citernes et sur les petits conteneurs {voir Appendice XY

Les wagons aménagés spécialement renfermant des granulés de magnésium, enrobés [1°d)], du
carbure de calcium {2° a)] ou du siliciure de calcium en morceaux {2 d}} seront munis, du coté de la
fermeture, de l'inscription suivante, bien lisible et indélébile: «A fermer de maniére étanche aprés fe
remplissage et la vidange». L'inscription sera rédigée dans une langue officielle du pays de départ et
en outre en francais, en allemand, en italien ou en anglais, 8 moins que les tarifs internationaux ou
des accords conclus entre les administrations ferroviaires n‘en disposent autrement.

Les wagons, wagons-citernes et conteneurs-citernes ainsi que les wagons transportant ces
conteneurs-citernes, dans lesquels sont chargées des matiéres de la présente classe porteront sur
leurs deux cotés une étiquette conforme au modéle N° 4.3. Ceux dans lesquels est chargé du silici-
chloroforme du 4° porterant en outre une étiquette conforme au modéle N° 3.

Les petits conteneurs seront étiguetés conformément au marg. 478 (1) et (2},

Les petits conteneurs renfermant des colis portant une étiquette conforme au modéle N° 12 porte-
ront eux aussi cette étiquette.

E. Interdictions de chargement en commun

Les matiéres de la classe 4.3 ne doivent pas étre chargées en commun dans le méme wagon avec
les matiéres et objets des classes 1a {marg. 101), 1b (marg. 131) ou Tc {marg. 171) renfermés
dans des colis munis d’'une ou de deux étiquettes conformes au modéle N> 1.

Des lettres de vaitures distinctes doivent étre établies pour les envoais qui ne peuvent pas étre char-
gés en commun dans le méme wagon.

F. Emballages vides

Les emballages, wagons-citernes, conteneurs-citernes et petits conteneurs, vides, non nettoyés, du
5* doivent étre fermés de la méme fagon et présenter les mémes garanties d'étanchéité que s'ils
&taient pleins.

Les emballages, wagons-citernes, conteneurs-citernes et petits conteneurs, vides, non nettoyés, du
5°, doivent étre munis des mémes étiguettes de danger que s'ils étaient pleins.

La désignation dans la lettre de voiture doit &tre conforme 2 I'une des dénominations /mprimées en
italique au 5" (par exemple: «Emballage vide, 4.3, 5°, RID»). Une croix doit &tre portée dans la case
correspondante de la lettre de voiture. Pour les wagons-citernes, conteneurs-citerngs ou petits
conteneurs, vides, non nettoyés, cette désignation doit étre complétée par lindication «Derniére
marchandise chargée» ainsi que par la dénomination et le chiffre de la derniére marchandise chargée
(p. ex. «Derniére marchandise chargée Silicochloroforme. 4°»).

G. Autres prescriptions

Pas de prescriptions.
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Classe 5.1. Matiéres comburantes

1. Enumération des matiéres

Parmi les matiéres et objets visés par le titre de la classe 5.1, ceux qui sont énumérés au marg. 501
sont soumis aux conditions prévues aux marg. 501 3 521 et sant dés lors des matiéres et objets du

RID

NOTA. A moins qu'ils ne soient expressément énumérés dans les classes 1a ou 1c, les mélanges de matiéres

comburantes avec des matidres combustibles sont exclus du transport lorsqu'ils peuvent exploser au
contact d'une tlamme ou sont plus sensibles, tant au choc Gu'au frottement, que {e dinitrobenzéne.

Les solutions acqueuses de peroxyde d'hydrogéne titrant plus de 60% de peroxyde d'hydrogéne,
stabilisées, et le peroxyde d'hydrogéne, stabilisé.
NOTA. 1. Pour les solutions aqueuses de peroxyde d’hydregéne titrant 60% au plus, voir marg. BO1, 62",
2. Les solutions agueuses de peroxyde d'hydrogéne titrant plus de 60% de peroxyde d’hydrogéne,
non stabilisées, et le peroxyde d’hydrogéne non stabilisé ne sont pas admis au transport.
Le tétranitrométhane, exempt d'impuretés combustibles.
NOTA. Le tétranitrométhane non exempt d'impuretés combustibles n'est pas admis au transport.

L'acide perchlorique en solutions aqueuses titrant plus de 50% mais au plus 72,5% d'acide
absolu (HCIQ,). Voir aussi marg. 501a sous a).

NOTA. L'acide perchlori en solutions titrant au plus 50% d'acide absolu {HCIO,) ost une
matiére de le classe 8 (voir marg. 801, 4°). Les solutions aqueuses d'acide perchlorique
titrant plus de 72,5% d'acide absolu ne sont pas admises au transport; it en est de méme des
mélanges d'acide perchlorique avec tout liquide autre que l'eau.

a) Les chiorates; les désherbants inorganiques chforatés constitués par des mélanges de
chlorates de sodium, de potassium ou de calcium avec un chlorure hygrascopique {tel que le
chlorure de magnésium ou le chlorure de calcium);

NOTA. Le chlorate d'ammonium n'est pas admis au transport.
b} les perchiorates (3 Vexception du perchlorate d'ammonium, voir 5°);

<

les chlorites de sodium et de potassium;

d) les mélanges entre eux de chiorates, perchlorates et chiorites, des a), b} et c).
Pour a}, b}, ¢} et d), voir aussi marg. 501a sous b).
Le perchlorate d'ammonium. Vair aussi marg. 501a sous b).

a) Le nitrate d'ammonium ne contenant pas plus de 0,2% de matiéres combustibles (y compris
toute matiére organique calculée comme carbone) a I'exclusion de toute autre matiére;

NOTA. 1. Le nitrate d'ammonium contenant plus de 0,2% de matidres combustibles (y compris toute
matiére organique calculée comme carbone) n‘est pas admis au transport, sauf sl entre
dans la compasition d'un explosif de la classe la {voir marg. 101, 12" ou 14%).
2. Les solutions aqueuses de nitrate d'ammonium, d’une concentration maximale de 80%, ne
sont pas soumises aux prescriptions du RID.

b) les engrais contenant du nitrate d’ammonium, type A (A1): mélanges homogénes et stables
contenant au moins 90% de nitrate d’'ammonium, avec toute autre matiére inorganigue et
chimiquement inerte par rapport au nitrate d'ammonium, et pas plus de 0,2% de matiéres
combustibles y compris toute matiére organique calculée comme carbone), ou mélanges
contenant plus de 70% et moins de 90% de nitrate d’'ammanium, et pas plus de 0,4% de
matigres combustibles;

¢) les engrais contenant du nitrate d'ammonium, type A (A2): mélanges homogénes et stables
de nitrate d'ammonium et de carbanate de calcium et/ou de dolomite contenant plus de 80%
et moins de 90% de nitrate d'ammonium et pas plus de 0,4% de matiéres combustibles;

d) les engrais contenant du nitrate d'ammonium, type A {A3): mélanges homogénes et stables
de nitrate d'ammonium et de sulfate d'ammonium contenant plus de 45% mais pas plus de

70% de nitrate d’'ammonium et pas plus de 0,4% de matiéres combustibles;
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e) les engrais contenant du nitrate d’ammonium, type A (A4): mélanges homogénes et stables
{engrais composés) du type azote/phosphate ou azote/potasse ou engrais complets du type
azote/phosphate/potasse contenant plus de 70% et moins de 90% de nitrate d’ammonium
et pas plus de 0,4% de matiéres combustibles.

NOTA. l Pour détesminer la teneur du nitrate dammemum, tous les ions de nitrate pour lesquels un

I dions d’ est présent dans le mélange, doivent étre calcu-
Iés comme nitrate d'ammonium,
2. Les engrais du nitrate d- i d’une teneur en nitrate d'ammonium ou en

matidres combustibles supérieure & la valeur chaque fois indiquée au 6'b) 2 e) ne sont admis
au transport qu'aux conditions de I classe 1a [voir marg. 101, 12" a)]. Voir cependant Nota 4.

3. Les engrais d'une tenaur en nitrate d’ammonium inférieure 3 la valeur chague fois indiquée
au 6° b) A e), ne sont pas soumis aux prescriptions du RID.

4. Les engrais contenant du nitrate d'ammoniumn, dont la teneur en nitrate d'ammonium ne dé-
passe pas 45% et dont la teneur en i est ri 2 0.4% ne sont
pas soumis aux prescriptions du RID pour autant que a2 teneur en nitrate excédentaire pour
lequel un équivalent ! ire d'ions d i n'est pas présent dans le mélange (cal-
culé comme nitrate de potassium) ne dépasse pas 10% en masse.

Pour a) A e} voir aussi marg. 501a sous b).

7' a) Leanitrate de sodium;

b) les mélanges de nitrate d fum avec des nil de sodium, de potassium, de calcium

ou de magnésium;

c} le nitrate de baryum. le nitrate de plomb.

Pour a), b) et ¢}, voir aussi marg. 501a sous b).

NOTA. 1. Lorsqu'ils ne renferment pas plus de 10% de nitrate d'ammonium, les mélanges de nitrate
d'ammonium avec du nitrate de calcium, ou avec du nitrate de magnésium, ou avec l'un et
l'autre ne sont pas soumis aux presctiptions du RID.

2. Les sacs vides, en textile, qui ont contenu du nitrate de sodium et n'ont pas été débarrassés
complétement du nitrate qui les imprégne, sont des objets de |a classe 4.2 (voir marg. 431, 13°).

8° Les nitrites inorganiques. Voir aussi marg. 501a sous b).

NQTA. Le nitrite dammonium et les mélanges d'un nitrite inorganique avec un sel dammonium ne sont
pas admig au transport.

9" a) Les peroxydes de métaux alcalins et les mélanges contenant des peroxydes de métaux alcalins

qui ne sont pas plus dangereux que le peroxyde de sodium;

b) les peroxydes des métaux alcalino-terreux, par ex, le peroxyde de baryum;

c) les permanganates de sodium, de patassium, de calcium et de baryum.

Pour a), b) et c), voir aussi marg. 501a sous b).

NOTA. Le permanganate d'ammonium ainsi que les mélanges d'un permanganate avec un sel d'ammo-
nium ne sont pas admis au transport.

10" L'anhydride chromigue {dit aussi acide chromique). Vair aussi marg. 501a sous b).

NOTA. Les solutions d’acide chromigue sont des matiéres de la classe 8 [voir marg. 801, 11°b)].

11" Les emball vides, wag citernes vides, s-citernes vides et petits conteneurs pour

vrag vides, non nettoyés, ayant renfermé des matiéres de la classe 5.1.

NOTA. Les emballages vides ayant renfermé un chlorate, un perchiorate, un chlorite {4 et §°), un nitrite
inorganique (8°) ou des matiéres des 9° et 10°, & I'extérieur desquels adhérent des résidus de leur
précédent contenu, ne sont pas agmis au transport.

Ne sant pas soumises aux prescriptions du chapitre 2 «Conditions de transport» les matiéres

remises au transport conformément aux dispositions ci-aprés:

a) les matiéres du 3°, en quantités de 200 g au plus, & condition qu'elles soient emballées dans des
récipients fermés de maniére étanche ne pouvant &tre attaqués par le contenu et que ceux-ci
soient embaliés, au nombre de 10 au plus, dans une caisse en bois avec interposition de matiéres
absorbantes inertes formant tampon;

b} les matiéres des 4° 3 10°, en quantités de 10 kg au plus, emballées par 2 kg au plus dans des réci-

5.1

pients fermés de maniére étanche et ne pouvant &tre attaqués par le contenu, ces récipents étant
réunis dans de forts emballages, en bois ou en tdle, étanches et a fermeture étanche.
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2. Conditions de transport
(Les prescriptions relatives aux emballages vides sont réunies sous F.}

A, Colis
1. Conditions générales d'emballage

Les récipients seront fermés et aménagés de maniére & empécher toute déperdition du contenu.

Les matériaux dont sont constitués les emballages et leurs fermetures ne doivent pas étre attaqués
par le contenu, ni provoquer de décompaosition de celui-ci, ni former avec lui de combinaisons
nocives ou dangereuses.

Les emballages, y compris leurs fermetures, doivent, en toutes leurs parties, étré solides et forts de
maniére & ne pouvoir se reldcher en cours de route et A répondre sirement aux exigences normales
du transpart. En particulier, lorsqu'it s'agit de matiéres & l'état liquide et & moins de prescriptions
contraires dans le chapitre «Conditions individuelles d'emballage», les récipients et leurs fermetures
doivent pouvoir résister aux pressions qui peuvent se développer a l'intérieur des récipients, compte
tenu aussi de fa présence de lair, dans les conditions normales de transport. A cet effet, on doit
laisser un volume libre tenant compte de la différence entre la température des matiéres au moment
du remplissage et [a température moyenne maximale qu'eifes sont susceptibies d’atteindre au cours
du transpont. Sauf prescriptions contraires dans le chapitre «Conditions individuelles d'embaliage»,
les emballages intérieurs peuvent étre renfermés dans les emballages d'expédition, soit seuls, soit en
groupes.

Les bouteilles et autres récipients en verre doivent étre exempts de défauts de nature a en affaiblir 1a
résistance; en particulier, les tensions internes doivent avoir été convenablement atténuées. L'épais-
seur des parois sera d'au moins 3 mm pour les récipients qui, avec leur contenu, pésent plus de
35 kg et d’au moins 2 mm pour les autres récipients.

L'étanchéité du systéme de fermeture doit étre garantie par un dispositif complémentaire; coiffe,
cape, scellement, ligature, etc., propre a éviter tout relachement du systéme de fermeture au cours du
transport.

Lorsque les récipients en verre, porcelaine, grés ou matiéres similaires sont prescrits ou admis, ils
doivent £tre assujettis, avec interposition de mati¢res formant tampon, dans des emballages protec-
teurs. Les matiéres de remplissage formant tampon devront étre incombustibles (amiante, laine de
verre, terre absorbante, terre d'infusoires, etc.) et incapables de former des combinaisons dange-
reuses avec le contenu des récipients. Si le contenu est liquide, elles seront aussi absorbantes et en
quantité proportionnée au volume du liquide, sans toutefois que I'épaisseur de cette couche inté-
rieure absarbante puisse &tre inférieure en aucun point 3 4 cm.

2. Conditions individuelles d'emballage

Les solutions aqueuses de peroxyde d’hydrogéne et le peroxyde d’hydrogéne du 1° seront emballés

dans des filts ou autres récipients en aluminium titrant au moins 99,5%, ou en acier spécial non sus-

ceptible de provoquer la décomposition du peroxyde d’hydrogéne. Ces récipients seront munis de
moyens de préhension; ils devront pouvoir se tenir de fagon stable debout sur leur fond et devront:

a) étre munis & la partie supérieure d’un dispasitif de fermeture assurant I'égalité de pression de
I'intérieur et de I'atmosphére; ce dispositif de fermeture doit empécher en toutes circonstances la
fuite du liquide et la pénétration de substances étrangéres a lintérieur du récipient et doit 8tre
protégeé par une chape munie de fentes; ou

b) pouvair résister a une pression sntérieure de 250 kPa {2,5 bar) et 8tre munis & la partie supérieure
d'un dispositif de sécurité cédant & une surpression intérieure de 100 kPa (1 bar) au maximum,

Les récipients ne seront remplis qu'a 90% au plus de leur capacité.

{3} Un colis ne doit pas peser plus de 90 kg.

Pour le transport en wagons-citernes, voir Appendice X, en conteneurs-citernes, voir Appendice X.
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similaires ou en matiére plastique appropriée, 3 bouchons incombustibles, placées & l'intérieur d’'une
caisse en bois 4 panneaux pleins; les récipients fragiles y seront assujettis avec interpasition de terre
absorbante. Les récipients ne seront remplis qu'a 93% au plus de leur capacité.

Les colis renfermant des récipients fragiles expédiés comme envois de détail ne devront pas peser
plus de 75 kg et seront munis de moyens de préhension.

Pour le transport en wagons-citernes, voir Appendice XI, en conteneurs-citernes, voir Appendice X.

L'acide perchlorigue en salutions aqueuses {3°) sera contenu dans des récipients en verre, qui ne
seront remplis qu'a 93% au plus de leur capacité. Les récipients seront assujettis, avec interposition
de matiére absorbantes incombustibles formant tampon, dans des emballages protecteurs incom-
bustibles, imperméables aux liquides, capables de retenir le contenu des récipients. Les fermetures
des récipients seront protégées par des chapeaux, si les emballages protecteurs ne sont pas comple-
tement fermés.

Les bouteilles en verre fermées par des bouchons en verre peuvent étre assujetties, avec inter-
position de matiéres absorbantes incombustibles formant tampon, également dans des caisses en
bois 4 panneaux pleins.

Les colis renfermant des récipients fragiles expédiés comme envois de détail ne devront pas peser
plus de 75 kg et seront munis de moyens de préhension.

Pour le transpart en wagons-citernes, voir Appendice X|, en conteneurs-citernes, voir Appendice X.

Les matiéres des 4° et 5° ainsi que les solutions de matiéres du 4° seront emballées dans des réci-
pients en verre, en matiére plastique appropriée ou en métal; les matiéres solides du 4° b) peuvent
aussi étre renfermées dans des tonneaux en bois dur.

Les récipients fragiles et les récipients en matiére plastique doivent &tre assujettis, avec interposition
de matiéres formant tampon, dans des emballages protecteurs en bois ou en métal. lls peuvent
également étre assujettis isolément, avec des matiéres de remplissage non combustibles formant
tampon, dans des récipients intermédiaires non fragiles, qui seront a leur tour solidement placés ou
assujettis, avec interposition de matiéres formant tampon, dans des emballages protecteurs. Chague
récipient ne doit pas contenir plus de 5 kg de matigre. Pour les récipients dont le contenu est liquide,
les matiéres de remplissage doivent étre absarbantes.

Pour les récipients en matiére plastique contenant des solutions de matiéres du 4°, I'on peut renon-
cer aux emballages protecteurs lorsque I'épaisseur des parois est partout de 4 mm au mains, que les
parois sont renforcées par de solides rebords, que les fonds sont renforcés, que la partie supérieure
est pourvue de deux fortes poignées et que I'ouverture est munie d’une fermeture & vis.

Les récipients pour les liquides ne seront remplis qu'a 95% au plus de leur capacité.

Les colis renfermant des récipients fragiles ou des récipients en matiére plastique {voir (2} et {3)),
lorsqu'ils contiennent des liquides, et les colis renfermant des récipients fragiles ou des récipients en
matiére plastique {voir {2}], lorsquils ne contiennent que des matiéres solides et sont expédiés
comme envois de détail, ne devront pas peser plus de 75 kg. Les colis transportés comme envois de
détail seront munis de moyens de préhension.

Les colis pouvant &tre roulés ne devront pas peser plus de 400 kg; s'ils pésent plus de 275 kg, ils
devront étre munis de cercles de roulement.

Les récipients renfermant des chlorates salides, & l'exception de ceux de l'alinéa (8), ne doivent
contenir, sauf un petit coussinet de papier ciré, aucune matiére combustible.

Si le chlorate se présente sous forme de tablettes, avec ou sans liant appropri¢, et s'il est emballé
dans des flacons ne contenant pas plus de 200 g, de la ouate peut &tre employée en quantité suffi-
sante pour empécher un trop grand mouvement des tablettes dans le flacon. Les flacons seront
emballés dans des boites en carton, placées dans un emballage intermédiaire distinct de I'emballage
extérieur. Un emballage intermédiaire ne peut contenir plus de 1 kg et un colis plus de 6 kg de
chlorate.

Pour le transport en vrac des matiéres solides, voir marg. 515 et 516 (3); pour le transport des solu-
tions ainsi que du chlorate de soude pulvérulent, a I'état humide ou 3 I'état sec, en wagons-citernes,
voir Appendice XI; pour fe transport des solutians ainsi que du chlorate de soude humide en conte-
neurs-citernes, voir Appendice X.
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aj dans des fdts ou dans des caisses; ou

b} dans des sacs résistants en tissu serré ou en papier fort de cinq épaisseurs au moins ou, par
quantités de 50 kg au plus. dans des sacs en matiére plastique appropriée d’épaisseur et de résis-
tance suffisantes pour empécher toute déperdition du contenu.

Si la matiére est plus hygroscopique gue le nitrate de sodium, les sacs en tissu serré et ceux en
papier fort de cing épaisseurs devront &tre garnis § l'intérieur d'une doublure en matiére plastique
appropriée ou rendus imperméables par des moyens convenables.

Les colis pouvant étre roulés ne devront pas peser plus de 400 kg; s'ils pésent plus de 275 kg, ils
devront étre munis de cercles de roulement.

Pour le transport en vrac des matiéres des 6° et 7°, voir marg. 515 et 516 (3); pour le transport des
solutions agueuses chaudes de nitrate d'ammonium du 6° a) en wagons-citernes, voir Appendice XI.

Les matiéres du 9° aj seront emballées:
a) dans des fdts en acier; ou

b) dans des récipients en tdle, en tdle de fer plombée ou en fer-blanc, assujettis dans des caisses
d‘expédition en bois munies d’un revétement intérieur métallique, rendu étanche par exemple par
brasage. Quand elles sont remises au transport comme wagon complet, les matiéres du 9" a)
peuvent étre logées dans des récipients en fer-blanc, mis seulement dans des paniers protecteurs
en fer.

Les récipients cantenant des matiéres du 9° a} doivent étre fermés et étanches de maniére 3 em-
pécher la pénétration de I'humidité.

Les matiéres des 9° b) et c} seront emballées:

a} dans des récipients incombustibles, munis d'une fermeture hermétique et également incom-
bustible. Si les récipients incombustibles sont fragiles, chacun d'eux sera assujetti isolément,
avec interposition de matiéres formant tampon, dans une caisse en bois intéricurement revétue
de papier résistant; ou

b) dans des tonneaux en bois dur 3 douves bien jointives, revétus intérieurement de papier résistant.

Les colis renfermant des récipients fragiles expédiés comme envais de détail, ne devront pas peser
plus de 75 kg et seront munis de moyens de préhension. Les colis pouvant &tre roulés ne devront
pas peser plus de 400 kg; s'ils pésent plus de 275 kg, ils devront &tre munis de cercles de roulement.

L'anhydride chromique {10°) sera emballé:

a) dans des récipients en verre, porcelaine, grés ou matiéres similaires, bien bouchés, qui seront
assujettis, avec interposition de matiéres inertes et absorbantes formant tampon, dans une caisse
en bois; ou

b} dans des flts en métal.

Les colis renfermant des récipients fragiles expédiés comme envois de détail, ne devront pas peser
plus de 75 kg et seront munis de moyens de préhensian. Les calis pouvant étre roulés ne devront
pas peser plus de 400 kg: s'ils pésent plus de 275 ky, ils devront &tre munis de cercles de roulement.

3. Emballage en commun

Les matiéres groupées sous la méme lettre peuvent étre réunies dans un méme colis. Les emballages
intérieurs seront confarmes & ce qui est prescrit pour chague matiére et 'emballage d'expédition
sera celui prévu pour les matiéres du chiffre en cause.

En tant que des quantités inférieures ne sant pas prescrites dans le chapitre «Condition individuelles
d’emballage», les matigres de la présente classe, en quantités ne dépassant pas 6 kg pour les ma-
tieres solides ou 3 litres pour les matiéres liquides pour I'ensemble des matiéres figurant sous un
méme chiffre ou sous une méme lettre, peuvent étre réunies dans le méme colis soit avec des
matiéres d'un autre chiffre ou d’'une autre lettre de la méme classe, soit avec des matiéres ou objets
appartenant & d'autres classes — en tant que I'emballage en commun est également admis pour
ceux-ci— soit avec d'autres marchandises, sous réserve des conditions spéciales ci-aprés.
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510 Les emballages intérieurs doivent répondre aux conditions générales et panticuliéres d'emballage. En
(suite) outre, les prescripritions généraies des marg. 4 {7} et 8 doivent étre observées.

Un colis ne doit pas peser plus de 150 kg, ni plus de 75 kg s'il renferme des récipients fragiles.

Conditions spéciales

Chiffre Désignation de la matidre Quantité maximale nette de Prescriptions spéciales
remplissage

par récipient par colis

1 Peroxyde d’hydrogéne et
solutions aqueuses de
peroxyde d'hydrogéne ti-
trant plus de 60% de
peroxyde d'hydrogéne Embailage en commun non
2* Tétranitrométhane autorise
3 Acide perchlorique

40 Solutions de matiéres du

4 a) Chlorates Ne doivent pas étre em-

sCipi f baliés en commun avec
~ en récipients fragiles 1kg 2,75kg la mitrocellulose  faible-
~ en autres récipients 5kg 5 kg ment nitrée, le phospho-
re rauge, les bifluorures,
les matiéres irritantes
halogénées liquides, les
acides chlerhydrique,
sulfurique, chloro-sulfo-
nigue, acétique, benzoi-
que, salicylique, formi-
que, nitrique, acides-sul-
foniques libres, mélan-
ges sulfonitriques, sou-
fre, hydrazine. Doivent
étre isolés du carbone
non combiné {sous nim-
porte quelle forme), des
hypophosphites, de I'am-
moniac et ses compo-
sés, de la triéthanolami-
ne, de l'aniline, de la xyli-
dine, de la toluidine et
des liquides inflamma-
bles 3 point d'éclair infé-
rieura 21°C.

4'b) Perchlorates S kg 5kg Ne doivent pas étre em-
et5* ballés en commun avec
la nitrocellulose faible-
ment nitrée, le phospho-
re rouge, les bifluorures,
les matiéres irritantes
hatogénées liquides, les
acides chlorhydrique,
sulfurique, chloro-sulfo-
nique, nitrique, mélanges
sulfonitriques,  aniline,
pyndine, xylidine, toluidi-
ne, soufre, hydrazine.
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Désignation de la matiére

Quantité maximale nette de
remplissage

par récipient par colis

Prescriptions spéciales

4'clet
d), 6°
7.8

Toutes les matiéres

Ne doivent pas étre em-
ballées en commun avec
13 nitrocellulose faible-
ment nitrée et le phos-
phore rouge.

9°a)
etb)

Peroxydes
- en récipients fragiles

- en autres récipients

2,5kg
5 kg

500g
Skg

Mémes matiéres interdi-
tes que pour les perchio-
rates et en outre: alumi-
nium en poussidre, en
paudre ou en grains, aci-
de acétique; liquides
aqueux, matiéres liquides
inflammables des clas-
ses 3 et 6.1, matiéres de
la classe 4.1; les peroxy-
des métalliques ne doi-
vent pas étre emballés
dans un méme colis avec
les salutions de peroxy-
de d'hydrogéne. La limi-
tation de 2,5 kg s'appli-
que aux peroxydes des
9" a) et b) pour i'ensem-
ble de ces matiéres.

il est interdit d'employer
de la sciure de bois ou
d'autres matiéres organi-
gues de remplissage.

Permanganates

5 kg 5kg

Mames matiéres interdi-
tes que pour les chlora-
tes et en outre: solutions
de peroxyde dhydrogé-
ne, glycérine, glycols.

Doivent étre isolés des
mgmes matiéres indi-
quées pour les chlorates.,

Anhydride chromique
{acide chromique)

45 kg 45kg

Il est interdit d'employer
de la sciure de bois ou
d'autres matiéres organi-
ques de remplissage.

4. Inscriptions et étiquettes de danger sur les colis {voir Appendice IX)

Les colis renfermant des matigres de la classe 5.1 seront munis d'une étiquette conforme au modéle
Ne 5. Les colis renfermant des matiéres des 1° 3 5° et 8° a 10" seront toutefois munis de deux
étiquettes conformes au modele N° & {voir marg. 10).

Les colis renfermant des matiéres du 3* porteront en outre une étiquette conforme au modgle N° 8.

Les colis renfermant des récipients fragiles non visibles de I'extérieur seront munis d'une étiquette
conforme au modéle Ne 12. Si ces récipients fragiles contiennent des liquides, les colis seront en ou-
tre, sauf dans le cas d'ampoules scellées, munis d'étiquettes conformes au modéle N° 11; ces éti-
quettes seront apposées en haut sur deux faces latérales opposées larsqu'il s'agit de caisses ou de
facon équivalente lorsqu'il s'agit d'autres emballages.
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B. Made d’envoi, restrictions d'expédition

Pas de restrictions en ce qui concerne la grande vitesse et la petite vitesse.

C. Inscriptions dans la lettre de voiture

La désignation de la marchandise dans la lettre de voiture doit étre conforme & 'une des dénomina-
tions imprimées en caractéres ftaliques au marg. 501; elie doit 8tre suivie de l'indication de /a classe,
du chiffre de I'énumération, complété, le cas échéant, par la lettre, et du sigle «RID» (parex. 5.1, 4’ a).
RID). Une croix doit étre portée dans la case correspondante de la lettre de voiture.

D. Matériel et engins de transport
1. Conditions relatives aux wagons et au chargement
a. Pourles colis

Les wagons destinés a recevoir des maticres de la classe 5.1 doivent étre scigneusement nettoyés
et en particulier débarrassés de tous débris combustibles (paille, foin, papier, etc.).

Dans un méme chargement les récipients fragiles doivent tous reposer sur un plancher robuste et
étre calés de facon a éviter tout déplacement et tout déversement du contenu.

L'usage, pour le calage, de la paille ou de toute autre matiére facilement inflammable est interdit.

Quand un méme chargement réunit 3 la fois des bonbonnes en verre et des touries en gres, ces di-
verses sortes de récipients doivent tre groupées par nature.

Les récipients métalliques renfermant des matiéres du 1° devront étre posés de maniére que leurs
orifices soient en dessus et ils seront calés de facon & ne pas pouvoir se renverser.

Le tétranitrométhane du 2°, le chlorate de baryum du 4° a), le perchlorate de baryum du 4°b), le
nitrate de baryum et le nitrate de plomb [7° ¢}), les nitrites inorganiques du 8", le peroxyde de baryum
du 9°b) et le permanganate de baryum du 9° ¢) seront tenus isolés des denrées alimentaires ou
autres objets de consommation dans les wagons.

Pour l'utilisation des wagons munis d'installations électriques, voir Appendice IV.

b. Pour les transports en vrac

Les seules matiéres solides de la classe 5.1 pouvant étre transportées en vrac sont celles des 4° 3 6°,
7" a) et b), & savoir:
al les matiéres des 4° et 5
1. dans des wagons-cuves métalliques qui devront étre recouverts d'une bache imperméable et
non inflammable;

2. dans des grands conteneurs métalliques étanches dans lesquels le produit ne pourra entrer en

contact avec aucune piéce en bois ou en toute autre matiére combustible;
b} les matiéres des 6° et 7" a) et b):

1. dans des wagons métalliques dans lesquels le produit ne pourra entrer en contact avec aucun
élément en bais ou en toute autre matiére combustible;

2. dans des wagons en bois dont le fond et fes parois auront été dans leur totalité garnis d'un re-
vétement imperméable et incombustible ou enduits de silicate de soude ou d'un produit simi-
laire.

Si les wagons utilisés sont des wagons découverts, ils devront étre pourvus de faitage et recouverts
d'une bache imperméable et non inflammable.

Aprés déchargement, les wagons ayant contenu des matiéres des 4° 3 6°, 7° a} et b} devront étre la-
vés a grande eau.

Pour ['utilisation des wagons munis d'instaltations électriques, voir Appendice IV.
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c. Pour les petits conteneurs

A Fexclusion des colis fragiles au sens du marg. 4 {6) et de ceux renfermant des solutions de peroxy-
de d'hydrogéne ou du peroxyde d'hydrogéne (1°) ou du tétranitrométhane (2°), les colis contenant
des matiéres rangées dans la présente classe peuvent étre transportés en petits conteneurs,

Les interdictions de chargement en commun prévues au marg. 518 devront étre respectées a I'inté-
rieur d'un petit conteneur.

Les matiéres solides des 4° & 6°, 7° a) et b) peuvent aussi étre renfermées sans emballage intérieur
dans de petits conteneurs en métal, du type fermé a parois pleines.

2. Inscriptions et étiquettes de danger sur les wagons, sur les wagons-citernes, sur les centeneurs-
citernes et sur les petits conteneurs {voir Appendice IX}

Les wagons, wagons-citernes et conteneurs-citernes dans lesquels sont chargées des matié-
res de la classe 5.1 porteront sur leurs deux c61és une étiquette conforme au modéle Ne 5.

Les petits conteneurs seront étiquetés confarmément au marg. 511 (1),

Les petits conteneurs renfermant des colis portant une étiquette conforme au modéle N° 12 porte-
ront eux aussi cette étiquette,

E. Interdictions de chargement en commun

Les matiéres de la classe 5.1 renfermées dans des colis munis d'une ou de deux étiquettes confor-
mes au madéle Ne § ne doivent pas dtre chargées en commun dans le méme wagon avec les matié-
res et objets des classes Ta {marg. 101}, Tb (marg. 137} ou Tc (marg. 171} renfermés dans des colis
munis d'une ou de deux étiquettes conformes au modéle Ne 1.

Les matiéres de la classe 5.1 renfermées dans des colis munis de deux étiquettes conformes au mo-
déle N° 5 ne doivent pas &tre chargées en commun dans le méme wagon:

a) avec les matiéres des classes 3 (marg. 301}, 4.1 {marg. 401) oy 4.2 {marg. 431} renfermées dans
des colis munis de deux étiguettes canformes aux modéles N&* 3, 4.1 ou 4.2;

b} avec les matiéres liquides de Ia classe 8 {marg. 801} renfermées dans des colis munis de deux éti-
quettes conformes au modéle N° 8.

Des lettres de voiture distinctes doivent étre établies pour fes envois qui ne peuvent pas étre chargés
en commun dans le méme wagon.

F. Emballages vides

Les emballages, wagons-citernes, conteneurs-giternes et petits conteneurs, vides, non nettoyés, du
11" doivent étre fermés de la méme facon et présenter les mémes garanties d'étanchéité que s'ils
étaient pleins.

Les emballages, wagons-citernes, conteneurs-citernes et petits conteneurs, vides, non nettoyés du
11°, doivent étre munis des mémes étiquettes de danger que s'ils étaient pleins.

La désignation dans la lettre de voiture doit &tre conforme 2 'une des dénominations imprimées en
italigue au 117 (par exemple «Emballage vide, 5.1, 11°, RID»). Une croix doit étre portée dans la case
correspondante de 1a lettre de voiture. Pour les wagons-citernes, conteneurs-citernes et petits
conteneurs, vides, non nettoyés, cette désignation doit étre complétée par l'indication «Derniere
marchandise chargée» ainsi gue par la dénomination et le chiffre de la derniére marchandise chargée
{p. ex. «Derniére marchandise chargée Peroxyde d'hydrogéne, 1),

Les sacs vides en textile, non nettoyés, qui ont cantenu du nitrate de sodium {7° a)] sont soumis aux
prescriptions de la classe 4.2 (voir marg. 441).
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G. Autres prescriptions

Le tétranitrométhane du 2°, le chlorate de baryum du 4° a), le perchlorate de baryum du 4° b), le nitra-
te de baryum et le nitrate de plomb du 7° ¢), les nitrites inorganiques du 8°, le peroxyde de baryurn du
9° b) et le permanganate de baryum du 9 ¢} seront tenus isolés des denrées alimentaires ou autres
objiets de cansammation dans les halles aux marchandises.
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Classe 5.2. Peroxydes organiques

1. Enumération des matiéres

Parmi les matiéres et objets visés par Je titre de la classe 5.2, ne sont admis au transport que ceux
qui sont énumérés au marg. 551, ceci sous réserve des conditions prévues aux marg. 550 a 570.
Ces matiéres et objets admis au transport sous certaines conditions sont dits matiéres et objets du
RID.

NOTA. Les peroxydes organiques qui peuvent exploser au contact d'une flamme ou qui sont plus sensibles au
choc ou au frottement que le dinitrobenzéne sont exclus du transport en 1ant quiils ne sont pas énumé-
rés explicitement dans la classe 1a (voir marg. 101, 10° et Appendice |, marg. 1112).

Groupe A

1°  Le peroxyde de butyle tertiaire.

2*  L'hydroperoxyde de butyle tertiaire avec au moins 20% de peroxyde de butyle tertiaire et avec au
moins 20% de flegmatisant.
NOTA. Lhydroperoxyde de butyle tertiaire avec au moins 20% de peroxyde de butyle tertiaire, mais sans

flegmatisant, est mentionné sous 31°.

3" Leperacétate de butyle tertiaire avec au moins 30% de flegmatisant.

4 Le perbenzoate de butyle tertiaire.

5°  Le permaléate de butyle tertiaire avec au moins 50% de flegmatisant.

6* Le dijperphtalate de butyle tertiaire avec au moins 50% de flegmatisant.

7° Le 2,2-bis (butyle tertiaire peroxy) butane, avec au moins 50% de flegmatisant.

8' Leperoxyde de benzoyle:
a) avec au moins 10% d'eau;
b) avec au moins 30% de flegmatisant.

NOTA. 1. Le peroxyde de benzoyle 3 I'état sec ou avec moins de 10% d'eau ou moins de 30% de flegmati-
sant est une matigre de la classe 1a fvair marg. 101, 10" a}].
2. Le peroxyde de benzoyle ayant une teneur d'au moins 70% de matiéres solides sdches et iner-
tes n'est pas scumis aux prescriptions du RID.

9' Les peroxydes de cyclohexanaone |[peroxyde de 1-hydraxy-1‘hydroperoxy-dicyclohexyle ot
peroxyde de bis {1-hydroxy-cyclohexyle} et ies mélanges de ces deux composés]:
a} avec au moins 5% d'eauy;
b) avec au moins 30% de flegmatisant.

NOTA. 1. Les peroxydes de cycloh one et leurs mé a l'état sec ou avec moins de 5% d'eau ou
moins de 30% de flegmatisant sont des matiéres de la classe 1a [voir marg. 101, 10° b}].
2. Les peroxydes de cyclokh one et leurs ayant une teneur d'as moins 70% de matié-
res solides séches et inertes ne sont pas soumis aux prescriptions du RID.

10" L'hydroperoxyde de cuméne (hydroperoxyde de cumyle) ayant une teneur en peroxyde ne dépas-
sant pas 95%.

11° Le peroxyde de lauroyle.
12° LU'hydroperoxyde de tétraline.

13" Le peroxyde de 2.4-dichlorobenzayle:
a) avec au moins 10% d’eau;
b} avec au moins 30% de flegmatisant.
147 U'hydroperoxyde de p-menthane ayant une teneur en peroxyde ne dépassant pas 95% {reste:

alcools et cétones).
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158 L'hydroperoxyde de pinane ayant une teneur en peroxyde ne dépassant pas 95% (reste: alcools
et cétones).

16° Le peroxyde de cumyle ayant une teneur en peroxyde ne dépassant pas 95%.
NOTA. Le peroxyde de cumyle ayant une teneur de 60% ou plus de matiéres solides séches et inertes n'est
pas soumis aux prescriptions du RID.
17° Le peroxyde de parachlorobenzoyle:
a) avec au moins 10% d'eau;
b} avec au moins 30% de flegmatisant.

NOTA. 1. Le peroxyde de parachlorobenzoyle & F'état sec ou avec moins de 10% d'eau ou moins de 30%
de flegmatisant est ung matiére de la classe 1a {voir marg. 101, 10°c)l.
2. Le peroxyde de parachlorobenzoyle ayant une teneur de 70% ou plus de matiéres solides sé-
ches et inertes n'est pas soumis aux prescriptions du RID.

18° Uhydroperoxyde de di-isopropylbenzéne thydroperoxyde disopropylcumyle) avec 45% d'un mé-
lange d'alcool et de cétone.

19" Le peroxyde de méthylisobutylcétone avec au moins 40% de flegmatisant.
20" Le peroxyde de cumyle et de butyle tertiaire avec au plus 95% de peroxyde.
21" Le peroxyde d'acétyle avec au moins 75% de flegmatisant.

22° Le peroxyde d'acétyle et de benzayle avec ay moins 60% de flegmatisant.

NOTA. ad 1° & 22" Sont considérées comme matidres flegmatisantes les matiéres qui sont inertes 3
I'égard des peroxydes orgariques et qui ont un peint d’au mains 100 "C et un peint d'ébullition d'au
moins 150 °C. Les matidres du groupe A peuvent en outre étre diluées avec des solvants qui sont
inertes a I'égard de ces matigres.

Groupe B

30° Le peroxyde de méthyléthylcétone:
a} avec au moins 50% de flegmatisant;
b) en solutions contenant au plus 12% de ce peroxyde dans des salvants inertes A son égard.

31" Lhydroperoxyde de butyle tertiaire:
a} avec au moins 20% de peroxyde de butyle tertiaire, sans flegmatisant;

b} en solutions contenant au plus 12% de cet hydroperoxyde dans des solvants inertes 4 son
égard.
NOTA ad 30 et 31" Sont considérées comme matidres flegmatisantes les matiéres qui sont inertes 3
‘égard des peroxydes organiques et qui ont un point d'éclair d'au moins 100 °C et un point d'ébulli-
tion d'au moins 150 °C.

Groupe C

35° L'acide peracétique ayant une teneur de 40% au plus d'acide peracétique et de 45% au moins
d‘acide acétique et au moins 10% d'eau.
NOTA ad groupes A, B et C. Les mélanges des produits énumérés dans les groupes A, B et C sont admis
aux conditions de transport prévues pour le groupe C forsquiils contiennent de l'acide peracétique
et, dans les autres cas, aux conditions de transport prévues pour le groupe B,

Groupe D

40" Les peroxydes organigues flegmatisés non dénommeés sous les groupes A, B ou C, ainsi que
leurs solutions, remis au transport comme échantillons, sont admis a raison de 1 kg au plus par
colis, pourvu quils aient au moins la méme stabilité de stockage que les matiéres énumérées
dans les groupes A e1 B.
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Groupe E

50" Les emballages vides. wagons-citernes vides et conteneurs-citernes vides, non nettoyés, ayant
renfermé des matiéres de la classe 5.2.

2. Conditions de transport
(Les prescriptions relatives aux emballages vides sont réunies sous F.}

A. Colis
1. Conditions générales d'emballage

Les matériaux dont sant constitués fes emballages et les fermatures ne doivent pas étre attaqués par
le contenu, ni former avec celui-ci de combinaisons nocives ou dangereuses.

Les emballages, y compris leurs fermetures, doivent, en toutes leurs parties, étre solides et forts de
maniére & ne pouvoir se relacher en cours de route et A répondre siirement aux exigences normales
du transport. Les emballages intérieurs seront solidement assujettis dans les emballages extérieurs.
Sauf prescriptions contraires dans le chapitre «Conditions individuelles d'emballage», les emballages
intérieurs peuvent étre renfermés dans les emballages d’expédition, sait seuls, soit en groupes.

Les matiéres de remplissage formant tampon devront étre difficilement inflammables; elles seront,
en outre, adaptées aux propriétés du contenu et ne devront pas provoquer la décomposition des
peroxydes,

2. Conditions individuelles d’emballage
a. Emballage des matiéres du groupe A

Les récipients devront étre fermés et étanches de maniére & empécher toute déperdition du contenu.

Les matiéres des 1°a 77, 8° b}, 9°b), 1072 127, 13" b), 14° 3 16°, 17" b) et 18> 4 22° ainsi que leurs

solutions seront emballées:

a) dans des récipients étamés a chaud par immersion ou dans des récipients en aluminium titrant
99,5% au moins; ou

b) dans des récipients en matiére plastique appropriée, qui serant placés dans des emballages pro-
tecteurs; ou

¢) a raison de 2 litres au plus par bouteille, dans des bouteilles en verre fermant bien, qui seront
assujetties de fagon a &tre protégées ‘contre fe bris, avec interposition de matiéres farmant tam-
pon, dans un emballage protecteur.

Les matiéres des 1°a 3, 5°a 7,8 b), 9°b), 10°2 12, 13" b), 16", 18" et 20° peuvent également étre
embaliées dans des récipients zingués a chaud par immersion,

Les matiéres des 8° a), 9" a), 13" 3) et 17" a) seront contenues, 4 raison de 5 kg au plus par emballage,
dans des emballages étanches a I'eau qui seront placés dans une caisse en bois.

Les peroxydes pdteux et solides peuvent aussi étre emballés dans des sachets en matiére plastique
appropriée qui seront placés dans des emballages protecteurs appropriés. L'épaisseur du matériel
d'emballage sera chaisie de maniére & empé&cher toute déperdition du contenu des sachets dans les
canditions normales du transport. Les peroxydes solides peuvent étre emballés, a raison de 1 kg au
plus par récipient, dans des récipients en carton paraffiné, placés dans une caisse en bais; toutefois
pour les peroxydes de cyclohexanone du §° a), le contenu des récipients est limité 2 500 g.

Les matiéres des 10" et 14° d 18° peuvent étre emballées également dans des récipients en tdle
d'acier.

A I'exception des sachets en matiére plastique appropriée, les récipients contenant des peroxydes
organiques liquides ou pateux ne doivent étre remplis que jusqu’a 93% de leur capacité.
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Un colis ne doit pas peser plus de 50 kg. Les calis pesant plus de 15 kg seront munis de moyens de
préhension.

{8) Pour le transport des matiéres des 17, 10°, 14", 15* et 18" en wagons-citernes, voir Appendice XI;
pour le transport des matiéres des 10°, 14" et 157 en conteneurs-citernes, voir Appendice X,
b. Emballage des matiéres du groupe B

555 {1

Les récipients remplis de matiéres des 30 a) et 31° a) seront munis d’un dispositif d'aération, per-
mettant la compensation entre la pression intérieure et la pression atmosphérique et empéchant en
toute circonstance — méme en cas de dilatation du liquide par suite d'échauffement — que le liquide
ne jailiisse au dehors et que des impuretés n’entrent dans le récipient. Pour les matiéres des 30" b) et
31° b) ne seront admis que des récipients fermés et étanches de maniére & empécher toute déperdi-
tion du contenu.

(2

Les colis seront munis d'un fond les maintenant sGrement debout sans risque de chute,

556 (1

Les matiéres des 30" al et 31° a) serant emballées:

a) dans des récipients élamés ou zingués 3 chaud par immersion ou dans des récipients en alumi-
nium titrant 99,5% au mains; ou

b) dans des récipients en matiére plastique appropriée, qui seront placés dans des emballages pro-
tecteurs. La résistance de ces récipients sera choisie de maniére a empécher toute déperdition du
contenu au cours d'un transport normal; ou

¢} a raison de 2 litres au plus par bouteille, dans des bouteilles en verre, qui seront assujetties de fa-
gon a étre protégées contre le bris, avec interposition de matiéres formant tampon, dans un em-
ballage protecteur.

2

Les récipients contenant des peroxydes organiques liquides ou pateux ne doivent &tre remplis que
jusqu’'a 90% de leur capacité.

{3

Un calis ne doit pas peser plus de 40 kg; les colis pesant plus de 15 kg seront munis de moyens de
préhension.

{4) Les matiéres des 30° b) et 31" b) ne peuvent étre expédites que par quantités ne dépassant pas 5 kg,
dans des récipients indiqués sous {1} mais non munis d'un dispositif d'aération {dans des bouteilles
en verre, seulement par quantités ne dépassant pas 1,5 litre). Les récipients ne seront remplis qu'a
75% au plus de leur capacité.

c. Embatlage des matiéres du groupe C

557 (1

Les matigéres du 35 et les mélanges contenant de I'acide peracétique seront emballés, en guantités
de 25 kg au plus par récipient, dans des récipients en verre a parois fortes ou en matiére plastique
appropriée, munis d'une fermeture spéciale en matiére plastique appropri¢e pouvant étre plombée,
en communication avec I'atmosphére par une ouverture située au-dessus du niveau du liquide et em-
péchant en toute circonstance — mame en cas de dilatation du liquide par suite d'échauffement —
que le liquide ne jaillisse au dehors et que des impuretés n'entrent dans le récipient.

(2

Les récipients en verre seront solidement assuijettis, avec interposition de poudre de mica pure ou de
faine de verre formant tampon, dans des emballages protecteurs en tdle d'acier ou en aluminium
pouvant étre fermés et munis de moyens de préhension et d’'un fond les maintenant debout de ma-
niére stable; I'assujettissement doit &tre assuré, méme si les parois des emballages protecteurs ne
sont pas pleines. Les récipients en matiére plastique appropriée doivent étre placés dans des embal-
lages protecteurs en tdle d’acier, exactement adaptés et pouvant étre fermés.

d. Emballage des matiéres du groupe D

558 Les matiéres du groupe D, a raison de 1 kg au plus par colis, seront emballées dans des récipients
&tameés a chaud par immersion ou dans des récipients en aluminium titrant 89,56% au moins ou dans
des bouteilles en matiére plastique appropriée, moulées par injection ou soufflées, a parois d'une
épaisseur suffisante, ou dans des bouteilles en verre qui seront placées dans des emballages protec-
teurs en tdle d'acier, en aluminium ou en bais. Les bouteilles en verre seront solidement assujetties,
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avec interposition de poudre de mica pure ou de Jaine de verre formant tampon, dans I'emballage
protecteur. Les composés solides peuvent en outre étre emballés dans des sachets en matiére plasti-
que appropriée, d'une épaisseur suffisante, qui seront placés égal 't dans des 1] protec-
teurs en téle d'acier, en aluminium ou en bois. Si fes peroxydes dégagent des gaz 4 une température
inférieure 3 40 °C, les récipients devront satisfaire aux conditions du marg. 555.

e. Emballage des matiéres en petites guantités

Les matiéres des 1" & 227, 30" et 31°, expédiées en petites quantités, peuvent également étra embal-
lées comme suit:

a) matiéres liquides:
4 raison de 1 kg au plus par colis, dans des bouteilles en aluminium, matiére plastique appropriée
au verre avec bouchons en matiére plastigue appropriée, fermeture 4 étrier ou fermeture a vis,
toutes deux avec un jaint élastique. Les bouteilles seront assujetties, avec interposition de poudre
de mica pure ou de laine de verre formant tampon, dans des hoites en carton ou en bois. La ma-
tidre de remplissage devra étre en quantité suffisante pour absarber la totalité du liquide. Les bou-
teilles ne seront remplies qu'a 75% au plus de leur capacité;

b} matiéres pateuses ou pulvérulentes:
2 raison de 1 kg au plus par colis, dans des boites en aluminium ou dans des boites en carton ou
en bois (ces deux derniéres revétues intérieurement d'aluminium ou de matiére plastique appro-
priée}, avec une fermeture salide. Les emballages comporteront un espace libre de 10%.

3. Emballage en commun

Les matiéres de 1a classe 5.2 ne doivent pas étre réunies dans un méme colis avec d‘autres matiéres
et objets du RID ou avec d'autres marchandises. Les matiéres du groupe C ne doivent pas non plus
&tre réunies dans un méme colis avec des matiéres des groupes A et B.

4. Inscriptions et étiquettes de danger sur les colis {voir Appendice IX}

Les colis renfermant des matiéres de la classe 5.2 seront munis de deux étiquettes conformes au
modele n° 5 {voir marg. 10).

Les colis renfermant des récipients fragiles nan visibles de I'extérieur seront munis d'une étiguette
conforme au modéle N° 12. Si ces récipients fragiles contiennent des liquides, les colis seront en
outre, sauf dans le cas d'ampoules scellées, munis d'étiquettes conformes au modéle N° 11; les colis
renfermant des matiéres des 307, 31°, 35° et 40" devront également porter des étiquettes conformes
au modéle N° 11; ces étiquettes seront apposées en haut sur deux faces (atérales opposées lorsqul
s'agit de caisses au de fagon équivalente lorsqu'il s'agit d’autres embailages.

B. Mode d'envoi, restrictions d'expédition

Pas de restrictions en ce qui concerne la grande vitesse et 1a petite vitesse,

C. Inscriptions dans la lettre de voiture

La désignation de la marchandise dans la lettre de voiture doit &tre confarme a I'une des dénomina-
tions imprimées en caractéres italiques au marg. 551; elle doit &tre suivie de l'indication de fa classe,
du chiffre de I'é ération, piété, le cas échéant, par la lettre, et du sigle «RID» [par ex. 5.2, 8" a).
RID). Une croix doit étre portée dans la case carrespondante de la lettre de voiture.

D. Matériel et engins de transport
1. Conditions relatives aux wagons et au chargement

a. Pour les colis

{1) Les matiéres des 174 22°, 30" et 31° seront chargées en wagons couverts,
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Les colis cantenant des peroxydes liquides doivent étre maintenus debout, assuijettis et fixés de ma-
niére qu'ils soient garantis contre tout renversement et chute. lis seront protégés contre toute ava-
rie causée par d'autres colis.

Les wagons devront étre bien nettoyés avant le chargement.
b. Pour les petits conteneurs

A l'exclusion des colis fragiles au sens du marg. 4 (6), les colis contenant des matiéres rangées dans
{a présente classe peuvent étre transportés en petits conteneurs.

Les interdictions de chargement en commun prévues au marg. 567 devront étre respectées a l'inté-
rieur d'un petit conteneur,

2. Inscriptions et étiquettes de danger sur les wagons, sur les wagons-citernes, sur les conteneurs-
citernes et sur les petits conteneurs {voir Appendice I1X}

Les wagons dans lesques sont chargés des colis renfermant des peroxydes organiques, les wa-
gons-citernes renfermant des matiéres des 1°, 10°, 14°, 15° et 18° et les conteneurs-citernes renfer-
mant des matiéres des 10°, 14" et 15° porteront sur leurs deux cd1és une étiquette conforme au mo-
délen°5.

Les petits conteneurs seront étiquetés conformément au marg. 561 (1),

Les petits conteneurs renfermant des colis portant une étiquette conformé au modéle Ne 12
porteront eux aussi cette étiquette.

E. Interdictions de chargement en commun

Les matiéres de la classe 5.2 ne doivent pas étre chargées en commun dans e méme wagon:

a) avec les matiéres et objets des classes 1a (marg, 101), 1b {marg. 131) ou 1c {marg. 171) renfer-
més dans des colis munis d’'une ou de deux étiquettes conformes au modéle ne 1;

b) avec les matiéres des classes 3 {marg. 301), 4.1 {marg. 401) ou 4.2 {marg. 431} renfermées dans
des colis munis de deux étiquettes confarmes aux modéles Ne¢ 3, 4.1 ou 4.2;

c) avec les matigres liquides de la classe 8 (marg. 801} renfermées dans des colis munis de deux éti-
quettes conformes au modéle Ne 8.

Des lettres de voiture distinctes doivent étre établies pour les envois qui ne peuvent pas &tre chargés
en commun dans le méme wagon.
F. Emballages vides

Les emballages, wagons-citernes et conteneurs-citernes, vides, non nettoyés , du 50", doivent étre
fermés de la méme fagon et présenter les mémes garanties d'étanchéité que s'ils étaient pleins.

Les emballages, wagons-citernes et conteneurs-citernes, vides, non nettoyés, du 50°, doivent étre
munis des mémes étiquettes de danger que s'ils étaient pleins.

La désignation dans la lettre de voiture doit étre conforme a l'une des dénominations imprimées en
ftalique au 50" par exemple «Emballage vide. 5.2, §0° RID»). Une croix doit étre portée dans la case
correspondante de fa lettre de voiture. Pour les wagons-citernes ou conteneurs-citernes, vides, non
nettoyés, cette désignation doit 8tre compliétée par Vindication «Dernigre marchandise chargéen ain-
si que par la dénomination et le chiffre de |a derniére marchandise chargée (p. ex. aDerniére marchan-
dise chargée Hydroperoxyde de pinane, 15°%).

G. Autres prescriptions

Pas de prescriptions.
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Classe 6.1, Matiéres toxiques
1. Enumération des matiéres

600 (1) Parmiles matiéres et objets visés par le titre de ta classe 6.1, ceux qui sont énumérés au marginal
601 ou qui rentrent sous une rubrique collective de ce marginal sont soumis aux conditions prévues
aux marginaux 600 (2) 3 624 et sont dés lors des matiéres et objets du RID?.

" Le titre de {a classe 6.1 couvre les matiéres toxiques dont on sait, par expésience, ou dont on peut admettre,
d'aprés les expérimentations faites sur les animaux, qu'elles peuvent, en guantité relativement faible, par une
action unique ou de courte durée, nuire & 1a santé de 'homme ou causer la mort par inhalation, par absorption
cutanée ou par ingestion.

Les matidres non mentionnées expressément, y compris les pesticides des 71° 8 88 doivent dire classées
sous un chiffre correspondant et une lettre correspondante d'aprés les critdres suivants:

Pour juger du degré de toxicité on devra tenir compte des effets constatés sur 'homme dans certains cas d'in-
toxication accidentelle, ainsi que des propriétés particulieres 4 telle ou telle matiére: état liquide, grande
volatilité, prapriétés particulitres d'absorption cutangée, effets biologiques spéciaux.

En absence d'observations faites sur I'homme, le degré de toxicité est établi en recourant aux informations
disponibles provenant d'essais sur 'animal, conformément au tableau suivant:

Suadwis on Toucné 2 Toucné a Toxieité & hnkataton LCyq
€n groupes 1ingestion {absorption
dans jes LDgq Imgrkg) cutanee LDgq vageurs [ml/m3) poussidres et
chiffres imgrhg brouilards img)
trés toxiques (a) =5 = 40 =50 =05
toxiques () > 5-50 > 40-200 > 50-200 > 0,5-2
nocives {c) matidres > 200-1000 | > 200-1000 | > 2-10
sofides:
> 50-500
matiéres
figuides:
> 50-2000

Lorsquune matiére présente des degrés différents de toxicité pour deux ou plusieurs modes d'expo-
sition, on retiendra pour le classement Ia toxicité la plus élevée.

Les matidres qui, en raison des critéres de toxicité, seraient classées dans Ia catégorie des matiéres
nocives, sont rangées dans la catégorie des matiéres toxiques si leur tension de vapeur & 20°C sulffit
3 créer une atmosphére ayant sur les yeux des effets lacrymogénes irritants comparables & ceux
des gaz lacrymogeénes.

Valeur LD, pour Ja toxicité aigu a Vingestion:

Dose de matiére administrée qui a les plus grandes chances de causer la mort, dans un délai de 14
jours, de la moitié d'un groupe de jeunes rats blancs adultes, males et femelles, d’'une masse de 200
4 300 grammes. Le nombre d'animaux soumis A cette épreuve doit &tre suffisant pour que le résultat
soit statistiquement significatif et étre conforme aux bonnes pratiques pharmacologiques. Le résul-
tat est exprimé en mg par kg de masse du corps.

Valeur LD, pour la 1oxicité aigué A 'absorption cutanée:

Dose de matiere administrée par contact continu pendant 24 heures avec la peau nue de lapins, qui a
les plus grandes chances de causer la mort, dans un délai de 14 jours, de 1a moitié des animaux du
groupe. Le nombre d'animaux soumis & cette épreuve doit &tre suffisant pour que le résuitat soit
statistiquement significatif et &tre conforme aux bonnes pratiques pharmacologigues. Le résultat est
exprimé en mg par kg de masse du corps.

Valeur LC,, pour 1a toxicité aigué 2 l'inhalation:

Concentration de vapeur, de broulllard ou de poussiére administrée par inhalation continue, pendant
une heure, & un groupe de jeunes rats blancs adultes, miles et femelles, d'une masse de 200 & 300
grammes, qui a les plus grandes chances d'entrainer la mort, dans un délai de 14 jours, de la moitié
des animaux du groupe. Si la matiére est administrée aux animaux sous forme de poussiére ou de
brouillard, plus de 90% des particules auxquelles les animaux sont exposés au cours de I'épreuve
doivent &tre d'un diaméure égal ou inférieur 3 10 ¢#m, & condition qu'il ne soit pas invraisemblable de
supposer quun étre humain peut étre exposé A de telles concentrations pendant ie transport. Le
résultat est exprimé en mg par litre d'air pour les poussitres et brouillards, et en m) par m? d'air (ppm)
pour les vapeurs.

Pour les quantités de matiéres citées au marg. 601 qui ne sont pas soumises aux prescriptions du chapitre
wconditons de transporty, voir marg. 601a.
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Les matiéres de la classe 6.1, A I'exception des matiéres des 1° & 3°, qui sont rangées dans les diffé-
rents chiffres du marg. 601, doivent étre attribuées & I'un des groupes suivants, selon leur degré de
toxicité:

a} trés toxiques,

b} toxiques,

¢) nocives.

Lorsque des matiéres de la classe 6.1, par suite d’adjonctions, passent dans d'autres catégories de
toxicité ou de paint d'ébullition que celles auxquelles appartiennent les matiéres citées nommément
au marginal 601, ces mélanges ou solutions sont 4 ranger sous les chiffres et les lettres auxquels ils
appartiennent sur la base de leur toxicité réelle ou de leur point d’ébullition.

Lorsque des matiéres de la classe 6.1, par suite d'adjonctions, passent dans la catégorie de point
d'éclair inférieur 3 21 °C, ces mélanges ou solutions sont a ranger sous les chiffres et les lettres cor-
respondants de la classe 3, compte tenu de leur toxicitg.

Lorsque des matiéres de la classe 6.1, par suite d'adjonctions de matiéres de la classe 8, recoivent
de fagon prépondérante des proprietés corrosives, ces mélanges ou solutions sont a ranger sous les
chiffres et les lettres correspondants de la classe 8.

NOTA. Les matiéres liquides inflammables toxiques dont le point d'éclair est inférieur 3 21 'C - a l'exclusion
de l'acide cyanhydrique et ses solutions et des métaux-carbonyles — sont des matigres de la classe 3,
{voir marg. 303, 1172 207.

Sont considérés comme des matigres solides, au sens des prescriptions d'emballage des marg.
605 {2), BOB (3} et 607 (2), les matidres ou mélanges de matiéres ayant un point de fusion supérieur
445°C.

Les matiéres chimiquement instables de la classe 6.1 ne doivent &tre remises au transport que si les
mesures nécessaires pour empécher leur décomposition ou leur polymérisation dangereuses pen-
dant le transport ont été prises. A cette fin, it y a lieu notamment de prendre soin que les récipients
ne contiennent pas de matiéres pouvant favoriser ces réactions. -

Le point d'éclair dont il est question ci-aprés sera déterminé comme il est indiqué dans I'Appendice
A

NOTA. Méme lorsque aucune matiére n'est citée sous les lettres a), b} ou c) des différents chiffres de ce
inal, il est fe d'assimiler sous ces lettres des matiéres, solutions, mélanges et préparations
conformément aux critdres du marg. 6§00,

A. Matiéres trés toxiques ayant un point d'éclair inférieur 4 21 °C et un point d’ébullition
inférieur & 200 °C qui ne sont pas des matizres de la classe 3, telles que:

1°  Lacide cyanhydrique ne contenant pas plus de 3% d'eau (complétement absorbé par une
matiére inerte poreuse ou & [‘état liquide), & condition que le remplissage des récipients remonte
amoins d'un an.

NOTA. 1. Des conditions particulieres d’emballage sont applicables & cette matiére {voir marg. 603 (11].
2. L'acide cyanhydrique ne répondant pas d ces conditions n'est pas admis au transpaort.

2" Les solutions suivantes d'acide cyanhydrique:

les solutions aqueuses d'acide cyanhydrigue titrant 20% au plus d'acide absolu (HCN), les sofu-
tions alcaoliques d'acide cyanhydrique titrant 45% au plus d'acide absolu {HCN) dans le
méthanal, les solutions alcooliques d'acide cyanhydrique titrant 40% au plus d'acide absolu
{HCN} dans |'éthanal.

NOTA. 1. Des conditions particuligres d' sont I A ces matieres [voir marg. 603 (2)].
2. Les solutions agueuses d'acide cyanhydrigue titrant plus de 20% d'acide absolu, les solutions
alcoohques d'acide cyanhydrique utrant plus de 45% d'acide absolu dans le méthanol et fes solu-
tions. dacide cyantiydrique titrant plus de 40% d'acide absolu dans {'éthanol ne sont
pas admises au transport.
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fes métaux-carbonyles suivants:

le fer-pentacarbonyle, \e nickel-tétracarbonyle.

NOTA. 1. Des conditions particuli d’emballage sont appli aces i {voir marg. 604).
2. Les meétaux-carbonyles ayant un point d'éclair égate ou supérieur 3 21 'C sont des matiéres
du 36". Les autres métaux-carbonyles ayant un point d'éclair inférieur & 21 °C ne sont pas admis au
transport,

Matiéres organiques ayant un point d'éclair égal ou supérieur 2 21 °C ou matiéres
organiques non inflammables

NOTA. Les matiéres et préparations organiques servant de pesticides sont des matiéres des 71° 3 77" et
81483 )

11° Les matiéres azotées ayant un point d’ébullition inférieur 3 200 °C, telles que:

a} la cyanhydrine d'acétone;
b) l'aniline, le b itrile, e diméthylamir jtrile, \a N,N-diméthylaniline, e nitrile {mono)
tique, e nitrile trichloracétique;

hi

c) le disthylamino-acétonitrile, \a N-méthylaniline.

NOTA. Lesisocyanates ayant un point d'ébullition inférieur & 200 °C sont des matiéres du 18°.

* Les matiéres azotées ayant un point d'ébullition égal ou supérieur & 200 °C, telles que:

a) ...

b} l'amino-2 b jtrife, 'aminonitrab itrile, \a benzidine, les b ifines, les N-butyl-
3 les dichi lines, \e dichiorhydrate de benzidine, le
diméthylaminoborane, les dinitranilines, les dinitrobenzénes, les dinit ] fes dthyl-
toluidines, les hl ifines, les r /i itines, les 7 fuénes, la béta-
naphtylamine, le nitrobenzéne, \es nitroxylénes, \a phénylhydrazine, e sulfate de benzidine, les
toluidines, les fluorures de nitrobenzylidyne, e fluorure de nitro-3 chioro-4 benzylidyne, les
xylidines,

i . i oh
nes, les chioronitr

c} Vacrylamide, Yadiponitrile, les inophénols, les le cyanure de benzyle (phényl-
¢ diphényiméthane, la N.N-diéthylaniline, \es éthylanilines, \a N-éthy!
ésols, tes nitrophénols, les phéndtidines, les

jtrite), le di iphény
A-benzylaniine, 'alpfa-naphtylamine, les
phénylénediamines, |a toluylénediamine -2,4.

NOTA. Les isocyanates ayant un point d'ébullition égal ou supérieur 3 200 'C sont des matidres du 19°,

Les matiéres oxygénées ayant un point d’ébullition inférieur 3 200 °C, telles que:
a} l'alcool allylique, \e sulfate diméthyligue;
b) I'aldol (béta-hydroxy butyraldéhyde), \e phénol, le sulfate chiorodiméthyligue:

¢} l'alcool furfurylique, |e borate triallylique, I'éther butylique de éthyléneglycol, 'oxalate
déthyle.

14 Les matiéres oxygénées ayant un point d'éclair égal ou supérieur & 200 °C, telles que:

a) ...
b} la benzaquinane, les chlorocrésoals, les crésals, le suffate didthylique, les xylénols;

¢) les alkyl h Is, les alkylphénols (termes A chaines de C, 3 C), 'hydroquinone, a pyro-
catéchine, la quinhydrone, \a résorcine.

15° Les hydrocarbures halogénés ayant un point d'ébullition inférieur & 200 °C, tels que:

al ...

b) le bromure de benzyle, le bromure d'éthyle, \e chioroforme, le chlorure de benzyle, le dibro-
mure d'éthyléne (dibrométhane symétrique), Viodure de hyle, le p loréthane, le tétra-
chloro—-1,1.1.2 éthane, \e tétrachloro~1,1,2,2 éthane (tétrachlorure d’'acétyléne), le tétrachlo-
rure de carbone;

NOTA. Les mélanges de dibromure d'éthyléne (dibrométhane symétrique} avec du bromure de
méthyle, ayant, & 50 *C, une tension de vapeur supétieure 3 3 MPa (3 bar), sont des matitres de
Ia classe 2 {voir marg. 201, 4" bt
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601 ¢) e bromofarme, le chiorure de hy {d }, le dichloro-1,2 benzéne, |e tétra-
{suite} bromure de bone, le tétrachloréthyléne (perchloréthyléne), le trichloréthyléne, le tri-
chioro-1,1,1 éthane, le trichloropropane.
NOTA. Les mélanges de chlorure de méthylane avec du chlorure de méthyle, ayant, & 50 °C, une ten-
sion de vapeur supérieure 3 3 MPa (3 bar), sont des matiéres de la classe 2 {voir marg. 201,
4" byy).

16" Les autres matiéres halogénées ayant un point d'ébullition inférieur & 200 °C, telles que:

a) la chioropicrine, la chiorotrifluoropyrimidine, 'épibromhydrine, \e mercaptan méthylique per-
chiloré;

NOTA. 1, Les mélanges de chloropicrine avec du bromure de méthyle ou du chlorure de méthyle,
ayant, 3 50°C, une tension de vapeur supéricure A 3 MPa {3 bar), sont des matiéres de la
classe 2 [voir marg. 201, 4* av) ou 4° by)).

2. Uéther dichlorodiméthylique symétrique n’est pas admis au transport.
b) I‘aldéhyde i 7 la chi , le br € d'éthyle, le bromacétate de méthyle,
le chi d'éthyle, le chloracétate de méthyle, le chloroformiate de
cyz:lahexy/e le chioroformiate d'éthyle-2 hexyle, le chloroformiate de phényle le ch/oro—l
nitro-1 propane, le chloro-1 propanol-2, le dibromo-1,2 bu la dichlor
symétrique, 'alpha—dichlorhydrine (dichloro-1,3 propanol-2}, le dlchlam—l 1 nitro-1 éthane,

I'8pichlorohydrine, |'éther dichloro-2,2° éthylique, 'éther dlch/om/supmpyllque. la monaz;hlor-

hydrine du glycol (chiorhydrine éthylénique), le p £ fdéh , le hi étal-

déhyde {chloral), \e trichloronitroéthane, le trifluorure d'amino-3 benzylldyne,

NOTA. Les chioroformiates ayant des propriétés corrosives prépondérantes sont des matiéres de la
classe 8 (voir marg. 801, 64°).

¢} le chioro-2 phénol, le chioro-3 propanol-1, le dichloracétate de méthyle, le trichloracétate de
méthyle.
17° Les matiéres halogénées ayant un point d'ébullition égal ou supérieur & 200 °C, telles que:
a) le chiorure de phényl carbylamine, \e cyanure d'alpha-bromobenzyle;
b} Uoméga-bromacétophénone (bromure de phénacyle}, \e bromure de nitrobenzyle, \e bromure

de xylyle, Yoméga~chi {chi de phénacyle), le chiorure de benzylidéne,,

l'hydrate d'hexafluoracétone, V'iodure de benzyle, le penrach/araphénale de sodium, le tri-
chlorobuténe:

¢) les chloranisidines, e chlar b Idéhyde, ‘e chloroformiate de tert-butylcyciohexyle, \es

chle itranilines, Ies chioronit lué le chloro-3 phénol, le chloro—4 phénal, les chloro-

luidines, ie chit de br b yn., les chlorures de ch/orobenzy/e les dlch/amphenuls

les  dichiorotoluidi hy hloroacétone, \f h butadiéne,

V'hexachlaroéthane, le manochloracérare de sodium, le telrabromo—l 122 ethane {(érra-
bromure d'acétyléne), les t hlorob les hlorophénols, les trichlorob A
les trichlorophénols.

NOTA. Les chloroformiates ayant des propriétés corrossives prépondérantes sont des matidres de la
classe 8 (voir marg. 801, 647},

18" Les isocyanates ayant un point d'ébullition inférieur & 200 °C, tels que:

a) ...

b) Visocyanate de chioréthyle, Visocyanate de cyclohexyle, Visocyanate de phényle, V'isocyanate
de tolyle, les solutions d'isocyanates des 18° b) et 19° b} ayant un point d'éclair égal ou supé-
rieura 21°C;

NOTA. Les solutions de ces isocyanates ayant un point d'éclair inférieur & 21 °C sont des matiéres de

fa classe 3 {voir marg. 301, 14° bj).
c) ...
19° Les isocyanates ayant un paint d'ébullition égal ou supérieur a4 200 °C, tels que:
a) ...
by le diisacyanate d’hexaméthyléne, \e dilsocyanate de tofuyléne-2.4 et les mélanges isomeres,
l'isocyanate de chioro-3 méthyl-4 phényle, 'isocyanate de chlora-3 phényle, l'isocyanate de
chioro-4 phényle, Iisocyanate de dichloro-3.4 phényle, Visocyanate d'alpha-naphtyle, 'iso-
cyanate de tosyle;
NOTA. 1. Les solutions de ces isocyanates ayant un point d'éclair inférieur & 21 °C sont des matiéres
de la classe 3 {voir marg. 301, 14° b))
2. Les solutions de ces isocyanates ayant un point d'éclair égal ou supérieur 3 21 °C sont des
matiéres du 18 b).

614
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c) le diisocy de diphény h 4,4°, le diisocy disophorone fisocyanate diso-
cyanatométhyl-3 triméthyl-3,5.5 cyclohexyle), le diisocyanate de naphtyléne-1.5, le diiso-
cyanate de triméthylh hyléne et les mél; isoméres, {/socyanate de stéaryle, les

solutions d'isocyanates du 19° ¢} ayant un point d'éclair égal ou supérieur 8 21 °C.

20" Les matiéres soufrées ayant un point d'ébullition inférieur & 200 °C, telles que:
a) le thiophénol;

b) I'Sthyl-2 thiophéne, le furfurylmercaptan, l'isothiacy dallyle, lisothiocy d'éthyle, le
mercaptoéthanol (thioglycol), \e thiophosgéne, les solutions d'isothiocyanates du 20° b) ayant
un point d'éclair égal ou supérieur 2 21 °C;

NOTA. Les solutions de ces isothiocyanates ayant un point d'éclair inféricur & 21 °C sont des matiéres
de la classe 3 [voir marg. 301, 18° b)}.

c} lisothiocyanate de méthyle, le thia-4-p I (bt ptopropionaldéhydef

21" Les matiéres soufrées ayant un point d'ébullition égal ou supérieur 2 200°C, telles que:
a) ...
b} Vacéryt-2 thiophéne, Vaminothiophénol;
[ I

22" Les matiéres phosphorées ayant un point d'ébullition inférieur & 200 °C, telles que:
a} ...
b} 1a triéthylphosphine;
c) ...

23" Les matiéres phosphorées ayant un point d'ébullition égal ou superieur & 200 °C, telles que:
a) ...

b) 'éthyldiphényiphosphine, 'oxyde de triphénylphosphine, le phosphate tricrésylique contenant
plus de 3% disomére ortho, fa tridthyféne-phosphoramide;

c} ..

24" Les combinaisons organiques qui ne peuvent pas étre classées sous d'autres rubriques collec-
tives, telles que:

a) ...
b) le cyanure de benzayle;
¢} ...

C. Combinaisons organométalliques et carbonyles

NOTA. 1. Les inaisans or lique: i servant de pesticides sont des matigres des 78°
480"
2. Lles binaisons orgar i spontanégment inflammables sont des matitres de la
classe 4.2 (voir marg. 431, 3'). Les combinaisons organométalliques qui, au contact de V'eau.
des gazi sont des iéres de la classe 4.3 [voir marg. 471, 2" e}].

31" Les combinaisons organiques du plomb, telles que:
a) fes mélanges de plomb-alkyles (plomb-alcoyles) avec des POSES 0rg g .
tels que Véthyle-fluide {(antidétonant pour carburants), le plomb-tétraéthyle, le plomb-
tétraméthyle.

hal,

32 Les combinaisons organiques de I'étain, telles que:
a) ...
b le dichiorure de dibutylétain, \e dichlorure de diméthylétain;
c) les chiorures de monoalkyfétain, les autres composés du dibutylétain.

NOTA. Le trichlorure de buty/étain est une matidre de la classe 8 [voir marg. 801, 21°b)).
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Les combinaisons organigues du mercure, telles que:
a) ...
b ...
c) ...

Les combinaisons arganiques de I'arsenic, telies que:
a) ...
by ...
c ...

Les autres combinaisons arganamétalliques, telles que:

Les combinaisons organiques de 'antimoine, du cadmium, du chrome, du cobalt et du thallium.
a) ...

b) ...

<} ...

Les carbonyles, tels que:

a ...

b) ...

c} le chrome-carbonyle, \e cobalt-carbonyle.

NOTA. Lefer-p bonyle et le nickel-té tyle sont des matiéres du 3"

D. Les matiéres inorganiques qui, au contact de l'eau (humidité de I'air également), de solu-

tions

41°

ou d'acides, p dégager des gaz toxiq

14}

Les cyanures inorganiques, tels que:

a) les cyanures solides, tels que: le cyanure de baryum, le cyanure de calcium, le cyanure de
potassium, le cyanure de sodium; les solutions de cyanures inorganiques; les préparations de
cyanures inorganiques; les cyanures complexes sous forme solide, tels que: le cuprocyanure
de sodium, le cyanure double de mercure et de potassium; les solutions de cyanures com-
plexes;

b) les cyanures solides, tels que: le cyanure de mercure; les cyanures complexes sous forme
solide, tels que: le cuprocyanure de potassium;

¢ ...

-NOTA. Les ferrocyanures, les ferricyanures et les sulfocyanures alcalins et d'ammonium ne sont pas sou-

mis aux prescriptions du RID.

Les azotures, tels que:

a} Yazoture de baryum avec au moins 50% d'eau ou d'alcools;

b) les solutions aqueuses d'azoture de baryum, V'azoture de sodium
¢l ...

NOTA. 1. Les azotures qui peuvent exploser au contact d’une flamme ou qui sont plus sensibles au choc
ou au frottement gque le dinitrobenzéne sont exclus du transport en tant qulils ne sont pas
énumérés explicitement dans la classe 1a.

2. L'azoture de baryum, a I'état sec ou avec moins de 50% d'eau ou d'alcools, n'est pas admis au
transport.

Les préparations de phosphures cantenant des additifs inhibiteurs de ['inflammation spontanée,
telles que de:

a) phosphure d'aluminium, phosphure de ésium;
b) phosphure de zinc;
<) .

NOTA. 1. Ces préparations ne sant admises au transport que si elles contiennent des additifs inhibiteurs
de l'inflammation spontannée.
2. Les préparations de phosphure de sodium, de phosphure de calcium et de phosphure de stron-
tium sont des mati¢res de la classe 4.2 {voir marg. 431, 24,
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44" b) le ferro-siicium et le mangano-silicium, avec plus de 30% et moins de 70% de silicium, les

alliages de ferro-silicium avec de Valuminium, du manganése, du calcium ou plusieurs de ces
metaux, dont fa teneur totale en silicium et en eléments autres que le fer et le manganeése est
supérieure a 30%, mais inferieure a 70%;

¢} ..

Les matiéres du 44" ne sont admises au wransport que si effles ont é1€ entreposées a {‘air et au
sec pendant trois jours au moins.

NOTA. 1. Les briquettes de ferro-silicum et de mangano-silicium, quelle que soit 1a teneur en silicium, ne
50Nt Pas SouMIises aux prescriptions du RID.
2. Les matieres du 44" ne sont pas soumises aux prescriptions du RID larsqu'elles ne sant pas
susceptibles de dégager des gaz dangereux, sous |'action de I'humidité, au cours du transport et
que l'expéditeur le certifie dans 1a fettre de voiture

E. Les sutres matiéres inorganiques

51°

52°

55°

56

Les combinaisons arsenicales, telles gue:
PRI P

i . i
ons ar q le ¢

8} l'acide arsénique liquide, les ¢ darsenic;

. .. . . . P . . 3 . s .
b) V'acide arsénique solide, 'anhydride arsénieux, I'anhydride arsénique, 'arséniate de calcium,
I'arséniate de magnésium, V'arséniate de potassium, 'arséniate de sodium, I'arsénite de potas-
sium, Varsénite de sodium, le bromure d'arsenic;

c ...
NOTA, Les matiéres et préparations contenant de l'arsenic, servant de pesticides, sont des matiéres du

Les combinaisons mercurielles, teiles que:

b} Vacétate mercurique, le chiorure mercurique;

c) ...

NOTA. 1. Les matiéres et préparations contenant du mercure, servant de pesticides, sont des matiéres
‘:21u ES&mabre et le chlorure mercureux {calomel) ne sant pas soumis aux prescriptions du RID.
3. Les fulminates de mercure ne sont pas admis au transport.
4. Le cyanure double de mercure et de potassium et le cyanure de mercure sont des matiéres
dud1’.

Les combinaisons de thallium, telles que:

b) ...

c) ...

NOTA. Les matiéres et préparations contenant du thallium, servant de pesticides, sont des matiéres du
88"

Le béryllium et les combinaisons du béryllium, telles que:

b) le beryllium en poudre;

c) ...

Le sélénium et les combinaisons de sélénium, telles que:
a) les séléniates, les sélénites,

b} le bisutfure de sélénium, le dioxyde de séfénium;

c} le séfénium métallique.

NOTA. L'acide sélénique estune matiére de 1a classe 8 [voir marg. 801, 117 a)l.

Les combinaisans de 'osmium, telles que:
a) le tétroxyde d'osmium,
by ...

[ I
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Les combinaisons du tellure, telles que:

b) le dioxyde de tellure, \e teflyrure d'aluminium, \e tellurure de cadmium, le tellurure de zinc;

c) ...

Les combinaisons de vanadium, telles que:

b} le pentoxyde de vanadium, les vanadates;

c) ...

NOTA. 1. L'oxytrichlorure de di fe tétrachl de vanadium et le trichlorure de vanadium sont

des matiéres de la classe 8 (voir marg. 801, 21" et 22°).
2. Le chiorate et le perchlorate de vanadium sont des matiéres de la classe 5.1 (voir marg. 501, 4°).

Les combinaisons de I'antimoine, telles que:

¢) les oxydes d'antimoine, les sels d'

NOTA. 1. Le pentachiorure dantimoine, fe trichforure d’antimoine et le pentafiyorure d'antimoine sont des
mati¢res de 1a classe 8 {voir marg. 801, 21°, 22° et 26°),
2. Le chlorate et le peschlorate d’antimoine sant des matiéres de la classe 5.1 {voir marg. 501, 4°).
3. Les oxydes d'antimaine dont la teneur en arsenic n'excéde pas 0,5% par rapport & fa masse
totale, ainsi que le suture d'antimoine ne sont pas soumis aux prescriptions du RID.

Les combinaisons de baryum, telles que:

¢} le carbonate de baryum, le chiorure de baryum, le fluorure de baryum, |'hydroxyde de baryum,
l'oxyde de baryum, e sulfure de baryum.

NOTA. 1. Le chiarate de baryum, fe nitrate de baryumn, le nitrite de baryum, le perchlorate de baryum, fe
peroxyde de baryum et le permanganate de baryum sant des matiéres de la classe 5.1 {voir marg.
501,47, 7.8 et 9.
2. L'azoture de baryum est une matiére du 42°.
3. Le sulfate de baryum, le titanate de baryum et le stéarate de baryum ne sont pas soumis aux
prescriptions du RID.

Les combinaisons de cadmium, telles que:
¢) Tacétate de cadmium, le carbonate de cadmium, le nitrate de cadrriurm, le sulfate de cadmium.

NOTA. Les pigments de cadmium, tels que les sulfures de cadmium, les viures de etles
sels de cadmium dacides gras supérieurs (par exerple le stéarate de cadmium) ne sont pas soumis
aux prescriptions du RID,

Les combinaisons du plomb, telles que:

¢) les oxydes de plomb, les pigments de plomb, tels que la céruse et le chromate de plomb, les
sels de plomb, y campris l'acétate de plomb.

NOTA. 1. Le nitrate de plomb, fe chlorate de plomb et le perchlorate de plomb sont des mauéres de 1a
classe 5.1 {voir marg. 501, 4° et 7°).
2. Les sels de plomb et les pigments de plomb qui ne sont pas solubles dans 0,1 N d'acide chlor-
hydrique ne sont pas soumis aux prescriptions du RID.

¢} les déchets et résidus contenant des combinaisons d'antimoine ou de plomb ou des deux,
tels que:

les boues de plomb contenant moins de 3% d'acide sulfurique libre, les cendres d'antimoine
ou de plomb ou d'antimoine et de plomb.

NOTA. Les boues de plomb contenant 3% ou ptus d'acide sulfurique libre sont des matiéres de a classe 8
[voir marg 801, 1 b}l
Les seis d’hydrazine, tels gue:
¢) le dibromhydrate d’hydrazine, le dichlorhydrate d'hydrazine, \e monobromhydrate d'hydra-
Zine, le monochiorhydrate d'hydrazine, le sulfate d'hydrazine.
Les fluorures solubles dans F'eau, tels que:
c} le fluorure d'ammonium, \e fluorure de patassium, le fluorure de sodium.

NOTA. Les fluorures corrosifs sont des matiéres de la classe 8 {voir marg. 801, 25° et 26°).

Les silicofluarures, tels que:

c) le silicofluoryre d’'ammonium.

6.1.8
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67° ¢) les oxalates solubles dans l'eau.
68" Les combinaisons inorganiques qui ne peuvent pas étre classées sous d'autres rubriques
collectives, telles que:
al ...
by ...
¢) le chiorure de cobalt, le chiorure cuivrigue, \e trioxyde de molybdéne.

NOTA. Les matiéres et préparations contenant du cuivre, servant de pesticides, sont des matiéres du 87°.

F. Matiéres et préparations servant de pesticides

NOTA. 1. Les mati¢res et préparations servant de des, liquides, ir qui sont trds toxi-
ques, toxiques ou nocives et qut ont un point d'éclair inférieur 3 21°C, sont des matiéres de (a
classe 3 {(vowr marg. 301, 6 et 197,
2. Les objets imprégnés de matiéres et préparations servant de pesticides des 717 4 88°, tels que
les assiettes en carton, les bandes de papier, les boules d'ouate, les plaques de matiére plastique,
etc. dans des enveloppes hesmétguement fermées & Yair, ne sant pas soumis aux prescriptions du
RID.

71 488’
a) Les matiéres et préparations présentant un risque d'intoxication trés grave, spécifiées dans
la liste ci-aprés;

b) Les matiéres et préparations présentant un risque d'intoxication grave. spécifiées dans la
liste ci-aprés;

c) Les matiéres et préparations nocives, spécifiées dans la liste ci-aprés.

NOTA. 1. Laclassification sous 71" 4 88" a), b) et ¢} de toutes les matiéres actives et de leurs préparations
servant de pesticides se fait selon (a note de bas de page 1) du marginal 600 {1).
2. Sil'on connait seulement fa valeur LD, de la matiére active et non celle de chague préparation
de cette matiére active, la classification des préparations sous 71° 4 88" a), b} ou ¢} peut se faire 3
V'aide des tableaux suivants, les chiffres donnés dans les colonnes a), b} et ¢} des 71" 4 88" corres-
pondant aux pourcentages de la matiére active-pesticide dans les préparations.
3. Pour toute matiére qui n'est pas indiquée nommément dans la liste dont an cannait seulement
1a valeur LD, de la matiére active, et non la valeur LD,, des diverses préparations, la classification
d'une préparation peut étre déterminée & partir du tableau de Ia note de bas de page 1) du
marg. 800 (1) & l'aide dune valeur LD.,, obtenug en multipliant la valeur LO,, de la matidre active

parm . X étant le pourcentage de matiére active en masse, selon la formule suivante:

Valeur LD, , de la matiére active x 100

% de matiére active en masse

4. La classification selon les notes 2 et 3 ci-dessus ne doit pas 8tre utilisée torsqu'il v a, dans les
préparations, des addiifs qui influencent la toxicité de la matidee active ou lorsque plusieurs
matiéres actives sont présentes dans une préparation. Dans ces cas, la classification doit 8tre faite
daprés la valeur LD, de la préparation en cause suivant les critéres de la note de bas de page 1) du
marg. 600 (1). Si la valeur LD, n'est pas connue. la classification doit se faire sous 71° 2 88" sous

Valeur LD;, de la préparation =

al
al ] b) o 7
71° Les combinaisons organo- = i i e T
phospasées, telles que: . % % Sotide % Liquide %
Acéphate - - - 100-40
Amidithion - - - 100-30
| Azinphos-éthyle - 100-> 25 25-2 25-0,5
Azinphos-méthyle - 100-> 20 20-2 20-05
Bromophos-éthyle - - 100-10 100-3
Carbophénothion - 100-> 20 20-2 20-05
Chiorfenvinphos - 100~ > 20 20-2 20-05
Chlorméphas - 100-> 15 15-1 15-> 0
Chiorpyriphos - - 100-15% 100-4
Chiorthiophos 100-> 40 40->5 5->0 5->0
Crotoxyphos - : - 100-15 100-3
Crufomat - J - 100~90 100-20
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Déméton

Thiono Isomére
Thiolo Isomére

Dialifos
Diazinan
Dichlofenthion
Dichlervos
Dicrotophos
Diméfox
Diméthoate
Dioxathion
Disulfoton
Dithianon
Endothion
EPN

Ethion
Ethoate-méthyle
Ethoprophos
Fénitrothion
Fensulfothion
Fenthion
Fonofos
Formothion
Malathion
Meécarbam
Méphosfolan
Méthidathion
Méthyltrithion
Meévinphos
Monacrotophos
Naled
Ométhoate

Oxydisulfaton
Parathion
Parathion-méthyle
Phenkapton
Phorate
Phosalone
Phosfolan

Phosphamidon
Pirimiphos-éthyle
Prothoate
Pyrazophos
Pyrazoxon
Suifotep
Téméphos
TEPP

Terbufos
Thiaméton
Thionazine
Triamiphos
Trichlorfon
Trichloronate
Vamidothion

Déméphion (Déméphion-0
et Déméphion-Sj)

Déméton-0-méthyle

Déméton-S-méthyle

Oxydéméton-méthyle

Phosmet (Phthalophos)

125 12
l a b} €}
e’ % % Solide % Liquide %
|
J 100-> 0 - ~ -
100-> 30 30->3 3->0 3->0
- - 100-35 100-5
- - 100~10 100-3
- - 100~10 100-3
- - 100~10 100-2
- - 100~-15 100-4
- - 100~50 100-10
- 100-> 35 35-5 35-5
- 100-> 25 25-3 *25-0,5
100-> 20 20->2 2->0 2->0
- - 100~30 100-10
- 100-> 40 40-4 40-1
- 100-> 15 156-2 15->0
- - - 100-50
- 100-> 45 45-5 45-1
100-> 75 75-> 15 15-3 15-3
- 100-> 25 25-2 25-05
- - 100-25 100-5
100-> 65 65-> 10 10->3 10-3
- - 100-45 100-10
100-> 40 40-> 4 4->0 4-> 0
- - 100-60 100-15
100-> 60 60-> 6 6->0 6->0
- - 100-65 100-15
- - - 100-30
- 100-> 30 30-3 30-05
100-> 25 25->6 5->0 5->0
- 100-> 40 40-4 40-1
- - 100-15 100-4
100-> 60 60->5 5-> 0 5->0
- 100-> 25 25-3 25-05
- - 100-50 100-10
- - 100-10 100-3
- 100-> 80 90-9 90-2
100-> 70 70->5 5->0 5->0
100-> 40 40-> 4 4->0 4->0
- 100-> 15 15-1 15->0
- . - 100-10 100-2
100-> 20 20->2 2->0 2->0
- - 100-20 100-5
- 100-> 15 156-2 15-05
- - 100-15 100-4
- 100-30 30-3 30-05
- - 100-30 100-5
- 100-> 15 15-1 16->0
- - 100-55 100-15
100-> 80 80->5 5->0 5->0
- 100-> 10 10->0 10->0
- - - 100-50
100-> 10 10->0 - -
100-> 15 16->3 3->0 3->0
- 100-> 50 50-5 50-1
100-» 70 70->5 5->0 5->0
- 100-> 20 20-2 20-05
- - 100-80 100-20
- 100- > 30 30-3 30-05
- - 100-10 100-3
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] a) b) o W
72 :_ec;z gzg:rocarbures chlorés, ! o o Solide% Uiquide %
Aldrine | - 100-> 75 75-7 75-2
Camphechlore (Toxaphéne) | - - 100-10 100-3
Chiordane - - 100-55 100-10
Chlordiméforme ! - - 100-50 100-10
onT - - 100-20 100-5
Dibromo-1.2 chioro-3
propane - - 100-30 100-5
Diefdrine - 100-> 90 90-10 90-2
Endosulfan - 100-> 80 80-8 80-2
Endrine 100-> 60 60~-> 5 5->0 5->0
Heptachlore - 100-> 80 80-8 80-2
Isodrine - 100-> 10 10-1 10-> 0
Lindane - - 100-20 100-5
Pentachiorophénol - 100~> 50 50-5 50-1
73" Les dérivés chlorophénoxy-
acétiques, tels que:
24-D - - 100-75 100-15
24-D8 - - - 100-35
Dichlorprop - - - 100-40
Fénoprop - - - 100-30
Formétanate - 100-> 40 40-4 40-1
MCPA - - - 100-35
MCPB - - - 100-30
Meécoprop - - - 100-30
245T - - 100-60 100-15
74 Les combinaisons
arganiques halogénées qui
ne peuvent pas étre ¢las-
sées sous 72° ou 737, telles
que:
Allidochiore - - 100-35 100-35
Benzoyprop-éthyle - - - 100-7%
Bromoxynil - - 100-35 100-10
Chiordécone - - 100-15 100-4
Chiorméquat - - - 100-30
Chiarobenzilate - - - 100-35
Dicamba - - - 100-50
Dichlone - - - 100-80
Dicofol - - - 100-25
foxynil - - 100-20 100-5
Isobenzane 100-> 5 5->1 1->0 1->0
Mirex - - 100-60 100-15
Propachlore - - - 100-35
Propanil - - - 100-25
Tétradifon - - - 100-25
75° Les combinaisons argano-
azotées qui ne peuvent pas
8tre classées sous d'autres
chiffres, telles que:
Bengquinox - - 100-20 100-5
Binapacry! - - 100-25 100-5
Butocarboxim - - 100-30 100-5
Chineméthionate - - - 100-55
Cyanazine - - 100-35 100-10
Cyclohéximide - - 100-10 100-3

6.1.11



601
{suite}

127 12
r ' a) b) c}
‘F % % Solide % | Liquide %
Dinobuton : - - 100-10 100-2
Dinosébe - 100-> 40 40-5 40-5
! Dinosébe, acétate de - - 100-10 100-3
Dinoterbe - 100-> 50 50-0 50-1
Dinoterbe, acétate de - - 100-10 100-3
Diphénamide - - 100-56 100-10
ONOC - 100-> 50 50-5 50-1
Dodine - - - 100-25
Drazoxolon - - 100-28 100-5
Meédinoterbe ~ 100-> 80 80-8 80-2
Méthyle, isothiocyanate de - - - 100-8
Nitroféne - - 100-35 100-30
Terbuméton - - - 100-20
Tridemorph ~ - - 100-30
76" Les carbamates et thio-
carbamates, tels que:
Aldicarbe 100-> 15 15->1 1->0 1->0
Aminocarbe - 100-> 60 60-6 60-1
Barbane - - - 100-30
Bendiocarbe - 100-> 65 65-5 65-1
Carbary! ~ - 100-80 100-20
Carbofuran - 100-> 10 10-1 10->0
Diaffate - - 100-80 100-20
Dimétitan ~ 100-> 50 50-5 50-1
Dioxacarbe - - 100-10 100-3
EPTC - - - 100-80
Isolane - 100-> 20 20-2 20-0,5
Mercapto-dimethur - - 100-10 100-3
Métam-sodium - - 100-50 100-10
Méthomyl - 100-> 30 30-3 30-05
Mexacarbate - 100-25 25-2 25->0
Molinate ~ - - 100-25
Nabame - - 100-80 100-20
Oxamy! - 100-> 10 10-1 10->0
Pendiméthaline ~ - - 100-50
Pirimicarbe - - 100-75 100-20
Promécarbe - - 100-15 100-3
Propoxur - - 100-15 100-4
Suffaflate - - - 100-40
Thirame - - - 100-25
Triallate - - - 100-30
77" Les alcaloides, tels que:
Nicotine - - 100-10 100-2
Strychnine 100-> 20 20->0 - -
78° Les combinaisans
organiques du mercure,
telles gque:
Acétate phénylmercurique
(PMA) - 100-> 60 60-6 60-1,6
Chiorure mercurique de
midthoxéthyle - 100-> 40 40-4 40-2
Pyrocatéchine de phényl-
mercure (PMB) - 100-> 60 60-6 60-15
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79° Les combinaisons al by c}
orgz}mques de I'étain, telles % % Solide % Liquide %
que:

Acétate de fentine - - 100-25 100-5
Cyhexatine {Hydroxyde de

tricyclohexyl-étain) - - 100-55 100-10
Hydroxyde de fentine - - 100-20 100-5

80" Les autres combinaisons
organo-métalliques qui ne
peuvent pas étre classées
sous 78° et 79", telles que:

81° Les radenticides, tels que:

Chioraphacinone 100~-> 40 40-> 4 4->0 4->0
Coumachlore - - 100-10 100-2
Coumaturyl - - 100-80 100-20
Coumaphos - 100-> 30 30-3 ° 30-05
Crimidine 100-> 25 25->2 2->0 2->0
Dicoumarol - - 100-10 100-2
Diphacinane 100-> 25 25->2 2->0 2->0
Warfarine 100-> 20 20-> 2 2->0 2->0

82" Les dérivés du bipyridyl, tels
que:

Diquat - - 100-45 100-10

Morfamquat - - 100-65 100-156

Paraquat - 100-> 40 40-4 40-4
83° Les combinaisons

organiques qui ne peuvent

pas étre classées sous une

rubrique collective des 71° a4

81°, telles que:

Altéthrine - - - 100-30

Bentazone - - - 100-50

Dazomet - - - 100-25

Desmétryne - - - 100-65

Difenzoquat - - 100-90 100-20

Dimexano - - 100-45 100-10

Endothal-sodium - 100-> 75 75-5 75-2

Fluoracétamide - 100-> 10 10-1 10~-> 0

Pindone - - 100-55 100-10

Pyréthrine - - - 100-30

Roténone - - 100-25 100-6
84° Les combinaisons

inorganiques de l'arsenic,

telles que:

Anhydride arsénieux - 100-> 40 40-4 40-1

Arséniate de calcium - 100-> 40 40-4 40-1

Arsénite de sodium - 100-> 20 20-2 20-05
85° Les combinaisons

inorganiques du fluor, telles

oue:

Sificofluorure de baryum - - 100-35 100-8

Siticofluorure de sodium - - 100-25 100-5 J
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86" Les combinaisons al b) <
inorganiques du mercure, % w Solide % T Liquide %
telles que:

Chlorure mercurique - 100-> 70 70-7 70-15
Oxyde de mercure - 100-> 35 35-5 35-05

87" Les combinaisons
inorganiques du cuivre,
telles que:

Oxychlorure de cuivre - - - 100-35
Sulfate de cuivre - - 100-20 100-10

88" Les combinaisons
inorganiques du thallium,
telles que:

Sulfate de thallium - 100-> 30 30-3 30-05
89" c) Les céréales, autres grains fraités, ainsi que les autres véget. véhiculaires, imprégnés d'un

ou de plusieurs des pesticides ou d’autres matiéres de Ja classe 6.1,

G. Matiéres actives destinées aux laboratoires et aux expériences ainsi qu'a la fabrication de
produits pharmaceutiques, si elles ne sont pas énumérées dans d‘autres chiffres de cette
classe

90° a) Les matiéres actives qui sont trés toxigues, telles que:
la colchicine, la digitoxine;

b} les matiéres actives qui sont toxiques, teiles que:
I'adrénaline;

¢) les matiéres actives qui sont nocives, telles que:
te phénabarbital.

NOTA. 1. Les matidres actives ainsi que les tri i ou les mé des i¢res du 90° avec d'autres
matigres doivent étre classés selon leur toxicité {voir la note de bas de page 1) du marg. 600 {1}
2. Les produits pharmaceutiques préts 3 I'emploi (tablettes, dragées, ampoules, etc.) contenant des
matigres du 80°, ne sont pas soumis aux prescriptions du RID.

H. Emballages vides

NOTA. Les emballages vides  I'extérieur desquels adhérent encore des résidus de leur précédent contenu
ne sont pas admis au transport.

81° Les ballages vides, wag iternes vides et -citernes vides, non nettoyés, ayant
renfermé des matiéres de la classe 6.1

Ne sont pas soumises aux prescriptions du chapitre 2 «Conditions de transparty les matidres des
11°324°,32°236°,41°344°,51° 468", 71" 4 88" et 90", transportées conformément aux disposi-
tions ci-aprés:
a) Les matiéres classées sous b} de chaque chiffre:

- matiéres liquides jusqua 500 ml par embalilage intérieur et jusqu‘a 2 litres par colis;

~ matiéres solides jusqu'a 1 kg par emballage intérieur et jusqu’a 4 kg par colis.
b) Les matiéres classées sous ¢} de chaque chiffre:

- matiéres liquides jusqu‘a 3 litres par emballage intérieur et jusqu'a 12 litres par colis;

- matiéres solides jusqu’a 6 kg par emballage intérieur et jusqu'a 24 kg par colis,
Ces quantités de matiéres doivent &tre transportées dans des emballages combinés qui répondent
au moins aux conditions du marg. 1538,
Les «Conditions générales d’embaliage» du marg. 1500 (1} et {2) ainsi que (4) A (7) doivent étre
respectées.
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2. Conditions de transport

{Les conditions de transpart pour les emballages vides sont reprises sous le chapitre F)

A. Colis

1. Conditions générales d‘'emballage

Les emballages doivent satisfaire aux conditions de I"Appendice V, 4 moins que des conditions parti-
culiéres pour I'emballage de certaines matiéres ne soient prévues au chapitre A.2.

Doivent &tre utilisés, selon les dispositions des marginaux 600 {1) et 1511 (2):

~ des emballages du groupe d'embalfage |, marqués par la lettre «X», pour les matiéres trés toxiques
classées sous a) de chaque chiffre,

- des emballages des groupes d'emballage !l ou I, marqués par la lettre «Y» ou «X», pour les
matiéres toxiques classées sous b} de chaque chiffre,

- des emballages des groupes d'emballage IN, ) ou |, marqués par la lettre «Z», €Y» ou «X», pour les
matiéres nocives classées sous ¢) de chaque chiffre.

Pour le transport de matiéres de la classe 6.1 en wagons-citernes, voir Appendice XI, en conte-
neurs-citernes, voir Appendice X,

2. Conditions individuelles d'emballage

L’acide cyanhydrique du 1° doit tre emballé:

a) gquand il est complétement absorbé par une matidre inerte poreuse, dans des récipients métal-
liques solides d'une capacité de 7.5 litres au plus, placés dans des caisses en bois de telle
maniére qu'ils ne puissent entrer en contact entre eux. Un tel emballage combiné doit remplir les
conditions suivantes:

1. les récipients doivent étre éprouvés a une pression d'au moins 0,6 MPa {6 bar) (pression
manométrique);

N

. les récipients doivent &tre complétement remplis de la matigére poreuse, qui ne doit pas s'af-
faisser ou former de vides dangereux méme aprés un usage prolongé et en cas de secousses,
méme A une température pouvant atteindre 50 °C. La date de remplissage sera indiquée de
fagon durable sur le couvercle de chaque récipient;

3. L'emballage combiné doit étre éprouvé et agréé, selon I'Appendice V, pour le groupe d'embal-
lage 1. Un colis ne doit pas peser plus de 120 kg.

b} guand il est liquide, mais non absorbé par une matitre pareuse, dans des bauteilles 4 pression en

acier au carbone qui doivent satisfaire aux conditions suivantes:

1. les bouteilles & pression seront soumises, avant d'@tre utilisées pour la premigre fois, & une
épreuve de pression hydraulique & une pression d'au moins 10 MPa {100 bar) (pression mano-
métrique). L'épreuve de pression sera renouvelée tous les 2 ans et sera accompagnée d'un
examen minutieux de Vintérieur du récipient, ainsi gue d'une vérification de sa tare;

2. les bouteilles a pression doivent satisfaire aux prescriptions pertinentes de la classe 2, [voir
marg.211,212(1)ak 213,215 et 218];

3. en plus des indications exigées au marg. 218 (1) a), b}, d}, e) et g}, la date du dernier remplis-
sage (mois/année) doit étre indiquée;

4. la masse maximale du contenu ne doit pas dépasser 0,55 kg par litre de capacité.

Les solutions dacide cyanhydrique du 2° doivent étre emballées dans des ampoules en verre,

scellées a ia lampe, d'un contenu de 50 g au plus ou dans des bouteilles en verre fermées de maniére

étanche et d'un contenu de 250 g au plus.

Les ampoules et les bouteilles doivent étre transportées dans des emballages combinés qui doivent

répondre aux conditions suivantes:

a) les ampoules et les bouteilles seront assujetties, avec interposition de matiéres absorbantes for-
mant tampon, dans des emballages extérieurs étanches en acier ou en aluminium; un colis ne doit
pas peser plus de 15 kg;

ou
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b) les ampoules et les bouteilles seront assujetties, avec interposition de mati¢res absorbantes for-
mant tampon, dans des caisses en bois & revétement intérieur étanche en fer-blanc; un colis ne
doit pas peser plus de 75 kg.

Les emballages combinés cités sous a) et b} doivent étre éprouvés et agréés, selon I'’Appendice V,

pour le graupe d’emballage .

Les métaux-carbonyles du 3 doivent étre emballés:

dans des bouteilles en aluminium pur, moulées sans joint, d'une capacité de 1 litre au plus et d'une
épaisseur de parai d’au moins 1 mm et qui doivent &tre éprouvées a une pression d’au moins 1 MPa
{10 bar) (pression manométrique). Les bouteilles seront fermées au moyen d'un bouchon fileté en
métal et d'une garniture inerte, le bouchon fileté devant étre vissé solidement dans le col de la bou-
teilic et assuré de telle maniére qu'il ne puisse pas se reldcher dans des conditions normales de
transport.

Quatre au plus de ces bouteilles en aluminium pourront étre assujetties dans un emballage extérieur
en bois ou en carton avec interposition de matiéres de remplissage non inflammables et absor-
bantes. Un tel emballage combiné doit correspondre 3 un type de construction ayant été éprouvé et
admis pour le groupe d’embaliage I seion {'/Appendice V.

Un colis ne doit pas peser plus de 10 kg;

dans des récipients métalliques munis de dispositifs de fermeture parfaitement étanches qui seront,
au besoin, garantis contre les avaries mécaniques par des chapeaux de protection. Les récipients en
acier d'une capacité ne dépassant pas 150 litres auront une épaisseur minimale de paroi de 3 mm,
les récipients plus grands et ceux en autres matériaux une épaisseur minimale de paroi garantissant
la résistance mécanique correspondante. La capacité maximale admise des récipients sera de
250 litres. La masse maximale du contenu ne doit pas dépasser 1 kg par litre de capacité,

Les récipients seront soumis, avant d'étre utilisés pour la premigre fois, & une épreuve de pression
hydraulique & une pression d'au moins 1 MPa {10 bar) {pression manométrique}. U'épreuve de pres-
sion sera renouvelée tous les 5§ ans et comportera un examen minutieux de l'intérieur du récipient
ainsi qu'une vérification de sa tare. Les récipients en métal porteront en caractéres bien lisibles et
durables les inscriptions suivantes:

a) la dénomination de la matiére en toutes iettres {les deux matiéres pouvant aussi éire indiquées
cote a cote en cas d'utilisation alternative),

b} le nom du propriétaire du récipient,

c) la tare du récipient, y compris les pigces accessoires telles gue soupapes, capots de protection,
etc.,

d) la date (mois, année} de I'épreuve initiale et de la derniére épreuve subie, ainsi que le poingon de
I'expert qui a procédé aux épreuves,

e) la masse maximale admissible du contenu du récipient en kg,
f} la pression intérieure (pression d’épreuve) a appliquer lors de I'épreuve de pression hydraulique.

Les matiéres classées sous a) des différents chiffres du marg. 601 doivent étre emballées:
a) dans des fGts en acier & ouverture partietle selon marg. 1520, ou

b} dans des fats en aluminium 2 ouverture partielle selon marg. 1521, ou

c} dans des jerricanes en acier selon marg. 1522, au

d) dans des fts en matiére plastique & ouverture partielle d’'une capacité maximale de 60 litres et
dans des jerricanes en matiére plastique selon marg. 1528, ou

e) dans des emballages composites (matiére plastique) selon marg. 1537, ou

f} dans des emballages combinés avec récipients intérieurs en verre, matiére plastique ou métal
selon marg. 1538.

Les matiéres solides au sens du marg. 600 {2) peuvent en outre étre emballées:

a) dans des fits 3 ouverture totale en acier selon marg. 1520, en aluminium selon marg. 1521, en
contre-plaqué selon marg. 1523, en carton sefon marg. 1525 ou en matidre plastique selon marg.
15286, si besoin est avec un ou plusieurs sacs intérieurs non tamisants, ou

b} dans des emballages combinés selon marg. 1538, avec un ou plusieurs sacs intérieurs non tami-
sants.
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Les matiéres classées sous b) des différents chiffres du marg. 601 doivent étre emballées:
a} dans des fGts en acier selon marg. 1520, ou

b) dans des fits en aluminium selon marg. 1521, ou

) dans des jerricanes en acier selon marg. 1622, ou

d) dans des fits et dans des jerricanes en matiére plastique selon marg. 1526, ou

e) dans des emballages composites (matiére plastique) selon marg. 1537, ou

f} dans des emballages combinés selon marg. 1538.

NOTA ad a), b) et d). Les fits & ouverture totale ne sont autorisés que pour les matiéres visqueuses ayant
423 °C une viscosité supérieure 4 200 mm?/s, ainsi que pour les matigres solides.

Les matiéres classées sous 15° b) peuvent aussi étre emballées dans des emballages compasites
{verre, porcelaine ou grés) selon marg. 1538,

Les matiéres solides au sens du marg. 600 (2) peuvent en outre &tre emballées:

a) dans des fats & ouverture totale en contre-plagué selon marg. 1523, ou en carton selon marg.
1525, si besoin est avec un ou plusieurs sacs intérieurs non tamisants, ou

b} dans des sacs imperméables en textile selon marg. 1533, en tissu de matiére plastique selon
marg. 1534, en film de matiére plastique sefon marg. 1535 et dans des sacs en papier résistant a
l'eau selon marg. 1536, & condition qu'il s’agisse d'un wagon complet ou de sacs assujettis sur
palettes.

Les matiéres classées sous c} des différents chiffres du marg. 601 doivent étre embaliées:
a) dans des fiits en acier selan marg, 1520, qu .

b} dans des fdts en aluminium selon marg. 1521, ou

¢} dans des jerricanes en acier selon marg. 1522, ou

d} dans des fats et dans des jerricanes en matiére plastique selon marg. 1526, ou

e} dans des emballages compaosites (matiére plastigue} selon marg. 1537, ou

f} dans des emballages combinés selon marg. 1538, ou

g) dans des emballages compaosites (verre, porcelaine ou grés) selon marg. 1539, ou

h) dans des récipients en fer-blanc et métalliques légers selon marg. 1540.

NOTA ad a), b), d) et h). Les fits & ouverture totale selon a), b) et d} ainsi que les récipients en fer-blanc et
métalliques légers & ouverture totale selon h) ne sont autorisés que pour les matid-
res visqueuses ayant & 23 "C une viscosité supérieure & 200 mm?/s, ainsi que pour
les matigres solides.

Les matiéres solides au sens du marg. 800 (2) peuvent en outre étre emballées:
a) dans des fGts a ouverture totale en contre-plagué selon marg. 1523 ou en carton selan marg.
1525, si besoin est avec un ou plusieurs sacs intérieurs non tamisants, ou

b) dans des sacs imperméables en textile selon marg. 1533, en tissu de matiére plastique selon
marg. 1534, en film de matigre plastique selon marg. 1535 et dans des sacs en papier résistant a
I'eau selon marg. 1536.

Les ouvertures des récipients destinés au transport de matiéres liquides ayant 3 23 °C une viscosité
inférieure 3 200 mm?/s — & l'exclusion des ampoules en verre et des bouteilles 3 pression — doivent
pouvoir &tre fermées de maniére étanche au moyen de deux dispositifs en série dont un doit étre
vissé ou fixé de maniére équivalente.

Les récipients renfermant du diméthylaminoborane du 12° b} doivent étre munis d'un évent selon
marg. 1500 (8).

3. Emballage en commun

Les matiéres visées par le méme chiffre peuvent &tre réunies dans un emballage combiné selon
marg. 1538.
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litres pour les matiéres liquides et/ou 5 kg pour les matigres solides, peuvent &tre réunies entre elles
et/ou avec des marchandises qui ne sont pas soumises aux prescriptions du RID, dans un emballage
combiné selon marg. 1538 si elles ne réagissent pas dangereusement entre elles.

Sauf conditions particuliéres contraires prévues ci-aprés, les matidres de la classe 6.1, en guantité
ne dépassant pas, par récipient, 3 litres pour les matidres liquides et/ou 5 kg pour les mati¢res
solides, peuvent étre réunies dans un emballage combiné selon marg. 1538 avec des matiéres ou
objets des autres classes — pour autant que i'emballage en commun sait également admis pour les
matiéres ou objets de ces classes — et/ou avec des marchandises qui ne sont pas soumises aux pres-
criptions du RID, si elles ne réagissent pas dangereusement entre elles.

Sont considérées comme réactions dangereuses:

a} une combustion et/ou un dégagement de chaleur considératile

b) Fémanation de gaz inflammables et/ou toxiques

¢) la formation de matiéres liquides corrosives

d) la formation de matidres instables.

L'emballage en commun d'une matiere 4 caractére acide avec une matiére 3 caractére basique dans
un colis n'est pas admis si les deux matiéres sont emballées dans des récipients fragiles.

Les prescriptions du marg. 4 (7}, 8 et 602 doivent étre observées.

Un colis ne doit pas peser plus de 100 kg en cas d'utilisation de caisses en bois ou en carton.

Conditions particuliéres

Ehima —! Designation de la matiére Quantité maximale nette de Prescriptions spéciales
remplissage
par récipient par colis
1 Acide cyanhydrique .

Emballage en commun non autarisé

3 Fer-pentacarbanyle et
nickel-tétracarbonyle

2° Solutions d'acide 0,5 litre 1 litre Ne doivent pas étre em-
eyanhydrique ballés en commun avec
des matigres des classes
1a,1b, 1c,5.2et7

Pour les matiéres liquides classéesw
sous a} dans les chiffres

4. Inscriptions et étiquettes de danger sur les colis (vair appendice I1X)

Les colis renfermant des matiares des 1° a 3" ainsi que des matiéres classées sous a) et b} des autres
chiffres seront munis d’une étiquette conforme au madéle N° 6.1. Si les matiéres du 15' b} sont ern-
ballées dans des emballages composites (verre, porcelaine ou grés) d'une capacité supérieure 3 5
lirres, selon marg. 1539, les colis seront toutefois munis de deux étiquettes conformes au modéle
Ne 6.1 {voir marg. 10).

Les colis renfermant des matidres classées sous ¢} de chague chiffre seront munis d’une étiquette
conforme au modéle N° 6.1 A, Si les matiéres liquides sont emballées dans des emballages compo-
sites {verre, grés ou porcelaing) selon marg. 1539 d'une capacité supérieure A 5 litres, les colis seront
toutefois munis de deux étiquettes conformes au modele N° 6.1 A {voir marg. 10},

Les colis renfermant des matiéres ayant un paint d'éclair inférieur ou égal & 55 'C seront en outre
munis d’une étiquette conforme au modéle N° 3, et ceux renfermant des chioroformiates des 16° et
17" une étiquette conforme au modéle N° 8,

Les colis renfermant des récipients fragiles non visibles de I'extérieur seront munis sur deux faces
latérales opposées d'une étiquette conforme au modéle No 12.

6.1.18



12

613

614

615

616

(5)

[x}]

{2

4

2)

{3

(4]

(1

{2)

“

2]

134

Les calis contenant des matidres tiquides renfermées dans des récipients dont les fermetures ne
sont pas visibles de ['extérieur, ainsi que les colis renfermant des récipients munis d'évents ou les
récipients munis d'évents sans emballage extérieur, seront munis sur deux faces latérales opposées
d'une étiguette conforme au modale N° 11,

B. Mode d’envoi, restrictions d'expédition

A l'exception des matiéres des 1° 4 3* e1 des matiéres classées sous a) de chague chiffre, les colis

renfermant des autres matiéres de cette classe peuvent étre expédiés comme colis express, s'ils ren-

ferment:

- des matiéres classées sous b) de chaque chiffre jusqu‘a 2 litres par colis pour les matiéres liquides
et 4 kg par colis pour les matidres saolides;

- des matiéres classées sous c) de chaque chiffre jusqud 12 litres par colis pour les matiéres
liquides et 24 kg par colis pour les matiéres solides.

Les matiéres et préparations servant de pesticides des 71° a 89, renfermées dans des récipients
non fragiles et en emballages commerciaux préts 3 I'usage, peuvent étre expédiées comme colis ex-
prés. Un colis ne doit pas peser plus de 25 kg.

C. Inscriptions dans [a lettre de vaiture

La désignation de la marchandise dans la lettre de voiture doit &tre conforme a I'une des dénomina-
tions imprimées en itafique au marg. 601. Lorsque le nom de la matiére n'est pas indiqué nommeé-
ment, la désignation'’ chimique doit &tre inscrite. La désignation de la marchandise doit étre suivie
de lindication de la classe. du chiffre de l'é pléLe, le cas éché. par la lettre, et du
sigle «RID» |par exemple 6.1, 11°a), RID). Une croix dolt é&tre portée dans la case correspondante de
1a lettre de voiture.

Pour Vacide cyanhydrique du 1°, 'expéditeur doit certifier dans Ia lettre de voiture: «La nature de /a
marchandise et l'emballage sont conformes aux prescriptions du RID.»

Pour les matiéres du 44°, 'expéditeur soit certifier dans la lettre de voiture: «Entreposé & fair
et au sec pendant 3 jours au moins»s.

Pour les envois de matiéres chimiquement instables, I'expéditeur doit certifier dans la lettre de voi-
ture: «Mesures prises selon marg. 600 (3)».

D. Matériel et engins de transport

1. Conditions relatives aux wagons et au chargement
a. Pour les colis

Pour l'utilisation des wagons munis d'installations électriques au transport des matidres liquides
inflammables de la classe 6.1 ayant un point d'éclair inférieur ou égal a 55 °C, dans des colis de plus
de 50 kg, voir Appendice IV.

Les wagons complets ayant contenu des matires de la classe 6.1 doivent étre contrdlés, aprés le
déchargement, quant aux restes de chargement qui pourraient subsister (voir également marg. 624},

Les colis renfermant des matiéres de la classe 6.1 doivent étre tenus isolés des denrées alimentaires,
autres objets de consommation et aliments pour animaux dans les wagons.

Les colis seront chargés dans les wagons de manigére 2 ne pouvoir ni se déplacer dangereusement ni
se renverser ou tomber,

Les colis munis de 2 étiquettes conformes au modéle N° 6.1 selon marg. 612 (1) ou de 2 étiquettes
conformes au modele N° 6.1 A selon marg. 612 (2) ou d'étiquettes conformes au moddle Ne 12 selon
marg. 612 {4), doivent &tre protégés contre toute avarie pouvant étre causée par d'autres colis.

" Pour la désignation des pesticides, il y a lieu d'inscrire le nom selon la Norme SO R. 1750, pour autant qu'd y
figure.
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b. Paur les transports en vrac

Les matiéres des 44° b), 60" ¢} et 63° ¢) peuvent dtre transportées en vrac dans des wagons décou-
verts bachés ou dans des wagons 4 toit guvrant.

Les wagons dans lesquels les matigres des 44° b}, 60° ¢) et 63" c) ont été transportées en vrac
doivent étre lavés & grande eau aprés déchargement.

c. Transport en petits conteneurs

Les colis renfermant des matidres de cette classe peuvent &tre transportés dans des petits conte-
neurs.

Les interdictions de chargement en commun prévues au marg. 620 doivent également éire respec-
tées & l'intérieur des petits conteneurs.

Les matiéres des 44" b), 80" ¢) et 63" ¢) peuvent également &tre transportées en vrac, dans des petits
caonteneurs du type fermé A parais pleines; ceux-ci doivent dtre Javés & grande eau aprés décharge-
ment.

Les prescriptions des marg. 615 et 624 sont également applicables, par analogie, au- transport en
petits conteneurs.

2. Inscriptions et étiquettes de danger sur les wagons, sur les wagons-citernes, sur les conteneurs-
citernes et sur les petits conteneurs {voir Appendice IX}

Les wagans, wagons-citernes et conteneurs-citernes renfermant des matiéres des 1° & 3° et des
matiéres classées sous a) et b) des autres chiffres, ainsi que ies wagons transportant ces conte-
neurs-citernes, porteront sur jeurs deux cdtés une étiquette conforme aw modéle N°6.1.

Les wagons, wagons-citernes et conteneurs-citernes renfermant des matidres classées sous c) de
chaque chiffre, ainsi que les wagons transportant ces conteneurs-citernes, porteront sur leurs deux
¢dtés une atiquette conforme au modele N° 6.1 A.

Les wagons, wagons-citernes et conteneurs-citernes renfermant des matiéres ayant un point d'éciair
inférieur ou égal & 55 °C, ainsi que les wagons trangpartant ces conteneurs-citernes, porteront en
outre sur feurs deux cdtés une étiquette conforme au modéle N° 3, ceux transportant des chioro-
formiates de 16" et 17" une étiquette conforme au modgle N° 8.

Les petits cantencurs seront étiquetés confarmément au marg. 612 {1} {2} et {3). Les petits conte-
neurs renfermant des colis portant des étiquettes conformes au modéle N° 12 porteront eux aussi
cette étiquette.

E. Interdictions de chargement en commun

Les matiéres de la classe 6.1 renfermées dans des colis munis d'une ou de deux étiquettes con-
formes au modéie N° 6.1 ou 6.1 A ne doivent pas étre chargées en commun dans le méme wagon
avec des matiares et objets des classes 13, 1b ou Tc renfermés dans des colis munis d'une ou de
deux étiquettes conformes au modéle N2 1.

Les matiéres liquides de la classe 6.1 renfermées dans des calis munis de deux étiqueties conformes

au modéle N° 8.1 ou 6.1 A ne doivent pas &tre chargées en commun dans le méme wagon:

a) avec des matiéres des classes 3, 4.1 au 4.2 renfermées dans des colis munis de deux étiquettes
confarmes au modale Ne 3, 4,1 ou4.2;

b} avec des matiéres de fa classe 5.1 ou 5.2 renfermées dans des colis munis de deux étiquettes

conformes au modéle N¢ 5;

avec des matiéres de la classe B renfermées dans des colis munis de deux étiquettes conformes

au modéle N° 8.

<

Des lettres de voiture distinctes doivent étre établies pour les envois qui he peuvent pas étre chargés
en commun dans le méme wagon.
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caisses ou dans des sacs imperméabilisés évitant toute déperdition de matiéres.

Les autres emballages, wagons-citernes et conteneurs-citernes vides, non nettoyés, du 91°, doivent
atre fermés de la méme facon et présenter les mémes garanties d'étanchéité que s'ils étaient pleins.

Les emballages, wagons-citernes et conteneurs-citernes vides, non nettoyés, du 91°, doivent étre
munis des mémes étiquettes de danger que s'ils étaient pleins. Les emballages renfermant des sacs
conformément au (1) ci-dessus doivent &tre munis des mémes étiquettes de danger comme si ces
sacs étaient pleins.

Les emballages vides, non nettoyés, du 31°, daivent &tre tenus isolés des denrées alimentaires,
autres objets de consommation et aliments pour animaux dans les wagons et dans les halles aux
marchandises.

La désignation dans ia lettre de voiture doit 8tre conforme 2 I'une des dénominations imprimées en
italique au 81° (par exemple «Emballage vide, 6.1, 91* RID»). Une croix doit étre portée dans la case
correspondante de la lettre de voiture. Pour les wagons-citernes ou conteneurs-citernes vides, non
nettoyés, cette désignation doit &tre complétée par lindication «Derniére marchandise chargée»
ainsi que par la dénomination et le chiffre de la derniére marchandise chargée [p. ex. «Derniére
marchandise chargée Phénol, 13° bj»].

G. Autres prescriptions

Les caolis renfermant des matidres de ia classe 6.1 doivent &tre tenus isolés des denrées alimentaires,
autres objets de consommation et aliments pour animaux dans les halles aux marchandises.

Lorsqu'il se produit une fuite des matiéres de cette classe et que cefleﬁ-ci se sont répandues dans un
wagon, ce dernier ne peut étre réutilisé qu‘aprés avoir été nettoyé a fond et, le cas échéant, décon-
taminé. Toutes les autres marchandises et objets transportés dans le méme wagon doivent 8tre
contrdlés quant & une éventuelle souillure.
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Classe 6.2. Matieres infectieuses et répugnantes

1. Enumération des matiéres

Parmi les matiéres et objets visés par le titre de la classe 6.2, ne sant admis au transport gque
ceux qui sont énumérés au marg. 651, ceci sous réserve des conditions prévues aux marg. 651 3
675. Ces matiéres et objets admis au transport sous certaines conditions sont dits matiéres et ob-
jets du RID.

1' a) Les tendons frais, les retailles de peaux fraiches qui ne sont ni chaulées ni salées, les déchets
de tendons frais ou de retailles de peaux fraiches;
NOTA. Les retailles de peaux humides et fraiches, qui sont chaulées ou salées, ne sont pas soumises
aux prescriptions du RID.
b} Les cornes et onglons ou sabots frais non nettoyés d'as et de parties mollgs adhérentes, les
os frais non nettoyés de chairs ou autres parties molles adhérentes;

c) les soies et poils de porc bruts.

2" Les peaux fraiches, non salées ou salées, qui laissent dégoutter, en qualités-incommodantes, du
sang ou de Ja saumure, .

NOTA. Les peaux col 1 salées ne qu'une petite quantité d'humidité ne sont pas sou-
mises aux prescriptions du RID.

3" Les os nettoyés ou séchés, les cornes et onglons ou sabots nettoyés ou séchés.

NOTA. Les os dégraissés et secs ne dégageant aucune odeur putride ne sont pas soumis aux prescriptions
du RID.

4°  Les caillettes de veau fraiches, nettoyées de tout reste d'aliments.

NOTA. Les caillottes de veau séchées ne dégageant pas de mauvaise odeur ne sont pas soumises aux
prescriptions du RID.

5* Les résidus comprimés provenant de la fabrication de la colle de peau (résidus calcaires, résidus
du chaulage des retailles de peaux ou résidus utilisés comme engrais).

6° Les résidus comprimés provenant de la fabrication de la colle de peau.

7*  L'urine non infectée protégée cantre la décomposition.

B'  Les piéces 1 jifes et glande
a) non infectées,
b} infectées.

9 Lefumier.
10" Les matidres fécales.

11" Les autres matiéres animales répugnantes ou susceptibles de produire une infection, qui ne sont
pas déja dénommeées spécialement sous 173 10"

12" Les emballages vides et les sacs vides ayant renfermé des matiéres des 1° 4 87, 10" et 117, ainsi
que les biches qui ant servi a recouvrir des matidres de la classe 6.2.

NOTA. Non nettoyés, ces embaliages, sacs et baches sont exclus du transport.

2. Conditions de transport
(Les prescriptions relatives aux embailages vides et aux baches sont réunies sous F.)

A. Colis

1. Conditions générales d'emballage

652 (1) Les emballages seront fermés et étanches de maniére 3 empécher toute déperdition du contenu.
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{2) Les embaliages, y compris leurs fermetures, doivent, en toutes leurs parties, étre solides et forts de

3

653 (1)
{2)
654 (1}
2)
655 (1)
2)
656
657 (1)
2}
658

maniére & ne pouvoir se reldcher en cours de route et A répondre slirement aux exigences normales
du transport. En particulier, lorsqu’il s'agit de matiéres a 'é1at liquide ou susceptibles de fermenter, et
a moins de prescriptions contraires dans le chapitre «Conditions individuelles d'emballagen, les réci-
pients et leurs fermetures doivent pouvoir résister aux pressions qui peuvent se développer 4 linté-
rieur des récipients, compte tenu aussi de la présence de I'air, dans les conditions normales de trans-
port. A cet effet, on doit laisser un volume libre tenant compte de la différence entre la température
des maltiéres au moment du remplissage et la température moyenne maximale qu’elles sont suscep-
tibles d'atteindre au cours du transport.

Aucune trace du contenu ne dait adhérer 4 la surface extérieure des colis.

2. Conditions individuelles d'emballage

les matiéres du 1 seront embaliées:
a) paur les envois de détail

1. dans des récipients métalliques munis d'une fermeture de siireté pouvant céder a une pression
intérieurg ou dans des tanneaux, cuveaux ou caisses;

2. les matiéres du 1° ¢} & I'état sec, également dans des sacs, & condition que la mauvaise odeur
puisse étre supprimée par désinfection. Pour les matiéres qui ne sont pas séches, I'emballage
dans des sacs n'est permis que du 1¢ novembre au 15 avril;

b) pour les expéditions par wagon complet:
1. dans les embaliages indiqués sous a) 1. ci-dessus; ou

2. 3 condition que la mauvaise odeur puisse étre supprimée par désinfection, dans des sacs im-
prégnés de désinfectants apprapriés.

Pour le transport en vrac, voir marg. 667.

Les matiéres du 2° seront emballées:
a) pour les envois de détail:
1. dans des tonneaux, cuveaux ou caisses; ou

2. pendant les mois de novembre & février, dans des sacs inprégnés de désinfectants appro-
priés, & condition que la mauvaise odeur puisse étre supprimee par désinfection;

b) pour les expéditions par wagon complet:
1. dans les emballages indiqués sous a) 1. ci-dessus; ou
2. 4 condition que la mauvaise odeur puisse &tre supprimée par désinfection, dans des sacs
imprégnés de désinfectants appropriés.

Pour le transport en vrac, voir marg. 667.

Les matiéres du 3° seront emballées dans des tonneaux, cuveaus, caisses, dans des récipients métal-
liques ou dans des sacs.

Pour le trersport en vrac, voir marg. 667.

Les matiéres du 4° seront emballées:

a) pour les envois de détail: dans des tonneaux, cuveaux, caisses, dans des récipients métailiques ou
dans des sacs;

b} pour les expéditions par wagon complet: dans tous emballages appropriés.

Les matigres des b et 6° seront emballées dans des tonneaux, cuveaux, caisses ou dans des réci-
pients métalliques.

Pour le transpori des matiéres du 5” en vrac, voir marg. 667.

Les matiéres du 7° serant emballées dans des récipients en tdle d'acier zinguée fermés hermétique-
ment.
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659 (1) Les matiéres du 8" seront emballées dans des récipients métalliques munis d'une fermeture de sre-

660

€61

662

663

664

665

666

(2

(1)

2)

té pouvant céder & une Dression intérieure, dans des tonneaux ou dans des cuveaux; les
matiéres du 8° a) pourront aussi &tre emballées dans des caisses.

Pour {es envois en colis express:

a) Les matiéres du 8" a} seront embaliées dans des récipients en verre, porcelaine, grés, métal ou
matiere plastique appropriée. Ces récipients seront placés, soit seuls, soit en groupes, dans une
caisse solide en bois, avec interposition, si les récipients sont fragiles, de matiéres absorbantes
formant tampon. Si les matiéres dont if s'agit sont immergées dans un liquide de conservation, les
matiéres absorbantes seront en guantité suffisante pour absorber tout le liquide. Le liquide de
conservation ne devra pas étre inflammable;

b} les matiéres du 8° b} seront embaliées dans des récipients appropriés, placés & leur tour, avec
interpasition de matiéres formant tampon, dans une caisse solide en bois munie d un revétement
intérieur métallique rendu étanche, par exemple par brasage.

Les matiéres du 9° ne seront expédiées qu'en vrac.
{.es matiéres du 10° seront embaliées dans des récipients en tdle.

Les matiéres du 11° seront emballées dans des récipients métalliques munis d'une fermeture de sd-
reté pouvant céder  une pression intérieure ou dans des tonneaux, cuveaux ou caisses.

3. Embaifage en commun

Les matiéres dénommeées sous un chiffre du marg. 651 ne peuvent étre réunies dans un méme colis
qu'avec des matiéres dénommées sous ce méme chiffre et ceci & condition que les emballages pres-
crits aux chapitres A. 1 et 2 soient utilisés.

4. Inscriptions et étiquettes de danger sur les colis. {voir Appendice 1X)

Les colis renfermant des récipients fragiles non visibles de I'extérieur seront munis d'une étiquette
conforme au modgle Ne 12. Si ces récipients fragiles contiennent des liquides, les colis seront en ou-
tre, sauf dans le cas d'ampoules scellées, munis d'étiquettes conformes au modéle N2 11; ces éti-
quettes seront apposées en haut sur deux faces latérales opposées lorsquiil s'agit de caisses ou de
fagon égquivalente lorsqu’i! s'agit d'autres emballages.

B. Mode d'envoi, restrictions d'expédition

Les matiéres des 9° et 10° ne peuvent étre expédiées que par wagon complet.

Les matiéres des 7° et 8° peuvent étre expédiées en colis express 4 condition que la masse d'un colis
ne dépasse pas 40 kg et que leur emballage soit conforme aux prescriptions du marg. 659 (2.

C. Inscriptions dans ia lettre de vaiture

La désignation de la marchandise dans la lettre de voiture doit étre conforme & 'une des dénomina-
tions imprimées en caractéres italiques au marg. 651, Si le nom de la matiére n'est pas indiqué, le
nom cammercial doit 8tre inscrit. La dé5|gnauon de la marchandise doit étre suivie de l'indication de
/a classe, du chiffre de I'é) ation, , le cas échéant, par Iz lettre, et du sigle «RIDy (par ex.
6.2, 1°a), RID]. Une croix doit étre portée dans Ia case correspondante de la lettre de voiture.
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D. Matériel et engins de transport
1. Conditions relatives aux wagons et au chargement
a. Pour les transports en vrac

Peuvent étre chargées en vrac dans des wagons découverts:

a) les matiéres des 1" a) et ¢} et 2°, mais seulement pendant les mois de navembre 2 février; les ma-
tidres du 1° b) pendant toute I'année, & condition gu'elles aient été arrosées de désinféctants
appropriés. Si toutefois la mauvaise odeur ne peut pas étre supprimée par désinfection, ces
matigres seront embaliées dans des tonneaux ou cuveaux;

b} les matiéres du 37

¢} les matiéres du 57, si elles sont arrosées de lait de chaux de maniére qu'aucune odeur putride ne
puisse se faire sentir. Si la mauvaise odeur ne peut pas étre supprimée, elles devront étre embal-
lées dans des tonneaux, cuveaux ou caisses;

d} les matiéres du 9°,

Seront recouverts:

a) d'une bache imprégnée de désinfectants appropriés et recouverte a son tour d'une seconde ba-
che, les matigres des 1*aletc)et 27;

b) d'une bache ou de carton imprégné de goudron ou de bitume, les cornes, onglons ou sabots ou os
frais [1° b)] et arrosés de désinfectants approgpriés;

¢) d'une biche, les matiéres du 3°, & moins que ces matiéres ne soient arrosées de désinfectants
appropriés de maniére 4 éviter une mauvaise odeur;

dj d'une bache, les matiéres du 9°.

Les matiéres des 1° a) et ¢} et 2" peuvent &galement &tre chargées dans des wagons couverts, amé-
nagés spécialement et munis d'installations de ventilation.

Les wagons ayant transporté des matiéres de la classe 6.2 doivent, aprés déchargement, étre lavés &
grande eau et traités avec des désinfectants appropriés.
b. Pour les petits conteneurs

Les colis renfermant des matiéres rangées dans fa présente classe peuvent étre transportés en petits
conteneurs.

Les interdictions de chargement en commun prévues au marg. 670 devront étre respéctées a l'inté-
rieur d'un petit conteneur.

Les matiéres dont Fexpédition en vrac est autorisée, & I'exclusion de celles du 9°, peuvent étre renfer-

mées dans de petits conteneurs A parois pleines; ceux-ci doivent, aprés déchargement, &tre lavés &
grande eau et traités avec des désinfectants appropriés.

2. Inscriptions et étiquettes de danger sur les wagons et sur les petits conteneurs (voir Appen-
dice IX}

Les petits conteneurs renfermant des colis portant une étiquette conforme au modéle N° 12 porte-
ront eux aussi cette étiquette.

E. Interdictions de chargement en commun

A I'exclusion des mati¢res des 7" et 8° expédiées en colis express, les matiéres de la classe 6.2 ne
doivent pas étre chargées en commun dans le méme wagon avec des denrées alimentaires ou autres
objets de consommation,

Des lettres de voiture distinctes doivent étre établies pour les envois qui ne peuvent pas étre chargés
en commun dans le méme wagon.
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F. Emballages vides
Les objets du 12 seront nettoyés et traités avec des désinféctants appropriés.

Les objets du 12" ne doivent pas étre chargés en commun dans le méme wagon avec des denrées
alimentaires ou autres objets de cansommation.

La désignation dans la lettre de voiture dait 8tre: «Emballage vide {ou sac vide ou béche), 6.2, 12",
RID». Une croix doit étre portée dans la case correspondante de la fettre de voiture.

Des lettres de voiture distinctes doivent étre établies pour les envois qui ne peuvent pas 8tre chargés
en commun dans lg méme wagan,

G. Autres prescriptions

Le chemin de fer peut fimiter le transport des matiéres et objets de la classe 6.2 3 certains trains et
prendre des dispositions spéciales concernant Fheure et Je délai du chargement et du déchargement,
ainsi que du camionnage au départ et a larrivée.

Si une mauvaise odeur se fait sentir, le chemin de fer peut faire traiter en tout temps les matiéres
avec des désinfectants appropriés pour en enlever 'odeur.

A I'exclusion des matiéres du 7° et de celles du 8° expédiées en calis express, les matiéres de la clas-

se 6.2 seront tenues isolées des denrées alimentaires ou autres abjets de consommation dans les
hailes aux marchandises.

6.2.5
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Classe 7. Matiéres radioactives

Domaine d’application

a) Parmi les matiéres dont l'activité spécifique est supérieure a 0,002 microcurie par gramme et les
objets contenant de telles matiéres, ne sont admis au transport que ceux qui sont énumérés dans
les fiches du marg. 703, ceci sous réserve des conditions prévues dans les fiches correspondan-
tes dudit marginal et dans I'Appendice VI (marg. 1600 a 1695},

b) Les matiéres et objets visés sous a} sont dits matiéres et objets du RID.

NOTA. Les stimulateurs cardiagues contenant des Matiéres radi i implantés dans | i d'un
malade et les produits radi iques administrés & un malade au cours d'un traitement médical
ne sont pas soumis aux prescriptions du RID,

Définitions et explications

AjetA,

Par A,. on entend Factivité maximale de matiéres radioactives sous forme spéciale autorisée dans un
colis du type A, Par A,, on entend Y'activité maximale de matiéres radioactives, autres que des matié-
res radioactives sous forme spéciale, autorisée dans un colis du type A. Ces valeurs sont indiquées
dans le tableau XXI de I'Appendice VI ou elles peuvent étre calculées selon la méthode décrite aux
marg. 1690 ¢t 1691 de I'Appendice VI,

Activité spécifique

Par activité spécifique d'un radionucléide, an entend Vactivité du radionuctéide par unité de masse de
ce nucléide. L'activité spécifique d'une matiére dans laquelle la répartition des radionucléides est es-
sentiellement uniforme est l'activité par unité de masse de la matiére.

Approbation multilatérale

Par approbation multilatérale, on entend l'apprabation dannée tant par I'autorité compétente du pays
d'origine que par celle de chacun des pays dans le territoire desquels l'envoi doit &tre transporté.

Apprabation unilatérale

Par approbation unilatérale, on entend I'approbation donnée seulement par I'autorité compétente du
pays d'origine. Si le pays d'origine n‘est pas un pays partie & la COTIF, 'approbation devra étre
validée par I'autorité compétente du premier pays partie 3 ta COTIF touché par le transport.

Colis

Par colis du type A, on entend un emballage du type A avec son contenu radicactif limité. Du fait que
leur contenu est limité & A, ou A,, les calis du type A ne sont pas soumis a I'approbation de l'autorité
cornpétente.

Par colis du type B{U), on entend un emballage du type B, avec son contenu radioactif, dont Je modé-
le et I'enveloppe de confinement sont conformes 4 des spécifications précises et qui, par consé-
quent, n‘exige une approbation unilatérale qu'en ce qui concerne le modéle du colis et les disposi-
tions en matigre d'arrimage qui peuvent &tre nécessaires pour assurer la dissipation de Ja chaleur.

Par colis du type B{M), on entend un emballage du type B, avec son contenu radioactif, dont le moda-
le ne satisfait pas A une ou plusieurs des prescriptions additionnelles complémentaires pour les colis
du type B(U) (voir marg. 1603 de I'Appendice VI} et qui, par conséquent, exige une approbation multi-
fatérale en ce qui concerne le modéle du colis et, dans certaines circonstances, les conditions de I'ex-
pédition.

Contenu radioactif

Par contenu radioactif, on entend la matiére radioactive avec tous les solides, liquides au gaz conta-
minés se trouvant dans le colis.

Emballage

Par emballage, on entend I'ensemble des éléments nécessaires pour assurer le respect des prescrip-
tions de la présente classe relatives a 'emballage. L'emballage peut, en particulier, comporter un au
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plusieurs récipients, une matiére absorbante, des éléments de structure assurant un espacement, un
écran de protection contre le rayonnement et des dispositifs de refroidissement, d’amortissement
des chocs mécaniques et d'isolation thermigue. Ces dispositifs peuvent inclure le wagon avec le sys-
téme d'arrimage. lorsque ceux-ci font partie intégrante de 'emballage.

Par emballage du type A, on entend un emballage qui, dans les conditions normales de transport,
doit pouvoir empacher toute perte ou dispersion du contenu radioactif et conserver sa fonction
d'écran de protection. Ces conditions sont réalisées par les épreuves prévues aux marg. 1635 et
1636 de I'Appendice V), auxquelles il doit étre prouvé que {'emballage satisfait.

Par emballage du type B, on entend un emballage qui doit pouvoir résister non seulement aux condi-
tions normales de transport comme les embatllages du type A, mais aussi 3 un accident de transport.
Les conditions d'un tel accident sont réalisées par les épreuves prévues aux marg. 1635 & 1637 de
I'Appendice VI, auxquelles il doit &tre prouvé que I'emballage satisfait dans les conditions également
prévues.

Enveloppe de confinement

Par enveloppe de confinement, on entend les éiéments de I'emballage qui, d'aprés les spécifications
du modéle, visent & assurer la rétention de la matiére radioactive pendant le transport,

Gaz non comprimé

Par gaz non comprimé, on entend un gaz dont la pression n'est pas supérieure a 1a pression atmo-
sphérique ambiante au moment od I'enveloppe de confinement est fermée.

Indice de transport

Par indice de transport d'un colis, on entend:

a) le nombre exprimant 'intensité maximale du rayonnement en millirems par heure 3 1 m de 1a sur-
face du colis, ou

b) dans le cas d'un colis des classes fissiles Il ou 11l la plus grande des deux valeurs suivantes: le
nombre exprimant I'intensité maximale du rayonnement indiquée sous a); le quotient de 50 par le
nombre admissible de ces colis.

Par indice de transport d'un conteneur, on entend:

a) la somme des indices de transport de tous les colis se trouvant dans le conteneur; toutefois, pour

les conteneurs dans lesquels se trouvent des colis de la classe fissile 1), lindice de transpart est
50, a moins que la somme des indices de transport des colis n'impose un chiffre plus élevé, ou

b) pour les conteneurs dans lesquels ne se trouvent pas des colis des classes fissiles Il ou Il et dans
{e cas d'un chargement par wagon complet, fe nombre exprimant (intensité maximale de rayon-
nement en mrem/h a 1 m de la surface du conteneur, affecté du coefficient du tableau ci-aprés
correspondant 3 I'aire de la plus grande section du conteneur:

Coefficients

Dimensions du chargement Coefficient

Aire de la section de chargement perpendiculaire
3 la direction considérée

jusqu'a 1m?
> 1m*a 5m?..
> 5m?a 20m? ..
>20m? 3100m?

0o W~

Le chiffre exprimant l'indice de transport doit &tre arrondi a la premiére décimale supérieure.

Intensité du rayonnement

Par intensité du rayannement, an entend e débit d'équivalent de dose de rayonnement correspon-
dant exprimé en millirems par heures. L'intensité du rayonnement peut &tre déterminée au moyen
d'appareils, éventuellement & I'aide de tables de conversion ou par le caicul. Les densités de flux de
neutrons mesurées ou calculées peuvent &tre converties en intensité du rayonnement a l'aide des
données indiquées dans le tableau ci-apres:

72
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Densité de flux de neutrons & considérer comme équivalents d'une intensité du rayonnement de
1 mrem/h

Energie des neutrons Densité de flux équivalent 3 1 mrem/h
{neutrons/cm? . s)
Thermique .. 268
SkeV .... 228
20keV .... 112
100 keV . 32
500 keV . 12
1 MeV. 7.2
5 MeV. 7.2
10MeV... 6.8

NOTA. Les valeurs de la densité de flux pour les énergies comprises entre celles qui sont indiquées ci-dessus
s’obtiennent par interpolation linéaire.

Matiéres de faible activité spécifique {LSA) {1)

Les matiéres de faible acuivité spécifique (LSA) {1} sont:

a) les minerais d’uranium ou de thorium et les concentrés physiques ou chimiques de ces minerais;
b) V'urantum naturel ou appauvri non irradié et le thorium naturel non irradié;

c) les oxydes de tritium en solution aqueuse, & condition que la concentration ne dépasse pas
10 Cifhitre;

d) les matiéres dans lesquelles I'activité est uniformément répartie et qui, si elles étaient réduites a
leur volume minimal dans des conditions susceptibles de se produire en cours de transport, telles
que la dissolution dans de I'eau suivie de recristallisation, la précipitation, {‘évaporation, ia com-
bustion, I'abrasion, etc., auraient une activité spécifique moyenne ne dépassant pas 107 Ajlas

2

les objets en matériaux non radioactifs, contaminés par une matiére radioactive, 3 condition que
la contamination superficielle non fixée ne soit pas supérieure au décuple des valeurs indiquées
dans le tableau XIX de I'Appendice Vi et que I'objet contaminé ou la contamination, s'ils étaient
réduits a leur volume minimal dans des conditions susceptibles de se produire en cours de trans-
port, telles que la dissolution dans de Veau suivie de recristallisation, la précipitation, I'évapora-
tion, la combustion, I'sbrasion, etc., aient une activité spécifigue moyenne ne dépassant pas
107 AL/g.

Matiéres de faible activité spécifique (LSA) {il}
Les matiéres de faible activité spécifique {LSA} (1) sont:

a) les matiéres dans lesquelles 'activité, dans des conditions normales de transport, est, et demeure,
uniformément répartie et dont I'activité spécifique moyenne ne dépasse pas 10~ A /g;

b) les objets en matériaux non radioactifs, contaminés par une matidre radioactive, & condition que
la contamination radioactive ne soit pas sous une forme aisément dispersable et que lactivité
movyenne de la contamination sur 1 m? {ou sur l'aire de la surface si elle est inférieure 3 1 m?) ne
dépasse pas:

1 Cifem? pour les émetteurs béta et gamma et les émetteurs alpha de faible toxicité indiqués
dans le tableau X!IX de VAppendice VI;

0,1 p Cifem? pour les autres émetteurs alpha.

Matiéres fissiles
Par matiéres fissiles, on entend le plutonium-238, le plutonium-239, le plutonium-241, Yuranium-

233, r'uranium-235 et toutes les matiéres qui contiennent I'un quelconque des radionucléides. L'ura-
nium naturel ou appauvri non irradié ne rentre pas dans cette définition.

Matiére radioactive sous {orme spéciale

Par matiére radioactive sous forme spéciale, on entend soit une matiére radioactive solide non sus-
ceptible de dispersion, soit une capsule scellée contenant une matiére radioactive. La capsule scellée
doit étre telle qu'on ne puisse I'ouvrir qu'en la détruisant. La matiére radioactive sous forme spéciale
doit remptir les conditions ci-aprés:
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a) aumoins une de ses dimensions est égale ou supérieure & 5 mm;

b) elle satisfait aux prescriptions pertinentes des marg. 1640 & 1642 de I'Appendice VI relatives aux
épreuves.

Grdce 4 la nation de forme spéciale, it est possible en général de placer une grande activité dans un
calis du type A.

Matiéres solides de faible activité (LLS)
Les mati¢res solides de faible activité (LLS) sont:
a) les salides (par exemple déchets solidifiés, matiéres activées) dans lesquels:

i) Vactivité, dans des conditions normales de transport, est, et demeure, répartie dans tout le so-
lide ou 'ensemble d'abjets solides, ou est, et demeure, uniformément répartie dans un agglo-
mérant compact solide (comme le béton, le bitume, un produit céramique);

i) I'activité est, et demeure, insoluble de telle sorte que méme en cas de perte de 'emballage, la
perte de matigres radioactives par colis sous I'effet du vent, de la pluie, etc., ou a ia suite d’une
immersion totale dans de I'eau n'atteint pas 0,1 A, en une semaine; et

i) la moyenne de I'activité, pour toute {a matiére radioactive, n'excéde pas 2 x 1073 Ajlg

b) les objets en matériaux non radioactifs, contaminés par une matiére radioactive, 3 condition que
la contamination radioactive ne soit pas sous une forme aisément dispersable et que l'activité
moyenne de la contamination sur 1 m? (ou sur l'aire de la surface si elle est inférieure @ 1 m?) ne
dépasse pas:

20 1 Ci/cm? pour les émetteurs béta et gamma et fes émetteurs alpha de faible toxicité indiqués
dans le tableau X1X de "Appendice VI;

2 s Ci/cm? pour les autres émetteurs alpha.

Modéle

Par modele, on entend une matiére sous forme spéciale, un colis ou un emballage d'une nature déter-
minée dont la description permet de l'identifier avec précision. La description peut comporter des
spécifications, des plans, des rapports de conformité aux prescriptions réglementaires et d'autres
documents pertinents,

Nombre admissible de colis

Par nombre admissible! de colis, on entend le nombre maximal de colis des classes fissiles !l ou IIf
qui peuvent étre groupés en un méme point pendant le transport ou pendant leur entreposage en
cours de transport.

Pression d'utilisation normale maximale

Par pression d'utilisation normale maximale, on entend la pression maximale au-dessus de la pres-
sion atmosphérique au niveau moyen de la mer, qui se formerait a l'intérieur de I'enveloppe de confi-
nement au cows d'une année dans les conditions de température et de rayonnement solaire corres-
pondant aux conditions du milieu en cours de transport en I'absence de décompression, de refroidis-
sement extérieur au moyen d'un systéme auxiliaire ou de vérification pendant le transport.

Thorium non irradié

Par thorium non irradié, on entend le thorium ne contenant pas plus de 107 g d'uranium-233 par g
de thorium-232.

Uranium naturel, appauvri, enrichi

Par uranium naturel, on entend I'uranium isolé chimiquement et dans lequel les isotopes se trouvent
dans la méme proportion qu'a I'état naturel (approximativement 99,28% d'uranium-238 et 0,72%
d'uranium-235). Par uranium appauvri, on entend Yuranium contenant moins de 0,72% d'uranium-
235, le reste étant de I'uranium-238. Par uranium enrichi, on entend l'uranium cantenant plus de
0.72% d'uranium-235, le reste étant de Furanium-238. Dans tous les cas, de 'uranium-234 est pré-
sent en trés faible proportion.

» Larsque le graupe est constitué par des colis de modéles différents, le nombre maximal de colis doit étre tel
que ia somme:
n, n,.n . . N
N—“N—l+ﬁ3—+..,n'est pas supérieure & 1, n,, n;, n;...représentant le nombre de colis dont les nombres
1 2 3
admissibles correspondants sont Ny, N, N, ... respectivement.
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Uranium non irradié

Par uranium non irradié, an entend l'uranium ne contenant pas plus de 106 g de plutonium par g
d‘uranium-235 et une activité des produits de fission qui n'est pas supérieure 3 0,25 mCi par g d'ura-
nium-235.

Interdictions de chargement en commun

3) Les matizres de 1a classe 7 renfermées dans des colis munis d'une étiquette conforme aux mode-
les Nos 7A, 7B ou 7C ne doivent pas étre chargées en commun dans le méme wagon avec les ma-
tidres et abjets des classes 1a {marg. 101}, 1b{marg. 131} ou 1c {marg. 171) renfermés dans des
colis munis d'une ou de deux étiquettes conformes au modele Ne 1,

b} Des lettres de voiture distinctes doivent &tre établies pour les envois qui ne peuvent étre chargés
en commun dans le méme wagon.

Les matiéres et objets de la présente classe contiennent un ou plusieurs des radionucléides auxquels
on se référe au chapitre VI de FAppendice VI {marg. 1690 et 1691).
La liste ci-aprés donne 'énumération des fiches:
1. Emballages vides ayant contenu des matigres radioactives
. Articles manufacturés a partir d'uranium naturel ou appauvri ou de thorium naturel
. Peites quantités de matiéres radioactives
. Instruments et articles manufacturés
. Matiéres de faible activité spécitique (LSA) (I}
. Matiéres de faible activité spécifique (LSA) (1)
. Matigres solides de faible activité {LLS)
. Matiéres en colis du type A

W~ o U A WwN

9. Matiéres en colis du type B{U)
10. Matiéres en colis du type B{M)
11. Matiéres fissiles
12. Matiéres transportées par arrangement spécial.
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Fiche 1

Etiquettes de danger sur les colis

Aucune.

NOTA. Toute étiquette indiquant un danger doit &tre enlevée ou recouverte.

1.

N

w

10.

11.

12.

Matiéres
Emballages vides ayant contenu des matigres radioactives.

. Emballage/colis

a) Les emballages doivent étre conformes aux prescriptions du marg. 1600 de 'Appendice VI;
ils doivent étre en bon état et fermés de fagon sire.

b} Les niveaux admissibles de coantamination interne ne doivent pas étre supérieurs au centuple
des niveaux indiqués sous 5.

¢} Lorsque des emballages vides contiennent, dans leur construction, de (‘'uranium naturel ou
appauvri ou du thorium naturel, 1a surface de celui-ci doit &tre recouverte d'une gaine robuste
inactive en métal ou en un autre matériau résistant.

. Intensité maximale du rayonnement des colis

0,5 mrem/h 2 la surface du colis.

. Emballage en commun

Aucune disposition.

. Contamination a la surface des colis

Limites de Ja contamination externe non fixée:

Emetteurs béta/gamma/émetteurs alpha de faible toxicité 10~ uCi/cm?
Uranium nature!l/appauvri/thorium naturel 1073 pCi/cm?
Autres émetteurs alpha 1075 uCifem?

Pour plus de détails, voir marg. 1651 de 'Appendice VI.

. Inscriptions sur les colis

a) Les colis qui pésent plus de 50 kg daivent porter l'indication de leur masse d'une maniére ap-
parente et durable.

b) Aucune marque indiguant un danger radioactif ne doit étre visible.

. Documents de transport

La lettre de voiture doit contenir la désignation; «Adatie o/l ball: vide), 7,
fiche 1, RID». Une croix doit &tre portée dans la case correspandante de la Ienre de voiture.

. Entreposage et acheminement

Aucune disposition.

Chargement des colis en wagon et en conteneur

Aucune disposition.

Transport en vrac en wagon et en conteneur

Sans objet,

Transport en wagon-citerne et conteneur-citerne

Sans objet.

Etiquettes sur les wagons, wagons-citernes, conteneurs-citernes et conteneurs
Aucune.
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Fiche 1 13, Interdictions de chargement en commun

{suite) Aucune disposition.

14, Décontamination du matériel utilisé pour le transport
Aucune disposition.

15. Autres prescriptions

Aucune.
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(suite)

Etiguettes de danger sur les colis

Aucune. .

[

w

»

4

-
o

12,

13.

14,

15.

. Matiéres

Articles manufacturés & partir d’'uranium naturel ou appauvri ou de tharium naturel.

La surface de l'uranium ou du thorium doit étre recouverte d’'une gaine rabuste inactive en métal
ou en un autre matériau résistant.

NOTA. Il peut s'agir, par le, d'emball; neufs destingés au transport de matiéres radioactives,
Emballage/colis

L'emballage doit 8tre conforme aux prescriptions du marg. 1600 de I'Appendice VI.
Intensité maximale du rayonnement des colis

0,5 mrem/h 4 fa surface du colis.

Emballage en commun
Aucune disposition.

. Contamination & )a surface des colis

Limites de la contamination externe non fixée:

Emetteurs béta/gamma/émetteurs alpha de faible toxicité 10~ uCifem?
Uranium naturel/appauvri/thorium nature! 10 uCifecm?
Autres émetteurs alpha 1075 pCitem?

Pour plus de détails, voir marg. 1651 de I'Appendice VI,

. Inscriptions sur les colis

Aucune.

. Documents de transport

La lettre de voiture doit contenir 1a désignation: «Matiéres radic ives (Articles fe és),
7, fiche 2, RfD». Une croix doit étre portée dans la case correspondante de la lettre de voiture.

. Entr ge et achemil 1t

Aucune disposition.

Chargement des colis en wagon et en conteneur
Aucune disposition.

. Transpon en vrac en wagon et en conteneur

Sans objet.

. Transport en wagon-citerne et conteneur-citerne

Sans objet.

Etiquettes sur les wagons, wagons-citernes, conteneurs-citernes et conteneurs
Aucune.

Interdictions de chargement en commun

Aucune disposition.

Décontamination du matériel utilisé pour le transport
Aucune disposition.

Autres prescriptions

Aucune.
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Etiquettes de danger sur les colis

Aucune.
{Voir toutefois sous 15. c).)

1.

o

Matiéres

Petites quantjtés de matiéres radioactives ne dépassant pas les limites indiguées dans le tableau
ci-aprés et ne contenant pas, par colis, plus de 15 g d'uranium-233, 15 g d'uranium-235 ou
15 g d'une combinaison quelconque de ces radionuciéides.

Nature des mati¢res Limites par colis

Solides et gaz

Formespéeiate ... 10 A,

AULres FOrmMeS .......evvveieniinnnnannnas 102 A,

710 T 20Ci")
Liquides

Oxydes de tritium en solution aqueuse

<OICH 1000 Ci

de 0,1 Ci/1d 1,0 Ci/l 100 Ci

1Ci
1074,

> 1,0CiN
Autres liquides

*) Cette valeur s'applique également au tritium sous forme de peinture luminescente activée et au tritium
adsorbé sur des entraineurs sofides.

NOTA. Pour les mélanges de radionucléides, voir marg. 1691 de I'Appendice VI.

. Emballage/colis

a) L'emballage doit étre conforme aux prescriptions du marg. 1600 de 'Appendice VL.
b} Il ne doit pas y avoir de fuites de matidres radioactives pendant le transport.

. Intensité maximale du rayonnement des colis

0,5 mrem/h & la surface du colis.

. Emballage en commun

Aucune disposition.

. Contamination a la surface des colis

Limites de la contamination externe non fixée:

Emetteurs b&ta/gamma/émetteurs alpha de faible toxicité 10~ uCi/em?
Uranium naturel/appauvri/thorium naturel 1073 pCifem?
Autres émetteurs alpha 10-% pCi/em?

Pour plus de détails, voir marg. 1651 de I'Appendice VI.

. Inscriptions sur les colis

La surface la plus extérieure de Venveloppe de confinement doit porter la mention «RADIO-
ACTIVE» comme avertissement 3 I'ouverture du colis.

. Documents de transport

La lettre de voiture doit contenir [a désignation: «Matiéres rady ves (Petites g jtés), 7.
fiche 3, RID». Une croix doit étre portée dans la case correspondante de fa letire de voiture.

etach

e
snirep 9

Aucune disposition.

. Chargement des colis en wagan et en canteneur

Aucune disposition.

AR
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Transport en vrac en wagon et en conteneur
Interdit.

. Transport en wagon-citerne et conteneur-citerne

Interdit.

. Etiquettes sur les wagons, wagons-citernes, conteneurs-citernes et conteneurs

Aucune. [Voir toutefois sous 15, c).]

Interdictions de chargement en commun
Aucune disposition.

Décontamination du matériel utilisé pour (e transport
Voir marg. 1695 (3} de I'"Appendice VI,

Autres prescriptions
a} Prescriptions relatives aux accidents, voir marg. 1695 (1) de I'Appendice VI
b} Décontamination pendant 'entreposage, voir marg. 1695 (2} de I'Appendice VL.

¢) Les matigres radioactives qui présentent un autre caractére de danger sont soumises égale-
ment aux prescriptions de fa classe correspondante.
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Fiche 4

Etiquettes de danger sur les colis

Aucune,

1.

o

Matiéres

P

Inst et articles és tels que montres, tubes ou instruments électroniques, aux-
quels des matiéres radioactives sont incorparées, dont l'activité ne dépasse pas les limites indi-
quées dans le tableau ci-aprés. En outre, 12 quantité totale, par colis, d’'uranium-233, d'uranium-
235, de plutonium-238, de plutonium-239, de plutonium-241 ou d'une combinaison quelcon-
que de ces radionucléides ne doit pas excéder 15 g.

[ Nature des matidres Limites par unité Limites par colis

Solides
Forme spéciale . 102 A, A,
Autres formes . 102A, A,

Liguides ... 1073 A, 1071 A,

Gaz
Tritium 20CiY) 200Ci%)
Forme spéciale 10734, 1024,
Autres formes ... 10734, 1024,

*) Ces valeurs s'appliquent égatement au tritium sous forme de peinture luminescente activée et au tritium
adsorbé sur des entraineurs solides.

NOTA. Pour les mélanges de radionucléides, voir marg, 1691 de I'Appendice V1.

Emballage/colis
a) L'emballage doit &tre conforme aux prescriptions du marg. 1600 de I'Appendice VI.
b) Les instruments et articles doivent &tre assujettis de fagon sdre.

. Intensité maximale du rayonnement des colis

0,5 mrem/h 2 |a surface du colis et
10 mrem/h a 10 cm d'un point quelcongue de la surface de 'instrument ou article nu, avant son
emballage,

. Emballage en commun

Aucune disposition.

. Contaminatian a la surface des colis

Limites de la contamination externe non fixée:

Emetteurs bata/gamma/émetteurs alpha de faible toxicité 10~ uCi/cm?
Uranium naturel/appauvri/thorium naturel 10-3 uCifcm?
Autres émetteurs alpha 10°% nCifem?

Pour plus de détails, voir marg. 1651 de I'’Appendice VI.

. Inscriptions sur les colis

Chague instrument ou article {3 I'exclusion des montres et horloges radioluminescentes) doit
porter la mention « RADIOACTIVE».

. Documents de transport

La iettre de voiture doit contenir la désignation: eMatiéres radioactives fInstruments ou Articles
manufacturés), 7, fiche 4, RID». Une croix doit Atre portée dans la case correspondante de la let-
tre de voiture.

. Entreposage et acheminement

Aucune disposition.
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9. Chargement des colis en wagon et en conteneur
Aucune disposition.

10. Transport en vrac en wagon et en conteneur
Sans objet.

11. Transport en wagon-citerne et conteneur-citerne
Sans abjet.

12. Etiguettes sur les wagons, wagons-citernes, conteneurs-citernes et conteneurs

Aucune,

13. Interdictions de chargement en commun
Aucune dispasition.

14. Décontamination du matériel utilisé pour le transport
Vair marg. 1695 (3) de I'Appendice V!,

15. Autres prescriptions
a} Prescriptions relatives aux accidents, voir marg. 1695 (1} de i'Appendice VI
b) Décontamination pendant I'entreposage, voir marg. 1695 {2) de I'Appendice VI.

7.14
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Fiche 5

Etiquettes de danger sur les colis
{voir marg. 1656 de I'’Appendice Vi et Appendice IX]

7A, 7B ou 7C, a I'exclusion des colis transportés par wagon complet, apposées sur deux faces latéra-
les opposées; pour catégorie des colis, voir marg. 1653 & 1655 de I'Appendice VI. Le contenu doit
étre désigné sur Fétiquette par Ia mention « RADIOACTIVE LSAx.

Etiquettes supplémentaires:

i) pour le nitrate de thorium solide et le nitrate d'uranyle solide, étiquette conforme au modéle N° 5;
if) pour Phexafluorure d'uranium et les solutions du nitrate d'uranyle hexahydraté, étiquette

confarme au modéle N° 8.

. Matiéres
Matiéres de faible activité spécifique (LSA) (l). appartenant a I'un des groupes suivants définis au
marg. 700 {2):
i} minerais d'uranium ou de thorium et concentrés [voir sous a) de la définition];

ii} uranium naturel ou appauvri non irradié et thorium naturel non irradié [voir sous b) de [a défi-
nition|;

iii) oxydes de tritium en solution aqueuse, en concentration ne dépassant pas 10 ci/! [voir sous
c) de la définition];

iv} matiéres ayant une activité uniforme ne dépassant pas 107 A,/g dans des conditions de vo-
lume minimal {voir sous d} de la définition];

v) objets non radioactifs contaminés au plus au décuple des limites indiquées sous 5. pour les
colis et ayant ainsi une activité spécifique ne dépassant pas 10~ A,/g dans des conditions
de volume minimal [voir sous €} de la définition).

Si des matiéres fissiles sont présentes, les prescriptions de la fiche 11 doivent étre abservées

en plus de celies de la présente fiche.

. Emballage/colis

a) Pour les colis qui ne sont pas transportés par wagon complet, I'emballage doit &tre conforme
aux prescritions des marg. 1600, 1650 4 1655 et 1656 (1) (4} de I'Appendice VI

b) Les matiéres du 1. ii) sous forme d‘un solide massif doivent étre emballées de maniére & em-
pécher V'abrasion; si elles se présentent sous d‘autres formes solides, elles doivent &tre pla-
cées dans une gaine robuste,

. ité tmale du rayonr t des colis

200 mrem/h & la surface du colis,
10 mrem/h & 1 m de cette surface (voir marg. 1653 & 1655 de I'Appendice VI).

Dans le cas de chargement par wagon complet, 1a limite est de 1000 mrem/h 2 Ja surface du
colis et peut dépasser 10 mrem/h 3 1 m de cette surface [voir marg. 1859 (8) de I'Appen-
dice Vil.

. Emballage en commun
Voir marg. 1650 de I'Appendice Vi.

. Contamination a la surface des colis

a) Limites de la contamination externe non fixée sur les colis qui ne sont pas transporiés par
wagon complet:

Emetteurs bdta/gamma/émetteurs alpha de faible toxicité 10~ uCifcm?
Uranium naturel/appauvri/thorium naturel 10-3 uCifem?
Autres émetteurs alpha 10-8 uCifem?

Pour plus de détails, voir marg. 1651 de Appendice Vi.

b) Pour les colis transportés par wagon complet, aucune disposition,
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Inscriptions sur les colis
Les colis transportés par wagon complet doivent porter la mention « RADICACTIVE LSA».

Les colis qui ne sont pas transportés par wagon complet doivent, s'ils pésent plus de 50 kg, por-
ter l'indication de leur masse d'une maniére apparente et durable.

. Documents de transport

La lettre de voiture doit contenir la désignation: «Matiéres radioactives [Faible activité spécifique
(LSA} ()i 7. fiche 5, RID» et les indications spécifises aux marg. 1680 et 1681 de I'Appen-
dice VI. Une croix doit étre portée dans la case correspondante de 1a lettre de voiture.

. Entreposage et acheminement

a) Entreposage et séparation d'avec d'autres marchandises dangereuses, voir marg. 1658 (1}
de I'Appendice V.

b} Entreposage et séparation d'avec les colis marqués « FOTQw, voir marg. 1657 de I'Appendi-
ce VI pour les distances de sécurité.

c) Limitation de la somme des indices de transport pour Fentreposage: aucune, sauf dans le cas
de colis des classes fissiles |1 ou lil, voir marg. 1658 {2} 4 (5) de FAppendice V1.

. Chargement des colis en wagon et en conteneur

a} Séparation d'avec les colis marqués «FOTO», voir marg. 1657 de I'Appendice VI pour les
distances de sécurité.

b) Limitation de la somme des indices de transpart: 50. Cette limitation ne sapplique pas aux
wagons complets, & condition que, si des colis des classes fissiles i ou Il sont présents, le
nombre admissible ne soit pas dépassé; voir marg. 1659 (6) de I'Appendice VI.

¢) Intensités maximales du rayonnement pour les wagons et grands conteneurs en cas de char-
gement par wagon complet:

200 mrem/h 3 la surface,
10 mrem/h & 2 m de la surface.
[Voir marg. 1659 (8) de I'Appendice V1.

d) Les colis non conformes aux prescriptions du marg. 1600 doivent étre transportés par wa-
gon complet et les limites indiquées dans le tableau ci-aprés ne doivent pas étre dépassées:

Nature des matiéres Limites d'activité par wagon
Solides ..., aucune fimite

Oxydes de tritium en solution agueuse 50000 Ci

Autres liquides etgaz ..... . 100xA,

Transport en vrac en wagon et en conteneur

Autorisé par wagon complet, 3 condition qu'aprés chargement, les faces extérieures des wa-
gons soient soigneusement nettoyées par I'expéditeur et qu'il ne puisse se produire aucune fuite
dans les conditions normales de transport. Limites d'activité comme dans [e tableau sous 9.

. Transport en wagon-citerne et conteneur-citerne

a} Transport en wagon-citerne: autorisé pour les matiéres liquides ou solides, a I'exclusion de
I'hexafluorure d'uranium et des matiéres sujettes & l'inflammation spontanée {voir marg.
1660 de I'Appendice VI).

b) Transport en canteneur-citerne: autorisé pour les matidres fiquides ou salides, y compris
Ihexaflluorure d'uranium naturel ou appauvri {voir marg. 1661 de I'’Appendice V).

Etiquettes sur les wagons, wagons-citernes, iternes et irs {voir Ap-
pendice X}

Conteneurs: 7A, 7B ou 7C, sur les quatre faces latérales.
Wagons et grands conteneurs: 7D, sur les deux faces latérales.

Etiquettes supplémeniaires:

i) pour le nitrate de thorium solide et le nitrate d'uranyle solide, étiquette conforme au modéle
Ne5;
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ii} pour I'bexafluorure d'uranium et les solutions de nitrate d'uranyle hexahydraté, étiquette
conforme au modéle Ne 8;

iii} pour les matiéres qui présentent un autre caractére de danger, transportées par wagon com-
plet: étiguette de danger appropriée.

. Interdictions de charg en cc

Vaoir marg. 700 (3}.

. Décantamination du matérie! utilisé peur le transport

a) Paur les envois par wagon complet, les wagons doivent, aprés déchargement, dtre déconta-
mings par le destinataire jusqu'aux niveaux indiqués dans le tableau XIX de I'Appendice VI, 3
moins qu'ils ne soient destinés & transporter les mémes matiéres. Voir aussi marg. 1695 (4}
de fAppendice Vi,

b} Pour les envois qui ne sont pas transportés par wagon complet, voir marg. 1695 (3} de I'Ap-
pendice V1.

Autres prescriptions

a) Prescriptions relatives aux accidents, voir marg. 1695 (1) de I'Appendice VI.

b) Décontamination pendant 'entreposage, voir marg. 1695 {2) de I'Appendice V).
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703 Fiche 6

(suite}

Etiguettes de danger sur les colis

Aucune, sauf si des matigres fissiles sont présentes (voir fiche 11).

1.

w

Matigres

Matigres de faible activité spécifique (LSA) (1), apparatenant & I'un des groupes suivants définis

au marg. 700 (2):

i) matiéres ayant une activité uniforme ne dépassant pas 107 A,/g Ivoir sous a) de la défini-
tion]; :

i) objets non radioactifs contaminés, sous une forme non dispersable, & un niveau ne dépas-
sant pas 1 pCi/em? pour émetteurs béta et gamma et émetteurs alpha de faible toxicité, ou
0,1 KCifecm? pour autres émetteurs alpha fvoir sous b} de la définitian].

Si des matiéres fissiles sont présentes, les prescriptions de la fiche 11 doivent étre observées

en plus de celles de {a présente fiche.

. Emballage/colis

L'embatlage doit &tre conforme aux prescriptions des marg. 1600, 1650 et 1651 de 'Appendi-
ce Vi

Ir ité imale du ray des colis

Wagons fermés conformément au marg. 1659 (8} de I'Appendice Vi: 1000 mrem/h 3 la surface
du colis et pouvant dépasser 10 mrem/h & 1 m de cette surface.

Autres wagons ne répondant pas aux conditions du marg. 1659 (8) de V'Appendice VI:
200 mrem/h a Ia surface du colis et 10 mrem/h 3 1 m de cette surface.

. Emballage en commun

Vair marg. 1650 de 'Appendice VI.

. Contamination & la surface des colis

Limites de la contamination externe non fixée:

Emetteurs béta/gamma/émetteurs alpha de faible toxicité 10~ pCifcm?
Uranium naturel/appauvri/thorium naturel 103 uCifem?
Autres émetteurs alpha 1075 pCifem?

Pour plus de détails, voir marg. 1651 de 'Appendice VI.

. Inscriptions sur les colis

Les colis doivent porter |a mention cRADIOACTIVE LSA».

. Documents de transport

La lettre de voiture doit contenir la désignation: «Matiéres radioactives [Faible activité spécifique
(LSA} ()], 7. Fiche 6, RID» et les indications spécifiées aux marg. 1680 et 1681 de I'Appen-
dice V1. Une croix doit &tre portée dans la case correspondante de !a lettre de voiture,

. Entreposage et acheminment

Seulement par wagon complet.

. Chargement des colis en wagon et en conteneur

a} Transport seulement par wagon complet.

b) Si l'envoi comprend des colis des classes fissiles Il ou Il le nombre admissibie ne doit pas
&tre dépassé (voir fiche 11).

c) Intensités maximales du rayonnement pour lgs wagans et grands conteneurs:

200 mrem/h & la surface,
10 mrem/h 4 2 m de )a surface.

{Voir marg. 1659 {8) de I'Appendice VI.]
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13.

14.
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d) Les limites indiquées dans Ie tableau ci-aprés ne doivent pas étre dépassées:

[ Nature des matiéres Limites d'activité par wagon
E Solides ... aucune limite
Oxydes de tritium en solution aqueuse . . 50000 Ci
Autres liquides et gaz ..........ooviiiiiiiianns 100x A,
Transport en vrac en wagon et en conteneur
interdit.
. Transport en wagon-citerne et conteneur-citerne
Interdit.
Etiquettes sur les g wafjons-citernes, conteneurs-citernes et conteneurs {voir Ap-
pendice 1X)

Conteneurs: 7A, 7B au 7C, sur les quatre faces latérales.
Wagons et grands conteneurs: 70, sur les deux faces latérales.

Etiquettes supplémentaires:

Pour les cofis renfermant des matiéres qui présentent un autre caractére de danger: étiquette de
danger appropriée.

Interdictions de chargement en commun

Voir marg. 700 (3).

Décontamination du matériel utilisé pour le transport
Voir marg. 1695 (3) et (4) de I'Appendice VI.

. Autres prescriptions

Prescriptions relatives aux accidents, voir marg. 1695 (1) de I'Appendice VI.
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703 Fiche 7

{suite)

Etiquettes de danger sur les colis

Aucune, sauf si des matiéres fissiles sont présentes (voir fiche 11).

1.

w

o

o

[

Matidres

Matiéres solides de fatble activité (LLS), appartenant & I'un des groupes suivants définis au marg.

70012}

i) matiéres ayant une activité uniforme ne dépassant pas 2 x 10-3 A,/g [voir sous a) de la défi-
nition);

ii) abjets non radioactifs contaminés 4 un niveau ne dépassant pas 20 uCifcm? pour émetteurs
béta et gamma et émetteurs alpha de faible toxicité, ou 2 nCi/em? pour autres émetteyrs al-
pha {voir sous b} de la définition].

Si des matiéres fissiles sont présentes, les prescriptions de la fiche 11 doivent étre obser-
vées en plus de celles de la présente fiche.

. Emballage/calis

a} L'emballage doit &tre conforme aux prescriptions des marg. 1600 et 1650 de I'Appen-
dice Vi et pouvoir satisfaire aux épreuves prévues au marg. 1635 (4} et (5) de I'‘Appen-
dice VI

b} Dans les conditions qui résulteraient des épreuves indiquées saus a), il ne doit y avoir
i} ni perte ou dispersion du contenu radioactif,

i) ni augmentation de lintensité maximale du rayonnement mesurée ou calculée a la
surface avant les épreuves.

Intensité maximale du rayonnement des colis

Wagons fermés dans les conditions du marg. 1659 (8} de I'Appendice Vi: 1000 mrem/h a la
surface du colis et pouvant dépasser 10 mrem/h 2 1 m de cette surface.

Autres wagons ne répondant pas aux conditions du marg. 1659 (8) de F'Appendice VI:
200 mrem/h a la surface du colis et 10 mrem/h & 1 m de cette surface.

Emballage en commun

Voir marg, 1650 de I'Appendice VI.

. Contamination a [a surface des calis

Limites de la contamination externe non fixée:

Emaetteurs béta/gamma/émetteurs alpha de faible toxicité 10~ uCifcm?
Uranium naturel/appauvri/thorium naturel 103 pCifem?
Autres émetteurs alpha 1075 uCifem?

Pour plus de détails, vair marg. 1651 de I"Appendice Vi

Inscriptions sur les colis
Les colis doivent porter [a mention « RADIOACTIVES LLS»x.

Documents de transport

La lettre de voiture doit contenir la désignation: «Matiéres radioactives (Solides de faible activité
{LLS}). 7, fiche 7. RIDy et les indications spécifiées aux marg. 1680 et 1681 de 'Appendice VI.
Une croix doit &tre portée dans la case correspondante de la lettre de voiture.

. Entreposage et acheminement

Seulement par wagon complet.

Chargement des colis en wagon et en conteneur

a) Transport seulement par wagon complet.

b} Si I'envoi comprend des colis des classes fissiles Il et lil, le nombre admissible ne doit pas
&tre dépassé {voir fiche 11).
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15.
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¢) Intensités maximales du rayonnement pour les wagons et grands conteneurs:

200 mrem/h 4 la surface,
10 mrem/h a 2 m de la surface.

[Voir marg. 1658 (8) de 'Appendice VL.]

Transport en vrac en wagon et en conteneur
Interdit.

Transport en wagon-citerne et conteneur-citerne

Sans objet.

Etiguettes sur les wagons, wagons-citernes, conteneurs-citernes et conteneurs {voir Ap-
pendice 1X)

Conteneurs: 7A, 7B ou 7C, sur les quatre faces latérales.

Wagons et grands conteneurs: 7D, sur les deux faces latérales.

Interdictions de chargement en commun

Voir marg. 700 (3.

Décontamination du matériel utilisé pour le transport

Les wagons doivent, aprés déchargement, étre décontaminés par le destinataire jusqu‘aux ni-
veaux indiqués dans le tableau XIX de I'Appendice VI, & moins qu'ils ne soient destinés a trans-
porter les mémes matiéres. Voir aussi marg. 1695 (3) et (4) de I'Appendice Vi.

Autres prescriptions
Prescriptions relatives aux accidents, voir marg. 1695 {1} de /' Appendice VI
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Fiche 8

Etiquettes de danger sur les colis
(vair marg. 1656 de I'Appendice V| et Appendice X}

7A, 7B ou 7C, apposées sur deux faces latérales opposées; pour catégorie des colis, voir marg. 1653
4 1655 de I'Appendice VI.

1.

o

3
. Entr

Matiéres
Matiéres en colis du type A, dont l'activité par colis ne dépasse pas A2 ou A, si elles sont sous
forme spéciale.

Si des matiéres fissiles sont présentes, les prescriptions de la fiche 11 doivent étre observées
en plus de celles de la présente fiche.

. Emballage/colis

Type A, conforme aux prescriptions des marg. 1600 et 1601 de 'Appendice VI.

. Intensité maximale du rayonnement des colis

200 mrem/h a la surface du colis,
10 mrem/h 3 1 m de cette surface {voir marg. 1653 4 1655 de I'Appendice VI).

Dans les cas de chargement par wagon complet, la limite est de 1000 mrem/h a la surface du
colis et peut dépasser 10 mrem/h & 1 m de cette surface [voir marg. 1659 (8} de 'Appendi-
ce VI).

. Emballage en commun

Voir marg. 1650 de '’Appendice VI.

. Contamination 4 la surface des colis

Limites de la contamination externe non fixée:

Emetteurs b&ta/gamma/émetteurs alpha de faible toxicité 10~ pCifem?
Uranium naturel/appauvri/thorium naturel 1073 uCifem?
Autres émetteurs alpha 10°5 uCifem?

Pour plus de détails, voir marg. 1651 de I'Appendice VI.

. Inscriptions sur les colis

Les colis doivent porter, sur leur surface extérieure, d’'une maniére apparente et durable:
i) la mention « Type Ax»;
i) lindication de leur masse, s'ils pésent plus de 50 kg.

. Documents de transport

a) Vaoir au marg. 704 le résumé des prescriptions relatives aux approbations et notifications.

b) La lettre de voiture doit contenir la désic ion: «Matiéres radit ives {en colis du type A}, 7,
fiche 8 RID» et les indications spécifiées aux marg. 1680 et 1681 de I'Appendice VI. Une
croix doit 8tre portée dans la case correspondante de la lettre de voiture.

c) Si I'on profite de la possibilité d'accroitre l'activité par colis lorsque les matigres sont sous
forme spéciale, le certificat d’approbation unilatérale du modéle de matiéres sous forme spé-
ciale doit étre en possession de I'expéditeur avant fa premitre expédition (voir marg. 1671 de
I'Appendice V).

posage et achemi 1t

a) Entreposage et séparation d'avec d'autres marchandises dangereuses, voir marg. 1658 (1)
de FAppendice VI.

b) Entreposage et séparation d'avec les colis marqués « FOTO», voir marg. 1657 de ['Appendi-
ce Vi pour les distances de sécurité,

c) Limitation de la somme des indices de transport pour I'entreposage: 50 par groupe, avec dis-
tance de 6 matres entre les groupes; voir marg. 1658 {2} & (5) de I'Appendice Vi,

7.23



12 162

Fiche 8 9. Chargement des calis en wagan et en conteneur
(suite) a) Separation d'avec les colis marqués «FOTO», voir marg. 1657 de I'Appendice VI pour les
distances de sécurité.
b) Limitation de la somme des indices de transport: 50. Cette limitation ne s'applique pas aux
wagons complets, & condition que, si des colis des classes fissiles Il ou lll sont présents, le
nombre admissible ne soit pas dé é; voir marg. 1659 {6) de I'Appendice VI

¢) Intensités maximales du rayonnement pour les wagons et grands conteneurs en cas de char-
gement par wagon complet:

200 mrem/h a la surface,
10 mrem/h & 2 m de la surface.

{Voir marg. 1659 (B) de I'Appendice VI}

10. Transport en vrac en wagon et en conteneur

Sans abjet.

11. Transport en wagon-citerne et conteneur-citerne
Sans objet.

12. Etiquettes sur les gons, [] iternes, s-citernes et conteneurs (voir
Appendice (X}

Conteneurs: 7A, 7B ou 7C, sur les quatre faces latérales.

Wagons et grands conteneurs: 7D, sur les deux faces latérales.
13. Interdictions de chargement en commun

Voir marg. 700 (3).

14. Décantamination du matériel utilisé pour le transport
Voir marg. 1695 {3) de I'Appendice V).

15. Autres prescriptions
a) Prescriptions relatives aux accidents, voir marg. 1695 {1} de I'Appendice VI.
b) Décontamination pendant ['entreposage, voir marg. 1695 (2) de I'Appendice VI.
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Fiche 9

Etiquettes de danger sur les colis
{voir marg. 1656 de I'Appendice VI et Appendice IX}

7A, 78 ou 7C, appasées sur deux faces latérales opposées; pour catégorie des colis, voir marg. 1653
4 1655 de 'Appendice V.

-

w

~

. Matieres

Matiéres en colis du type B(U).
La quantité de matiéres par colis n'est pas limitée, sauf presciptions dans les certificats d'appro-
bation.

Si des matieres fissiles sont présentes, les prescriptions de la fiche 11 doivent étre observées
en plus de celles de la présente fiche.

. Emballage/colis

Type B(U}, conforme aux prescriptions des marg, 1600 & 1603 de I'Appendice Vi, nécessitant
une approbation unilatérale de I'autorité compétente, voir marg. 1672 de 'Appendice V1.

. Intensité maximale du rayonnement des calis

200 mrem/h a la surface du colis,

10 mrem/h 3 1 m de cette surface {voir marg. 1653 3 1655 de I'Appendice VI).
Dans le cas de chargement par wagon complet, la limite est de 1000 mrem/h 2 |a surface du
colis et peut dépasser 10 mrem/h & 1 m de cette surface [voir marg. 1659 {8) de I'Appendi-
ce VI].

. Emballage en commun

Voir marg. 1650 de I'Appendice VI.

. Contamination 3 la surface des colis

Limites de fa contamination externe non fixée:

Emetieurs bata/gamma/émetteurs alpha de faible toxicité 10~ pCifem?
Uranium naturel/appauvri/tharium naturel 1073 uCifcm?
Autres émetteurs alpha 1075 uCifem?

Pour plus de détails, voir marg. 1651 de 'Appendice VL.

. Inscriptions sur fes colis

Les colis doivent porter, sur leur surface extérieure, d'une maniére apparente ot durable:
i) la mention « Type B{U)»;

i} la marque didentité de I'autorité compétente;

iii} l'indication de leur masse, s'ils pésent plus de 50 kg;

iv) le symbole du tréfle, gravé ou estampé sur le récipient le plus extérieur résistant au feu et &
I'eau.

. Documents de transport

al Voirau marg. 704 le résumé des prescriptions relatives aux approbations et notifications.

b} La lettre de voiture doit contenir Ja désignation: eMatiéres radioactives (en colis du type BfUfL
7. fiche 9. RID» et les indications spécifiées aux marg. 1680 et 1681 de 'Appendice VI. Une
croix doit &tre portée dans la case correspondante de la lettre de voiture.

¢} Un certificat d’approbation unilatérale du modele de colis par ‘autorité compétente est
nécessaire, voir marg. 1672 de I'Appendice V.
d) Avant I'expédition d'un colis, I'expéditeur doit &tre en possession de tous les certificats

d’appraobation nécessaires.
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{suite)

10.

1.

12.

13.
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164

e) Avant la premigre expédition d’'un modéle déterminé de colis, si I'activité dépasse 3 x 10° A,

Q

a

ou 3x10° A, suivant le cas, ou 3 x 10* Ci, selon celle de ces valeurs qui est la plus falble,
Fexpéditeur dclt s'assurer que des copies des certificats d’'approbation nécessaires ont été
adressées aux autorités compétentes de tous les pays intéressés par le transpart, voir marg.
1682 (1) de I'Appendice V1.

Avant chaque expédition, lorsque I'activité dépasse 3x10? A, 0u3x 10° A, suivant le cas,
ou 3x 10° Ci, selon celle de ces valeurs qui est la plus faible, lexpedneur do:t adresser une
notification aux autorités compétentes de tous les pays intéressés par le transport, de préfé-
rence 15 jours & 'avance, comme indiqué au marg. 1682 de 'Appendice VI.

Si I'on profite de la possibilité d'accroitre I'activité par colis lorsque les matidres sont sous
forme spéciale, voir sous e) et f) ci-dessus, un certificat d'approbation unilatérale du modéle
de matiéres sous forme spéciale est nécessaire {voir marg. 1871 de V'Appendice Vi),

. Entreposage et acheminement

Les instructions contenues dans le certificat d'apprabation de I'autorité compétente doivent
&tre observées.

b) Entreposage et séparation d'avec d'autres marchandises dangereuses, voir marg. 1658 (1)

d

[}

f

9

de I'Appendice VI,

Entreposage et séparation d'avec les colis marqués «FQTO», voir marg. 1657 de VAppendi-
ce VI pour les distances de sécurité.

Limitation de la somme des indices de transport pour I'entreposage: 50 par groupe, avec dis-
tance de 6 matres entre les groupes; voir marg. 1658 (2) 3 (5) de 'Appendice VI.

L'expéditeur doit s'étre conformé aux prescriptions & observer avant la premiére mise en ser-
vice et avant chague remise au transport, spécifiées aux marg. 1643 et 1644 de Appendi-
ce VI

La température des surfaces accessibles des calis ne doit pas dépasser 50 °C a 'ombre, 2
moins que te transport ne soit eHectué par wagon complet; dans ce cas, la limite est de 82 °C
4 l'ombre [voir marg. 1602 (3) b) et 1603 (8) de I'Appendice Vi}.

Si le flux thermique moyen A fa surface du colis dépasse 15 W/m?, le colis doit étre trans-
porté par wagon complet.

. Chargement des colis en wagon et en conteneur

a) Séparation d'avec les calis marqués «FQTQ», voir marg. 1657 de '‘Appendice VI pour les

distances de sécurité.

b) Limitation de la somme des indices de transport: 50. Cette limitation ne s'applique pas aux

C|

wagons complets, a condition que, si des colis des classes figsiles Il ou Ill sont présents, le
nombre admissible ne soit pas dépassé; voir marg. 1659 {6) de I Appendice VI

) Intensités maximales du rayonnement pour les wagons et grands conteneurs en cas de char-
gement par wagon complet:
200 mrem/h a la surface,
10 mrem/h & 2 m de la surface.

{Voir marg. 1659 {8) de YAppendice Vi

Transport en vrac en wagan et en contenesuy

Sans objet.

Transport en wagon-citerne et conteneur-citerne

Sans objst.

E

tiquettes sur les wagons, wagons-citernes, conteneurs-citernes et conteneurs (vair

Appendice 1X}

Conteneurs: 7A, 7B ou 7C, sur les quatre faces latérales.
Wagons et grands conteneurs: 7D, sur les deux faces latérales.

Interdictions de chargement en commun
Vaoir marg. 700 (3).
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Fiche 9 14, Décontamination du matériel utilisé pour le transport
{suite) Voir marg. 1695 (3) de 'Appendice VL.

15. Autres prescriptions
a) Prescriptions relatives aux accidents, voir marg. 1695 (1) de I'Appendice VI.
b} Décontamination pendant [‘entreposage, voir marg. 1695 (2} de 'Appendice VI.
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703 Fiche 10

(suite)

Etiquettes de danger sur les colis
{voir marg. 1656 de I'Appendice Vi et Appendice IX)

7A, 7B ou 7C, apposées sur deux faces latérales opposées; pour catégorie des colis, voir marg. 1653
41655 de I'Appendice V.

1. Matiéres

Matiéres en colis du type B{M}, 4 savoir un modéle de colis du type B qui ne répond pas a une ou
plusieurs des prescriptions additionnelles complémentaires pour les colis du type B{U) (vair
marg. 1603 de I'Appendice V).

La quantité de matiéres par colis n'est pas limitée, sauf prescriptions dans les certificats
d‘approbation.

Si des matiéres fissiles sont présentes, les prescriptions de la fiche 11 doivent étre abservées
en plus de celles de la présente fiche.

2. Emballage/colis

Type B(M), conforme aux prescriptions du marg. 1604 de I'Appendice VI, nécessitant une
approbation multilatérale des autorités compétentes, voir marg. 1673 de I'Appendice V1.

3. Intensité maximale du rayonnement des calis

200 mrem/h 3 la surface du colis,
10 mrem/h & 1 m de cette surface (voir marg. 1653 3 1655 de I'Appendice VI).

Dans le cas de chargement par wagon complet, la limite est de 1000 mrem/h a la surface du
colis et peut dépasser 10 mrem/h & 1 m de cette surface {voir marg. 1659 (8) de I'Appendi-
ce Vi),

4. Emballage en commun
Vair marg. 1650 de 'Appendice V1.

5. Cantamination 2 la surface des colis
Limites de la contamination externe non fixée:

Emetteurs béta/gamma/émetteurs alpha de faible toxicité  10~* pCifem?
Uranium naturel/appauvri/thorium naturel 1073 uCifem?
Autres émetteurs alpha 1075 uCifem?

Pour plus de détails, voir marg. 1651 de I'Appendice V).

6. Inscriptians sur les colis
Les colis doivent porter, sur leur surface extérieure, d'une maniére apparente et durable:
i} la mention «Type B{M}»;
ii} 1a marque d’identité de l'autorité compétente;
iii) I'indication de leur masse, s'ils pésent plus de 50 kg;

iv) le symbale du tréfle, gravé ou estampé sur le récipient le plus extérieur résistant au feu et 3
Veau.

7. Documents de transport
a} Voir au marg. 704 le résumé des prescriptions relatives aux apprabations st notifications.

b} La lettre de voiture doit contenir la désignation: «Matiéres radioactives len colis du type
B{M)), 7, fiche 10, RID», et les indications spécifiées aux marg. 1680 et 1681 de 'Appendi-
ce VL. Une craix doit étre portée dans {a case correspondante de la lettre de voiture.

c) Des certificats d'approbation multilatérale du modéle de colis sont nécessaires; voir marg.
1673 de I'Appendice VI.
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d) Si le colis est congu pour permettre une décompression continue ou si 'activité totale du
contenu dépasse 3x 10° A, ou 3x 103 A, suivant le cas, ou 3 x 10° Ci, selon celle de ces
valeurs qui est la plus faible, des centificats d'approbation multilatérale de I'expédition sont
nécessaires, & moins qu'une autorité compétente n'autorise le transport par une disposition
spéciale dans son certificat d’approbation du modéle de colis, voir marg. 1675 de 'Appendi-
ce VL.

e} Sil'an profite de la possiblité d'accroitre I'activité par colis lorsque les matiéres sont sous
forme spéciale, vair sous d} ci-dessus, un certificat d’approbation unilatérale du modéle de
matiéres sous forme spéciale est nécessaire (voir marg. 1671 de I'Appendice VI).

f) Avant chaque expédition, I'expéditeur doit adresser une natification aux autorités compéten-
tes de tous les pays intéressés par le transport, de préférence 15 jours & I'avance, comme
indiqué au marg. 1682 {2) a (4) de 'Appendice Vi.

g} Avant l'expédition d'un colis, I'expéditeur doit étre en possession de tous les certificats
d'approbation nécessaires.

Entreposage et acheminement

a) Les instructions contenues dans les certificats d'approbation de I'autarité compétente doi-
vent tre observées.

b} Entreposage et séparation d'avec d'autres marchandises dangereuses, voir marg. 1658 {1}
de I'Appendice VI, )

¢) Entreposage et séparation d'avec les colis marqués « FOTO», voir marg. 1657 de I'Appendi-
ce VI pour les distances de sécurité.

d} Limitation de Ja somme des indices de transport pour 'entreposage: 50 par groupe, avec dis-
tance de 6 matres entre les groupes: voir marg. 1658 (2) 3 (5) de I'Appendice VI

e} L'expéditeur doit s'étre conformg aux prescriptions 3 observer avant |2 premiére mise en ser-
vice et avant chaque remise au transport, spécifi¢es aux marg. 1643 et 1644 de I'Appendi-
ce VI.

{) Sila température A la surface du colis dépasse 50 "C A 'ombre, le colis doit étre transporté
par wagon complet, voir marg. 1602 {3} b) de I'Appendice Vi

g) Si le flux thermique moyen 2 1a surface du colis dépasse 15 W/m?, le colis doit &tre trans-
porté par wagon complet.

h) Les colis congus spécialement pour permetire une décompression continue [voir marg.
1604 (2} de I'Appendice Vi ne doivent étre transportés que par wagon complet,

. Chargement des colis en wagon et en conteneur

a) Séparation d'avec les colis marqués «FOTOn», voir marg. 1657 de I'Appendice VI pour les
distances de sécurité.

b} Limitation de la somme des indices de transport: 50. Cette limitation ne s"applique pas aux
wagons complets, 3 condition que, si des colis des classes fissiles (f ou {ll sont présents, lg
nombre admissible ne soit pas dépasse; voir marg. 1659 (6} de I'Appendice V1.

¢} Intensités maximales du rayonnement pour les wagons et grands conteneurs en cas de char-
gement par wagon complet:

200 mrem/h a la surface,
10 mrem/h & 2 m de (a surface.

[Voir marg. 1659 (8) de I'Appendice VL]

Transport en vrac en wagon et en conteneur

Sans objet.

. Transport en wagon-citerne et conteneur-citerne

Sans objet.

Etiquettes sur les wagons, wagons-citernes, conteneurs-citernes et conteneurs (voir
Appendice IX)

Conteneurs: 7A, 7B ou 7C, sur les quatre faces latérales.
Wagons et grands conteneurs: 7D, sur les deux faces latérales.
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Fiche 10 13. Interdictions de chargment en commun
(suite} Voir marg. 700 (3}.

14. Décontamination du matériel utilisé pour le transport
Voir marg. 1695 (3) de 'Appendice VI.

15. Autres prescriptions
a) Prescriptions relatives aux accidents, voir marg. 1695 {1) de I'’Appendice VI.

b) Décontamination pendant 'entreposage, voir marg. 1695 (2} de FAppendice VL.
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Fiche 11

Etiquettes de danger sur les colis
{voir marg. 1656 de I'Appendice Vi et Appendice IX)

Classe fissile I: 7A, 7B ou 7C.

Classe fissile Il: 7B ou 7C.

Classe fissile Hl: 7C seulement.

Apposées sur deux faces latérales opposées; pour catégorie des colis, voir marg. 1653 4 1655 de
I'Appendice VI.

-

. Matie¢res

Matiéres fissiles, & savoir uranium-233, uranium-235, plutonium-238, plutonium-239, pluto-
nium-241 et toutes les matiéres qui contiennent 'un quelconque de cés radionucléides, a
I'exclusion de I'uranium nature! ou appauvri non irradié.

Les matigres fissiles doivent également satisfaire aux prescriptions des autres fiches, suivant
leur radioactivité.

. Emballage/colis

a) Les matiéres suivantes, spécifi¢es en détail au marg. 1610 de I'Appendice VI, sont exemp-
tées des prescriptions spéciales d'emballage de la présente fiche:

i) matiéres fissiles en quantité ne dépassant pas, par colis, 15 g d’uranium-233, d'ura-
nium-235, de plutonium-238, de plutonium-239, de plutonium-241 ou d'une combinai-
son quelconque de ces radionucléides;

i} uranfum naturel ou appauvn irradié dans un réacteur thermique;
iii) solutions hydrogénées diluées, en concentrations et quantités limitées;
iv) uranium enrichi ne contenant pas plus de 1% d'uranium-235, & condition quiil ne soit
pas disposé en réseau s'if se présente sous forme de métal ou d'oxyde;
v} matiéres réparties a raison de 5 g au plus par volume de 10 litres;
vi} plutonium en quantité inférieure & 1 kg par colis et dont au plus 20% en masse sont
constitués par du plutonium-239 ou 241;
vii) solution de nitrate d'uranyle enrichi contenant de Furanium avec au plus 2% d'ura-
nium-235.
b} Autrement, les colis doivent étre conformes aux prescriptions relatives aux classes fissiles ,
il ou lil, spécifiées aux marg. 1611 & 1624 de I'Appendice VI, et daivent, s'il y a lieu, étre
approuvés par l'autorité compétente, comme indiqué au marg. 1674 de i'Appendice V1.

. Intensité maximale du rayonnement des colis

Voir la fiche correspondante.

. Emballage en commun

Voir marg. 1650 de I'Appendice VI.

. Contamination a la surface des colis

Vair la fiche correspondante.

Inscriptions sur les colis
Voir la fiche correspondante.

. Documents de transport

a} Voir au marg. 704 le résumé des prescriptions relatives aux approbations et notifications.

b) La lettre de voiture doit contenir les indications spécifiées dans la fiche qui correspond a la
nature du cantenu, les mots eMatiéres fissifes» précédant la désignation de la marchandise.
Une croix doit &tre portée dans la case correspondante de la lettre de voiture.

Des certificats d'approbation unilatérale ou multilatérale du modéle de colis peuvent étre
nécessaires; voir marg. 1674 de I'Appendice VI.

[
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(suite)
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d} Des certificats d'approbation multilatérale de I'expédition sont nécessaires pour les modéles
de colis de la classe fissile ! confarmes au marg. 1620 de I'Appendice VI. Un tel modgle de
colis ne nécessite pas de notification préalable, a moins qu'elle ne soit prescrite dans le certi-
ficat d’approbation de I'expédition par V'autorité compétente.

¢) Des certificats d'approbation multilatérale de I'expédition sont nécessaires pour les modéles
de colis de la classe fissite ill, 3 moins qu'une autorité compétente n'autorise le transport par
une disposition spéciale dans son certificat d'approbation du modéle de colis, voir marg.
1675 de 'Appendice VI.

Avant chaque expédition d'un colis de la classe fissile Il qui nécessite I'approbation multita-
térale du modele de colis {voir marg. 1674 de V' Appendice Vi), 'expéditeur doit adresser une
notification aux autorités compétentes de tous les pays intéressés par le transport, de préfé-
rence 15 jours & I'avance, comme indiqué au marg. 1682 (2) a (4) de I'Appendice VI.

Avant l'expédition d'un colis, l'expéditeur doit étre en possession de tous les certificats
d'approbation nécessaires.

g

. Entreposage et acheminement

a) Les instructions contenues dans les certificats d'approbation de l'autorité compétente doi-
vent étre abservées,

b) Limitation de la somme des indices de transport pour Fentreposage: 50 par groupe, avec dis-
tance de 6 métres entre les groupes; voir marg. 1658 (2) 4 (5) de I'Appendice VI.

c) L'expéditeur doit s'étre conformé aux prescriptions a observer avant la premiére mise en ser-
vice, spécifices au marg. 1643 de I'Appendice VI.

. Chargement des colis en wagon et en conteneur

a) Les instructions contenues dans les certificats d'approbation de Yautorité compétente doi-
vent &tre abservées,

b) Limitation de la somme des indices de transport: 50. Cette limitation ne s'applique pas aux
wagons complets, & condition que, si des colis des classes fissiles Il ou {ll sont présents, le
nombre admissible ne soit pas dépassé; voir marg. 1659 (6) de I'Appendice VI.

. Transport en vrac en wagon et en conteneur

a} Pas de restriction paur les matigres fissiles doat 13 masse ne dépasse pas 18 g, ni pour les
solutions ne dépassant pas certaines limites de concentration et de quantité, voir 2. a) i), iii}
et vii) ainsi que marg. 1610 de I'’Appendice VI.

b} Sans objet pour les colis des classes fissiles | ou I,
¢} Autorisé pour la classe fissile lll, seulement si le certificat de I'autorité compétente le spécifie.

. Transport en wagon-citerne et conteneur-citerne

Sans objet.

Etiquettes sur les wagons, wagons-citernes, conteneurs-citernes et conteneurs (voir
Appendice 1X)

Conteneurs: 7A, 7B ou 7C, sur les quatre faces latérales.

Wagons et grands conteneurs: 7D, sur les deux faces latérales.

Interdictions de chargement en commun

Voir marg. 700{3)

. Décontamination du matériel utilisé pour le transport

Voir la fiche correspondante.

. Autres prescriptions

Prescriptions relatives aux accidents, voir marg. 1695 (1) de I'Appendice VI
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703 Fiche 12

{suite}

Etiquettes de danger sur les calis
(voir marg. 1656 de |'Appendice V| et Appendice IX)

7D, apposées sur deux faces latérales opposées, voir marg. 1655 (1) de I'Appendice V|, sauf pres-
cription contraire de I'autorité compétente.

1. Matigres
Matigres transportées par arrangement spécial*)

Sl n'est pas possible de satisfaire aux prescriptions concernant le modéle de colis ou I'expédi-
tion, les envois doivent &tre transportés par arrangement spécial, qui doit garantir que 1a sécu-
rité générale ne sera pas moindre que ce qu'elle aurait 8té si toutes les prescriptions applicables
avaient été respectées. Voir marg. 1676 de 'Appendice VI.

NOTA. Voir au marg 704 le résumé des prescriptions relatives aux approbations et notifications.

I Remarque de I'Office central: L'«arrangement spéciai» ne doit pas étre confondu avec Y«accord particuliers
au sens de l'article 5, § 2, des RU/CIM.
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&alahl

et aux notifi

Résumé des prescriptions relatives aux appr

a) Approbation des modéles de matidres sous forme spéciale et des modles de colis

Modgles a approuver

Autorité compétente dont I'approbation
est nécessaire

1. Matiéres sous forme spéciale,
al'exclusion des matiéres visées
aux fiches 3 et 4

. Types A, LSA et LLS

N

w

Type BIU)
Type B{M)

>

v

. Colis des classes fissiles:
Modéles de colis conformes aux
marg. 1620, 1623 ou 1624
de Appendice VI
Modéles de colis conformes aux
marg. 1616 ou 1622
de I'Appendice VI
Tous autres modéles de colis

Pays d'origine

Aucune, sauf si le contenu est fissile et

n'est pas exempté des prescriptions
relatives aux matiéres fissiles conformément
au marg. 1610 de I'Appendice V.

Pays d'origine

Pays d'origine

Pays d'origine et tous pays touchés par

le transport

Aucune

Pays d'origine

Pays d'grigine et tous pays touchés par
le transport

NOTA. 1. Par«pays d'origine» on entend le pays ol le modgle a été établi.
2. Les colis des classes fissiles entrent également dans I'une ou l'autre des catégories de modéles 2, 3
ou 4 ci-dessus et les dispositions pentinentes ieur sont également applicables.

b) Approbation des expéditions et notification préalable

4. Type B(M) sans
décompression
continue

m

Colis des classe
fissiles:
Classel

Classe i

L

Colis Autorité compétente dont Natification préalable & chague
'approbation est nécessaire expédition
1. Type A, LSA et Aucune Aucune
LLS
2. Type BILY Aucune Pays d'ofigine et tous pays
touchés par le transport, lorsque
Iactivité du contenu dépasse
3x10%A, ou3x 10% A suivant
le cas, ou 3x 10* Ci, selon
celle de ces valeurs quiestla
plus faible
3. Type B{M}a Pays d'origine et tous pays Pays d'origine et tous pays
décompression touchés par le transport touchés par le transport
continue

Pays d'origine et tous pays
touchés par le transpart, lorsque
Yactivité du contenu dépasse
3x10%A, ou3x 10% A, suivant
le cas, ou 3 x 10* Ci, selon

celle de ces valeurs qui est la plus
faible

Aucune

Colis conformes au marg. 1620
de I'Appendice VI seulement:
Pays d'origine et tous pays
touchés par le transport

Pays d'origine et tous pays
touchés par le transport

Aucune

Aucune, sauf spécification dans
I'approbation de I'expédition
par I'autorité compétente
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Colis Autaorité compétente dont Notification préalable & chague
'approbation est nécessaire expédition
Classe ill Pays d'arigine et tous pays Pays d'arigine et tous pays
touchés par le transport touchés par le transport
6. Colis transportés Pays d'atigine et tous pays Pays d'origine et tous pays

par arrangement touchés par le transport
spécial

touchés par le transpont

NOTA. 1. Parepaysdorigines, an entend le pays d'origine de I'expédition.
2. Les colis des classes fissiles entrent égaiement dans I'une ou 'autre des autres catégories du présent

7.38

tableau et les dispositions pertinentes leur sont applicables.

3. Avant la premiére expédition d'un colis du type B{U) dont I'activité du contenu dépasse 3 x 103 A,
ou 3 x 10% A, suivant le cas, ou 3 x 10* Ci, selon celle de ces valeurs qui est la plus faible, I'expéditeur
doit s’assurer que des copies de chacun des certificats de l'autorité compétente concernant le modéte
ont été soumises & l|'autorité compétente des pays dans le territoire desquels le colis doit étre

transporté.



12

800

801

(4

(2

3

(4

(5

(6

}

)

}

174

Classe 8. Matiéres corrosives

1. Enumération des matiéres

Parmi les matiéres et objets visés par le tire de la classe 8", ceux qui sont énumérés au marg. 801 ou
qui rentrent sous une rubrique collective de ce marginal sont soumis aux conditions prévues aux
marg. 800 (2) 3 822, et sont dés lors des matiéres et objets du RID?,

Les matiéres le la classe 8, a I'exception des matiéres du 6°, 24" et 25°, qui sont rangées dans les dif-
férents chiffres du marginal 801 doivent étre attribuées a I'un des groupes suivants, selon leur degré
de corrosivité:

a) trés corrosives
b) corrosives
¢} présentant un degré mineur de corrosivité.

Lorsque des matiéres de la classe 8, par suite d'adjonctions, passent dans d'autres catégories de
corrosivité que cefles auxquelles appartiennent les matigres citées nommément au marg. 801, ces
mélanges ou sofutions sont & ranger sous les chiffres ou les lettres auxquels ils appartiennent sur la
base de leur corrosivité réelle.

Lorsque des matiéres de la classe 8, par suite d'adjonctions, passent dans la catégorie de point
d'échair inférieur 3 21 °C, ces mélanges ou sotutions sont a ranger sous les chiffres et les teuires cor-
respondants de la classe 3, compte tenu de leur corrosivité,

Lorsque des matiéres de |a classe 8, par suite d'adjonctions de matiéres de la classe 6.1, recoivent
de facon prépondérante des propriétés toxiques, ces mélanges ou solutions sont a ranger sous les
chiffres et les lettres correspondants de la classe 6.1.

Sont considérés comme des matiéres solides, au sens des prescriptions d'emballage des marg. 805
{2}, BOG (2) et BD7 {2), les matiéres et meélanges de matiéres ayant un point de fusion supérieur &
45°C.

Les matiéres liquides inflammables corrosives dont fe point d'éclair est inférieur & 21 °C, a I'exclusion
de certains halogénures d'acides du 36° b), sont des matiéres de la classe 3 (voir marg. 301, 21° 2
26°).

Les matiéres corrosives qui, d’'aprés 1a note de bas de page 1) du marg. 600 (1), ont une toxicité trés
forte a I'inhalation, sont des matiéres de la classe 6.1 (voir marg. 601).

Les matiéres chimiquement instables de la classe 8 ne doivent étre remises au transport que si les
mesures nécessaires pour empécher leur décomposition ou leur polymérisation dangereuses
pendant le transport ant é1é prises. A cette fin, il y a lieu notamment de s‘assurer que les récipients
ne contignnent pas de matiéres pouvant favoriser ces réactions.

Le point d'éclair dont il est question ci-aprés sera déterminé comme if est indiqué dans 'Appendice
I A.

NOTA. Méme lorsque aucune matiére n'est citée sous les lettres a), b ou ¢) des différents chitfres de ce margi-
nal. it est possible d'assimiler sous ces lettres des matiéres, solutions, mélanges et préparations confor-
mément aux critéres du marg. 800.

1 Le titre de la classe 8 couvre les matiéres qui, par leur action chimique, attaquent le tissu épithélial de la peau,
des muqueuses ou des yeux avec lequel elles sont en contact ou, dans le cas d'une fuite, peuvent causer des
dommages & d'autres marchandises ou aux moyens de transport, ou les détruire, et peuvent aussi créer
d‘autres dangers. Sont également visées par le titre de la présente classe les maueres qui ne forment une
matiére liquide corrosive quen présence de I'eau ou qui, en pré de de Il'air, produi-
sent des vapeurs ou des brouillards corrosifs.

En I'absence d‘autres expériences, l'action corrosive peut étre déterminée par Fexpérimentation sur les
animaux.

Les matidres provoquant une nécrose visible du tissu cutané a I'endroit ol elles sont appliquées lors d'un
essai d’application sur la peau intacte d'un animal pendant 4 heures au plus, sont des matiéres du groupe c).
Sont également matidres du groupe ¢} les matiéres qui ne sont pas dangereuses pour les tissus épithéliaux
mais qui sont corrosives pour Facier ou I'aluminium.

Les matieres provoquant une nécrose visible du tissu cutané a I'endroit ol elles sont appliquées lors d'un
essai d'application sur la peau intacte d'un animal dune durée supérieure 3 3 minutes et allant jusqu'a 60
minutes, sont des matiéres du groupe b).

Les autres matiéres couvertes par le titre de la classe 8 et qui, en méme temps, sont plus corrosives que les
matiéres du groupe ), sont des matiéres du groupe a).

Pour les quantités de matidres citées au marg. 801, qui ne sont pas soumises aux prescriptions du chapitre
wconditions de transport», voir marg. 801a.

8.1
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{suite}

Acides inorganiques

IE

82

L'acide sulfurique et les matiéres analogues, telles que:
a) V'acide sulfochromigue, |'anhydride sulfurigue, 'oléum (acide sulfurigue fumant);

b} les acides alkylsulfoniq et arylsulfoniq plus de 5% d'acide sulfurique libre
{H,S0,), l'acide sulfurique. 'acide sulfurig 4 ire, les de bisulfat
Ihydrogenosu/fale de nitrosyle (sulfate acide de mtmsyle}, les boues de plomb contenant de
Vacide sulfurique,

c} ...

NOTA. 1. Les boues de plomb contenant de I'acide sulfurique avec moins de 3% d'acide libre sont des
matieres de la classe 6.1 {vo:r marg. 601, 63" ¢c)).
2. Les acides alky 1es et arylsy i contenant 5% ou moins d'acide sulfurique libre

{H,S0,) sont des matigres du 34°.

Les acides nitriques, tels que:

a) l'acide nitrigue titrant plus de 70% d'acide absolu (HNQ,), I'acide nitrigue fumant rouge;
b) I'acide nitrigue titrant 70% au plus d’acide absolu (HNO,);

c) ...

Les mélanges d'acides inorganiques,  {'exclusion de {'acide fluorhydrique, tels que:
a) les mélanges d'acide sulfurique (H,S0,) avec plus de 30% d'acide nitrigue absolu {HNO,);

b} les mélanges d'acide sulfurique (H,50,) avec au plus 30% d'acide nitrique absolu (HNO,), les
mélanges d acide suffurique (H,S0,) avec de l'acide chiorhydrigue (HCI), les mélanges d'acide
nitrique (avec au plus 30% HNO,) avec de f'acide acétique et de I'acide phosphorique;

c) ...

NOTA. 1. Les mélanges d'acide nitrique avec de [‘acide chlorhydrique ne sont pas admis au transport.
2. Les mélanges sulfonitriques résiduaires non dénitrés ne sont pas admis au transport.

Les solutions d‘acide perchlorique:
b) les solutions aqueuses d'acide perchiorique titrant 50% au plus d'acide absolu (HCIQ,);
c) ...

NOTA. Les solutions aqueuses d'acide perchlorique titrant plus de 50% et au plus 72,5% d'acide absolu
(HCIO,) sont des matidres de la classe 5.1 {voir marg. 501, 3°). Les solutions titrant plus
de 72,5% d'acide absolu ne sont pas admises au transport; il en est de méme des mélanges d'acide
perchlorique avec toute matiére liquide autre que I'eau.

Les solutions des hydracides halogénes {4 I'exclusion de I'acide fluorhydrique), telles que:

b) les solutions d'acide bromhydrique, les solutions d'acide chiorhydrigue, \es solutions d'acide
jodhydrique et les solutions aqueuses de matiéres des 21° et 22° b), a I'exclusion des solu-
tions aqueuses de chiorure d'aluminium et des solutions aqueuses de bromure d'aluminium;

¢} les solutions agueuses des matidéres du 22° c) Ies solutions aqueuses de bromure d'alumi-
nium, les soluti de chlorure d'alt .

NOTA. Le bromure d'hydrogéne et le chiorure dhydragéne sont des matiéres de fa classe 2 {voir marg.
201, 3" aty et 5° at)}.

L'acide fluorhydrique anhydre (fluorure d'hydrogéne), les solutions aqueuses d'acide fluorhydri-
que titrant plus de B5% d'acide fluorhydrique anhydre.

NOTA. Des conditions d'emballage particuliéres sont applicables pour cette matiére [voir marg. 803).

a) Les solutions aqueuses d’acide fluorhydrique titrant plus de 60% mais au plus 85% d'acide
fluorhydrique anhydre, les mélanges d'acides inorganiques avec des solutions aqueuses
d‘acide fluorhydrique;

b} les solutions aqueuses d'acide fluorhydrique titrant au plus 80% d'acide fluorhydrique anhy-
dre;

c) ...




12

801
{suite)

176

Les solutions d'acide fluoborique:

b) les solutions aqueuses d'acide fluoborigue titrant 78% au plus d‘acide absolu (HBF,);

c} ...

NOTA. Les solutions d'acide flusborique titrant plus de 78% d‘acide absolu (HBF,) ne sont pas admises
au transport.

b) Uacide flussilicique (acide hydrofluosificique} (H,SiFg);

cl ...

" Les autres acides fluorés, tels que:

a) Vacide fluorosulfonique;

b} l'acide difluoraphospharique, anhydre, 'acide fluarophosphorique, anhydre, l'acide hexafluoro-
phosphorique;

¢ ...

Les autres acides inorganiques, tels que:
a) Vacide sélénique;
) \es sofutions d’acide chromique;
NOTA. L'anhydride chromigue est une matiére de la classe 5.1. {voir marg, 501, 10"},
¢) Vacide chloroplatinique, l'acide phosphorigue.

Halogénures inorganiques, sels acides et autres matiéres halogénées

21

27

23

Les halogénures liquides et les autres matidres halogénées liquides qui, au contact de Vair
humide ou de I'eau, dégagent des vapeurs acides, 3 I'exclusion des combinaisons du fluor, tels
que:

a) Vacide chiorosulfonigue {SOLOHICY, le chiorure de chromyle foxychlorure de chrome)
(CrO CI ). le chlorure de soufre (protochiorure de soufre) (S,Cl,), le chlorure de sulfuryle
(SQ. CIZ) le chiorure de thionyle (SOCI,), le dichlorure de saufre (SCL,), le tétrachlorure de

jum (VC,), le tribro de bore (tribr b ) {BBr,);

b) le chlorure de pyrosulfuryle {(S,0,Cl,), le chlorure ique, anhydre f hie d'étain)
{SnCi,} le chiorure de rh/ophasphory/e (PSCL,), quychlarure de phosphore (chlorure de
phasphoryle/ (POCI ). Foxytrichlorure de vanadmm (VOCIJ) e pentachlarure dantimoine
(SbCl,) et les soft b non aq de p hlorure d le pr hi diode
(JCI), Ie tétrachlorure de silicium (SiCl,), Ie tétrachlorure de titane (TiCl), le tribramure de
phosphore PBry), le trichlorure de butylétain (C,HsSnCl,), le trichlorure de phosphore
{PCi,);

< ...

NOTA. 1. Le chlorure stannique pentahydraté (SnCl, - 5H,0) est une matiére du 22" cl.
2. Lles des i du 21 sont des matidres du 5° b).

Les halogénures salides et les autres matiéres halogénées solides qui, au contact de I'air humide
ou de l'eau, dégagent des vapeurs acides, & 'exclusion des cambinaisons du fluar, tels que:

b} le bromure d'aluminium, anhydre (AIErJ), le chlorure d'aluminium, anhydre {AICL,), I'oxybro-
mure de phosphore | POBr,), le pentachlorure de phosphore {PCL,), le trichlorure d'antimoine
(SbCl,). les mélanges de trichlorure de titane (TiCL,), non pyraphoriques:

NOTA. Le b o’ inium  hexahyd {AIBr, - 6H,0), le chiorure d'aluminium hexahydraté
{AICL, . 6H,0) et le chlorure dalummmm monunydraté (AICL; - H,0) ne sont pas soumis aux
prescriptions du RID.

c) le chlorure ferrique (perchlorure de fer), anhydre (FeCIJ), le chiorure stannique pentahydraté
{SnCl, - 5H,0), le chlorure de zinc {ZnCiy), le p hlorure de fybdéne {MoCl), te tétra-
chlorure de zirconium (ZiCl,), le trichlorure de vanadium {VCI,).

NOTA. 1. Le chlc«ure ferrique hexahydra\c {FeCt, . 6H,0) n'est pas soumis aux prescriptions du RID.
2. Les des du 22" sont des matiéres du 5°,

Les sulfates contenant de I"acide sulfurique et les bisulfates, tels que:

b) le bisulfate d ium, le bisulf de % le bisulfate de sodium et le sulfate de
plomb, tous rcnfermama et plus d'acide sulfurique libre {H,S0,);
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cl le bisulfate o' fum, le bisultate de potassivm et le bisulfate de sodium, tous renfermant
moins de 3% d'acide sulfunque libre (H,S0,).
NOTA. 1. Les solutions aqueuses de bisulfates sont des matiéres du 1° b},
2. Le sulfate de plomb renfermant moins de 3% d'acide sulfurigue hbre {(H,SO,} est une matiére de
la classe 6.1 {voir marg. 601, 63" ¢)].

Le brome.
NOTA. Des diti d’e [ particuli sont I pour cette matiére {voir marg. 804).
L'hexafluorure de molybdéne.

NOTA. Des conditions d'emballage particulidgres sont applicables pour cette matigre fvoir marg. BO3).

Les autres combinaisons du fluor, telles que:
a) le pentafluorure de brome, le trifluorure de brome;

b) le bifluorure d’'ammonium, le bifluorure de potassium, \e bifluorure de sodium, te fluorure chro-
mique, le pentafiuorure dantimoing;

c) ...

NOTA. Le fluorure d'ammonium, le fluorure de po(assiurﬁ, le fluorure de sodium et les silicofiuorures sont
des matiéres de la classe 6.1 [voir marg. 601, 65" ¢} et 66" c)).

Les matiéres inorganiques acides qui ne peuvent pas étre classées sous d'autres rubriques col-
lectives, telles que:

a) ...
b} Yanhydride phosphorigue;
c) le chiorure cyanutique, \e sulfate d’hydroxylamine.

Les matiéres organiques

31°

32

33

8.4

Les acides carboxyliques et dicarboxyliques solides et les acides carboxyliques halogénés

solides et leurs anhydrides solides, tels que:

b} Vacide br ique, l'acide chi étique (acide hl ique), Vacide trichl stig
l'anhydride mchluracéthue

1

c) Vanhydride maléique, 'anhydride phtalique, 'anhydride tétrahydroph

Les acides carboxyliques liquides et les acides carboxyliques halogénés liquides et leurs anhy-
drides liquides, tels que:

a) l'acide trifluoracétique;

b) V'acide acétique glacial et les solutions aqueuses d'acide acenque contenant plus de 80%

d'acide absolu, lawde acryllque les solutions dacide br que, les solutions d'acide chla-
Gl é ). les mélanges d'acides chi l'acide dichf

l aczde formigue titrant plus de 70% d‘acide absolu, 'acide rh/aglycollque les solutions d‘acide
trichloracétique, 'anhydride acétique,

¢) Vacide acétigue titrant de 50 2 80% d'acide absolu, l'acide chloro-2 propionigue, Vacide
chloro-5-valérique, I'acide formigue titrant de 50 & 70% d’acide absolu, V'acide heptafluorobu-
tyrique, Vacide méthacrylique, I'acide propionique renfermant 50% ou plus d'acide absolu,
'anhydride butyrique, lanhydride propionique.

NOTA. Lacide acétigue, I'acide formique et l'acide propionique renfesmant moins de 50% d'acida absolu
ne sont pas soumis aux prescriptions du RID.

Les complexes de fluorure de bore, tels que:

a) ...

b} le complexe de fluorure de bore et d’acide acétique, te complexe de fi de bore et dacide
propionique, le complexe de fluorure de bore et d'éther, le complexe de fluorure de bore et de
phénol,

c) ...
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Les acides alkylsulfoniques et arylsulfoniques, tels que:

1" teriifs

b} Vacide nitrobenzé ique, 'acide ph que;

G} lacide benzidine-3 sulfonique, V'acide méth ifonigue, les acides toluéne sulfonique et
leurs solutions.

NOTA. Les acides alkylsulfoniques et arylsulfoniques contenant plus de 5% d'acide sulfurique libre (H,50,)
sont des matigres du 1° b).

Les halogénures d’acides organiques solides, tels que:

b) le chlorure de l'acide dichloroquinoxaline carboxylique, le chiorure d'anisoyle, le chlorure de
dichlora-2,4 benzoyle, le chiorure de nitrobenzéne sulfonyle, e chiorure de p-nitrobenzoyle, le
dichlorure isophtalique;

e} ...

Les halogénures d'acides organiques liquides, tels que:

a) ...

b) le bromure d'acétyle, e bromure de bromacétyle, \e chlorure de benzoyle, le chiorure de chio-
racétyle, le chlorure de diéthyithiophosphoryle, \e chlorure de fumaryle. \e chlorure de pivaloyle
fehlorure de triméthylacétyle], le chlorure de trichloracétyle, le chlorure de valéryle, V'iodure
d'acétyle;

c) le chlorure de benzéne sulfonyle, le chilorure de hiorob yle, le chit de p-chloro-
benzoyle, \e chforure de diméthylthiophosphoryle.

Les chilorasilanes alkyliques et aryliques ayant un point d'éclair €gal ou supérieur 4 21 °C, tels
que:
al ...

ichi . hiorophényltrichh o

b} Vallyltrichlorosilane, Vamyltrichlorosilane, e butylt e
le cyclohexényltrichiorosilane, \e cyclohexyltrichlorosilane, le d/ch/orophénylmch/uruszlane le
dléthy/dlch/amszlane Ie d/pheny/d/ch/arasllane. le dodécyltrichlorosilane, Iélhy/phényldtch/a»
" Th hiorosilane, 'hexyitrichlorosil. le hylphényldichi

yitrichl il ¥ décyltrichl i, le phényltnchloms:/ane le propyltrichloro-
silane;

osifane, le

c) ...

NOTA. Les chlorgsilanes qui, au contact de I'eau au de l'air humide, dégagent des gaz inflammables sont
des matiéres de la classe 4.3 et ne sont admises au transport que si elles y sont nommément
désignées.

Les esters phasphoriques acides, tels que:
b) ...

c) le phosphate acide de dibutyle, le phnsphare aL‘Ide de dipropyle, le phosphale at:lde de mono-
butyfe, \e phosphate acide de yle, \e phosphate acide de opyle.

Les matiéres organiques acides qui ne peuvent pas étre classées sous d'autres rubriques collec-
tives, telles gue:

b) les acétopolysitanes, les acétoxysilanes, |'éthyltriacétoxysilane.
[+ N

B, Matiéres de caractére basique

Matiéres inorganiques

41

Les combinaisons basigues solides de métaux alcalins, telles que:

b) I'hydroxyde de césium, 'hydroxyde de lithium, 'hydroxyde de p i ique)
I'hydroxyde de sodium (soude ¢ ique), 'oxyde de p ft I oxyde de sodlum,

c} la chaux sodée (mélanges de soude caustique et de chaux vive).

85
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Les solutions de matiéres alcalines, telles que:

b) les solutions daluminate de sodium, les solutions d'hydroxyde de potassium (lessive de
potassej et d'hydroxyde de sodium (lessive de soude), \es solutions alcalines des crésols, de
phénol et des xylénols, les résidus alcalins (par exemple de raffinerie d’huile);

c) ...
Les solutions d'ammoniac:
c) Les solutions d'ammoniac avec au moins 10% et au plus 35% d'ammoniac (NH,).

NOTA. 1. Les solutions d'ammoniac avec plus de 35% d'ammoniac {HN,} sont des matiéres de la
classe 2 [voir marg. 201. 9° at)).
2. Les solutions d'ammaniac avec moins de 10% d'ammoniac (NH,} ne sont pas soumises aux
prescriptions du RID.

L'hydrazine et ses solutions aqueuses;

a} I'hydrazine anhydre, les solutions aqueuses d'hydrazine titrant plus de 64% d'hydrazine
(N,H,);

b) les solutions aqueuses d'hydrazine ne titrant pas plus de 64 % d’hydrazine (N,H,);

c) ...

Les sulfures et les hydrogénosulfures, tels que:

trotlfi

b} les solutions de sulfure d: fum et les solutions de poly e d i le sulfure de
potassium et le sulfure de soldium renfermant au moins 30% d’eau de cristallisation ainsi que
I'hydrogénasulfure de solium renfermant au moins 25% d’eau de cristaliisation;

NOTA. Le sulfure de potassium anhydre et ie su|lure de sodium anhydre ainsi que leurs hydrates ren-

fermant moins de 30% d'eau de cri ion, ainsi gue I'hydrogé de sodium renfer-
mant moins de 25% d'eau de cristallisation, sont des mati¢res de 1a classe 4.2 [voir marg. 431,
6'c)].

c} les solutions aqueuses de sulfures et d hydrogénosulfures, & l'exclusion des solutions de sul-
fure d'ammonium et des solutions de polysulfure d’'ammonium.

Matiéres organiques

51°

52°

53°

54°

Les hydroxydes de tétraalkylammonium, tels que:

b} 'hydroxyde de tétraméthylammanium;

c) ...

Les amines solides alkyliques, aryliques et les polyamines solides, telles que:

c} la diéthyléne diamine (pipérazine},  hexaméthyléne diamine.

Les amines liquides alkyliques, aryliques et les polyamines liquides, telles que:

b) la benzyl diméthylamine, \a cyclohexylamine, les solutions de cupridthyléne diamine (éthylé
diamine de cuivre), \a dibutylamine normale, 1a drerhy/ene triamine, Ia NN- dlérhy/érhyléne
diamine, \a N.N-diméthylcyclohexylamine, V'éthyléne diamine, les solt dh hyléne
diamine, |a tristhyléne tétramine;

c} la benzylamine, la bi: inopropylamine (dipropyléne triamine, imino bis [pmpy/amme} 3.3,
la dicyclohexylamine, \a diéthylaminopropylamine, Véthyl-2 hexylamine, lisophor la
P sthyléne h ine, 1a tétradthyléne p ine, la tributylamine, \a triméthyleyclohexyl
amine, les hyih sthylénedic

Les aminoalcools, tels que:

¢ I'éthanclamine et ses solutions.

C. Autres matiéres corrosives

61°

8.6

Les solutions d'hypochlorite, telles que:

b} les solutions d'hypochiorite de p ium et les i d’hypochlorite de sodium titrant
16% ou plus de chiore actif;

c) les solutions d'hypochlorite de potassium et les solutions d’hypochlorite de sodium titrant
plus de 5% mais moins de 16% de chlore actif.

NOTA. Les solutions d'hypochiorite titrant au plus 5% de chlore actif ne sont pas soumises aux prescrip-
tions du RID.
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Les solutions de peroxyde d’hydrogéne;

b} les solutions aqueuses de peroxyde d'hydrogéne titrant au moins 20% et au plus 60% de
peroxyde d’hydrogéne;

c) les solutions aqueuses de peroxyde d'hydrogéne titrant 8% ou plus mais moins de 20% de
peroxyde d'hydrogéne.

NOTA. 1. Les solutions titrant plus de 60% de peroxyde d’hydrogéne sont des matidres de la classe 5.1
{voir marg. 501, 1°).

2. Les solutions titrant moins de 8% de peroxyde d'hydrogéne ne sont pas soumises aux prescrip-
tions du RID

Les solutions de formaldéhyde:

c) les soluti de for téhyde {par exemple la formaline} titrant au moins 5% de
formaldéhyde, titrant aussi 35% au plus de méthanol.

NOTA. Lés solutions aqueuses de formaldéhyde titrant moins de 5% de formaldéhyde ne sont pas sou-
mises aux prescriptions du RID.

Les esters d'acides organiques et inorganiques ayant des propriétés corrosives prépondéran-
tes, tels que:

aj les esters chioroformiques, tefs que:
le chigrafarmiate d'allyle, e chioroformiate de benzyle,

b} ...

c) ...

NOTA. Les esters d'acides organiques et inorganiques ayant des propriétés toxiques prépondérantes sont
des matigres de la classe 6.1 {voir marg. 601, 16" et 17°).

Les matiéres et préparations corrasives solides qui ne peuvent pas tre classées sous d'autres

rubriques collectives, telles que:

al ...

b} le bromure de diphénylméthyle;

c) ...

Les matiéres, solutions et préparations corrasives liquides qui ne peuvent pas étre classées

sous d'autres rubriques collectives, telles que:

al ...

b) le chlorure de benzylidyne (trichlorométhylbenzéne), le cyclododécatriéne-1.5,9, le pentol-1
{méthyl-3 penténe-2 yne -4 ol-1}

c} ...

D. Emballage vides

7

Les emballages vides, wagons-citernes vides, conteneurs-citernes vides et petits conteneurs pour
vrac vides, non nettoyés, ayant renfermé des matiéres de la classe 8.

Ne sont pas soumises aux prescriptions du chapitre 2 «Conditions de transpart» les matiéres des 1

ab,

7°311°,21°323,26% 27", 31" 439", 41 845", 51" 3 54" et 61" 3 66", transportées conformé-

ment aux dispositions ci-aprés:

a) Les matiéres classées sous a) de chaque chiffre:
- matiéres liquides jusqu'a 100 ml par emballage intérieur et jusqua 400 ml par colis;
— matiéres solides jusqu’a 500 g par emballage intérieur et jusqu'a 2 kg par colis.
b} Les matiéres classées sous b) de chaque chiffre:
— matiéres liquides jusqua 1 litre par emballage intérieur et jusqu’a 4 litres par colis;
- matiéres solides jusqu'a 3 kg par emballage intérieur et jusqu’a 12 kg par calis.
c) Les matiéres classées sous ¢} de chaque chiffre:
— matiéres liquides jusqu'a 3 litres par emballage intérieur et jusqu’a 12 litres par colis;

- matiéres solides jusqu'a 6 kg par emballage intérieur et jusqu’a 24 kg par calis.

8.7
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Ces quantités de matidres doivent étre transportées dans des emballages combinés qui répondent
au moins aux conditions du marg. 1538.

Les «Conditions générales d'embaltage» du marg. 1500 (1) et {2) ainsi que (4} 4 (7), doivent étre
respeciées.

Les solutions alcalines ou acides contenues dans des accumulateurs électriques, composés de bacs
en métal au en matiére plastique. Des dispositions doivent étre prises pour gque les accumulateurs ne
provoquent pas de courts-gircuits, ne glissent pas, ne tombent pas et ne s'endommagent pas; ils doi-
vent &tre munis de moyens de préhension. Les moyens de préhension ne sont cependant pas néces-
saires si les accumulateurs sont gerbés et assujettis de maniére adéquate, par exemple sur palettes.
Aucune trace dangereuse d'alcalis ou d'acides ne doit apparaitre & I'extérieur des colis.

2. Conditions de transport
{Les conditions de transpart pour les emballages vides sont reprises sous le chapitre F.)

A. Colis

1. Conditions générales d'embaliage

Les emballages doivent satisfaire aux conditions de 'Appendice V, 2 moins que des conditions parti-

culiéres pour I'emballage de certaines matiéres ne soient prévues au chapitre A2,

Daivent &tre utilisés, selon les dispositions des marg. 800 {1) et 1511 (2):

- des emballages du groupe d'emballage |, marqués par la lettre «X» pour les matigres trés corrosi-
ves classées saus a) de chaque chiffre,

— des emballages des groupes d'emballage 1l ou |, marqués par la lettre «Y» ou «X», pour les
matiéres corrosives classées sous b} de chaque chiffre,

- des emballages des groupes d'embaliage I, Il ou |, margués par la lettre «Z», «Y» ou «X», pour les
matiéres présentant un degré mineur de corrosivité classées sous ¢} de chaque chiffre.

Pour le transport de matiéres de la classe B en wagons-citernes, voir Appendice XI, en conteneurs-

citernes, voir Appendice X.

2. Conditions individuelles d’emballage

L'acide fluorhydrique anhydre et les solutions aqueuses d'acide fluorhydrigue titrant plus de 85%

d'acide fluorhydrique anhydre du 6° et I'hexafluorure de molybdéne du 25° seront emballés dans des

récipients A pression en acier au carbone ou en acier allié approprié. Le récipients a pression suivants
sont admis:

a) les bouteilles d'une capacité n‘excédant pas 150 litres;

b) les récipients d'une capacité d’'au moins 100 litres et n'excédant pas 1000 litres {par exemple, les
récipients cylindriques munis de cercles de roulement et les récipients montés sur un dispositif 4
glissiére).

Les récipients 3 pression doivent satisfaire aux prescriptions pertinentes de {a classe 2 {voir marg.

211,213 (1) et(2), 215,216 et 218),

L'épaisseur de paroi des récipients A pression ne doit pas étre inférieure 3 3 mm.

Les récipients @ pression seront soumis, avant d'étre utilisés pour fa premiére fois, 3 une épreuve de

pression hydraulique & une pression d'au moins 1 MPa (10 bar} {pression manométrique). L'essai de

pression sera renouvelé tous les 8 ans et sera accompagné d'un examen intérieur des récipients 3

pression et d’'une vérification de leurs équipements. De plus, tous les 2 ans, la résistance des réci-

pients 3 pression A la corrosion sera vérifiee au moyen d'instruments appropriés {par exemple par
ultrasons), de méme que ['état des équipements,

Les épreuves et examens seront effectués sous le contrdle d'un expert agréé par l'autorité compé-

tente.

La masse maximale du contenu nie dait pas dépasser, par litre de capacité:
0,84 kg pour l'acide fluorhydrique anhydre et les solutions aqueuses d'acide fluorhydrique,
1,93 kg pour I'hexafluorure de molybdeéne.
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Le brome du 24° doit &tre emballé dans des récipients en verre dont le contenu ne doit pas dépasser
2,5 litres par récipient et qui seront placés dans des emballages combinés selon marg. 1538. Les
emballages combinés doivent étre éprouvés et agréés selon 'Appendice V pour le groupe d'embal-
lage 1.

Le brome contenant soit moins de 0,005% d'eau, soit de 0,005% & 0,2% d'eau si, pour ce dernier,
des mesures sont prises pour empécher la corrosion du revétement des récipients, peut également
étre transporté dans des récipients répondant aux conditions suivantes:

a) les récipients seront en acier, munis d'un revétement intérieus étanche en plomb ou en autre
matiére assurant une protection équivalente et de fermeture hermétique; des récipients en alliage
monel, en nickel ou munis d'un revétement en nicke! sont également admis;

b) leur capacité ne doit pas dépasser 450 litres;

c) les récipients ne seront remplis qua 92% au plus de leur capacité, ou a raison de 2,86 kg par litre
de capacité;

d} les récipients seront soudés et calculés pour une pression de calcul d'au moins 2,1 MPa (21 bar)
(pression manométrique). Le matériau et 'exécution doivent répondre, pour le reste, aux prescrip-
tions pertinentes de la classe 2 [voir marg. 211 (1)]. Pour la premiére épreuve des récipients en
acier non revétus, les prescriptions pertinentes de la classe 2 [voir marg. 215 (1) et 216 (1} A et
B) sont valables;

¢} les organes de fermeture doivent faire le moins possible saillie sur le récipient et &tre munis d'un
capot de protection. Ces organes et ce capot seront munis de joints en une matiére inattaquable
par le brame. Les fermetures doivent se trouver dans la partie supérieure du récipient, de telle
sarte qu'en aucun cas elles ne puissent &tre en contact permanent avec la phase liquide;

=

les récipients doivent étre pourvus d'organes permettant de les placer de fagon stable debout sur
feur fond et seront munis & feur partie supérieure de dispositifs de levage (anneaux, brides, etc.},
qui devront étre éprouvés avec une masse égale  deux fois la masse utile.

Les récipients selon (2) seront soumis, avant d'étre utilisés pour la premigre fois, 3 une épreuve
d’étanchéité sous une pression d'au moins 200 kPa {2 bar} (pression manométrique). L'épreuve
d’étanchéité sera répétée tous les 2 ans et sera accompagnée d'un examen intérieur du récipient et
d'une vérification de la tare. Cette épreuve et cet examen serant effectués sous le controle d'un ex-
pert agréé par l'autorité compétente.

Les récipients selon (2) doivent porter, en caractéres bien lisibles et durables:

a) le nom ou la marque du fabricant et le numéro du récipient;

b) l'indication «Bromey;

c) la tare du récipient et la masse maximale admissible du récipient rempli;

d) la date (mois, année) de I'épreuve initiale et de la derniére épreuve périodique subie;

e} le poingon de I'expert qui a procédé a I'épreuve et aux examens.

Les matiéres classées sous a) des différents chiffres du marg. 801 doivent étre emballées:
a) dans des flts en acier 3 ouverture partielle selon marg. 1520, ou

b) dans des fats en aluminium & ouverture partielle selon marg, 1521, ou

¢} dans des jerricanes en acier selon marg. 1522, ou

d) dans des fiits en matiére plastique a ouverture partielle d'une capacité maximale de 60 litres et
dans des jerricanes en matiére plastique selon marg. 1526, ou

e) dans des emballages composites {(matiére plastique) selon marg. 1537, ou

f} dans des emballages combinés avec récipients intérieurs en verre, matiére plastique ou métal
selon marg. 1538, ou

g) dans des emballages composites {verre, porcelaine ou grés) selon marg. 1539.

NOTA. 1 ad d). La durée admissi de l'utili des destinés au transport de Facide nitrique
du 2' a} et des sclutions aqueuses d'acide fluorhydrique du 7° a) est de 2 ans & compter de
ta date de leur fabrication.

NOTA. 2 ad ) et g). Les récipients intérieurs en verre ne sont pas admis pour les matiéres fluorées des 7°
a), 10" a). 26" a) et 33" a).
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Les matiéres solides au sens du marg. 800 (2} peuvent en outre étre embailées:

a) dans des fiits 3 ouverture totale en acier selon marg. 1520, en aluminium selon marg. 1521, er
contre-plaqué selon marg. 1523, en carton selon marg. 1525 ou en matiére plastique selon marg.
1528, si besoin est avec un ou plusieurs sacs intérieurs NOn tamisants, ou

by dans des emballages combinés selon marg. 1538 avec un ou plusieurs sacs intérieurs none
tamisants.

Les matiéres classées sous b} des différents chiffres du marg. 801 doivent étre emballées:

a) dans des fiits en acier selon marg. 1520, ou

b) dans des fiits en aluminium selon marg. 1521, ou

¢) dans des jerricanes en acier selon marg. 1522, ou

d} dans des fits et dans des jerricanes en matidre plastique selon marg. 1526, ou

e) dans des emballages composites {matiére plastique) selon marg. 1537, ou

f) dans des emballages combinés selon marg. 1538, ou

gl dans des emballages composites {verre, porcelaine ou grés) selon marg. 1539.

NOTA. 1 ad a), b} et d}. Les fats & ouverture totale ne sont autorisés gque pour les matidres visqueuses
ayant & 23 °C une viscosité supérieure 3 200 mm?/s, ainsi que pour les matidres
solides.

NOTA. 2 ad d). La durée issil de Jutilisation des récipi destinés au transport de l'acide nitrique

titrant plus de 55% d'acide absolu du 2° b} et des solutions aqueuses d'acide fluor-
hydrique du 7° b} est de 2 ans 4 compter de la date de leur fabrication.

NOTA. 3 ad ) et g). Les récipients intérieurs en verre ne sont pas admis pour les matieres fluorées des 7°
b), 8 b}, 9" b}, 10" b), 26" b} et 33° b).
Les matiéres solides au sens du marg. 800 {2) peuvent en outre étre emballées:

a) dans des fiits & ouverture totale en contre-plaqué selon marg. 1523 ou en carton selon marg.
1525, si besoin est avec un ou plusieurs sacs intérieurs non tamisants, ou

b} dans des sacs imperméables en textile sefon marg. 1533, en tissu de matiére pfastique sefon
marg. 1534, en film de matiére plastique selon marg. 1535 ou dans des sacs en papier résistant &
I'eau selon marg. 1536, & condition qu'il s'agisse d’'un wagon complet ou de sacs assujettis sur
palettes.

Les matiéres classées sous c) des différents chiffres du marg. 801 doivent étre emballées:

a) dans des fiits en acier selon marg. 1520, ou

b) dans des {iits en aluminium selon marg. 1521, ou

¢} dans des jerricanes en acier selon marg. 1522, ou

d) dans des fits et dans des jerricanes en matiére plastique selon marg. 1526, ou

e} dans des emballages composites {matiére plastique} selon marg. 1537, ou

f) dans des emballages combinés selon marg 1538, ou

g} dans des emballages composites (verre, porcelaine ou grés) selon marg. 1539, ou

h} dans des récipients en fer-blanc et métalliques légers selon marg. 1540.

NOTA ad a). b}, d) et h). Les fits 3 ouverture totale selon a). b) et d) ainsi que Jes récipients en fer-blanc et
métalliques légers A ouverture totale selon h) ne sont autorisés que pour les
matiéres visqueuses ayant 3 23°C une viscosité supérieure 3 200 mm?/s, ainsi
que pour les mati¢res solides.

Les matiéres solides au sens du marg. BOO (2) peuvent en outre &tre emballées:

a) dans des fits & ouverture totale en contre-plaqué selon marg 1523 ou en carton sefon marg.
1525, si besoin est avec un ou plusieurs sacs intérieurs non tamisants, ou

b) dans des sacs imperméables en textile selon marg. 1533, en tissu de matiére plastique selon
marg. 1534, en film de matiére plastique selon marg. 1535 ou en sacs en papier résistant a I'eau
selon marg. 1536.

Les récipients renfermant des matiéres des 61 ou 62° doivent étre munis d’'un évent selon marg.
1500 (8).
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3. Emballage en commun

Les matiéres visées par le méme chiffre peuvent étre réunies dans un emballage combiné selon
marg. 1538,

Les matidres de différents chiffres de la classe 8, en quantité ne dépassant pas, par récipient, 3 litres
pour les matiéres liquides et/ou 5 kg pour les matiéres solides, peuvent étre réunies entre elles et/ou
avec des marchandises qui ne sont pas soumises aux prescriptions du RID, dans un emballage com-
biné selon marg. 1538 si elles ne réagissent pas dangereusement entre elles.

Sauf conditions particuliéres contraires prévues ci-aprés, les matiéres de la classe 8, en quantité ne
dépassant pas, par récipient, 3 litres pour les matiéres liquides et/ou 5 kg pour les matiéres solides,
peuvent &tre réunies dans un emballage combiné selon marg. 1538 avec des matiéres ou objets des
autres classes — pour autant que 'emballage en commun soit également admis pour les matigres ou
objets de ces classes - et/ou avec des marchandises qui ne sont pas soumises aux prescriptions du
RID, si elles ne réagissent pas dangereusement entre elles.

Sont considérées comme réactions dangereuses:

a} une combustion et/ou un dégagement de chaleur considérable

b) I'émanation de gaz inflammables et/ou toxiques

c} la formation de matidres liquides corrosives

d} la formation de matiéres instables,

L'emballage en commun d'une matiére & caractére acide avec une matiére a caractére basique dans
un colis nest pas admis si les deux matiéres sont emballées dans des récipients fragiles.

Les prescriptions du marg. 4 {7}, 8 et 802 doivent étre observées.

Un colis ne doit pas peser plus de 100 kg en cas d'utilisation de caisses en bois ou en carton,

Conditions particuliéres

Chitfre Désignation de la matiére Quantité maximale nette de Prescriptions spéciales
remplissage
par récipient par colis
4 Acide perchlorique Ne doit pas étre emballé en commun, sauf avec l'acide
titrant 50% au plus perchlorique de la classe 5.1 (voir marg. 501, 3°)

d'acide absolu

6" Acide fluorhydrique Emballage en commun non autorisé
anhydre, solutions

aqueuses d'acide fluor-
hydrique titrant plus de

85% d'acide fluor-
hydrique anhydre
24° Brome
25° Hexafluorure de
molybdéne
Pour les matigres liquides classées 0.5 litre 1 litre Nedoiventpasétre
sous a) dans les chiffres emballéesencommun

avecdesmatiéresdes
classesla,1b,1c,5.2et7

4. Inscriptions et étiquettes de danger sur les colis (voir Appendice IX)

{1) Les colis renfermant des matiéres de cette classe seront munis d'une étiquette conforme au modéle

N 8.

(2} Siles matiéres liquides sont emballées dans des emballages composites {verre, grés, porcelaine) se-

lon marg. 1539 d'une capacité supérieure & 5 litres, les colis seront toutefois munis de
deux étiquettes conformes au madéle N° B {voir marg. 10).
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Les colis renfermant des matigres ayant un point d'éclair inférieur ou éga! & 65 'C seront en outre
munis d'une étiquette conforme au modale N° 3, ceux renfermant de Voléum lacide sulfurique fu-
mant) du 1° a) et des matigres des 6°, 7°, 24° a 28° et 44" d'une étiquette conforme au madéle N° 6.1,
et ceux renfermant des matiéres du 62° d'une étiquette canforme au modele N° 5.

Les colis renfermant des récipients fragiles non visibles de I'extérieur serant munis sur deux faces la-
térales opposées d'une étiquette conforme au modéle N> 12,

Les colis contenant des matiéres liquides renfermées dans des récipients dant les fermetures ne
sont pas visibles de I'extérieur, ainsi que les colis renfermant des récipients munis d'évents ou les ré-
cipients munis d'évents sans emballage extérieur, serant munis sur deux faces latérales opposées
d’une étiquette conforme au modéle N° 11,

B. Mode d’envoi, restrictions d’expédition

A l'exception des matiéres des 6°, 24° et 25° et des mati¢res classées sous a) de chaque chiffre, les

colis renfermant des autres matiéres de cette classe peuvent étre expédiés comme colis express,

slils renferment:

- des matiéres classées sous b) de chaque chiffre jusqu'a 4 litres par colis pour les matigres liguides
et 12 kg par colis pour les matiéres solides;

- des matiéres classées sous ¢} de chaque chiffre jusqu'a 12 litres par colis pour les matigres liqui-
des et 24 kg par colis pour les matiéres solides.

C. Inscriptions dans fa fettre de voiture

La désignation de la marchandise dans la lettre de voiture doit &tre conforme 2 f'une des dénomina-
tions imprimées en ftalique au marg. 801, Lorsque le nom de fa matiére nest pas indiqué nommé-
ment, la désignation chimique doit &tre inscrite. La désignation de la marchandise doit étre suivie de
lindication de la classe, du chiffre de I'énumeération, complété, le cas échéant, par la lettre, et du sigle
«fID» (p. ex. 8. 7° af RID/ Une croix doit &tre portée dans fa case correspondante de (a lettre de
voiture.

Paur fe brome contenant de 0,005% 4 0,2% d'eau, transporté dans des récipients conformément au
marg. 804 (2), 'expéditeur doit certifier dans la lettre de voiture «Mesures prises pour empécher la
corrasion du revétement des récipientss.

Pour les envois de matiéres chimiquement instables, 'expéditeur doit certifier dans la lettre de voitu-
re «Mesures prises selon marg. 800 (5}».

D. Matériel et engins de transport

1. Conditions relatives aux wagons et au chargement

a. Pour les colis

Pour l'utilisation des wagons munis d'installations électriques au transport des matiéres liguides in-
flammables de la classe 8 ayant un point d'eclair inférieur ou &gal & 55 °C, ainsi que des matigres des
2" g) et 3" aj, dans des colis de plus de 50 kg, voir Appendice V.

Les wagons destinés & recevoir des colis renfermant des matiéres des 2° a) et 3° a) doivent étre soi-
gnecusement nettoyés et, en particutier, débarrassés de tout débris combustible {paille, foin, papier,
etc.).

Les colis seront chargés dans les wagons de maniére 8 ne pouvoir ni se déplacer dangereusement ni
se renverser ou tomber.

Les colis munis de 2 étiquettes canformes au madéle Ne 8 selon marg. 812 {2} ou d'étiquettes
conformes au madéle Ne 12 selon marg. 812 {4}, doivent étre protégés contre toute avarie pouvant
@tre causée par d'autres colis.

Les colis renfermant des matiéres des 2° a), 3" a), 61° et 62° doivent reposer sur un plancher robuste
et doivent étre placés de maniére que leurs orifices soient en dessus. [l est interdit d'utifiser des
matériaux facilement inflammables (par exemple de ta paille) pour arrimer les colis.
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b. Pour les transports en vrac

Les matiéres du 23" peuvent étre transportées en vrac dans des wagons découverts bachés ou dans
des wagons & toit ouvrant, Les wagons doivent étre munis d'un revétement approprié suffisamment
solide. Les wagons découverts seront aménagés de maniére que la bache ne puisse toucher le char-
gement.

c. Transport en petits conteneurs

Les colis renfermant des matigéres de cette classe peuvent étre transportés dans de petits conte-
neurs,

Les interdictions du chargement en commun prévues au marg. 820 doivent également étre respec-
tées a l'intérieur des petits conteneurs.

Les matiéres du 23" peuvent également étre transportées en vrac, dans de petits conteneurs du type
fermé a parois pleines avec revatement intérieur approprié.

2. Inscriptions et étiquettes de danger sur fes wagons, sur les wagons-citernes, sur les conteneurs-
citernes et sur les petits conteneurs {voir Appendice IX)

Les wagons, wagons-citernes et conteneurs-citernes renfermant des matiéres de cette classe, ainsi
que les wagons transportant ces conteneurs-citernes, porteront sur leurs deux cdtés une étiquette
conforme au modéle Ne 8.

Les wagons, wagons-citernes et conteneurs-citernes renfermant des matiéres ayant un point d'éclair
inférieur ou égal 4 55 °C ainsi que les wagons transpartant ces conteneurs-citerngs, porteront en ou-
tre sur leurs deux cdtés une étiquette conforme au modgle Ne 3, ceux renfermant de Voléum (acide
sulfurique fumant) du 1° a) et des matiéres des 6°, 7', 24" & 26° et 44, une étiquette conforme au
modele N° 8.1, ceux renfermant des matiéres du 62° une étiquette conforme au modeéle N° 5.

Les petits conteneurs seront étiguetés conformément au marg. 812 {1} et {3). Les petits contencurs
renfermant des colis portant des étiquettes conformes au modéle N° 12 porteront eux aussi cette
étiquette.

E. Interdictions de chargement en commun

Les matieéres de la classe 8 renfermées dans des colis munis d'une ou de deux étiquettes conformes
au madéle N° 8 ne doivent pas étre chargées en commun dans le méme wagon avec des matiéres et
objets des classes 1a, 1b ou 1¢ renfermés dans des colis munis d’'une ou de deux étiquettes confor-
mes au modéle N° 1.

Les matiéres liquides de la classe 8 renfermées dans des colis munis de deux étiquettes conformes
au modele N° 8 ne doivent pas étre chargées en commun dans le méme wagon:

a) avec des matiéres des classes 3, 4.1 ou 4.2 renfermées dans des colis munis de deux étiguettes
conformes au modéle N° 3, 4.1 ou 4.2;

b} avec des matiéres de la classe 5.1 ou 5.2 renfermées dans des colis munis de deux étiquettes
conformes au modéle Ne 5;

<

avec des matieres de la classe 6.1 renfermées dans des colis munis de deux étiquettes conformes
au modéle N° 6.1 ou 6.1A.

Des lettres de voiture distinctes doivent étre établies pour les envois qui ne peuvent pas étre chargés
en commun dans le méme wagon.

F. Emballages vides

Les emballages, wagons-citernes, conteneurs-citernes et petits conteneurs vides, non nettoyés, du
71°, doivent étre fermés de la méme fagon et présenter les mémes garanties d'étanchéité que s'ils
étaient pleins.

Les emballages, wagons-citernes, conteneurs-citernes et petits conteneurs vides, non nettoyés, du
71°, doivent &tre munis des mémes étiquettes de danger que s'ils &taient pleins,
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(3) La désignation dans la lettre de voiture doit étre conforme & 'une des dénominations imprimées en
ftalique au 71° (par exemple «fmballage vide, 8 71° RID»). Une croix doit étre partée dans la case
correspondante de la Jettre de voiture. Pour les wagons-citernes, conteneurs-citernes ou pelits
conteneurs vides, non nettoyés, cette désignation doit étre complétée par lindication «Derniére
marchandise chargée» ainsi que par la dénomination et le chitfre de la derniére marchandise chargée
[p. ex. «Derniére marchandise chargée Acide sulfurique, 1°bj»].

G. Autres prescriptions
823 Pas de prescriptions.

824~
1099
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Appendice |

A. Conditions de stabilité et de sécurité relatives aux matiéres explosibies,
aux matiéres solides inflammables et aux peroxydes organiques

Les conditions de stabilité énumérées ci-aprés sont des minimums relatifs, définissant la stabilité re-
quise des matiéres admises au transport. Ces matiéres ne peuvent &tre remises au transport que si
elles sont entidrement conformes aux prescriptions suivantes.

Ad marg. 101, 17, marg. 171, 4%, et marg. 401, 7° a): La nitrocellulose chauffée pendant une '/2 heure
a 132 'C ne doit pas dégager de vapeurs nitreuses jaune brun visibles. La température dinflamma-
tion doit &tre supérieure 3 180 °C. Le fil pyroxylé doit satisfaire aux mémes conditions de stabilité
que la nitrocellulose. Voir marg. 1150, 1151 ajet 1153,

Ad marg. 101, 3°, 4" et 5°, et marg. 401, 7" bj et ¢):

. Poudres 2 1a nitrocellulose ne renfermant pas de nitroglycérine; nitrocelluloses plastifiées:
3 g de poudre ou de nitrocellulose plastifiée, chauffée pendant une heure 3 132 °C, ne doivent pas
dégager de vapeurs nitreuses jaune brun visibles. La température d'inflammation dait étre supé-
rieure d 170 °C.

. Poudres & la nitrocellulose renfermant de 1a nitroglycérine:
1 g de poudre, chauffée pendant une heure & 110 °C, ne doit pas dégager de vapeurs nitreuses
jaune brun visibles. La température d'inflammation doit étre supérieure 4 160 °C.

Pour 1. et 2, voir marg. 1150, 1151 b)et 1153.

»N

Ad marg. 101, 6%, 7°, 8" a} et b) et 9° a}, bj et c):

1. Le trinitrotoluéne {tolite), les mélanges dits trinitrotoluéne liquide et le trinitranisol (6°), 'hexyl
(hexanitrodiphénylamine} et l'acide picrique [7° a)l, les pentolites (mélanges de tétranitrate de
pentaérythrite et de trinitrotoluénej et les hexolites (mélanges de triméthyiéne-trinitramine et de
trinitrotoluéne) [7° b)), 1a penthrite flegmatisée et I'hexogéne flegmatisé {7° ¢)], la trinitrorésorcine
8° a)), Je tétryl (trinitrophénylméthylnitramine) [8° b)), la penthrite {tétranitrate de pentaérythrite}
et Fhexogéne [triméthyléne-trinitramine) [9° a)), les pentolites (mélanges de penthrite ot de trini-
trotolugne) et les hexolites (mélanges d'hexogéne et de trinitrotoluéne) [9° b)) et les mélanges de
penthrite ou d’hexogéne avec de la cire, de la paraffine ou avec des substances analogues a la cire
ou & la paraffine [9° ¢}, chauffés pendant 3 heures 3 une température de 90 °C ne doivent pas dé-
gager de vapeurs nitreuses jaune brun visibles. Voir marg. 1150 et 1152 a).

2. Les corps nitrés organiques mentionnés sous 8° autres que 1a trinitrorésorcine et le tétryl (trinitro-
phénylméthylnitramine), chauffés pendant 48 heures 3 une température de 75 C, ne doivent pas
dégager de vapeurs nitreuses jaune brun visibles. Vaoir marg. 1150 et 1152 b).

3. Les corps nitrés organiques mentionnés sous 8° ne doivent pas étre plus sensibles tant a l'inflam-
mation qu'au choc et au frottement que:
la trinitrorésorcing, s'ils sont solubles dans ['eau,
le tétryl {trinitrophénylméthylnitramine), s'ils sont insolubles dans I'eau.

Voirmarg. 1150,1152, 1154, 1165 et 1156.

Admarg. 101, 11" a) et b

1. La poudre noire [11" a)] ne doit pas étre plus sensible tant a [inflammation qu'au choc et au frot-
tement que la poudre de chasse la plus fine ayant fa composition suivante: 76% de nitrate de po-
tassium, 10% de soufre et 15% de charbon de bourdaine. Voir marg. 1150, 1154, 1155 et 1156.

. Les poudres de mines lentes analogues 3 la poudre noire [11° b)] ne doivent pas étre plus sensi-
bles tant & linflammation quau choc et au frottement que I'explosif de comparaison ayant fa
composition suivante: 756% de nitrate de potassium, 10% de soufre et 18% de lignite. Voir
marg. 1150, 11564, 1155 et 1156.

~N

Ad marg. 101, 12" Les explosifs 3 base de nitrate, en poudre [12° a)), et les explosifs exempts de
nitrates inorganiques, en poudre [12° b)], doivent pouvoir étre emmagasinés pendant 48 heures a
75 °C sans dégager de vapeurs nitreuses jaune brun visibles. Avant et aprés emmagasinage, ils ne
doivent pas étre plus sensibles tant & l'inflammation qu'au choc et au frottement que I'explosif de
comparaison ayant la composition suivante: 80% de nitrate d'ammonium, 12% de trinitrotoluéne,
6% de nitroglycérine et 2% de farine de bois. Voir marg. 1150, 1152 b} 1154 ajetb), 1155 et 1156.
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Un échantillon de t'explosif de comparaison mentionné ci-dessus est conservé, a la disposition des
Etats contractants, au Laboratoire du Centre d'Etudes et Recherches des Charbonnages de France
(CERCHAR), Boite pastale N> 2, 60550 Verneuil-en-Halatte, France.

Ad marg. 101, 13" Les explosifs chloratés et perchloratés ne doivent renfermer aucun sel ammonia-
cal. s ne doivent pas étre plus sensibles tant & l'inflammation qu‘au choc et au frottement qu‘un ex-
plosif chioraté ayant la composition sutvante: B0% de chlorate de potassium, 10% de dinitrotoluéne,
5% de trinitrotoluéne, 4% d'huile de ricin et 1% de farine de bois. Vair marg. 1150, 1154, 1155 et
1156.

Ad marg. 101, 14° a) et b): Les explosifs des 14° a) et b) ne doivent pas étre plus sensibles tant a l'in-
flammation qu‘au choc et au frottement que la gélatine explosive avec 93% de nitroglycérine ou les
dynamites a la guhr ne renfermant pas plus de 75% de nitroglycérine. Ils doivent satisfaire a I'épreu-
ve d'exsudation du marg. 1158. Voir marg. 1150, 1154 b), 1155 et 1156.

Ad marg. 101, 14" c): Les explosifs du 14" ¢) doivent pouvoir étre emmagasinés pendant 48 heures 4
75 °C sans dégager de vapeurs nitreuses jaune brun visibles. Avant et aprés emmagasinage, ils ne
doivent pas étre plus sensibles tant a l'inflammation qu'au choc et au frottement que 'explosif de
comparaison ayant la composition suivante: 37,7% de nitroglycol ou de nitroglycérine ou d'un mé-
lange des deux, 1,8% de coton-collodion, 4,0% de trinitrotoluéne, 52,5% de nitrate d'ammonium et
4,0% de farine de bois. Voir marg. 1150, 1152 b}, 1164 a), b), c) etd), 1155 et 1156.

Ad marg. 131, 1" b): La matiére explosible ne doit pas étre plus sensible tant a I'inflammation qu‘au
choce et au frottement que le tétryl. Voir marg. 1150, 1154, 1155 et 1156.

Ad marg. 131, 1°¢): La matiére explosible ne doit pas étre plus sensible tant 4 l'inflammation qu'au
choc et au frottement que [a penthrite. Voir marg. 1150, 1154, 1155 et 1156.

Ad marg. 131, 5" d}: La charge de transmission ne doit pas étre plus sensible tant 2 l'inflammation
qu'au choc et au frottement que le té1ryl. Voir marg. 1150, 1164, 1155 et 1156.

Ad marg. 170 {2} d): La charge explosive, aprés avoir été emmagasinée durant quatre semaines a
50 °C, ne doit pas accuser d'altération qui serait due 3 une stabilité insuffisante. Voir marg. 1150 et
11587,

Ad marg. 551, 1° 2-40": Les matiéres seront soumises aux épreuves décrites aux marg. 1154, 1155
et 1156.

B. Regles relatives aux épreuves

Les modalités d'exécution des épreuves indiquées ci-aprés sont applicables lorsque des divergences
d‘opinion se manifestent sur I'admissibilité des matiéres au transport par chemin de fer.

Si 'on suit d'autres méthodes ou modalités d'exécution des épreuves en vue de la vérification des
conditions de stabilité indiquées dans la Partie A de cet Appendice, ces méthodes doivent mener a la
méme appréciation que celle & laquelle on pourrait arriver par les méthodes ci-aprés indiquées.

Dans I'exécution des épreuves de stabilité par chauffage, dont il est question ci-dessous, la tempéra-
ture de I'"8tuve renfermant I'échantillon éprouvé ne devra pas s'écarter de plus de 2 °C de la tempéra-
wre efie qu'elle est fixée; Ja durée de Yépreuve devra étre respectée & 2 minutes prés quand cette du-
rée doit étre de 30 minutes ou 60 minutes, 3 1 heure prés quand cette durée doit étre de 48 heures,
et d 24 heures prés quand cette durée doit étre de 4 semaines.

L'étuve doit étre telle qu'aprés Vintroduction de Yéchantilion, a température ait repris sa vateur de ré-
gime en 5 minutes au plus.

Avant d'étre soumises aux épreuves des marg. 1151, 1152, 1153, 1154, 1155 et 1156, les matié-
res prélevées en vue de constituer Féchantilion doivent étre séchées pendant au moins 15 heures, 2
la température ambiante, dans un dessiccateur a vide garni de chlorure de calcium fondu et granulé;
la matiére sera disposée en cauche mince; a cet effet, les matiéres qui ne sont ni pulvérulentes ni fi-
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breuses serant soit brayées, soit rdpées, soit coupées en morceaux de petites dimensions. La pres-
sion dans ce dessiccateur devra &tre amenge au-dessous de 6,5 kPa (0,065 bar).

a} Avant d'étre séchées dans les conditions indiquées sous {4) ci-dessus, les matitres du
marg. 101, 1* (sauf celles qui renferment de la paraffine ou une substance analogue), 2°, 9° a) et b},
et celles du marg. 401, 7* b), seront soumises a un préséchage dans une étuve bien ventilée, dont
la température aura é1é réglée & 70 °C, et qui sera poursuivi tant que |a perte de masse par quart
d'heure n‘est pas inférieure a 0,3% de la pesée.

b) Pour les matiéres du marg. 101, 1° {lorsqu'elles renferment de la paraffine ou une substance
analogue), 7° ¢) et 9 ¢}, le préséchage devra étre effectué comme sous a) ci-dessus, sauf que la
température de I'étuve sera réglée entre 40 °C et 45 °C.

La nitrocellulose du marg. 401, 7° a), subira d’abord en séchage préalable dans les canditions indi-

quées sous (5) a) ci-dessus; le séchage sera achevé par un séjour de 15 heures au moins dans un
dessiccateur garni d’acide sulfurique concentré.

Epreuve de stabilité chimique & la chaleur

Admarg. 1101 et 1102:
a) Epreuve sur les matigéres dénommées au marg. 1101

Dans chacune de deux éprouvettes en verre ayant les dimensions suivantes:

longueur 350 mm,
diamétre intérieur 16 mm,
épaisseur de la paroi 1.5 mm

on introduit 1 g de mati¢re séchée sur du chlorure de calcium {le séchage doit s'effectuer, si néces-
saire, en réduisant la matiére en morceaux d'une masse unitaire ne dépassant pas 0,05 g). Les deux
éprouvettes, complétement couvertes, sans que la fermeture offre de résistance, sont ensuite intro-
duites dans une étuve permettant la visibilité pour les %/s au moins de leur longueur et maintenues 3
une température constante de 132 °C pendant 30 minutes. On observe si, pendant ce laps de temps,
des gaz nitreux se dégagent, 4 'état de vapeurs jaune brun, particulierement bien visibles sur un fond
blanc.

La substance est réputée stable si ces vapeurs sont absentes.
b} Epreuve sur les poudres dénommées au marg. 1102

Poudres a la nitrocellulose ne renfermant pas de nitroglycérine, gélatinisées ou non, et nitrocellulo-
ses plastifiées: on introduit 3 g de poudre dans des éprouvettas en verre analogues a celles indiquées
sous a} et qui sont ensuite placées dans une étuve maintenue & une température constante de
132-C.

Poudres 3 la nitrocellulose renfermant de la nitroglycérine: on introduit 1 g de poudre dans des
éprouvettes en verre analogues & celles indiquées sous a) et qui sont ensuite placées dans une étuve
maintenue & une température constante de 110°C.

Les éprouvettes contenant les poudres des {1) et {2) sont maintenues 2 I'étuve pendant une heure.
Pendant cette période des gaz nitreux ne doivent pas étre visibles. Constatation et appréciation com-
me sous a).

Ad marg. 1103 et 1105:

a} Epreuve surles matiéres dénommeées au marg. 1103, 1

Deux échamillgns d'explosif d'une masse unitaire de 10 g sont introduits dans des flacons cylindri-
ques en verre d'un diamatre intérieur de 3 cm, d’une hauteur de 5 cm jusqu'a la surface inférieure du

couvercle, bien fermés avec leur couvercle et chauffés dans une étuve, dans laguelle ils sont bien vi-
sibles, pendant 3 heures a une température constante de 90 °C.

Pendant cette période, des gaz nitreux ne doivent pas étre visibles. Constatation et appréciation
comme au marg. 1151 a).
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b) Epreuve sur les matiéres dénommées aux marg. 1103, 2., et 1105

Deux échantillons d'explosif d'une masse unitaire de 10 g sont introduits dans des flacons cylindri-
ques en verre d'un diamétre intérieur de 3 em, d'une hauteur de 5 cm jusqu'a la surface inférieure du
couvercle, bien fermés avec leur couvercle et chauffés dans une étuve, dans laquelle ils sont bien vi-
sibles, pendant 48 heures 2 une température constante de 75 °C.

Pendant cette période, des gaz nitreux ne doivent pas étre visibles. Constatation et appréciation
comme au marg. 11561 a).

Température d'inflammation (voir marg. 1101 et 1102)

La température d'inflammation est déterminée en chauffant 0,2 g de matiére renfermée dans une
éprouvette en verre qui est immergée dans un bain d'alliage de Wood. L'éprouvette est placée dans
le bain lorsque celui-ci a atteint 100 °C. La température du bain est ensuite élevée progressivement
de 5 °C par minute.

Les éprouvettes doivent avoir les dimensions suivantes:

JONGUEUT « ettt vt e e e
diamétre intérieur
épaisseur de la paroi

et doivent étre immergées & une profondeur de 20 mm.

L'épreuve doit atre répétée trois fois, en notant chaque fois la température a laquelle une inflamma-
tion de la matiére se produit, c’est-a-dire: combustion lente ou rapide, déflagration ou détonation.

La température la plus basse relevée dans les trois épreuves indique |la température d'inflammation.

Epreuve de sensibilité au chauffage au rouge et a F'inflammation {voir marg. 11034 1110)

a) Epreuve au vase hémisphérique en fer rougi (voir marg. 11033 1106 et 11084 1110).

Dans un vase hémisphérique en fer d'une épaisseur de 1 mm et d'un diamétre de 120 mm, chauffé
au rouge, on jette des quantités croissantes de 0,5 g jusqu'a 10 g de F'explosif & examiner.

Les résultats de I'épreuve sont a distinguer comme suit:

1. inflammation avec combustion lente {explosifs au nitrate d'ammonium),

2. inflammation avec combustion rapide {explosifs chioratés),

3. inflammation avec combustion violente et déflagration (poudre noire),

4. détonation (fulminate de mercure).

On doit tenir compte de l'influence de la masse d'explosif employée sur la marche des phénoménes.
L'explosif 3 examiner ne doit montrer aucune différence essentielle avec I'explosif de comparaison.

Les vases en fer doivent &tre nettoyés avec soin avant toute épreuve et souvent remplacés.

b} Epreuve d'aptitude 4 Vinflammation {voir marg. 1103 3 1110}

L'explosif a examiner est placé, sous forime d'un petit tas, sur une plaque en fer, en employant -
d'aprés les résultats de I'épreuve sous a) - des quantités croissantes de 0,5 g jusqu'a 100 g au maxi-
mum.

Le sommet du petit tas est ensuite mis en contact avec la flamme d'une allumette et on note si l'ex-
plosif s’allume et brille lentement, déflagre ou détone et si, une fois enflapnmé, la combustion conti-
nue méme apras que lallumette a été éloignée. Si aucune inflarmmation ne se produit, on fait une
épreuve analogue en mettant I'explosif en contact avec une flamme de gaz et on fait les mémes
constatations.

Les résultats de I'épreuve sont mis en paralléle avec ceux qu'on obtient sur I'explosif de comparai-
son.
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¢} Epreuve de combustion sous confinement dans une caissette en tdle d'acier (voir marg. 1107)

L'épreuve de combustion est effectuée dans une caissette cubique, en tdle d'acier, de 8 cm de lon-
gueur d'aréte et de 1 mm d'épaisseur de paroi. La caissette est fabriquée en tdle d'acier doux, recui-
te, et fermée de maniére aussi étanche que possible en repliant le bard du couvercle {fig. 1).

S'il s'agit d'explosifs sensibles au frottement, il y a lieu d'éviter, en recouvrant la couche supérieure
d‘une feuille de papier, que des particules d'explosifs ne se glissent entre les bords et y restent prises
lorsqu'on replie le bord du couvercle. La caissette est entiérement remplie avec I'explosif, de telle
sorte que celui-ci ait autant que possible la méme densité que dans les cartouches. La caissetta est
placée dans le feu avec prudence; afin d'éviter l'inflammation immédiate de I'explosif, la caissette
sera au préalable enveloppée plusieurs fois par exemple dans du papier d'emballage.

Une pile de bois, d'une hauteur de 0,8 m, sera préparée pour le feu, en posant d'abord sur fe sol une
mince couche de laine de bois, puis, dessus, dans le sens longitudinal, trois biches longues d'environ
0.5 m et d'environ 0,26 m @, surmontées, dans le sens transversal, de trois autres biiches de mémes
dimensions. Trois couches de petit bois refendu d'une longueur d’environ 0,2 m, entre lesquelles on
placera de la laine de bois, seront posées sur le tout. De chaque cdté, trois & quatre morceaux de bois
d'une longueur de 0,5 m environ seront appuyés contre la pile de bois pour 'empécher de s'écrauler
pendant qu'elle brile. Le feu est mis a la pile de bois a I'aide d'une méche de laine de bois allumée.

On déterminera si I'explosif déflagre ou explose, combien de temps dure la combustion et par quelles
manifestations elle se déroule, en outre quels sont les changements subis par la caissette.

L'épreuve est effectuée quatre fois. Une photographie sera prise des caissettes en acier aprés leur
utilisation,

d) Epreuve d'échauffement sous confinement dans une douille en acier avec disque a lumiére cali-
brée {épreuve de la douille en acier) {voir marg. 11032 1110et 1112)

Les épreuves sous a) a ¢} peuvent étre complétées par I'épreuve suivante.

Description de la douille en acier {fig. 2):

La douille est fabriquée par emboutissage d'une tdle d'acier apte a subir un emboutissage profond').
Les dimensions sont: diamétre intérieur 24 mm; épaisseur de paroi 0,5 mm; longueur 75 mm. A l'ex-
trémité ouverte, elles est munie d'un bourrelet extérieur. Pour sa fermeture, un disque a lumiére cen-
trale résistant a la pression est appliqué sur le bourrelet et serré jointivement sur celui-ci au moyen
d'un anneau fileté extérieurement glissé sur la douilie et d’'un écrou coiffant vissé sur cet anneau. Le
disque est fabriqué en acier au chrome résistant 3 la chaleur? de 6 mm d'épaisseur. Pour I'écoule-
ment des gaz de décomposition, il est fait usage de disques avec lumigre cylindrique centrale {a) des
diamétres suivants: 1,0-1,5-2,0-2,5-3-4-5-6-8-10-12-14-16-18-20 mm; il s'y ajoute le dia-
métre de 24 mm lorsque {2 douille est utilisée sans disque et sans dispositif de fermeture. L'anneau
fileté et I'écrou sont en acier au mangangse et au chrome résistant & une température de 800 *C3.
Avec les disques & lumiére de 1 2 8 mm de diamétre, il faut utiliser des écrous avec lumiére (b) de
10 mm de diamétre; si le diamétre de lumiére du disque est supérieur 3 8 mm, celle de i'écrou doit
avair un diamétre de 20 mm. Chaque douille ne sert que pour une seule épreuve. Par contre, les dis-
ques, anneaux et écrous peuvent étre réutilisés s'ils ne sont pas endommagés. La lumiére du disque
doit &tre cantrdlée par mesures aprés chaque épreuve.

Dispositif d'échauffement et de protection (fig. 3):

L'échauffement se fait au gaz de ville d'un pouvair calorifique inférieur de 16,75 MJ/m3 {état norma-
lisé) au moyen de 4 brileurs d'une puissance calorifique de 10 kW pour un débit de 0,6 I/s.

La destruction de Ia douille étant possible, I'échauffement se fait dans une caisse pare-éclats en acier
de 10 mm d'épaisseur, soudée et ouverte sur un cdté et vers le haut. La douille est suspendue entre
deux tiges d'un diamétre de 4 mm, introduites dans des trous forés dans les parois opposées de la
caisse, puis chauffée par quatre brileurs Teclu {diamétre extérieur du tube 19 mm), celui d'en bas

1 Par ex. numéro de matériau 1.0336.505 g, selon DIN 1623 Feuille 1.
2 Par ex. numéro de matériau 1.4873, selon Feuille «Stahl-Eisen-Werkstotf» 490-52.
¥ Par ex. numéro de matériau 1.3817, selon Feuille «Stahl-Eisen-Werkstoff» 490-52.
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chauffant le fond de la douille, ceux de droite et de gauche la paroi, celui de derriére la fermeture. Les
tubes des briileurs sont introduits et fixés dans des trous de 20 mm de diamétre forés dans les pa-
rois de la caisse pare-éclats. Les brileurs sont allumés en méme temps par une veilleuse et réglés
sur un grand apport d'air tel que les extrémités du cone intérieur bleu des flammes touchent presque
la douille.

Toute l'installation se trouve dans un stand d'essai, séparé du local d'observation par une forte paroi,
dans laquelle sont aménagés des regards protégés par du verre blindé et des plaques en acier avec
fentes. La caisse pare-éclats est montée avec le c6té ouvert vers le local d’observation; on évitera
que les flammes ne soient influencées par un courant d'air. Dans le local d'essai est installé un appa-
reillage permettant I'aspiration des gaz de décompaosition et les fumées d'explosion.

A défaut de gaz de ville, le chauffage peut se faire au gaz propane. Le propane est alors tiré d'une
bouteille du commerce, munie d'un détendeur [5 kPa (0,05 bar}), passe par un compteur [compteur &
soufflet d'un contenu de 2 litres 3 5 kPa (0,05 bar)] et est dirigé par un distributeur vers les quatre
brateurs, dont les becs ont un diamétre d'ouverture de 0,8 mm. Chaqgue brileur consomme au plus
environ 1,7 litre de propane par minute. Les bouteilles de gaz et le compteur sont placés en dehors
du stand d'essai.

Exécution de I'épreuve:

La douille est remplie de la matiére explosible jusqu‘a 15 mm sous le bord, c’est-3-dire sur 60 mm de
hauteur. Si la matiére est pulvérulente, on la tasse en donnant prudemment de légers coups a a
douille, puis en exer¢ant une légere pression avec un batonnet en bois. Si la matiére est gélatineuse,
elle est introduite dans la douille & I'aide d'une spatule; aprés chaque apport, la matiére est légare-
ment comprimée au moyen d'un batonnet en bois pour éviter les bulles d'air. Aprés pesée de la quan-
tité de matigre introduite, I'anneau fileté est glissé sur la douille, le disque & lumiére prévu est mis en
place et I'écrou est serré & la main. On veillera 3 ce qu'il n'y ait pas de matiére entre le bourrelet et le
disque, ni dans les filets. La douille est alors placée dans un étau solidement monté, avec protection
contre une explosion intempestive et I'écrou est serré a fond a I'aide d'une clef. La douille préte a
'épreuve est suspendue entre les deux tiges de la caisse pare-éclats; la veilleuse est allumée et,
apres fermeture du stand d'essai, |'arrivée du gaz aux quatre brdleurs est ouverte. En méme temps,
un chronométre est déclenché pour mesurer le temps ty s'écoulant entre l"allumage et l'inflammation
de la matiére caractérisée par la sortie d'une flamme de la lumiére du disgue et le temps t; qui
s'écoule entre I'allumage et I'explosion. L'épreuve terminée, l'arrivée du gaz est coupée et le dispositif
d'aspiration dans le stand d’essai est mis en marche; on n'entrera dans ce stand qu'aprés un laps de
temps suffisant.

Afin de garantir le parfait fonctionnement du dispositif de chauffage, les épreuves seront précédées
d'une épreuve a blanc.

Interprétation des résultats:

La mesure relative de la sensibilité d'une matiére & I'échauffement dans la douille en acier est expri-
mée par le diamétre-limite, celui-ci étant le plus grand diamétre de la lumiére exprimé en millimétres
avec lequel, en trois essais, on abtient au moins une explosion de la douille, c'est-a-dire la destruc-
tion de celle-ci en au moins trois éclats.

La sensibilité thermique augmente avec un diamétre-limite croissant et avec des temps t; et t;
décroissants.

Il y aurait lieu de considérer les peroxydes organiques (sauf ceux qui sont humeciés ou dilués avec
des substances volatiles, par ex. I'eau) pour lesquels le diamétre-limite est égal ou supérieur &
2,0 mm, comme des matiéres explosibles de la classe 1a {voir aussi nota sous marg. 550).

e) Epreuve d'échauffement dans un récipient a pression avec disque 3 lumiére centrale et membrane
{&preuve au récipient 3 pression) {voir marg. 1112)

Pour les peroxydes organiques, les épreuves indiquées sous a), b} et d) peuvent étre complétées par
I‘épreuve ci-aprés.

Description du récipient a pression (fig. 4 a 6):

Les figures 4 4 6 et les légendes qui s'y rapportent donnent les détails de l'apparei! utilisé, ainsi que
les dimensions et les matériaux des piéces constitutives.

Il 'y a lieu de remarquer que {'emploi de 24 disques a lumiére est prévu, les diamétres des lumicres
étant:  1,0-1,2-1,5-2,0-2,5-3,0-3,5-4,0-4,5-5,0-5,5-6,0-7,0-8,0-9,0-10,0-11,0-12,0-14,0-16,0-
18,0-20,0-22,0 et 24,0 mm. Ces disques ont une épaisseur de 2,0 mm = 0,2 mm.
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La membrane de rupture est découpée 2 l'emporte-pigce d'un tale de laiton de 0,05 mm d'épaisseur,
résistant & une pression de rupture de 0,54 MPa = 0,05 MPa (5,4 bar = 0,5 bar} & la température
normale. Le laiton, laminé, non recuit, & 67% de cuivre, convient.

Dispositif d'échauffement:

Le récipient & pression est chauffée au butane de qualité technique tiré d'une bouteille munie d'un
détendeur. La production de chaleur dait étre d'enviran 3,1 kW, Si ce gaz a un pouvair calorifique
inférieur de 113 MJ/m?® [a 100 kPa (1 bar) et 20 *C)]; le débit doit étre de 0,1 m3/h environ. Il est fait
usage d'un brileur Teclu pour butane. La quantité de gaz est mesurée par un rotamétre ou un comp-
teur et réglée avec le robinet du brileur.

Au lieu de butane on peut utiliser du gaz de ville ou du propane en employant un brdleur approprié,
pourvu que la production de chaleur du gaz soit également d'environ 3,1 kW (p. ex. en cas de pouvoir
calorifique inférieur du gaz de ville de 17 MJ/m?, it faut amener A peu prés 0,67 m3/h).

Bouteille a gaz, rotamétre ou compteur doivent étre placés en dehars du local d'épreuve,

Exécution de I'épreuve:

Pour un essai normal, on met 10 grammes de matiére dans le récipient. S'il s’agit d'une matiére dont
on ignore la sensibilité, on commence avec des quantités plus petites: d'abord 1 gramme, ensuite {si
possible) 5 grammes et enfin 10 grammes. Le fond du récipient doit &tre uniformément couvert de la
matiére. On monte la membrane de rupture, le disque 3 lumiére centrale et la rondelle de garniture.
Les écrous & oreilles sont serrés a la main et 'écrou coiffant, avec une clef. La membrane de rupture
est recouverte d'eau en quantité suffisante pour maintenir la membrane & basse température.

Le récipient a pression est posé sur un trépied {avec un diamétre intérieur de {'anneau de 67 mm), qui
se trouve 3 'intérieur d’un cylindre protecteur. L'anneau au bas du récipient repose sur le trépied.

Le brileur est allumé; I'arrivée de gaz est réglée au débit prévu et l'arrivée d'air, de telle facon que la
couleur de la flamme soit bleue et que le cne intérieur de la flamme soit bleu clair. Le trépied doait
avoir une hauteur telle que le cdne intérieur touche & peu prés le fond du récipient. Ensuite le braleur
est placé sous le récipient par une ouverture dans le cylindre protecteur.

Le local ol on exécute I'épreuve doit étre trés bien ventilé et il n'est pas permis d'y entrer pendant
Iépreuve. Le récipient est observé du dehors au moyen de miroirs ou par un regard dans le mur, muni
de verre blindé.

On mesure le temps t, entre le commencement de I'échauffement et le commencement d'une réac-
tion {flamme, développement de fumée, soufflement) et le temps t; jusqu’a la fin de la réaction {déto-
nation, fin du soufflement et du développement de fumée, ou extinction de la flamme). Ensuite on re-
froidit le récipient avec de 'eau et on le nettoie.

interprétation des résultats:

La mesure relative de la sensibilité d'une matiére & I'échauffement dans le récipient a pression est ex-
primée par le diamétre-limite, celui-ci étant le plus grand diamétre de la fumigre exprimé en millime-
tres avec lequel, en trois essais, la membrane est au moins une fois déchirée, alors qu'elle reste intac-
te pendant trois essais avec le diamétre immédiatement supérieur,

La sensibilité thermique augmente avec un diameatre-limite croissant et avec des temps ty et t; dé-
croissants.

Il y aurait lieu de considérer les peroxydes organiques (sauf ceux qui sont humectés ou dilués avec
des substances volatiles, par ex. 'eau} pour lesquels le diamétre-limite est égal ou supérieur 3 9 mm,
comme des matiéres explosibles de la classe 1a (voir aussi nota sous marg. 550).

Epreuve de sensibilité au choc {voir marg. 11033 1110et 1112)
a) Epreuve au mouton de choc | (fig. 7 et 8) avec utilisation d'un explosif de comparaison

L'explosif séché dans les conditions du marg. 1150 est ensuite mis sous la forme suivante:

a) Les explosifs compacts sont rapés assez finement pour passer entidrement 3 travers un tamis 3
mailles de 1 mm; on ne garde, pour I'épreuve qui suit, que le refus sur un tamis a mailles de
0,5 mm.

b) Les explosifs pulvérulents sont passés & travers un tamis & mailles de 1 mm et on garde pour
I'épreuve au choc la totalité de la fraction qui passe & travers ce tamis.
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c} Les explosifs plastiques ou gélatineux sont mis sous forme de petites pilules, sensiblement sphé-
riques d’'une masse comprise entre 25 mg et 35 mg.

L'appareil pour I'exécution de I'épreuve consiste en une masse glissant entre deux barres et pouvant
étre fixée & une hauteur de chute déterminée; cette masse doit pouvair &tre déclenchée facilement en
vue de la chute. La masse ne tombe pas directement sur {'explosif, mais tombe sur un pilon constitué
par une partie supérieure D et une partie inférieure E, toutes les deux en acier trés dur glissant légére-
ment dans I'anneau de guide F (fig. 7). L'échantillon de I'explosif est placé entre la partie supérieure et
fa partie inférieure du pilon. Celui-ci et 'anneau de guide se trouvent dans un cylindre de protection C
en acier trempé, placé sur un bloc en acier B lequel est plongé dans une fondation en ciment A
(fig. 8. Les dimensions des différentes parties sant indiquées dans I'esquisse ci-aprés.

Les épreuves sont exécutées tour a tour sur I'explosif & examiner et sur I'explosif de comparaison de
la maniére suivante:

a} L'explosif sous forme d'une pilule sphérique (s'il est plastique), ou mesuré a {'aide d'une chargette
de 0,05 cm? de capacité (s'il est pulvérulent ou sous forme de rapures), est disposé avec soin en-
tre les deux parties du pilon, dont les surfaces de contact ne doivent pas étre humides. La tempé-
rature ambiante ne doit pas dépasser 30 *C, ni étre inférieure & 15 *C. Chague échantillon de I'ex-
plosif doit recevoir le choc une seule fois. Aprés chaque épreuve, le pilon et 'anneau de guide doi-
vent &1re nettoyés avec soin, en enlevant tout résidu éventuet d'explosif.

b} Les épreuves doivent étre commencées a des hauteurs de chute susceptibles de provoquer l'ex-
plosion compléte des explosifs saumis & I'épreuve. On diminue graduellement la bauteur de chute
jusqu'a ce gu'on arrive 3 une explosion incompléte ou nulle. A cette hauteur on exécute quatre
épreuves de choc et, si au moins une de ces épreuves donne lieu & une explosion nette, on exécu-
te encore quatre épreuves 3 une hauteur de chute légérement inférieure et ainsi de suite.

c

Est considérée comme limite de sensibilité la hauteur de chute (a pius basse qui a causé une ex-
plosion nette au cours d'une série d’au moins quatre épreuves exécutées a cette hauteur.

d

L'épreuve de choc est normalement exécutée avec une masse de chute de 2 kg; cependant si la
sensibilité au choc avec cette masse dépasse la hauteur de chute de 60 & 70 cm, I'épreuve de
choc doit étre exécutée avec une masse de chute de 5 kg.

b) Epreuve’au mauton de choc Il {fig. 9 & 13) avec indication chiffrée de la sensibilité au choc (éner-
gie de frappe en J)

L'épreuve indiquée sous a) peut étre remplacée par I'épreuve ci-apreés.

Description de I'appareil:

Les parties essentielles de I'appareil sont le dispositif de percussion [voir sous (4}}, le bloc en acier
coulé avec embase, I'enclume, la colonne, les glissiéres, les moutons avec dispositif de déclenche-
ment (fig.9). Sur le bloc en acier (230 mmx 250 mmx 200 mm} avec embase (450 mmx
450 mm x 60 mm) venue de coulée est vissée une enclume en acier (100 mm de diamétre, 70 mm
de hauteur). Sur le coté arrire du bloc est vissé le support dans lequel est fixée la colon-
ne formée d'un tube en acier sans joint (90 mm @ e, 75 mm @ i). Les deux glissiéres sont fixées a la
colonne gu moyen de trois traverses et sont munies d'une crémaillére pour limiter le rebondissement
du mouton et dune régle graduée mabile pour fixer la hauteur de chute. Le dispositif de suspension
et de déclenchement du mouton peut étre déplaceé entre les glissiéres et est fixé en place par la ma-
nceuvre d'un levier serrant deux machoires. L'appareil est fixé, sa base portant sur toute sa superficie
et les glissiéres étant exactement verticales, sur un massif en béton (600 mm x 600 mm x 600 mm)
au moyen de quatre vis d'ancrage scellées dans le béton. Une caisse pare-éclats en bois, avec dou-
blure intérieure en plomb de 2 mm d'épaisseur et s'ouvrant facilement, entoure Fappareil jusqu’au ni-
veau de la traverse inférieure. Un dispositif d'aspiration permet I'élimination des gaz d'explosion et
des poussiéres de la matiére.

Description des moutons:

Chaque mouton est pourvu de ceux rainures de guidage le maintenant entre les glissiéres pendant
leur déplacement, d'une piéce de suspension, d'un pilon cylindrique amovible et d'un cliquet d'arrét
qui sont fixés au mouton par vissage {fig. 10). Le pilon est en acier durci {HRC 60 3 63); son diamétre
minimum est de 25 mm; il est pourvu d'un épaulement empéchant sa pénétration dans le corps du
moutaon lors des chutes.

I1'y a trois moutosn avec masse différente. Celui de 1 kg est utilisé pour les matieres a sensibilité éle-
vée; celui de 5 kg pour les matiéres & sensibitité moyenne; celui de 10 kg pour les matiéres a faible
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sensibilité. Les moutans de 5 kg et de 10 kg sont en acier massif et compact*). Le mouton de 1 kg
dait avoir une dme massive en acier portant le pilon et formant avec lui la masse principale du mou-
ton.

Le mouton de 1 kg sert pour les hauteurs de chute de 10 cm a 50 cm {énergie en frappe 1 J a4 5 J);
celui de 5 kg pour les hauteurs de chute de 15 cm & 60 cm (énergie de frappe 7,5 J & 30 J) et celui
de 10 kg pour les hauteurs de chute de 35 cm 4 50 cm (énergie de frappe 35 J 3 50 J).

Description du dispositif de percussion:

L'échantillon 3 examiner est enfermé dans le dispositif de percussion {fig. 11) composé de deux cy-
lindres en acier, superposés coaxialement, et d‘'un anneau de guidage également en acier. Les cylin-
dres sont des rouleaux en acier pour paliers de laminoirs de 10 mm de diamétre (type avec écart
movyen de -4 micrométres, pour une tolérance de —2 micrometres, c'est-d-dire 1029952 mm @),
de 10 mm de hauteur avec surfaces polies et arrétes arrondies (rayon de courbure 0,5 mm} et d'une
dureté HRC de 58 a 65. L'anneau de guidage a un diamétre extérieur de 16 mm, un diametre intérieur
rectifié de 10:g-g“’g mm et une hauteur de 13 mm. Les mesures-limites du diamétre intérieur peu-
vent étre contrdlées avec un calibre de contrdle. Les cylindres et l'anneau de guidage seront dégrais-
sés 4 l'acétone avant usage.

Le dispositif de percussion est placé sur une enclume intermédiaire de 26 mm de diamétre et de
26 mm de hauteur et centré par un anneau de centrage, pourvu d'une couronne d'évents permettant
Iéchappement des gaz (fig. 11 et 12). Les cylindres ne sant utilisés qu'une seule fois pour chaque
surface de base. En cas d'explosion, 'anneau de guidage n'est plus utilisé.

Préparation des échantillons:

Les mati¢res explosibles sont éprouvées A |'état sec. Les matiéres du marg. 101, 11° a 14", sont
éprouvées telles qu'elles sont livrées, en tant que leur teneur en eau correspond 2 la valeur effective
indiquée par le fabricant. Si la teneur en eau est plus élevée, les mélanges devront étre asséchés
avant I'épreuve, jusqu’au taux d’humidité correspondant.

En outre, pour les matidres solides, excepté les pAteuses, il y a lieu d'observer ce qui suit:
a) les matigres pulvérulentes sont tamisées (maille du tamis 0,5 mm); tout ce qui passe a travers le
tamis est utilisé pour l'épreuve;

b} les matigres comprimées, fondues ou autrement agglomérées, sont réduites en petits morceaux
et tamisées; la portion tamisée de 0,6 mm & 1 mm @ est utilisée pour 'épreuve.

Exécution de I'épreuve:

Pour les matigres pulvérulentes, on mesure un échantillon 3 l'aide d'une mesurette cylindrique de
40 mm? {perforation de 3,7 mm @ x 3,7 mm). Pour les mati¢res pateuses, on emploie un tube cylin-
drique de méme volume qu'on enfonce dans la matiére. Aprés 1t de ce qui dép ia mesu-
rette, I'échantillon est extrait au moyen d'un batonnet en bois. Pour les matidres explosibles liquides,
on se sert d'une pipette de 40 mm? finement étirée.

L'échantillon est mis dans le dispositif de percussion cuvert, qui se trouve sur I'enclume intermédiai-
re avec anneau de centrage, et, pour les matiéres pulvérulentes ou piteuses, le cylindre supérieur en
acier est, avec précaution, légérement poussé avec l'index jusqu’a toucher I'échantillon sans pour au-
tant V'aplatir. Pour les matiéres liquides, le cylindre supérieur en acier est poussé a l'aide de la tige
coulissante d'un pied & coulisse, jusqu'a une di de 1 mm du cylindre inférieur et maintenu dans
cette situation par un anneau en caoutchouc, préalablement glissé sur i (fig. 13},

Le dispositif est placé centré sur I'enclume, 2 caisse de protection en bois est fermée, le mouton sus-
pendu A la hauteur de chute prévue est laché, puis le dispositif d’aspiration actionné. L'épreuve est
effectuée six fois & chaque hauteur de chute.

Interprétation des résultats:

Dans I'appréciation des résultats de I'épreuve de sensibilité au choc, on distingue entre «aucune ré-
actiony, kdécompasition» {sans flamme ni détonation; recannaissable par la coloration ou I'odeur) et
«explosion» [avec détonation faible & forte™). La sensibilité au choc d'une matiére est d’autant plus
grande que I'énergie de frappe est plus basse. L'énergie de frappe en J est le produit de la masse du
mouton en kg, de la hauteur de chute la plus basse en m, a laquelle se produit au mains une fois une
explosion au cours de six essais, et de la valeur normalisée de I'accélération de chute (9,81 m/s?).

} Ac 37-1 au moins, selon DIN 17000.
"} Pour certaines matiéres on obtient une «i ion sans bruit d ion». Cette réaction est cependant
idérée comme une ion {et désignée par fes termes entre guillemets) parce qu'efle implique tout
I'échantillon et que dans des conditions identiques Fexplosion peut se produire.
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Epreuve de sensibilité au frottement (voir marg. 11034 1110et 1112}
a} Epreuve au frottement dans un mortier en porcelaine

L'explosif est séché sur du chlorure de calcium. Un échantillon de I'explosif est comprimé et broyé
dans un mortier en porcelaine non verni, au moyen d'un pilon également non verni. Le mortier et le
pilon doivent avoir une température d’environ 10 *C supérieure a la température ambiante (16°C &
30°C).

Les résultats de I'épreuve sont mis en paralléle avec ceux qu’on obtient avec I'explosif de comparai-
son et sont distingués comme suit:

1. aucun effet;

2. faibles crépitement isolés;

3. crépitements fréquents ou crépitements isolés trés énergiques.

Les explosifs qui, & I'épreuve, donnent le résultat indiqué sous 1. sont considérés comme pratique-
ment insensibles au frottement; ils sont qualifiés de modérément sensibles s'ils donnent le résuitat
mentionné sous 2.; ils sont considérés comme trés sensibles lorsquiils donnent le résultat indiqué
sous 3.

b) Epreuve avec I'appareil a frottement (fig. 14 et 15)
L'épreuve indiquée sous a) peut étre remplacée par Fépreuve ci-aprés.

Description de I'appareil:

L'appareil & frottement se compose d'une embase en acier coulé, sur laquelle est monté le dispositif
de frottement proprement dit, constitué d’une tige fixe en porcelaine et d'une plaquette mobile en
porcelaine {fig. 14). La plaquette en porcelaine est fixée dans un chariot, conduit dans deux glissiéres.
Par I'intermédiaire d’'une bielle, d'un excentrique et d'un engrenage, le charigt est md par un moteur
électrique aprés enclenchement de linterrupteur a pression, de telle sorte que la plaquette en porce-
laine exécute sous la tige en porcelaine un seul mouvement de va-et-vient de 10 mm de longueur. Le
porte-tige pivote autour d'un axe pour permettre de changer [a tige en porcelaine; il est prolongé d'un
bras de charge avec six entailles pour suspension d’une masse. L'équilibre 4 la position zéro {sans
charge) est réalisé par une masse d'équilibrage. Lorsque le porte-tige est placé sur la plaquette en
porcelaine, I'axe longitudinal de la tige en porcelaine est perpendiculaire & |a plaquette. Une des mas-
ses est suspendue A I'side d'un anneau & crochet dans I'entaille prévue; la masse peut varier de
0,5 kg & 36 kg.

Description de la plaquette et de ia tige en porcelaine:

Les plaquettes en porcelaine sont fabriquées en porcelaine technigue blanche pure et ont les dimen-
sions suivantes: 25 mmx 25 mmx 5 mm. Les deux surfaces de frottement des plaquettes sont,
avant la cuisson, rendues fortement rugueuses par frottement avec une éponge. La trace de 'éponge
est nettement visible.

Les tiges cylindriques en porcelaine sont également en porcelaine technique blanche; elles ont une
longueur de 15 mm, un diamétre de 10 mm et des surfaces terminales rugueuses, arrondies, avec un
rayon de courbure de 10 mm.

Des échantillons des tiges et plaguettes en porcelaine de la qualité décrite ci-dessus sont déposés &
la «Bundesanstalt fir Materialprifung» a Berlin-Dahlem, qui peut donner I'adresse des fabricants.
Comme la rugosité naturelle, intacte, des plaquettes et des tiges constitue une condition essentielle
pour la réaction de la matiére explosible, chaque partie de surface ne doit 8tre utilisée qu'une fois. Par
conséquent, les deux surfaces terminales de chacune des tiges en porcelaine suffisent pour deux
épreuves, les deux surfaces de frottement d'une plaquette chacune pour environ trois  six épreuves.

Préparation des échantillons:

Les matigres explosibles sont éprouvées a I'état sec. Les matiéres du marg. 101, 117 a4 147, sont

éprouvées telles qu'elles sont livrées, en tant que leur teneur en eau correspond 3 la valeur effective

indiquée par le fabricant. Si la teneur en eau est plus élevée, les mélanges devront étre asséchés

avant I'épreuve, jusqu'au taux d'humidité indiqué.

En outre, pour les matiéres solides, excepté les pateuses, il y a lieu d'observer ce qui suit:

a) les matigres pulvérulentes sont tamisées {(ouverture de maille du tamis 0,5 mmy}; tout ce qui passe
a travers le tamis est utilisé pour I'épreuve;
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b) les matiéres comprimées, fondues ou autrement agglomérées, sont réduites en petits morceaux
et tamisées; ce qui passe 3 travers un tamis 3 ouverture de maille de 0,5 mm est utilisé pour
I'épreuve.

Exécution des épreuves;

Une plaquette en porcelaine est fixée sur le chariot de I'appareil A frottement de telle sorte que fes
traces du coup d'éponge soient transversales 3 la direction du mouvement. La quantité A éprouver,
d'environ 10 mm3, est mesurée, pour les matiéres pulvérulentes, a I'aide d’'une mesurette cylindrique
(2,3 mm @ x 2,4 mm); pour les matidres pateuses, |'échantillon est mesuré avec un tube cylindrique
qu'on enfonce dans la masse. Aprés arasement de ce qui dépasse la mesuretts, ['échantillon est ex-
trait au moyen d'un batonnet en bois et placé sur la plaguette en porcelaine. Sur la quantité entassée,
on place la tige en porcelaine solidement tendue comme sur la fig. 15; le bras de charge est lesté
avec la masse prévue et linterrupteur 4 pression est actionné. l faut veiller & ce que la tiga soit sur
I'échantilion et qu'il y ait encore devant elle une quantité suffisante de la matiére a éprouver pour
qu'elle arrive sous Ia tige lors du mouvement de fa plaquette.

Interprétation des résuitats:

Dans l'appréciation des résultats de I'épreuve, on distingue entre gaucune réactions, «décomposi-
tion» {coloration, odeur), «<inflammation», «crépitement» et «explosions.

La mesure relative de la sensibilité au frottement d’'une matiére dans I'appareil de frottement tel qu'il
est décrit, est exprimée {sans prendre en considération le coefficient de frottement) par la plus petite
charge sur la tige, exprimée en kg, & laquelle intervient, au cours de six essais, au moins une fois in-
flammation, crépitements ou explosion. On admet que [inflammation et les crépitements sont déja
des réactions dangereuses. La sensibilité au frottement d'une matidre explosible est d’autant plus
grande que la valeur déterminée de la charge sur la tige {masse de chargement en relation avec la
longueur du bras de charge) est plus petite.

Les liquides exploisibles et les mati¢res de nature pateuse ne sont en général pas sensibles au frotte-
ment dans les conditions de cette épreuve, car la chaleur minime de frottement produite ne suffit
pas, par suite de I'effet de lubrification, pour obtenir Iinflammation. Avec ces matiéres, I'absence da
réaction n'est pas un indice que fa matiére est sans danger.

Ls stabilité des produits dénommés au marg. 1111 est contrdlée suivant les méthodes de laboratoi-
re ordinaires.

Epreuve d'exsudation des dynamites (voir marg. 1107)

L'appareil pour épreuve d'exsudation des dynamites (fig. 16 3 18) se compose d'un cylindre creux, en
bronze. Ce cylindre, qui est fermé d’un cdté par un plateau de méme métal, a un diamétre intérieur de
15,7 mm et une profondeur de 40 mm. |l est percé de 20 trous de 0,5 mm de diamétre (4 sériesde 5
trous) sur la périphérie. Un piston en bronze, cylindrigue sur 48 mm et d'une hauteur totale de
52 mm, peut glisser dans le cylindre disposé verticalement; ce piston, d'un diamétre de 15,6 mm, est
chargé de 2220 g, afin de produire une pression de 120 kPa (1,2 bar}.

On forme, avec 5 g 4 8 g de dynamite, un petit boudin de 30 mm de long et 15 mm de diamétre, que
I'on enveloppe de toile trés fine et que on place dans le cylindre; puis on met par dessus le piston et
sa masse de chargement, afin que la dynamite soit soumise 3 une pression de 120 kPa (1,2 bar).

On note le temps au bout duquel apparaissent les premiéres traces de gouttelettes huileuses {nitro-
glycérine) aux offices extérieurs des trous du cylindre.

La dynamite est considérée comme satisfaisante si le temps s'écoulant avant 'apparition des suinte-
ments liguides est supérieur 3 5 minutes, I'épreuve étant faite 3 une température de 15 °C 4 25 °C,
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Epreuve de combustion
ad marg. 1154¢)
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fig. 1: Caissette en acier
épaisseur de la paroi 1 mm
dimensions en mm

{1) vue générale

{2) coupe verticale

{3) coupe A-B

{4) développement de la paroi

{5) développement du fond et du
couvercle

{6} bords a repfier

112
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Epreuve d’échauffement dans une douille en acier avec disque a lumiére calibrée

ad marg, 1154 d)
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fig. 2: Douille en acier ot accessaires

0

fig.3: Oi itif d'é atde p

dimensions en mm; pour les matériaux de construction voir marg. 1154 dj {2} et (3)

(1} douille

(1a) bourrelet extérieur

{2} anneau fileté; vissage A frottement doux

(3} disque & lumitrea=1,0..20,00

{4) écroub=10resp.200

{5) surface chanfreinée

{6} 2 surfaces fraisées; clef 41

{7) 2 surfaces fraisées; clef 36

(8} caisse pare-éclats

{9) 2 tiges pour [a suspension de la douille
(10) douille assemblée

i11) position du brileur placé a I'arriére; les autres brilleurs sont visibles

{12) veitleuse

12
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Epreuve d'échauffement dans un récipient a pression avec disque a lumiére centrale et mem-
brane

ad marg. 1154 e)
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fig. 4:

schématiques en coupe verticale et en plan
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Récipient & pression, assemblg; vues fig. 5: Récipient a pression

dimensions en mm

dimensions en mm

4]
(1a)
(2
13)
4
(5)
{6}
(6a)
(7)
{8)
{Ba}
(9}
(10}
Nota:

14

récipient a pression (acier inoxydable)

joint soudé

écrou coiffant {acier calmé soudable}

disque a lumidre centrale (acier inoxydable)

rondelle inerte de garniture, épaiss. 0,5

bague de pression {acier inoxydable)

anse en laiton

vis en laiton [matériau M4 x 8 DIN 88)

membrane de rupture {pour le matériau voir marg. 1154 e) (2}}
écrou 3 oreiltes (laitonm 6 DIN 315)

bague (laiton 6 DIN 125)

boulon 3 ceil {acier inoxydable)

axe pour écrou 3 oreilles {acier inoxydable}

Un acier inoxydable qui convient peut avoir la composition moyenne suivante: Cr 18%, Ni 9%,
Mn = 2%, Si = 1%, C < 0,12%
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Epreuve d'échauffement dans un récipient a pression avec disque & lumiére centrale et mem-
brane

ad marg. 1154 e)
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fig. 6: Bague de pression du récipient; détails en coupe verticale et en plan
dimensions en mm
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Epreuve au mouton de choc |
ad marg. 1155 a)

8o

fig. 7: Dispositif de percussion, coupe vesticale
dimensions en mm

fondation en béton de ciment
bloc en acier

cylindre de protection

pilon, partie supérieure

pilon, partie inférieure
anneau de guidage

TmMoDO®»

1.16

tig. 8: Emb 1t pour e disposi

it de

coupe verticale
dimensions en mm
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Epreuve au mouton de choc Il
ad marg. 1155 b)
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fig. 9: Mouton de chac Il, vue générale de face et de cOté
dimensions en mm

{1) embase, 450 x 450 x 60

{2) bloc en acier, 230 x 250 x 200

(3) enclume, 100 @ x 70

{4) calonne

{5) traverse médiane

{6) 2 glissitres

{7} crémaillére

{8) régle graduée

{9) mouton
{10) dispositif de suspension et de déclenchement
{11} ptaque de centrage
{12} 1 intermédiaire {interct 26 @ x26
(13} anncau de centrage avec perforations
(14} dispositif de percussion

12

fig. 10: Mouton de choc |, partie inférieure
dimensions en mm
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Epreuve au mauton de choc 1]
ad marg. 1165 b)

fig. 11: Mouton de 5 kg

{1) piéce de suspension
{2) repére de hauteur
(3) rainure de guidage
{4) pilon cylindrique

(5} cliquet d'arrét

e
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Epreuve au mouton de choc [}
ad marg. 1155 b}
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fig. 12: Dispositif de percussion pour des matiéres pulvérulentes ou piteuses

dimensions en mm
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fig. 13: Dispositif de percussion pour des matiéres liquides
dimensions en mm

(1) cylindres en acier ®
(2) anneau de guidage pour les cylindres en acier *!
(3) anneau de centrage avec perforation
a) coupe verticale
b) plan
{4) anneau en caoutchouc
(5) matigre liquide (40 mm?)
(6) espace exempt de liquide

* Lacier peut avoir |la composition suivante:

Cr = 1,65%, C = 1.0%, Si max. 0,25, Mn = 0,35% - HRC 58...65 (acier de traitement thermique)

12
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Epreuve avec |'appareil a frottement
ad marg. 1156 b)
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fig. 14: Appareil & frottement; vues fig. 15: Position de départ de la tige sur I'échantillon

schématiques en plan et en coupe verticale

(1} embase en acier

{2} chariot mobile

{3} plaquette en porcelaine, 25 mm x 25 mm x 5 mm, fixée sur le chariot

(4) tige fixe en porcelaine, 10 mm @ x 15 mm

{5) échantillon & examiner, env. 10 mm?

{6] serre-tige

{7) bras de charge

{8) masse d'équilibrage

{9) interrupteur
(10) manivelie peur le réglage du chariot en position de départ
{11) vers le moteur élecirique

1.20
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Epreuve d'exsudation des dynamites
ad marg. 1158

JAM : _]

4 106

fig. 17: charge en forme de cloche, masse 2220 g.
capable d'étre suspendue sus le piston en bronze

| 3
93 4156
t
fig. 16: cylindre creux en bronze, fermé d'un fig. 18: piston cylindrique en bronze
coté; plan et coupe verticale dimensions en mm

dimensions en mm

(1) 4 sériesde Strous de 0,50

(2} cuivre

{3) plague en plomb avec cdne central dans la face inférieure

(4) 4 ouvertures, env. 46 x 56, réparties réguli¢rement sur fa périphérie
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Appendice ||

A. Prescriptions relatives & la nature des récipients en alliages d'aluminium
pour certains gaz de la classe 2

I. Qualité du matériau

(1} Les matériaux des récipients en alliages d'aluminium, qui sont admis pour les gaz mentionnés
au marg. 203 (2} b}, doivent satisfaire aux exigences suivantes:

Résistance 4 la traction Rm
enMPa{=N/mm?) ................ 5023190 2004380 | 2003380 | 3503500

Limite d'élasticité apparente
Re en MPa (= N/mm?} déformation

permanente .=0,2%) ............. 103170 604320 14023340 | 2103420
Allongement a fa rupture

(=5dlen% ... 12240 12430 12230 11a 16
Essai de pliage (diamétre

dumandrin................o0e n=5 n=6 n=6 n=7

d=nxe, {Am < 10) | (Rm < 33) | (Rm =< 33) .| (Rm =< 40}

e étant 'épaisseur de |'éprouvette) n=6 n=7 n=7 n=8

{Rm > 10} | (Rm > 33) | {Rm > 33} | (Rm > 40}

Numéro de la série de
I'American Association” ........... 1000 5000 6000 2000

% Voir gAluminium Standards and Datan, 5 édition, janvier 1976, publié par «Aluminium Associations,
750, 3¢ Avenue, New York.

Les propriétés réelles dépendront de la composition de lalliage considéré ainsi que du traitement
final du récipient mais, quel que soit I'alliage utilisé, 'épaisseur du récipient sera calculée 3 I'aide de la
formule suivante:

- Py xD oo ParxD
" 2xRe "~ 20xRe
1.30 +Prapa 1.30 +Posr
dans laguelle e = épaisseur minimale de la paroi du récipient, en mm
Pupa= pression d'épreuve, en MPa (P,,, = pression d’épreuve, en bar)
D = diamétre extérieur nominal du récipient, en mm
Re = limite d'élasticité minimale garantie avec 0,2% d'allongement permanent, en
N/mm?.

En outre, la valeur de 12 contrainte d'épreuve minimale garantie (Re) qui intervient dans la formule ne
doit en aucun cas étre supérieure 3 0,85 fois la valeur minimale garantie de la résistance 2 la traction
{Rm), que! que soit le type d'alliage utilisé.

NOTA. 1. Les caractéristiques ci-dessus sont basées sur les expériences faites jusqu'ici avec les matériaux sui-
vants utilisés pour les récipients:
colonne A; aluminium, non allié, titrant 99,5%;
colonne B: alliages d'aluminium et de magnésium;
colonne C: alliages d’aluminium, silicium et magnésium, tels que ISO/R 209~Al-Si-Mg (American Asso-
ciation 6351);
colonne D: alliages d'aluminium, cuivre et magnésiurm,
2. L'allongement & la rupture ti= 5d} est mesuré au mayen d’éprouvettes a section circulaire, dont |a dis-
tance entre repéres { est égale & cing fois le diamétre d; en cas d'emploi d'éprouvettes & section rectan-
gulaire, 12 distance entre repéres doit étre caleulée par la formule { =5,65 vF,, dans laguelie F, désigne
la section primitive de 'éprouvette.

1R}
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3. a) L'essai de pliage (voir schéma) sera réalisé sur des échantillons obtenus en coupant en deux
parties égales d'une largeur de 3 e, mais qui ne devra pas étre inférieure & 25 mm, un trongon an-
nulaire prélevé sur les bouteilles. Les échantilions ne devront étre usinés que sur les bords.

b) L'essai de pliage doit étre exécuté entre un mandrin de diametre {d) et deux appuis circulaires
séparés par une distance de {d + 3 ¢). Au cous de I'essai, les taces intéricures doivent &tre A une
distance ne dé pas e di du drin.

c} L'échantillon ne devra pas présenter de criques lorsquiil aura été plié vers lintérieur sur le man-
drin tant que la distance entre ses faces intérieures ne dépassera pas le diamétre du mandrin.

d} Le rapport (n) entre te diamétre du mandrin et I'épaisseur de I'é illon devra atre

aux valeurs indiguées dans le tableau.

P

.-

approximativement
d+3e

Schéma de I'essai de pliage

(2) Une valeur minimale d'alongement plus faible est admissible, & condition qu’un essai complémentai-
re approuvé par l'autorité compétente du pays dans lequel sont fabrigués les récipients prouve que la
sécurité du transport est assurée dans les mémes conditions que pour les récipients construits selon
les valeurs du tableau sous {1).

{3} L'épaisseur minimale de !a paroi des récipients, 2 la partie la plus faible, doit &tre la suivante:
lorsque le diamétre du récipient est inférieur & 50 mm, 1,6 mm au mains,
lorsque le diamétre du récipient est de 50 mm 2 150 mm, 2 mm au mains,
larsque le diamétre du récipient est supérieur 3 150 mm, 3 mm au moins.

{8) Les fonds des récipients auront un profil semi-circulaire, en ellipse ou en anse de panier; ils devront
présenter la m&me sécurité que le corps du récipient,

II. Epreuve officielle complémentaire des alliages d'aluminium

1201 {1

En plus des examens prescrits par les marg. 215, 216 et 217, il faut encore procéder au contrdle de
la possibilité de corrosion intercristalline de la paroi intérieure du récipient, lors de I'emploi d'un allia-
ge d'aluminium contenant du cuivre ou d'un alliage d'aluminium contenant du magnésium et du man-
ganése, quand la teneur en magnésium dépasse 3,6% ou quand la teneur en mangandse est inférieu-
re 8 0,5%.

2

Lorsqu'il sagit d’un alliage aluminium/cuivre, I'essai est effectué par le fabricant lors de I'homacloga-
tion d'un nouvel alliage par |'autorité compétente; il sera répété ensuite en cours de production pour
chaque coulée de Valtiage.

3

Lorsqu'il s'agit d'un alliage aluminium/magnésium, I'essai est effectué par le fabricant lors de I'nomo-
logation d'un nouvel alliage et du pracédé de fabrication par I'autorité compétente. L'essai est répété
lorsqu‘une modification est apportée a la composition de I'alliage ou au procédé de fabrication.

2
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1202

1203-
1249

1250

1251

1252

212

(4) a) Préparation des alliages aluminium/cuivre

n

(2)

(1)
2)

Avant de soumettre I'alliage aluminium/cuivre 3 Vessai de corrosion, les échantillons seront puri-
fiés de leur graisse au moyen d'un solvant approprié, puis séchés.

b} Préparation des alliages aluminium/magnésium

Avant de soumettre lalliage afuminium/magnésium & [‘essai de corrosion, les échantillons seront
chauffés pendant sept jours a une température de 100 °C; ils seront ensuite purifiés de leur grais-
se au moyen d'un salvant approprié, puis séchés.

c) Exécution

La paroi intérieure d’un échantillon de 1000 mm? (33,3 mm x 30 mm) du matériau cantenant du
cuivre sera traitée d la température ambiante, pendant 24 heures, par 1000 mi de solution aqueu-
se contenant 3% de NaCl et 0,5% HCI.

d} Examen

Lavé et séché, I'échantillon sera examiné par micrographie 3 un grossissement de 100 § 500 sur
une section de 20 mm de long, de préférence aprés polissage électrolytique. .

La profondeur de I'attaque ne doit pas dépasser la deuxiéme rangée de grains a partir de la surfa-
ce soumise & I'essai de corrasion; en principe, si la premiére rangée de grains est entiérement at-
taquée, la deuxi#me rangée ne doit I'étre quen partie.

Pour les profilés, I'examen se fera 3 angle droit par rapport a la surface.

Au cas o, aprés un polissage électrolytique, il est nécessaire de rendre particuliérement visibles
fes joints de grains en vue d’un examen uitérieur, cette opération sera effectuée par une méthode
admise par l'autorité compétente.

1. Protection de la surface intérieure

La surface intéricure des récipients en alliages d'afuminium doit &tre recouverte d'une protection ap-
propriée empéchant la corrosion lorsque les stations d’essai compétentes estiment que c’est néces-
saire.

B. Prescriptions concernant les matériaux et la construction des récipients,
selon marg. 207, destinés au transport des gaz liquifiés fortement réfrigé-
rés de la classe 2

Les récipients doivent étre construits en acier, en aluminium, en alliages d'aluminium, en cuivre ou en
alliages de cuivre {par ex. en laitan). Les récipients en cuivre ou en alliages de cuivre ne sont toute-
fois admis que pour les gaz qui ne contiennent pas d'acétyléne; 'éthyléne peut cependant contenir
0,005% au plus d'acétyléne.

Ne peuvent étre utilisés que des matériaux appropriés a la température minimale de service des réci-
pients et de leurs accessoires.

Pour la confection des récipients, les matériaux suivants sont admis:

a) les aciers non sujets a la rupture fragile a la température minimale de service tvoir marg. 1255).
Sont utilisables:
1. les aciers non alliés a grains fins, jusqu'a une température de -60 °C;

2. les aciers alliés au nickel (titrant de 0,5% & 9% de nickel), jusqu'a une température de ~196 °C
selon la teneur en nickel;

3. les aciers austénitiques au chrome-nickel, jusqu’a une température de =270 °C;

b} I'aluminium titrant 99,5% au moins d'aluminium ou les alliages d’aluminium (voir marg. 1256);

¢) le cuivre désoxydeé titrant 99,9% au moins de cuivre ou les alliages de cuivre ayant une teneur en
cuivre de plus de 56% (voir marg. 1257).

Les récipients ne peuvent étre que sans joint ou soudés.

Les récipients en acier austénitique, en cuivre ou en alliages de cuivre peuvent étre brasés dur.

.3



1253

1254

1255

213 12

Les accessoires peuvent étre fixés aux récipients au moyen de vis ou comme suit:

a) récipients en acier, en aluminium ou en alliages d'aluminium, par soudage;

b) récipients en acier austénitique, en cuivre ou en alliages de cuivre, par soudage ou par brasage
dur.

La construction des récipients doit &tre telle qu'un refroidissement des parties portantes suscepti-
bles de les rendre fragiles soit évité de facon sire. Les organes de fixation des récipients doivent
eux-mémes &tre congus de fagon que, méme lorsque le récipient est 3 sa plus basse température de
service autorisée, ils présentent encore les qualités mécaniques nécessaires.

1. Matériaux et récipients

a) Récipients en acier
Les matériaux utilisés pour la confection des récipients et les cordons de soudure doivent, & leur
température minimale de service, satisfaire au moins aux conditions ci-aprés quant 3 la résilience.

Les épreuves peuvent étre effectuées, soit avec des éprouvettes & entaille en U, soit avec des éprou-
vettes A entaille en V.

Matériau Résilience 2 des téles et des cardons
de soudure 4 1a température minimale
de service
Jrem2 Jlemz 4

aciernonallié,calmé ...l 35 28

acier ferritique alliE Ni < 5% ... e e, 35 22

acier ferritique allie 5% < Ni = 9% ...................... 45 35

acier austénitique au Cr-Ni ... ..o 40 32

Les valeurs de résilience déterminges avec des éprouvettes différentes ne sont pas comparables entre
elles.

Voir marg. 1258 4 1260.

Les valeurs se rapportent & des éprouvettes avec entaille en U, dont la description est donnée dans la
figure ci-dessous.

Les valeurs se rapportent a des éprouvettes avec entaille en V, selon ISO R 148.

k!

&

|
d
]

! 1.6
A T
) ATS 4
. 7+01
o ¥
3 I
R 55 —

Pour les aciers austénitiques, seul le cordon de soudure doit &tre soumis 3 une épreuve de résilience.

Pour les températures de service inférieures 8 —198 °C, I'épreuve de résilience n'est pas exécutée a la
temperature minimale de service, mais 4 -196 °C.

.4
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b) Récipients en aluminium ou en alliages d'aluminiumn

1256 Les joints des récipients doivent, a a température ambiante, satisfaire aux conditions ci-aprés quant
au coefficient de pliage:

Epaisseur de la tdle e en mm Coefficient de pliage k" pour le joint
Racine dans la Racine dans la
zone imé zone tendue

F12 e SN =15 212

S>12820.. .00 =12 =10

> 20 e =z 9 z 8

W Voir marg. 1261.

c) Récipients en cuivre ou en alliages de cuivre

1257 It n’est pas nécessaire d'effectuer des épreuves pour déterminer sila résilience est suffisante.

2. Epreuves

a) Epreuves de résilience

1258 Les valeurs de résilience indiquées au marg. 1255 se rapportent & des éprouvettes de
10 mm x 10 mm avec entaille en U ou 3 des éprouvettes de 10 mm x 10 mm avec entailleen V.

NOTA. 1. Pour ce qui concerne la forme de I'éprouvette, vair notes 3) et 4) du marg. 1255 (tableau).
2. Pour les téles d'une épaisseur inféricure 3 10 mm, mais d’au moins 5 mm, on emploie des éprouvet-
tes d'une section de 10 mmxe rmm. ol «e» représente F'épaisseur de la tdle. Ces épreuves de rési-
lience donnent en général des valeurs plus élevées qu'avec les éprouvettes normales.
3. Pour les tdles d'une épaisseur inféricure & 5 mm et pour leurs joints, on n'effectue pas d'épreuve de
résilience.

1259 (1} PourI'épreuve des tdles, la résilience est déterminée sur trois éprouvettes. Le prélévement est effec-
tué transversalement a la direction de laminage, s'il s'agit d'éprouvettes avec entaille en U, ou dans la
direction de laminage, s'il s'agit d'éprouvettes avec entaille en V.

(2} Pour I'épreuve des joints, les éprouvettes seront prélevées comme suit:

e = 10mm

3 éprouvettes au centre de la soudure;
3 éprouvettes dans la zone d'altération due A la soudure (I'entaille est entidrement en dehars de la

zone fondue et au plus prés de celle-ci). .
22000
1 |
k=

gl

LIt Centre Zone
de la soudure d'altération
soit 6 éprouvettes au total,

Les éprouvettes sont usinées de fagon & avoir la plus grande épaisseur possible.

1.5
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10mm < e = 20mm

3 éprouvettes au centre de la soudure;
3 éprouvettes dans la zone d'altération.

e
it

\
ol
° H
ol

Centre Ye la soudure

\ /

Zone daltération

soit 6 éprouvettes au total.

e > 20 mm

2 jeux de 3 éprouvettes {1 jeu sur la face supérieure, 1 jeu sur la face inférieure) 3 chacun des en-
droits indiqués ci-dessous:

LA I /]

i

Centre de la soudure

LI ]
[ ]

Zone d'altération

sait 12 éprouvettes au total.

1260 (1) Pour les toles, la moyenne des trois épreuves doit satisfaire aux valeurs minimales indiquées au
marg. 1255; aucune des valeurs ne peut &tre inférieure de 30% au minimum indiqué.

(2

Pour les soudures, les valeurs moyennes résultant des éprouvettes prélevées aux différents endroits,
centre de la soudure et zone d'altération, doivent correspondre aux valeurs minimales indiquées. Au-
cune des valeurs ne peut &tre inférieure de 30% au minimum indiqué.

1.6
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1261 (1)

(2)
{3)

1262-
1269

1270 (1)

(2

3

1271

1272 (1}

(2

216

b) Détermination du coefficient de pliage
Le coefficient de pliage k mentionné au marg. 1256 est défini comme suit:

-50&
k=50 ¢
étant donné que e= épaisseur de la tdle en mm,

r=rayon moyen de courbure en mm de I'éprouvette lors de I'apparition de la pre-
miére fissure dans la zone de traction.

Le coefficient de pliage k est déterminé pour le joint. La largeur de I'éprouvette est égale d 3 e.
Quatre essais sont faits sur le joint, dont deux avec la racine dans la zone comprimée (fig. 1) et deux

avec la racine dans la zone tendue {fig. 2); toutes les valeurs obtenues doivent satisfaire aux valeurs
minimales indiquées au marg. 1256.

C. Prescriptions concernant les matériaux et la construction des réservoirs
des wagons-citernes et des réservoirs des conteneurs-citernes, pour les-
quels une pression d’épreuve d'au moins 1 MPa (10 bar) est prescrite,
ainsi que des réservoirs des wagons-citernes et des réservoirs des conte-
neurs-citernes, destinés au transport des gaz liquéfiés fortement réfrigé-
rés de la classe 2

Les réservoirs destinés au transport de matiéres de la classe 2, chiffres 1* 3 6° et 9%, de la classe 4.2,
chiffre 3°, ainsi que de la classe 8, chiffre 6°, doivent &tre construits en acier,

Les réservoirs destinés au transport des gaz liquéfiés fortement réfrigérés de la classe 2 doivent étre
construits en acier, en aluminium, en alliages d’aluminium, en cuivre ou en alliages de cuivre (par ex.
laiton), Les réservoirs en cuivre ou en alliages de cuivre ne sont toutefois admis que pour les gaz qui
ne contiennent pas d'acétyléne; I'éthyléne peut cependant contenir 0,005% au plus d'acétyléne.

Ne peuvent étre utilisés que des matériaux appropriés  1a température minimale et maximale de ser-
vice des réservoirs et de leurs accessoires.
Pour la confection des réservoires les matériaux suivants sont admis:
a) les aciers non sujets & la rupture fragile a 1a température minimale de service (voir marg. 1275).
Sont utilisables:
1. les aciers doux {sauf pour les gaz des 7" et 8° de la classe 2);
2. les aciers a grains fins, jusqua une température de —-60 °C;

3. les aciers afliés au nickel (titrant de 0,5% a4 9% de nickel), jusqud une température de -196 °C
selon la teneur en nickel;

4. les aciers austénitiques au chrome-nickel, jusqu'a une température de -270 °C;

b} Valuminium titrant 89,5% au moins d’aluminium ou les alliages d'aluminium (voir marg. 1276);

¢} le cuivre désoxydé titrant 99,9% au moins de cuivre et les alliages de cuivre ayant une teneur en
cuivre de plus de 56% (voir marg. 1277).

Les réservoirs en acier, en aluminium ou en alliages d'aluminium ne peuvent tre que sans joint ou
soudés.

Les réservoirs en acier austénitique, en cuivre ou en alliages de cuivre peuvent étre brasés dur.
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Les accessoires peuvent étre fixés aux réservoirs au moyens de vis ou comme suit:
a) réservoirs en acier, en aluminium ou en alliages d’aluminium, par soudage;

b} réservoirs en acier austénitique, en cuivre ou en alliages de cuivre, par soudage ou par brasage
dur.

La construction des réservoirs et leur fixation sur le chassis du wagon ou dans le cadre du conteneur
doivent étre telles qu'un refroidissement des parties portantes susceptible de les rendre fragiles soit
évité de fagon sdre. Les organes de fixation des réservoirs doivent eux-mémes étre congus de fagon
que, méme lorsque le réservoir est a sa plus bassse température de service autorisée, ils présentent
encore les qualités mécaniques nécessaires.

1. Matériaux et réservoirs

a) Reéservoirs en acier

Les matériaux utilisés pour la confection des réservoirs et les cordons de soudure doivent, 3 leur
température minimale de service, mais au moins & -20 "C, satisfaire au moins aux conditions ci-aprés
quant a la résilience.

Les épreuves peuvent &tre effectuées, soit avec des éprouvettes 3 entaille en U, soit avec des éprou-
vettes a entaille en V.

Matériau Résilience 112 des tdles et des cordons
de soudure A la température minimale
de service
chml 3 chmzﬁl

acier doux et acier a grains fins, calmé ......... P < 11 28

acier ferritique allié Ni < 5% . ...t .. | 35 22

acier ferritique allié 5% = Ni < 9% ....... Cee 45 35

acier austénitiqueau Cr-Ni ............ S 40 32

" Les valeurs de résilience déterminées avec des éprouvettes ne sont pas entre

elles.

Voir marg. 1278 a 1280.

Les valeurs se rapportent & des éprouvettes avec entaille en U, dont {a description est donnée dans la
figure ci-dessous.

Les valeurs se rapportent 3 des éprouvettes avec entaitie en V, sefon ISG R 148.

&

A
l 2 !
%
' )
T ol . L’J___
) ,\’90," 4
e stz
e 740,
4 v
1 ]
— 55 —_—

I !
Pour les aciers austénitiques, seul le cordon de soudure doit étre soumis d une épreuve de résilience.
Pour leg températures de service inférieures a ~186 °C, I'épreuve de résilience n‘est pas exécutée a la
température minimale de service, mais 4 ~196 °C.
b) Réservoirs en aluminium ou en alliages d’aluminium
Les joints des réservoirs doivent satisfaire aux conditions fixées par l'autorité compétente,

s
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1277 c} Réservairs en cuivre ou en alliages de cuivre

Il n‘est pas nécessaire deffectuer des épreuves pour déterminer si la résilience est suffi-
sante.

2. Epreuves
Epreuves de résilience

1278 Les valeurs de résilience indiquées au marg. 1275 se rapportent 3 des éprouvettes de
10 mm x 10 mm avec entaille en U ou & des éprouvettes de 10 mm x 10 mm avec entaille en V.
NOTA. 1. Pour ce qui concerne la forme de 'éprouvette, voir notes 3) et 4) du marg. 1275 {tableau).
2. Pour les tles d'une épaisseur inférieure 3 10 mm, mais d’au moins 5 mm, on emploie des éprouvet-
tes d'une section de 10 mm x e mm, oit «en représente I'épaisseur de |a tdle. Ces épreuves de résilience
donnent en général des valeurs plus élevées qu'avec les éprouvettes normales.
3. Pour les téles d'une épaisseur inférieure 3 5 mm et pour leurs joints, on n'effectue pas d'épreuve de
résilience.

1279 (1} Pourl'épreuve des tdles, Ia résilience est déterminée sur trois éprouveties. Le prélévement est effec-
tué transversalement a la direction de laminage, s'il sagit d'éprouvettes avec entaille en U, ou dans la
direction de laminage, s'il s'agit d’éprouvettes avec entaille en V.

{2) Pour I'épreuve des joints, les éprouvettes seront prélevées comme suit:

e =10mm

3 éprouvettes au centre de la soudure;
3 éprouvettes dans la zone d'altération due 2 la soudure (I'entaille est entitrement en dehors de la
zone fondue et au plus prés de celle-ci).

BisnIm

U
i
A

—-J LJ L Centre Zone d'aftération
de la soudure
s0it 6 éprouvettes au total.

Les éprouvettes sont usinées de fagon a avoir la plus grande épaisseur possible.

10mm < e = 20mm

3 éprouvettes au centre de la soudure;
3 éprouvettes dans la zone d'altération.

1 1 A /
afe
alN
A"

Centre de la soudure

L IN /]
\ /

Zone d'aftération

soit 6 éprouvettes au total.

1.9
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e > 20 mm
2 jeux de 3 éprouvettes {1 jeu sur la face supérieure, 1 jeu sur la face inférieure} & chacun des en-

droits indiqués ci-dessous:

|

Centre de la soudure

L]

Zone d'aitération
soit 12 éprouvettes au total.

Pour les tdles, la moyenne des trois épreuves doit satisfaire aux valeurs minimales indiquées au
marg. 1275; aucune des valeurs ne peut étre inférieure de 30% au minimum indiqué,

Pour les soudures, les valeurs moyennes résultant des éprouvettes prélevées aux différents endroits,
centre de la soudure et zone daltération, doivent correspondre aux valeurs minimales indiguées. Au-
cune des valeurs ne peut §tre inférieure de 30% au minimum indiqué.

D. Prescriptions relatives aux épreuves sur les boites et cartouches & gaz
sous pression des 10° et 11° de la classe 2

1. Epreuves de pression et d'éclatement sur le modele de récipient

Des épreuves de pression hydraulique seront exécutées sur au moins 5 récipients vides de chaque
modéle de récipient:

a} jusqua la pression d'épreuve fixée, aucune fuite ni déformation permanente visible ne devant se
produire;

b} jusqu'a I'apparition d'une fuite ou a I'éclatement, le fond concave éventuel devant d'abord s'affais-
ser et le récipient ne devant perdre son étanchéité ou éclater qu'a partir d’'une pression de 1,2 fois
{a pression d'épreuve.

2. Epreuves d'étanchéité sur tous les récipients

Pour I'épreuve sur les boites & gaz sous pression {10°) et sur les cartouches & gaz sous pression (11°}
dans un bain d'eau chaude, la température du bain et la durée de I'épreuve seront choisies de
maniére que Ja pression intérieure de chaque récipient atteigne au moins 90% de celle qui serait
atteinte 4 55 °C.

Toutefois, si le contenu est sensible a la chaleur ou si les récipients sont en une matiére plastique qui
se ramollit 3 la température de cette épreuve, la température du bain sera de 20 °C & 30 °C, une boite
sur 2000 devant, en outre, &tre éprouvée A la température prévue dans 'alinéa précédent.

Aucune fuite ni déformation permanente des récipients ne doivent se produire. La disposition
concernant la déformation permanente n'est pas applicable aux récipients en matiére plastique qui
sg ramollissent.
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Appendice Il

A. Epreuves relatives aux matiéres liquides inflammables des classes 3. 6.1 et8

Le point d'éclair est déterminé au moyen de 'un des appareils suivants;

al pouvant &tre employdés aux températures ne dépassant pas 50 °C: appareil d'Abel, appareit
d’Abel-Pensky, appareil Luchaire-Finances, appareil Tag;

b) pouvant &tre employés aux températures supérieures 3 50 °C: appareil Pensky-Martens, appareil
Luchaire-Finances;

c) & défaut, tout autre appareil & creuset fermé, capable de donner des résultats ne s'écartant pas de
plus de 2 "C de ceux que donnerait, au méme lieu, I'un des appareils ci-dessus.

Pour la détermination du point d'éclair des peintures, colles et produits visqueux semblables conte-
nant des solvants ne peuvent étre utilisés que des appareils et méthodes d’essai qui sont appropriés
2 la détermination du point d'éclair de liquides visqueux, comme

la méthode A des normes IP 170/59 ou plus récentes,
les normes allemandes DIN 53 213 et TGL 14 301 Feuille 2.

Le mode apératoire de Ja mesure sera:

@) pour Yappareil d'Abel, celui de 1a norme 1P! 33/44; cette norme pourra 8tre employée aussi pour
I'appareil d'Abel-Pensky;

b) pour I'appareil Pensky-Martens, celui de Ja norme [P 34/47 ou de la norme D 93/46 ASTM?;
¢

pour l'appareil Tag, celui de la norme D 53/46 ASTMZ;

d) pour I'appareil Lucharre, celui de FInstruction annexée a l'arrété ministériel (France) du 26 octobre
1925, pris sous le timbre du Ministére du Commerce et de )'Industrie et paru au Journat Officie!
du 29 octobre 1925,

Dans le cas d'emploi d'un autre appareil, le mode opératoire exigera les précautions suivantes:
1. La détermination doit se faire 4 I'abri des courants dair.

2. La vitesse d'échauffement du liquide éprouvé ne doit jamais dépasser 5 °C par minute.

3. La flamme de veilleuse doit avair une longueur de 5 mm {= 0,5 mm).
4.

On doit présenter la flamme de veilleuse 2 I'orifice du récipient, chaque fois que 1a température du
fiquide a subi un accroissement de 1 °C.

En cas de cor ion sur le 1ent d'un liquide inflammable, on retiendra le numéro de classe-
ment proposé par I'expéditeur, si une contre-épreuve de mesure de point d'éclair effectuée sur le li-
quide en cause donne une valeur ne s'écartant pas de plus de 2 °C des limites {respectivement 21 °C,
55 °C et 100 °C}) qui figurent dans le marg. 301. Si une contre-épreuve donne une valeur s'écartant
de plus de 2 “C de ces limites, on devra procéder a une deuxiéme contre-épreuve et on retiendra fina-
lement la plus élevée des valeurs.

La détermination du taux de peroxyde dans un liquide sera faite selon le mode opératoire suivant:

On verse dans une fiole d'Erlenmeyer une masse p {voisine de 5 g, pesée & 1 cg prés} du liquide & do-
ser; on ajoute 20 cm® d'anhydride acétique et 1 g environ d'iodure de potassium solide pulvérisé; on
agite, puis aprés 10 minutes, on chauffe vers 60 °C pendant 3 minutes; on laisse refroidir 5 minutes,
puis on ajoute 25 cm? d’eau; aprés un repos d’une demi-heure, on titre (‘iode {ibéré au moyen d'une
solution décinarmale d'hyposulfite de sodium, sans addition d'indicateur, la décoloration totale indi-
quant la fin de la réaction. Si n est le nombre de cm? de solution d'hyposulfite nécessaire, le pourcen-
tage de peroxyde {compté en H,0,) que renferme I'échantillon est obtenu par {a formule

17n
100p"

"' The Institute of Petraleum, 61 New Cavendish Street, Loncorn W. 1.
2 American Society for Testing and Materials, 1916 Race Str,, Philadelphia 3 (Pa).
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B. Epreuve pour déterminer la fluidité des matiéres liquides inflammables de la classe 3

Pour déterminer la fluidité des matiéres liquides ou visqueuses et des mélanges de la classe 3, ifs
convient d'employer la méthade d'épreuve ci-aprés:

Méthode d'épreuve

a} Appareil
Pénétrométre commercial selon norme - 1SO 2137 ~ 1972 avec une tige guide de 47,6 g = 005 g;

disque criblé en duraluminium avec trous conigues, d’'une masse de 102,5 g = 0,05 g (voir la figure);
récipient de pénétration d'un diameétre intécieur de 72 mm 4 80 mm destiné 3 recevoir I'échantilion.

b} Procédure d'épreuve

L'échantillon est versé dans le récipient de pénétration au plus tard une demi-heure avant le mesura-
ge. Le récipient fermé de facon étanche est entreposé de fagon immobile jusquau mesurage.
L'échantillon est chauffé dans le récipient de pénétration fermé de fagon étanche @ 35 °C = 05 K et
n'est déposé sur le plateau du pénétroméetre que directement avant le mesurage (au maximum deux
minutes). Ensuite, le pointe S du disque criblé est amené a la surface du liquide et la profondeur de
pénétration est mesurée en fonction du temps.

[ 9320 i

Ajuster la masse a I
1025g+005¢g ‘
|

'

R\

i

Assemblage a
la presse
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Tolérances non spécifiées
de = 0,1 mm

Evaluation des résultats de I'épreuve

Une matiére n'est pas soumise aux conditions de la classe 3 du RID si, une fois que la pointe S a été
amenée 2 la surface de I'échantillon, la pénétration indiquée par ie cadran de la jauge

a) aprés une durée de chargement de 5 s + 0,1 s n'est pas supérieure a 150 dixiémes de mm = 3
dixi#mes de mm, ou

b) aprés une durée de chargement de 5 s = 0,1 s est supérieure 3 150 dixi¢mes de mm = 3 dixia-
mes de mm, mais la pénétration supplémentaire aprés une nouvelle période de 55 s = 0,5 s est
inférieure A 50 dixiémes de mm = 5 dixiémes de mm.

NOTA. Pour les mati¢res ayant un point d'écoulement, il est souvent impossible d’obtenir une surface plane
dans le récipient de pénétration et, par cc d'établir clai les it initiales de
mesurage pour [a mise en contact de la pointe S. En outre, pour certaines matigres, impact du disque
criblé peut provoquer une déformation élastique de la surface, d'ob, dans les premidres secondes, I'im-
pression d'une pénétration plus profonde. Pour ces matiéres, il peut étre utile de procéder a I'évaluation
des résultats mentionnée sous 1311 b) ci-dessus.
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Appendice IV

Conditions d’utilisation des wagons munis d'installations électriques

Les matiéres et objets de la classe 1a,

les objets de la classe 1b,

les objets des 4°, 21°, 22, 23" et 26" de la classe 1c,

les matiéres des 1° 26, 11°4 26, 31° et 33" de laclasse 3,

les matiéres des 3° 8 7° dela classe 4.1,

les matiéres de la classe 5.1,

les matiéres inflammables de la classe 6.1 ayant un point d'éclair inférieur ou égal 4 55 °C,

les matiéres inflammables de la classe 8 ayant un point d’éclair inférieur ou égal & 55 °C, ainsi que les
matiéres des 2° a) et 3" a)

ne peuvent &tre transportés dans des wagons munis d'instaliations électriques que lorsque celles-ci
satisfont aux conditions suivantes: |

a) Les canalisations électriques doivent étre fixées solidement et protégées contre toute avarie mé-
canique. En tant qu'il ne s'agit pas de cables sous plomb ou de canalisations similaires aux cbles
protégées par des enveloppes métalliques sans joint et non sujettes a la rouille, elles doivent étre
placées dans des tubes étanches en acier. Les conduites de courant sous tension et les parties
servant 3 mettre le courant A la terre doivent &tre garanties contre tout autareldchement. Les par-
ties métatliques du wagon ne daivent pas pouvair étre utilisées comme conducteur de retour.

b) L'éclairage ne doit se faire qu'au moyen de lampes électriques & incandescence. Les corps lumi-
neux doivent avair des entrées de conduite étanches et étre munis, du cdté de F'espace réservé au
chargement, d’un verre protecteur fort & fermeture étanche. Si les corps lumineux ne sont pas
fixés dans des renforcements des parois ou du plafond les protégeant contre toute avarie méca-
nigue, il y a lieu de les entourer en outre d'un solide panier ou grillage de protection. Les lampes
incandescence doivent &tre garanties contre tout autoreldchement de leur fixation.

c} Les machines électriques, installations de réglage, interrupteurs et appareils de sécurité {par ex.
les coupe-circuits & fusibles, les interrupteurs automatiques de courant), dont le fonctionnement
peut produire des étincelles, ainsi que les radiateurs, les réchauds et les parafoudres, doivent étre
construits de maniére & ne pouvair provoquer l'inflammation des mélanges explosibles d'air et de
gaz, d'air et de vapeur ou d'air et de poussiére qui existeraient dans I'espace ambiant {type de
construction excluant les explosions). Cette prescription n'est pas applicable aux installations
électriques placées dans un compartiment qui serait, d'une part, complétement séparé de
f'espace réservé au chargement par des parais absolument étanches, sans portes de communica-
tion et, d’autre part, muni d'ouvertures d'aération communiquant avec l'extérieur.

Les matiéres et objets du marg. 1400 ne doivent pas &tre chargés dans des wagons munis de trans-
formateurs.

L'emploi de wagons munis de transformateurs a air est permis pour les matiéres des classes 3, 4.1,
5.1, ainsi que pour les matiéres des 2° a) et 3° a) de la classe 8, qui sont désignées au marg. 1400, si
toutes Jes matiéres premiéres ayant.servi d la construction des transformateurs sont incombustibles
ou difficilement inflammables. Les transformateurs a air doivent étre placés sous la caisse du wagon
et étre séparés de celle-ci par un isolant de nature et de dimensions telles que l'arc électrique, qui se
produit en cas de fusion d'un enroulement, ne puise pas mettre le feu A ladite caisse.

A moins d'étre reconnaissables sans autre, les wagons munis de transformateurs doivent porter un
signe distinctif.

Les wagons ne répandant pas 3 ces conditions pourront toutefois &tre utilisés au transport des ma-
tiéres et objets visés ci-dessus si toutes les installations électriques qui ne satisfont pas a ces pres-
criptions sont privées de courant et garanties contre leur mise sous tension pendant le trans-
port.
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Appendice V

Conditions générales d’emballage, types, exigences et prescriptions relati-
ves aux épreuves sur les emballages

NOTA. Ces prescriptions sont applicables aux embaliages renfermant des mati¢res des classes 3, 6.1 ou 8.

Chapitre |

Conditions générales d’'emballage

Les emballages doivent &tre construits et fermés de fagon a éviter, pour le colis prét d I'expédi-
tion, toute déperdition du contenu qui pourrait résulter, dans les conditions normales de trans-
port, notamment de changement de température, d’humidité ou de pression. Aucune matiere dan-
gereuse ne doit adhérer & 'extérieur des colis. Ces dispositions sont applicables a la fois aux em-
ballages neufs et a ceux qui sont réutilisés.

Les parties des emballages qui sont directement en contact avec des matiéres dangereuses ne
daivent pas 8tre altérées par des actions chimiques ou autres de ces matiéres; elles doivent étre
munies, le cas échéant, d'un revdtement intérieur approprié. Ces parties des emballages ne doi-
vent pas contenir des matiéres susceptibles de réagir dangereusement avec le contenu, de former
des matiéres dangereuses ou de les affaiblir de maniére appréciable.

Chaque emballage doit étre conforme a un type de construction éprouvé et agréé selon les pres-
criptions énoncées au chapitre IV. Les emballages fabriqués en série doivent étre conformes au
type de construction agréé.

Lorsque les récipients sont remplis avec des liquides, il faut laisser une marge de remplissage suf-
fisante pour garantir qu'il ne se produise ni déperdition du liquide, ni déformation durable du réci-
pient par suite de dilatation du liquide, en raison des températures pouvant étre atteintes en cours
de transport. Sauf dispositions contraites prévues dans les différentes classes, e degré de rem-
plissage maximal, basé sur une température de remplissage de 15 “C, ne doit pas dépasser:

soit

a)
Point d'ébullition {début = 60 = 100 = 200
d'ébullition) de 1a matiére < 60 = 300
en'C < 100 < 200 < 300
Degré de remplissage en %
de a capacité du S0 90 94 96 98
récipient

ou

b) Degré de ren 98 98 %

= % ou

1+ (50-tF) 14352
de la capacité du récipient.
Dans ces formules x représente le coefficient moyen de dilatation cubique du liquide en-
tre 15 °C et 50 °C, ¢'est-a-dire pour une variation maximale de température de 35 °C.
dis—dsg
35 x dsp

dys et dsp étant les masses volumiques du liquide 3 15°C et 50°C et tF la température
moyenne du liquide lors du remplissage.

x est calculé d'aprés la formule a =

(5) Les embailages intérieurs doivent &tre emballés dans I'emballage extérieur de maniére 3 éviter,

dans des conditions normales de transport, leur bris, leur perforation ou la déperdition de leur
contenu dans 'emballage extérieur.

Les emballages intérieurs susceptibles de se briser ou de se perforer facilement, tels que les réci-
pients en verre, porcelaine ou grés ou en certaines matiéres plastiques, etc., doivent étre assujettis

v.i



(6)

V]

(8}

19)

(10)

(1)

1501-
1509

1510

{1

225 12

dans un emballage extérieur avec interposition de matiéres de rembourrage appropriées. Une fui-
te du contenu ne doit pas altérer les propriétés protectrices des matiéres de rembourrage et de
I'emballage extérieur,

Un méme emballage extérieur ne doit pas contenir des emballages intérieurs renfermant des ma-
tieres différentes pouvant réagir dangereusement entre elles (voir aussi les prescriptions sur I'em-
ballage en commun dans les diverses classes).

La fermeture des emballages contenant des matiéres mouillées ou diluées doit étre telle que le
pourcentage de liquide {eau, solvant ou flegmatisant) ne tombe pas, au cours du transport, au-
dessous des limites prescrites.

Dans les cas o0 une surpression peut se développer dans un récipient du fait de ['¢émanation de
gaz par le contenu (par suite d'une élévation de température ou d'autres causes), le récipient peut
8tre pourvu d'un évent pour autant que le gaz émis ne cause aucun danger du fait de sa toxicité,
de son inflammabilité, de la quantité dégagée, etc. L'évent doit &tre congu de facon a éviter les fui-
tes de liquide et la pénétration de matidres étrangéres au cours de transports effectués dans les
conditions normales, le récipient étant placé dans la position prévue pour le transport. On ne peut
toutefois transporter une matiére dans un tel récipient que lorsqu’un évent est prescrit pour cette
matiére dans les conditions de transport de la classe correspondante.

Les emballages neufs, réutilisés ou reconditionnés, doivent pouvoir subir avec succes les épreu-
ves prescrites dans le chapitre IV. Avant le remplissage et la remise au transport, tout embaliage
doit étre contrdlé et reconnu exempt de corrosion, d'autres dégdts ou de contamination,

Chaque emballage présentant des signes d’une capacité de résistance réduite par rapport au type
de construction agréé ne doit plus étre utilisé ou doit &tre remis en état de fagon a pouvoir résister
aux épreuves sur le type de construction.

Les emballages utilisés pour les matiéres liquides doivent étre soumis & une épreuve d'étanchéité
dans les cas prévus au marg. 1560 et dans les conditions dudit marginal.

Des embaliages dont le type de construction a été soumis & une épreuve de pression hydraulique
selon marg. 1554 (1) ne doivent pas &tre utilisés pour le transport d'un liquide:

a) ayant une pression de vapeur & 55°C supérieure aux 2/3 de la somme de la pression
d’épreuve inscrite et de 100 kPa, au

b) ayant une pression de vapeur 3 50°C supéricure aux 4/7 de la somme de la pression
d‘épreuve inscrite et de 100 kPa, ou

¢} ayant une pression de vapeur si élevée que la pression manométrique totale & Iintérieur
du récipient (c'est-a-dire pression de vapeur de la maticre de remplissage, plus pression
partielle de I'air ou d'autres gaz inertes et moins 100 kPa) & 55°C, déterminée pour un de-
gré de remplissage maximal autorisé conforme aux dispositions indiquées au marg. 1500
{4} et une température de remplissage de 15°C, dépasse 2/3 de la pression d'épreuve ins-
crite.

Chapitre |l

Types d'emballages
Définitions

Sous réserve des dispositions particulieres de chaque classe, les emballages cités ci-aprés peu-

vent étre utilisés:

Fits: récipients cylindriques en métal, carton, matiéres plastiques ou contre-pla-
qué, a fonds plats ou bombés. Cette définition comprend également des réci-
pients d'autres formes, en métal ou en matiéres plastiques, par exemple les
récipients ronds A partie supérieure conique ou les récipients en forme de
seau. Les tonneaux en bois et les jerricanes ne sont pas couverts par cette
définition,

V.2
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Tonneaux en bois: récipients en bois naturel de section circulaire, & parois bombées, constitués
de douves et de fonds et munis de cerceaux.

Jerricanes: récipients métalliques ou en matiére plastique de section rectangulaire ou
polygonale, munis d’'un ou de plusieurs orifices.

Caisses: emballages & parois rectangulaires ou polygonales pleines, en métal, bois,
contre-plaqué, bois recanstitué, carton, matiéres plastiques ou d‘autres ma-
tériaux appropriés, sans orifice,

Sacs: emballages en papier, films de matiére plastique, matériau tissé ou d'autres
matériaux appropriés.

Emballage compo- emballage constitué d'un récipient intérieur en matiére plastique et d'une

site {(matiére plas-  protection extérieure (métal, carton, contre-plaqué, etc.). Une fois assemblé, it

tique): demeure par la suite un élément indissociable; comme tel, il est rempli, emmaga-
siné, expédié et vidé.

Emballage emballage combiné aux fins de transport constitué d'un ou plusieurs embal-

combiné: lages intérieurs, assujettis dans un emballage extérieur selon marg. 1500 (5).

Sous réserve des dispasitions particuliéres de chaque classe, les emballages suivants peuvent
également étre utilisés:

Emballage compo- emballage constitué d'un récipient intérieur en verre, porcelaine ou grés et

site {verre, porce-  d'une protection extérieure {en matal, bois, carton, matiére plastique, matiére

laine, grés): plastique expansée, etc). Une fois assemblé, il demeure par la suite un élé-
ment indissociable; comme tel, it est rempli, emmagasing, expédié et vidé.

Récipients en fer-  récipients & section circulaire, elliptique, rectangulaire ou polygonale {égale-

blanc et métal- ment coniques), ainsi que récipients & partie supérieure conique ou récipients

liques légers: en forme de seau, en fer-blanc ou métalliques légers ayant une épaisseur de
parois inférieure 8 0,5 mm, a fonds plats ou bombés, munis d'un ou de plu-
sieurs orifices.

Codification des types de construction pour emballages selon marg. 1510 (1) et (2}

Le numéro de code est constitué:

- d'un chiffre arabe indiquant le type d'emballage, par exemple fat, jerricane, etc.,

- d'une lettre majuscule en caratéres latins indiquant la nature du matériau, par exemple acier,
bais, etc.,

- le cas échéant d'un chifire arabe indiquant la catégorie du type d'emballage,

- le cas échéant, d'une lettre majuscule en caractéres latins désignant une construction parti-
culiére du type d’emballage.

Dans le cas d'emballages composites, deux lettres majuscules en caractéres latins seront utili-

sées. La premiére désigne le matériau de I'emballage intérieur et la seconde celui de 'emballage

exterieur.

Dans le cas d'emballages combinés, seul le numéro de code pour I'emballage extéricur sera utili-

sé.

Les chiffres ci-aprés seront utilisés pour les types d’'emballage:

1 Ft

2 Tonneauen bois

3 Jerricane

4 Caisse

5 Sac

6  Emballage composite

8  Récipients en fer-blanc et métalliques légers

Les lettres majuscules ci-aprés seront utilisées pour la nature du matériau:

A Acier {(comprenant tous les types et traitements de surface)

B Aluminium

C  Bois naturel

D Bois contre-plagué

F  Bois reconstitué

G Carton

H  Matiére plastique, y compris matiére plastique expansée
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L Textile
M Papier, multiplis
P Verre, porcelaine ou grés

Trois groupes d'emballages sont prévues dans les prescriptions particuliéres 3 chaque classe, en
fonction du degré de danger que les matiéres & transporter présentent:

- Groupe d'emballage I:  pour les matigres du Groupe a),

— Groupe d'emballage Il: pour les matiéres du Groupe b},

~ Groupe d'emballage lll: pour les matigres du Groupe c) des chiffres de I'énumération des matiéres.
Le numéro de code d'emballage est suivi, dans le marquage, d’'une lettre indiguant les groupes de
matiéres pour lesquels I'emballage est agréé, soit: .

X pour ies emballages pour les matiéres des groupes d'emballage t a IIl;

Y  pour les emballages pour les matiéres des groupes d’emballage |l et l1l;

Z  pour les emballages pour les matiéres du groupe d'emballage IlI.

Marquage

Chaque emballage doit porter des marques durables et bien visibles.
Le marquage pour les emballages neufs fabriqués selon le type de construction agréé se compose
de:

a} i) du symbole @ pour les emballages sefon marg. 1510 (1}. Pour les récipients en métal sur les-
quels le marquage est apposé par estampage, les lettres UN peuven étre appliquées au lieu du
symbaole (R);

ii} du symbole «RID»" pour les emballages selon marg. 1510 (2);
b) du numéro de code de 'emballage selon marg. 1511 (1);
¢} d'un code composé de deux parties:
i} d'un sigle (X/Y/Z) indiquant Je ou les groupes d'emballage pour lesquels 'emballage est agréé;

it} pour les emb sans emb intérieurs destinés & contenir des matiéres liquides (a
'exclusion des matiéres visqueuses), de l'indication de 1a masse volumique {arrondie & la pre-
migre décimale) avec laguelle le type de construction a été éprouvé, lorsque celle-ci est supé-
rieure & 1,2 kg/l. Pour les emballages destinés A contenir des matiéres visqueuses, des matié-
res solides ou des emballages intérieurs, de {'indicatian de la masse hrute maximale en kg;

d) soit d'une lettre «S» si I'emballage est destiné A contenir des matiéres solides, des matiéres
visqueuses ou des emballages intérieurs, soit si 'emballage a subi avec succés une épreuve de
pression hydraulique, de l'indication de la pression d'épreuve en kPa arrondie 3 la dizaine infé-
rieure;

e) de {'année de fabrication (les deux derniers chiffres). Pour les emballages des types 1H et 3H,

en outre du mois de fabrication (cette partie du marquage peut également étre apposée a un
endroit différent des autres indications. Une maniére appropriée est):

fi du sigle" de I'Etat dans lequel l'agrément a é1é accordé;

g} soit d'un numéra d'enregistrement et du nom ou du sigle du fabricant, soit d'une autre marque
d'identification de I'embaliage spécifiée par les autorités compétentes.

Tout emballage réutilisable susceptible d’8tre soumis & un traitement de reconditionnement qui
pourrait detruire le marquage de I'emballage devra porter les marques indiquées sous a), b), ¢), d} et e}

' Pour les emballages qui sont également agréés pour le trafic routier international, le symbole peut étre
«RID/ADR».

1 Signe distinctif en circulation internationale prévu par ta Convention de Vienne sur la circulation routigre
(Vienne 1968).

V4



12

1513

1514~
1519

1520

(3

[C

{s

{6

)

)

228

sous une forme durable {par exemple estampage) de maniére quelles résistent au traitement de re-
conditionnement.

Le numéro d'enregistrement n'est valable que pour un type de construction ou que pour une série de
types de construction. Différents traitements de surface font partie du méme type de construction.

Par série de types de construction, il faut entendre des récipients de la méme construction, de la
méme épaisseur de parois, d'un méme matériau et d'une méme section qui ne se différencient que
par des hauteurs de construction inférieures par rapport au type de construction agréé.

Les fermetures des récipients doivent étre identifiables comme étant celles mentionnées dans le rap-
port d'épreuve.

Le reconditionneur d'emballages doit, aprés le reconditionnement, porter sur les emballages, & proxi-

mité des marques durables prescrites en a) a e), une margue indiquant dans l'ordre suivant:

h) le sigle de I'Etat dans lequel le reconditionnement a é1é fait;

i) le nom ou le symbole du reconditionneur;

j} l'année de reconditionnement, la lettre «R» et, pour chaque emballage ayant subi avec succés
Vépreuve d'étanchéité seion marg. 1500 {10), a lettre additionnelte «L».

Les emballages dont le marquage correspond au présent marginal, mais qui ont été agréés dans un
Etat n‘ayant pas adhéré & la COTIF, peuvent également &tre utilisés pour le transport selon le RID.

Exemples pour le marquage:
Pour les emballages neufs:

UN/1A1/Y1.4/150/83 a}i), b}, cl. d) ete)
NL/VE123 fletg)
RID/ADR/8A1/Y21/S 83 ajii), b), ). dj et e}
NL/VL123 fietg)

Pour les emballages reconditionnés:
UN/1A1/Y1.4/150/83 aji), b}, c). d) ete)
NL/RB/84RL h), i) etj).
Certification

Le fabricant certifie, par I'apposition du marquage selon marg. 1512 (1), que les emballages fabri-
ques en série correspondent au type de construction agréé et que les conditions citées dans |agré-
ment sont remplies.

Chapitre Il

Exigences s’appliquant aux emballages
A. Emballages selon marg. 1510 (1)

Fats en acier

1A1 ouverture partielle;

1A2 ouverture totale.

a} La tdle du corps et des fonds doit &tre en acier approprié; son épaisseur doit étre fonction de la
capacité du fit et de 'usage auquel il est desting.

b} Les joints du corps des fiits destinés a contenir des matiéres liquides doivent &tre soudés. Les
joints du corps des fits destinés a contenir des matiéres solides doivent étre sertis ou soudeés.

c) Les joints des fonds et des rebords doivent étre sertis ou soudés.

d) Si les cercles de roulement sont rapportés, ils doivent &tre étroitement ajustés au corps et fixés
de telle sorte qu'ils ne puissent pas se déplacer. Les cercles de roulement ne doivent pas étre sou-
dés par points.

e) Les revéiements intérieurs tels que les revétements en plomb, galvanisés, étamés, vernis, etc.,
doivent étre résistants et souples et adhérer en tout point 4 I'acier, y compris aux fermetures.
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Les fermetures doivent comporter un joint (garniture d'étanchéité), sauf lorsqu’un filetage conique

garantit une étanchéité comparable,

g) Les fermetures des flits a ouveriure partielle doivent soit &tre du type fileté, soit pouvoir 8tre assu-
rées par un dispositif fileté ou d'un autre type au moins aussi efficace.

h) La fermeture des fiits TAZ2 doit étre du type & carcan pouvant étre serré par un boulon ou d'une

maniére au moins aussi efficace.

Capacité maximale des f{its: 250 litres.

i} Masse nette maximale: 400 kg.
Fits en aluminium

1B1 & ouverture partielle;
1B2 a ouverture totale.

a} Le corps et les fonds doivent &tre en aluminium 2 99% au moins de pureté ou en alliage & base
d’aluminium de résistance a la corrosion et de propriétés mécaniques appropri¢es 2 la capacité du
fat et & Fusage auquel il est desting.

b) Futs en aluminium 181:

Les joints des fonds, s'il y en a, doivent étre suffisamment renforcés pour assurer teur protection.
Les joints du corps et des fonds, sil y en a, doivent &tre soudés. La fermeture doit soit étre du
type fileté, soit pouvoir tre assurée par un dispositif fileté ou d'un autre type au moins aussi effi-
cace. Les fermetures doivent comporter un joint (garniture d'étanchéité) sauf lorsqu'un filetage
conigue garantit une étanchéité comparable.

¢) Fats en aluminium 182:

Le corps du fat doit &tre soit sans joint ou avoir un joint soudé. La fermeture doit dtre du type 3
carcan pouvant étre serré par un bouton ou d'un autre type au moins aussi efficace.

d} Capacité maximale des fits: 250 litres.
e) Masse nette maximale: 400 kg.

Jerricanes en acier
3A

a) La téle du corps et des fonds doit &tre en acier approprié; son épaisseur doit &tre fonction de la
capacité du jerricane et de {'usage auquel il est destiné.

b} Tous les joints doivent étre soudés ou au moins assemblés par double agrafage.

c) Les collerettes de fermeture ou les becs en saillie doivent &tre assemblés par double agrafage ou
d'une maniére au mains aussi efficace.

d) La fermeture doit soit étre du type fileté, soit pouvoir &tre assurée par un dispositif fileté ou d'un
autre type au moins aussi efficace.

e) Capacité maximale des jerricanes: 80 litres.

fi Masse nette maximale: 100 kg.

Fats en cam[c-plaqué (3 ouverture totale)
1D

a} Le bois utilisé doit &tre bien séché, commercialement exempt d’humidité et net de défaut de natu-
re & nuire a l'efficacité du fit pour l'usage prévu. Au cas ol un autre matériau que le contre-plaqué
est utilisé pour la fabrication des fonds, ce materiau dait étre de qualité équivalente a celle du
contre-plaqué.

b) Le contre-plaqué utilisé doit avoir au moins deux plis pour le corps et au moins trois plis pour les
fonds; les plis doivent &tre croisés dans le sens de la madrure et solidement collés avec une colle
résistant 3 l'eau.

c} Le corps et les fonds doivent étre congus en fonction de la capacité du fat et de 'usage auquel il
est destiné.

d} Pour éviter le tamisage du contenu, les couvercles seront revétus de papier kraft ou d'un autre
matériau équivalent qui doit étre solidement fixé sur le couvercle et s'étendre 3 Vextérieur sur
toute sa circonférence.

e,

Capacité maximale des fats: 250 litres.

Masse nette maximale: 400 kg.
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Tonneaux en bois naturel

2C1 A bonde;
2C2 3 ouverture totale.

a) Le bois utilisé doit &tre de bonne qualité, a fibres droites, bien séché, exempt de nocuds et d'écor-
ce, de bois pourri et d'aubier ou d‘autres défauts de nature & nuire a I'efficacité du tonneau pour
Yusage prévu.

b} Le corps et les fonds doivent étre congus en fonction de la capacité du tonneau et de |'usage au-
quel il est desting.

¢} Les douves et les fonds doivent &tre sciés ou referendus dans le sens du fil de telle manigre qu'au-
cun anngau annuel n'empiéte sur plus de la maitié de 'épaisseur de la douve ou du fond.

d) Les cerceaux du tonneau doivent étre en acier ou en fer et de bonne qualité. Pour les tonneaux &
ouverture totale 2C2, des cerceaux en bois dur approprié sont admis.

€) Tonneaux en bois naturel 2C1:

Le diamétre de la bonde ne doit en aucun cas dépasser la moitié de la largeur de la douve dans la-
quelie la bonde est placée,

Tonneaux en bois naturel 2C2:

Les fonds doivent étre bien ajustés dans les jables.
g) Capacité maximale des tonneaux: 250 litres.

h) Masse nette maximale: 400 kg.

Fiits en carton

1G1 enroulés parallélement;

1G2 enroulés diagonalement;

1G3 en carton compact.

a) Le corps peut comporter une ou plusieurs couches protectrices en bitume, papier kraft recouvert
de cire, feuille métallique, matiére plastique, etc.

b) Les fonds doivent &tre en bois naturel, carton, métal, contre-plagué ou matiére plastique.

¢} Le corps du ft et les fonds doivent étre congus en fonction de la capacité et de l'usage auguel il
est desting.

d) Une colle résistant a Feau doit étre employée pour la fabrication des fonds en contre-plagqué et en
carton.

e} Fits en carton 1G1:

Le corps du fat doit étre constitué de plusieurs plis enroulés parallélement, solidement collés
avec une colle résistant 3 l'eau. Le nombre de plis doit étre fonction de la capacité du fGt et
de l'usage auquel il est destiné.

Fiits en carton 1G2:

Le corps du fat doit étre constitué de plusieurs plis enroulés diagonalement, solidement collés
avec une colle résistant a l'eau. Le nombre de plis doit étre fonction de la capacité du fat et
de l'usage auquel il est destiné.

g) Fats en carton 1G3:
Le corps du fat doit étre en carton compact. La résistance du corps a I'endroit des joints doit étre
aussi grande que dans ses autres parties; la résistance du corps et des joints doit étre fonction
de la capacité du fit et de {'usage auguel il est destiné.

=

Capacité maximale des fits:

1G1 250 litres;
1G2 100 litres;
1G3 250 litres.

i} Masse nette maximale:

1G1 400kg;
1G2 250 kg;
1G3 400 kg.
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Flts et jerricanes en matiére plastique

1H1 fits & ouverture partielle;
tH2 fdts & ouverture totale;
3H1 jerricanes.

a) Les récipients doivent pouvoir supporter les sollicitations physiques (en particulier mécaniques,
thermiques) et chimigues inhérentes au transport et demeurer étanches. lls doivent pouvoir résis-
ter aux matiéres dangereuses et & leurs vapeurs. lls doivent en outre pouvoir résister dans la me-
sure requise au vieillissement et au rayonnement ultra-violet. Les récipients doivent pouvoir &tre
manipulés d'une maniére sdre.

La durée dutilisation admise des récipients pour le transport de marchandises dangereuses est
de 5 ans & compter de leur fabrication pour autant que les conditions de transport des différentes
classes ne prévoient pas de durée d'utilisation plus bréve.

b} Si une protection contre les rayons ultra-violets est nécessaire, elle devra &tre réalisée par incor-
poration de noir de fumée ou d'autres pigments ou inhibiteurs appropriés. Ces additifs doivent
&tre compatibles avec le contenu et doivent conserver leur efficacité pendant toute la durée de
service du récipient.

En cas d'utilisation de noir de fumée, de pigments ou d'inhibiteurs différents de ceux utilisés pour
la fabrication de I'échantilton de construction éprouvé, on peut renoncer a refaire les épreuves si
la teneur en noir de fumée ne dépasse pas 2% ou si la teneur en pigments ne dépasse pas 3%; la
teneur en inhibiteurs contre les rayons ultra-violets nest pas limitée.

o

Les additifs utilisés pour autre chose que pour la protection contre les rayons ultra-violets peu-
vent entrer dans |la composition de la matiére plastique, pourvu qu'ils n'altérent pas les propriétés
chimigues et physiques du matériau du récipient.

d) Des mesures appropriées doivent étre prises pour s'assurer que la matiére plastique a utiliser pour

la construction du récipient est chimiquement compatible avec les marchandises que les réci-
pients sont destinés a contenir [voir marg. 1551 (5}].

2

Les récipients daivent étre fabriqués a partir de matiére plastique appropriée d'origine et de spé-
cifications connues; leur construction doit étre parfaitement adaptée aux matiéres plastiques et
répondre a l'évolution de la technique.

Pour les nouveaux récipients, on ne doit pas utiliser des matériaux provenant de récipients
usagés. Les restes ou chutes de production provenant de la méme serie peuvent en revanche étre
utilisés.

L'épaisseur de la paroi doit &tre, en tout point du récipient, fonction de la capacité et de 'usage
auquel i! est desting, en tenant compte toutefois des sollicitations auxquelles chaque point est
susceptible d'étre exposé.

g} La fermeture des fiits & ouverture partielle {1H1) et des jerricanes {(3H1)} doit soit étre du type
fileté, soit pouvoir 8tre assurée par un dispositif fileté ou étre d'un autre type au moins aussi effi-
cace. Le filet doit avoir un profil tel que le capuchon reste bien en place une fois qu'il est vissé a
fond.

Les fiits & ouverture totale {1H2), utilisés pour des matiéres visqueuses et pour des matiéres soli-
des, doivent en tout point rester étanches face 3 la matiere de remplissage.

h) La perméation maximale admissible pour les mati¢res liquides inflammables s'élave 4 0,008 |q—h a
23 °C{voir marg. 15586).

Capacité maximale des fats:

1H1 et 1H2 250 litres;

3H1 60 litres.

Masse nette maximale:
1H1 et 1H2 400 kg.
3H1 100 kg.

Caisses en bois naturel

4C1 ordinaires;
4C2 & panneaux non tamisants.,

NOTA. Pour les caisses en contre-plagué, voir marg. 1528; pour les caisses en bois reconstitug, voir marg.
1529,

a) Le bois employé doit étre bien séché, commercialement exempt d’humidité et net de défaut de
nature a réduire sensiblement la résistance de chaque élément constitutif de la caisse.
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b) Caisses en bois naturel 3 panneaux non tamisants 4C2:
Chaque élément constitutif de Ia caisse doit 8tre d'une seule piéce ou équivalent. Les éléments
sont considérés comme équivalant & des éléments d'une seule pigce lorsqu'ils sont assemblés
par collage seton l'une des méthodes suivantes:
assemblage Lindermann (queue d’hirondelle}, & rainure et languette, par entaille 8 mi-bois ou as-
semblage 2 joint plat avec au moins deux agrafes ondulées en métal & chaque joint.

c) Masse nette maximale: 400 kg.

Caisses en contre-plaqué

4D

a} Le contre-plaqué utitisé doit avoir au moins 3 plis. Il doit étre fait de feuillets bien séchés obtenus
par déroulage, tranchage au sciage, commercialement exempts d’himidité et nets de défaut de
nature & réduire 1a solidité de ta caisse. Tous les plis doivent gtre coliés au moyen d'une colle
résistant 3 I'eau. D'autres matériaux appropriés peuvent étre utilisés avec le contre-plaqué pour la
fabrication des caisses. Les caisses doivent étre solidement clouées ou assujetties aux corniéres
ou aux extrémités ou encore assemblées par d'autres dispositifs équivalents-et également appro-
priés.

b} Masse nette maximale: 400 kg.

Caisses en bois reconstitué

4F

a) Les panneaux des caisses doivent étre des panneaux de particules ou de fibres.

b) Les autres parties des caisses peuvent étre constituées par d’autres matériaux appropriés.
¢} Les caisses doivent étre solidement assemblées au moyen de dispositifs appropriés,

d) Masse nette maximale: 100 kq.

Caisses en carton
4G

a) Un carton compact ou un carton ondulé a double face (& une ou plusieurs épaisseurs) de bonne
qualité, approprié & la capacité et a V'usage auquel les caisses sont destinées, dait étre utilisé. La
réésistance a I'eau de la surface extérieure doit étre telle que I'augmentation de masse mesurée
dans une épreuve de détermination de I'absorption d'eau d'une durée de 30 minutes, selon la
méthode de Cobb, ne soit pas supérieure 3 155 g/m? {conformément 2 la norme 1SO
535 ~ 1976). Le carton doit avair I'aptitude appropriée pour plier sans rompre. Le carton doit
étre découpé, plié sans entaille et pourvu de rainures pour qu'il ne se brise pas au montage et pour
que ses surfaces ne se déchirent pas et ne se renflent pas trop. Les couches du carton ondulé doi-
vent étre salidement collées aux couches planes.

b

Les catés frontaux des caisses peuvent avoir un cadre de bois ou &tre entiérement en bois. Des
renforcements par des tasseaux en bois peuvent étre utilisés.

<

Les joints des caisses doivent &tre collés au moyen d'un ruban adhésif, réalisés par recouvrement
collé ou agrafés métalliguement. Les joints doivent présenter un recouvrement approprié. Lorsque
1a fermeture est effectuée par collage ou avec du ruban adhésif, la colle doit &tre résistante a I'eau.

Les dimensions de la caisse doivent étre adaptées au contenu.

d) Masse nette maximale: 100 kg.

Al
Caisses en matiére plastique expansée (emballage perdu)
4H1

a} La solidité du matériau et la construction de la caisse doivent &tre fonction de la capacité de la
caisse et de l'usage auquel elle est destinée.

b) La caisse doit comprendre deux parties en matiére plastique expansée moulée, une partie infé-
rieure, pourvue d'alvéoles pour les récipients intérieurs et une partie supérieure, qui recouvre ia
partie inférieure en s’y encastrant.

¢} Les parties supérieure et inféricure doivent étre congues de tefle sorte que ies récipients intérieurs
s’y emboitent sans aucun jeu.

d) La coiffe des récipients intérieurs ne doit pas &tre en contact avec la surface interne de la partie
supérieure de |a caisse.

v.9



1532

1533

1534

233 12

e} La caisse est fermée pour l'expédition a Faide d'une bande autocollante, offrant une résistance a la
traction suffisante pour empécher que la caisse ne puisse étre involontairement ouverte. D'autres
dispositifs de fermeture au moins aussi efficaces peuvent étre utilisés.

f) Labande adhésive doit étre résistante aux intempéries.

g} Masse nette maximale: 60 kg.

Caisses en acier ou en aluminium

4A1 en acier, ordinaires;

4A2 en acier, avec revétement;

481 en aluminium, ordinaires;

4B2 en aluminium, avec revétement.

a) La solidité de ia tdle et la construction des caisses doivent étre fonction de la capacité de la
caisse et de |'usage auquel elle est destinée.

b) Les caisses doivent étre soudées ou assemblées par double agrafage.

¢} Les caisses peuvent étre garnies intérieurement de carton ou de feutres de rembourrage ou peu-
vent &tre pourvues d’un revétement intérieur d'un matériau approprié.

di Les fermetures peuvent étre de tout type approprié; elles doivent demeurer assujetties dans les
conditions normales de transport.

e} Masse nette maximale: 400 kg.

Sacs en textile
5L1 sans doublure ou sans revétement intérieur;
5L2 non tamisants;
5L3 imperméables.
a) Les textiles utilisés doivent étre de bonne qualité. La solidité du textile et la confection du sac doi-
vent étre fonction de la capacité du sac et de 'usage auguel il est destiné.
b} Sacs, non tamisants, 5L.2:
Le sac doit &tre rendu non tamisant, en utilisant par exemple:
- du papier adhérant a la surface interne du sac par un adhésif résistant a I'eau tel que le bitume;
— un film de plastique adhérant 3 la surface interne du sac;
— une ou plusicurs doublures intérieures en papier ou en matiére plastique.
c) Sacs, imperméables, 5L3:
Les sac doit &tre imperméabilisé de fagon & empécher toute pénétration d’humidité, en utilisant
par exemple:
- des doublures intérieures séparées en papier résistant a F'eau (par exemple du papier kraft pa-
raffiné, du papier bitumé ou du papier kraft revétu de plastique);
— un film de plastique ddhérant a la surface interne du sac;
- une ou plusieurs doublures intérieures en matigre plastique,

d} Masse nette maximale: 50 kg.

Sacs en tissu de mati¢re plastique

S5H1 sans doublure ou sans revétement intérieur;

5H2 non tamisants;

5H3 imperméablies.

a) Les sacs doivent étre confectionnés a partir de bandes ou de monofilaments de matiére plastique
appropriée, étirés par traction. La solidité du matériau utilisé et la confection du sac doivent &tre
fonction de la capacité du sac et de l'usage auquel il est destiné.

b} Les sacs peuvent étre pourvus d’une doublure intérieure de film de plastique ou d’un mince revé-
tement intérieur de matiére plastique.

C,

Si le 1é de tissu utilisé est plat, les sacs doivent étre confectionnés par couture ou autre moyen
assurant la fermeture du fond et d'un c6té. Si le tissu est tubulaire, le fond du sac doit &tre fermé
par couture, tissage ou par un type de fermeture offrant une résistance équivalente.

d

Sacs. non tamisants, 5H2:

Le sac doit étre rendu non tamisant, en utilisant par exemple:

— du papier ou un film de plastique adhérant a la surface interne du sac;

— une ou plusieurs doublures intérieures séparées en papier ou en matiére plastique.

V.10



12

1635

1536

1537

234

e} Sacs, imperméables, 5H3:
Le sac doit étre imperméabilisé de fagon & empécher toute pénétration d’humidité, par exemple &
l'aide:
— de doublures intérieures séparées en papier résistant a I'eau (par exemple papier kraft paraf-
finé, double-bitumé ou revétu de plastique);
— d'un film de plastique adhérant a la surface interne ou externe du sac;
- d'une ou plusieurs doublures intérieures en matiére plastique.

f) Masse nette maximale: 50 kg.

Sacs en film de matiére plastique
5H4

a) Les sacs doivent étre confectionnés A partir de matiére plastique appropriée. La solidité du maté-
riau utilisé et la confection du sac doivent &tre fonction de la capacité du sac et de 'usage auguel
il est destiné. Les joints doivent résister a la pression et aux chocs pouvant survenir dans les
conditions normales de transport.

b} Masse nette maximale: 50 kg.

Sacs en papier

SM1 multiplis;
5M2 multiplis, résistant a Feau.

a) Les sacs doivent étre confectionnés d'un papier kraft approprié ou d'un papier équivalent compor-
tant au moins trois plis. La solidité du papier et la confection des sacs doivent &tre fonction de fa
capacité du sac et de 'usage auquel il est destiné.

b) Sacs en papier 5M2:

Du papier résistant & I'eau doit étre utilisé pour le pli extérieur ou pour celui qui est en contact
avec fui. Lorsqu'il y a danger de réaction du contenu prévu avec 'humidité ou que le contenu est
emballé A 'état humide, le pli intéricur doit aussi &tre résistant & I'eau. Les joints des cé1és ainsi
que les fermetures supérieure et inférieure ne doivent pas étre tamisants et doivent étre
résistants a l'eau.

¢) Masse nette maximale: 50 kg.

Emballages composites (matiére plastique}

6HA1 récipients en matigre plastique avec un emballage protecteur en acier;

6HA2 récipients en matiére plastigue avec une protection extérieure en acier en forme de harasse;

6HD1 récipients en matiére plastique avec un emballage protecteur en contre-plaqué en forme de
for,

6HD2 ré(_:ipiems en matiére plastique avec un emballage protecteur en contre-plaqué en forme de
caisse;

6HG1 récipients en matiére plastique avec un emballage protecteur en carton en forme du fit;

BHG2 récipients en matigre plastique avec un emballage protecteur en carton en farme de caisse;

BHH1 récipients en matidre plastique avec un embailage protecteur en matidre plastique en forme
de fGt.

a) Récipient intérieur

{1} Les dispositions des marg. 1526 a) & c) et e) & g} sont appliquables par analogie aux réci-
pients intérieurs en matiére plastique.

{2) Le récipient intérieur en matiére plastique dait s’emboiter sans jeu dans 'emballage extérieur
qui doit étre exempt de toute saillie pouvant causer une abrasion de la matiére plastique.

b} Emballage protecteur
{1) Récipients en matiére plastique avec emballage protecteur en acier, 6HAT:

Les dispositions du marg. 1520 sont applicables pour la construction de I'emballage protec-
teur.

(2

Récipients en matiére plastique avec une protection extérieure en acier en forme de harasse,
6HA2:

Le fil d'acier éventuellement utilisé pour I'emballage extérieur (protection extérieure) doit étre
exempt de saillic pouvant causer une abrasion de 'emballage intéricur.

VAR
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{3) Récipients en matiére plastique avec un emballage protecteur en contre-plaqué en forme de
fat, 6HD1:
Les dispositions du marg. 1523 sont applicables pour la construction de I'emballage protec-
teur.

(4) Récipients en matiére plastique avec un emballage protecteur en contre-plaqué en forme de
caisse, 6HD2:
Les dispositions du marg. 1528 sont applicables pour la construction de I'emballage protec-
teur.

(5) Récipients en matiére plastique avec un emballage protecteur en carton en forme de fGt,
6HG1:
Les dispositions du marg. 1525 a) sont applicables pour le corps de 'emballage protecteur.
Les fonds doivent étre en métal ou d’'un autre matériau résistant & I'humidité, tel que le carton
avec revétement en cire ou en polyéthyléne.

(6) Récipients en matiére plastique avec un embailage protecteur en carton en forme de caisse,
6HG2:
Les dispositions du marg. 1530 sont applicables pour la construction de I'emballage protec-
teur.

{7) Récipients en matiére plastique avec un emballage protecteur en matiére plastique en forme
de fit, BHH1:
Les dispositions du marg. 1526 b) et ¢) sont applicables a 1a construction de I'emballage pro-
tecteur.

¢) Capacité maximale des récipients intérieurs en matiére plastique:
6HA1, 6HD1, 6HG1, 6HH1: 225 litres;
6HA2, 6HD2, 6HG2 60 litres.

Emballages combinés
a) Emballages intérieurs
Peuvent étre utilisés:

des récipients en verre, porcelaine ou grés pouvant contenir au maximum & litres pour les matié-
res liquides ou 5 kg pour les matiéres solides;

des récipients en matiére plastique pouvant contenir au maximum 30 litres pour les matiéres
liquides ou 30 kg pour les matigres solides;

des récipients en métal pouvant contenir au maximum 40 litres pour les mati¢res liquides ou
40 kg pour les matiéres solides;

des sachets et sacs en papier, tissu de textile ou de matiére plastiqgue ou film de matiére
plastique pouvant contenir au maximum 5 kg pour les matiéres solides, en sachets, et 50 kg en
sacs;

des boites, cartonnages pliants et caisses en carton ou matiére plastique pouvant contenir au
maximum 10 kg pour les matigres solides;

des emballages d'un autre type tel gue les tubes et autres petits récipients pouvant contenir au
maximum 1 litre pour les matiéres liquides ou 1 kg pour les matiéres solides.

b) Emballage extérieur

Peuvent étre utilisés:

des emballages extérieurs en acier et en aluminium (marg. 1532), contre-plaqué {marg. 1528),
bois naturel (marg. 1527), carton {marg. 1530), bois reconstitué {marg. 1529) et matiére plas-
tigue expansée {marg. 1531).

B. Emballages selon marg. 1510 (2}

Emballages composites (verre, porcelaine ou grés)
6PA1 récipients avec un emballage protecteur en acier en forme de fat;

6PAZ2 récipients avec un emballage protecteur en forme de harasse en acier, treillis de fil d"acier ou
de ruban d'acier;

6PD1 récipients avec un emballage protecteur en contre-plagué en forme de fat;

6PD2 récipients avec un emballage protecteur constitué par un panier en asier;

V.12
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6PG1 récipients avec un emballage protecteur en carton en forme de fit;

6PH1 récipients avec un emballage protecteur en matiérg plastique ou en matigére plastique ex-

pansée.

al Récipient intérieur

n

{2

(3

)

)

Les récipients doivent étre moulés de maniére appropriée (en forme de cylindre ou piriforme)
et fabriqués & partir d’'un matériau de bonne qualité et exempt de défaut de nature a en affai-
blir [a résistance. Les parois doivent étre en tout point suffisamment épaisses et exemptes de
tensions internes.

Des fermetures filetées en matidre plastique, des bouchons fixés par rodage, ou des ferme-
tures au moins aussi efficaces sont a utiliser comme fermetures des récipients, Toutes les
parties des fermetures susceptibles d’entrer en contact avec le contenu du récipient doivent
&tre résistantes & 'action du contenu.

Pour les fermetures, il faut veiller a4 ce que leur ajustage soit étanche et 3 ce qu'elles soient
assurées par des mesures approprices de fagan a éviter taut relichement au cours du
transport.

Si des fermetures munies d'un évent sont nécessaires, celles-ci doivent étre étanches.

Le récipient intérieur doit &tre bien assujetti dans 'emballage extérieur au moyen de matiéres
de rembourrage amortissant les chocs et/ou ayant des propriétés absorbantes.

b) Emballage protecteur

(1

{2

3

4

(5

(6

)

Récipients avec emballage protecteur en acier en forme de fit, 6PA1:

Les dispositions du marg. 1520 sont applicables a la construction de I'emballage protecteur.
Le couvercle amovible nécessaire pour ce type d'emballage peut cependant avoir la forme
d'un capuchon.

Récipients avec emballage protecteur en forme de harasse en acier, de treillis de fil d’acier ou
de ruban d'acier, 6PAZ:

L'emballage protecteur doit, pour les récipients cylindriques, s‘élever au-dessus du récipient
et de sa fermeture en position verticale. Si 'emballage protecteur en forme de harasse en-
1oure un récipient pinforme et si sa forme y est adaptée, Yemballage protecieur doit 8tre
muni d’une couverture de protection {capuchon).

Récipients avec emballage protecteur en contre-plagué en forme de fat. 6PD1:

Les dispositions du marg. 1523 sont applicables 3 la construction de I'emballage protecteur,
Le joint du corps et du fond doit &tre étanche.

Récipients avec un emballage protecteur constitué par un panier en osier, 6PD2:

Les paniers d'osier doivent étre confectionnés convenablement et avec un matériau de
bonne qualité.

lis doivent étre munis d'une couverture de protection (capuchon) de fagon & éviter des dom-
mages aux récipients.

Récipients avec un emballage protecteur en carton en forme de fat, 6PG1:

Les dispositions du marg. 1525 a) sont applicables pour les corps des emballages protec-
teurs; les fonds doivent étre constitués d'un matériau étanche.

Récipients avec un emballage protecteur en matiére plastique ou en matiére plastique expan-
sée, 6PH1:

Les emballages protecteurs en matiére plastique doivent étre construits 3 partir de polyéthy-
léne de masse volumigue élevée ou d'une autre matiére plastique comparable, d'une qualité
et stabilité qui correspondent A celles des fits en matiére plastique selon marg. 1626.

Les emballages protecteurs en matiére plastique expansée doivent remplir les conditions du
marg. 1531.

En ce qui concerne la construction du couvercle, voir marg. 1539 b} (1}.

¢} Capacité maximale des récipients: 80 litres.

d} Masse nette maximale: 75 kg.

Récipients en fer-blanc et métalliques légers

8A1

4 ouverture partielle;

8A2 aouverture totale,
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a} La téle du corps et des fonds doit étre en acier approprié; son épaisseur doit étre fonction de fa
capacité des récipients et de I'usage auquel ils sont destinés.

=z

Les joints seront soudés, assemblés au moins par double agrafage ou réalisés par un procédé

garantissant une résistance et une étanchéité analogues.

¢} Les revétements intérieurs tels que les revétements galvanisés, étamés, vernis, etc., doivent étre
résistants et adhérer en tout point a F'acier, y compris aux fermetures,

d} Les fermetures des récipients & ouverture partielle doivent soit 8tre du type fileté, soit pouvoir étre

assurées par un dispositif fileté ou d’un autre type au moins aussi efficace.

e) Capacité maximale des récipients: 40 litres.

f) Masse nette maximale: 50 kg.

Chapitre IV

Prescriptions pour les épreuves sur les emballages

A. Epreuves sur les types de construction
Réalisation et répétition des épreuves

Le type de construction de chaque emballage doit 8tre éprouvé et agréé par l'autorité compétente ou
par un organisme désigné par elle.

Les épreuves selon marg. 1550 {1) doivent & nouveau étre réalisées aprés chaque modification du
type de construction, a moins que l'organisme chargé de procéder aux épreuves n‘ait donné son
accard sur la madification du type de construction. Dans ce dernier ¢as, un nouvel agrément du type
de construction n'est pas nécessaire.

L'autarité compétente peut en tout temps demander qu'it soit prouvé que, par les épreuves de [a pré-
sente section, les emballages de |a fabrication en série répondent aux exigences des épreuves sur le
type de canstruction.

L'organisme chargé de procéder aux épreuves doit enregistrer les matériaux utilisés aux fins de
contrdle, en pracédant & des examens sur ces matériaux ou en gardant en dépdt des échantillons ou
des éléments des matériaux.

Si un revétement intérieur est nécessaire pour des raisons de sécurité, ce revétemnent doit conserver
ses qualités protectrices méme aprés les épreuves,

Préparation des emballages et des colis pour les épreuves

Les épreuves doivent &tre effectuées sur des emballages et colis préparés comme pour Fexpédition,
y compris les emballages intérieurs s'il s'agit d'emballages combinés. Les emballages intérieurs ou
I'emballage unique doivent &tre remplis 8 95% au moins de leur capacité pour les matiéres solides et
4 98% au moins pour les matigres liquides.

Sauf si cela doit fausser les résultats des épreuves, les matigres a expédier peuvent étre remplacées
par d'autres matiéres.

Si, pour les épreuves, les matiéres & expédier sont remplacées par d'autres matigres, celles-ci doivent
avoir fla méme masse volumique que les matiéres 3 expédier et feurs autres propriétées physiques
(grosseur du grain, viscosité) doivent également correspondre le plus possible a celles de ces
matiéres. Pour I'épreuve de chute voir cependant marg. 15652 {4).

Des mélanges appropriés de matiéres solides pulvérulentes, par exemple de la poudre de polyéthy-
léne ou de PVC avec de la farine de bois, du sable fin, etc., pourront étre utilisés comme matiére de
remplissage de remplacement pour les matiéres 1rés visqueuses ayant une viscosité supérieure a
2680 mm?/s 423 °C.

Les emballages en papier ou en carton doivent étre conditionnés 24 heures au mains dans une
atmosphére maintenue a 50% + 2% d’humidité relative et 3 une température de 23 °C = 2°C.

\ls peuvent également étre conditionnés 24 heures au moins dans une atmosphére maintenue a
65% = 2% d’humidité relative et 3 une température de 20°C +2°Cou27°C = 2°C.

Les tonneaux en bois naturel avec bonde doivent étre remplis avec de F'eau au moins 24 heures
avant les épreuves et de facon ininterrompue.
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{5) Les {its et jerricanes en matidre plastique selon marg. 1526 et, si nécessaire, les emballages compo-

(6}

1552 (1)

sites tmatiere plastique) selon marg. 1537, doivent, pour prouver leur compatibilité chimique suffi-
sante avec les matiéres liquides, étre soumis a un entreposage s'étendant sur 6 mois a la tempéra-
ture ambiante, période durant laguelle les échantillons d'épreuve seront constamment remplis avec
les marchandises qu'ils sont destinés a transporter.

Pendant les premiéres et derniéres 24 heures de {'entreposage, les échantillons d'épreuve seront pla-
cés avec la fermeture vers le bas. Cependant, les récipients munis d'un évent ne le seront, chaque
fois, que pendant une durée de 5 minutes. Aprés cet entreposage, les échantillons d'épreuve doivent
subir les épreuves prévues aux marg. 1552 4 1556,

Pour les récipients intérieurs d'emballages composites (matiére plastique), il n‘est pas nécessaire
d'apporter la preuve de la compatibilité chimique suffisante forsqu'il est connu que les propriétés de
solidité de la mati¢re plastique ne se modifiant pas sensiblement sous I'action de la mati¢re de
remplissage. N faut entendre par modification sensible des propriétés de solidité:

a) une fragilisation nette;

b} une diminution considérable de la contrainte élastique @ moins gu’elle ne soit liée 3 une augmen-
tation au moins proportionnelle de I'allongement élastique.

NOTA. Pour les fat et jerricanes en matigre plastique et pour les er posites (matigre i en
polyéthyléne  masse moléculaire élevée, voir aussi marg. 1551 (6)

Pour les fats et jerricanes selon marg. 1526 et, si nécessaire, pour les emballages composites selon
marg. 1537, en polyéthyléne 3 masse moléculaire élevée, répondant aux spécification suivantes

— masse volumique & 23 °C, aprés conditionnement thermique pendant une heure 3 100 °C = 0,940
kg/l selon la norme iSO 1183;

- index de fusion (Melt Flow Rate) 190°C/21,6 kg de charge {Load) < 12 g/10 min, selon la norme
1501133,

ia compatibilité chimique avec les matieres liquides énumérées dans la liste des matiéres, section i
de annexe & FAppendice V, peut &tre prouvée avec des liquides standard (voir annexe & 'Appen-
dice V, section i} de la maniére suivante:

1a compatibilit¢ chimique suffisante de ces récipients peut &tre prouvée par un entreposage de 3

semaines & 40 °C avec le liquide standard approprié; lorsque ce liquide standard est I'eau, la preuve

de la compatibilité chimique suffisante n’est pas nécessaire,

Pendant les premiéres et derniéres 24 heures de I'entreposage, les échantillons d'epreuve seront

placés avec la fermeture vers le bas. Cependant, les récipients munis d'un évent ne le seront, chagque

fois, que pendant une durée de 5 minutes.

Lorsqu'un type de construction de récipient a satisfait aux épreuves d’agrément avec un liquide stan-

dard, les matidres de remplissage qui lui sont assimilées et reprises dans la section |l de I'annexe a

I'Appendice V, pouvent étre admises au transport, sans autre épreuve, aux canditions suivantes:

- les masses volumiques des matiéres de remplissage ne doivent pas dépasser celle utilisée pour
déterminer la hauteur de chute pour I'épreuve de chute et la masse pour I'épreuve de gerbage;

— les tensions de vapeur des matigres de remplissage & 50°C ou 55 °C ne doivent pas dépasser celle
utilisée pour déterminer la pression pour I'épreuve de pression interne.

Epreuve de chute"

Nombre d’'échantillons d'épreuve

a) Six échantillons d'épreuve (trois pour chague essai de chute) par type de construction et fabricant
pour:
— fats en acier, aluminium, contre-plaqué, bois naturel, carton ou matiére plastique;
— jerricanes en acier ou en matiére plastique;
~ emballages composites {matigre plastique);
~ récipients en fer-blanc et métalliques légers.

b

Cing échantillons d'épreuve {(un pour chaque essai de chute) par type de construction et fabricant
pour:

- caisses en bois naturel, contre-plagué, bois reconstitué, acier, aluminium, mati¢re plastique ex-
pansée ou carton.

¢} Trois échantillons d'épreuve {deux chutes par sac) par type de construction et fabricant pour:

— sacs en textile ou en papier.

Voir norme 150 2248,
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d) Trois échantillons d'épreuve (trois chutes par sac) par type de construction et fabricant pour:
- 5acs en tissu de matiére plastique ou film de matiére plastique.

e) Trois échantillons d'épreuve par type de canstruction et fabricant pour:
- emballages composites (verre, porcelaine ou grés).

Préparation particuliére des échantillons d'épreuve pour F'épreuve de chute

L'épreuve sur les fits et jerricanes en matiére plastique selon marg. 1526, sur les emballages com-
posites {matiére plastique) selan marg. 1537 et sur les emballages combinés avec récipients inté-
rieurs en matiére plastique selon marg. 1538 — 2 I'exclusion des caisses en matiére plastique ex-
pansée et des sacs — doit tre effectuée une fois que la température de |'échantillon d'épreuve et de
son contenu a été abaissée 3 -18 °C au mains. Les matiéres liquides doivent demeurer & I'état liquide,
si nécessaire par addition d'antigel, dans le cas d'emballages destinés a contenir des matiéres liqui-
des.

Aire de réception
L"aire de réception doit étre une surface rigide, non élastique, plane et horizontale.

Hauteur de chute
Pour les matiéres solides:
Groupe d'emballage | Groupe d'emballage If Groupe d'emballage Ill
1.8m 1.2m 0.8m

Pour les matiéres liquides:
- sil'épreuve est effectuée avec de l'eau:

a}l pour les mati¢res & transporter dont la masse volumiqgue ne dépasse pas 1,2 kg/k:
Groupe d'emballage { Groupe d'emballage Il Groupe d'emballage Il
1.8m 1.2m 0.8 m

b} pour les matiéres & transporter dont la masse volumique dépasse 1,2 kg/l, la hauteur de chute
doit &tre calculée sur la base de la masse volumique de la matiére a transporter, arrondie a la pre-

miére décimale, de (a fagon suivante:
[ Graupe d'emballage | Groupe d'emballage Il | Groupe d’emballage il
l masse volumique x 1,5 {m}) masse volumique x 1,0 (m) [ masse volumique x 0,67 (m)

c} pour les récipients en fer-blanc et métatliques tégers destinés au transport de matiéres dont la
viscosité & 23 °C est supérieure & 200 mm?/s (cela correspond 2 un temps d'écoulement de 30
secondes avec un vase normalisé ISO dont Vajutage a un diamétre de 6 mm, selon la norme [SO
2431-1980),

i) dont la masse volumique ne dépasse pas 1,2 k/l:
Groupe d'emballage Il Graupe d’'emballage Il

06m 04m

i) pour les matiéres & transporter dont la masse volumique dépasse 1,2 kg/l, la hauteur de chute
doit étre calculée sur la base de la masse volumique de la matiére 3 transporter, arrondie a la
premiére décimale, de la fagon suivante:

Groupe d’'emballage | Groupe d'emballage 11l

masse volumique x 0,5 (m) masse volumique x 0,33 (m)

—si J'épreuve est effectuge avec 1a matiére 3 transporter ou avec une matiére liguide de masse

volumique au moins égale:

Groupe d'emballage | Groupe d'embaliage I Groupe d'embaliage 1!l
1.8 1.2m 08m

Point dimpact
Avant I'essai de chute, les échantillons d'épreuve seront suspendus de facon a ce que leur centre de
gravité se trauve sur la verticale du point d'impact.

VAL
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a) — Pour fiits en acier, aluminium, contre-plagué, bois naturel, carton ou matiére plastique;
- pour jerricanes en acier ou matiére plastique;
— pour emballages composites {matiére plastique);
- pour récipients en fer-blanc et métalliques légers.

Premier essai de chute (3 trois échantillons d'épreuve):

les échantillons d'épreuve doivent heurter l'aire de réception diagonatement sur le rebord du fond
au, s'ils n‘ent pas de rebard, sur un joint circulaire ou sur le bord du fond.

Deuxiéme essai de chute (3 trois autres échantillons d'épreuve):

les échantillons d'épreuve doivent heurter sur la partie la plus faible — de I'avis de F'organisme
chargé de procéder 2 I'épreuve — qui n'a pas été éprouvée lors du premier essai de chute, par
exemple sur la fermeture ou sur la génératrice.

b} Pour les caisses en bois naturel, contre-plaqué, bois reconstitué, acier, aluminium, matiére plasti-
que ou carton:

premier essai de chute: a plat sur le fond,

deuxiéme essai de chute: & plat sur la partie supérieure,
troisiéme essai de chute: 3 plat sur un ¢6té longitudinal,
quatrigme essai de chute: a plat sur un cO1é transversal,
cinquiéme essai de chute: sur un coin.

c) Pour les sacs en textile ou papier: pour chaque échantilion d'épreuve:
premiére chute: a plat sur une face du sac,
deuxiéme chute: sur le fond du sac.
d) Pour les sacs en tissu de matiére plastique ou en film de matiére plastique: pour chaque échantil-
lan d'épreuve:
premigre chute: 3 plat sur une face large du sac,
deuxiéme chute: 3 plat sur une face étroite du sac,
troisiéme chute: sur le fond du sac.
€) Pour les emballages composites {verre, porcelaine ou grés):

essai de chute a trois échantillons d'épreuve:
les échantillons d'épreuve doivent heurter I'aire de réception diagonalement sur le rebord du fond
ou, s'ils n’ont pas de rebord, sur un joint circulaire ou sur le bord du fond.

Critéres a utiliser pour déterminer si I'épreuve a été subie de maniére satisfaisante

a) Chaque récipient avec contenu liquide doit étre étanche, une fois que la compensation entre la
pression intérieure et extérieure a &té établie.

b) Si des fits & ouverture totale pour matiéres solides ont été soumis a une épreuve de chute et
qu'ils ont heurté Faire de réception sur la face supérieure, 'échantillon d'épreuve a subi I'épreuve
avec succes si le contenu a été retenu entidrement par un emballage intérieur {par exemple sac en
matiére plastique), méme si la fermeture du fit sur la face supérieure n'est plus non tamisante.

c) Le pli extérieur des sacs ne doit pas présenter de détériorations qui puissent compromettre la
sécurité du transport.

d) Les emballages extérieurs d'emballages composites et d'emballages combinés ne doivent pas
présenter de détériorations qui puissent compromettre 1a sécurité du transport. Toute fuite de fa
mati¢re de remplissage des emballages intérieurs doit étre exclue.

Epreuve d'étanchéité avec 'air

LUépreuve d'étanchéité doit étre effectuée sur tous les types d'emballage destinés & contenir des
matigres liquides; cependant, cette épreuve n'est pas nécessaire pour les récipients intérieurs d'em-
ballages combinés, d'emballages composites (verre, porcelaine ou grés) et pour les récipients a
ouverture totale destinés & contenir des matiéres visqueuses.

NOTA, Sont considérées comme matiéres visqueuses les matiéres dont la viscosité 3 23 'C est supérieure 3
200 mm?/s.

Nombre d'échantillons d'épreuve

Trois échantillons d'épreuve par type de construction et par fabricant.
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Préparation particuliére des échantillons d'épreuve pour I'épreuve

Un endroit neutre de I'échantillon d'épreuve doit 8tre percé pour Vintroduction de I'air comprimé, de
fagon que [‘étanchéité de la fermeture puisse aussi étre éprouvée. Les fermetures d’emballages
munies d'un évent doivent &tre échangées contre des fermetures non pourvues d'un tel dispositif.

Maniére de procéder a I'épreuve

Les échantillons d'épreuve doivent étre placés sous l'eau; la maniére de maintenir les échantillons
d'épreuve sous l'eau ne doit pas fausser le résuitat de I'épreuve. Les joints ou les autres parties des
récipients ol pourrait se produire une fuite, peuvent aussi &tre recouverts de mausse de savan,
d'huile lourde ou de tout autre liquide approprié. D'autres méthodes au moins aussi efficaces, telles
que I'épreuve de pression différentielle {«air-pocket test»), peuvent étre utilisées.

Pression d‘air & appliquer
Groupe d'emballage | Groupe d'emballage il Groupe d'emballage il}
au moins 30 kPa au moins 20 kPa au moins 20 kPa

Critére A utiliser pour déterminer si I'épreuve a été subie de maniére satisfaisante

Aucun échantillon d'épreuve ne doit avoir de fuite d'air.

Epreuve de pression interne (hydraulique)

L'épreuve de pression hydraulique doit étre effectuée sur tous les types de récipients en acier, alumi-
nium, matiére plastique et sur tous les emballages composites destinés a contenir des matiéres liqui-
des; cependant, cette épreuve n'est pas nécessaire pour les récipients intérieurs d'emballages com-
binés, d'emballages composites (verre, porcelaine ou grés), et paur les récipients & ouverture totale
destinés A contenir des matidres visqueuses.

NOTA. Sont considérées comme matiéres visqueuses les matiéres dont la viscosité & 23°C est supérieure &
200 mm?/s.

Nombre d'échantillons d'épreuve
Trois échantillons d'épreuve par type de construction et par fabricant.

Préparation particuliére des récipients pour I'épreuve

Les fermetures d'emballages munies d'un évent doivent étre échangées contre des fermetures non
pourvues d'un tel dispositif.

Maniére de procéder & 'épreuve et pression & appliquer

Les récipients serant soumis pendant 5 minutes (30 minutes pour les récipients en matiére plasti-

que} a une pression hydraulique qui ne sera pas inférieure a:

a} la pression manométrique totale mesurée dans le récipient (¢’est-a-dire la tension de vapeur de la
matiére de remplissage et la pression partielle de I'air ou des autres gaz inertes, moins 100 kPa) &
55 °C, multipliée par un coefficient de sécurité de 1,5; pour déterminer cette pression manométri-
que totale, il y a lieu de prendre pour base un degré de remplissage maximal autarisé selon marg.
1500 (4) et une température de remplissage de 15 °C, ou

b} — 1,75 fais la tension de vapeur de la matiére de remplissage a 50 °C, diminuée de 100 kPa, mais
cependant au mains & 100 kPa de pression manométrique, ou
- 1,5 fois la tension de vapeur de la matiére de remplissage a 55 °C, diminuée de 100 kPa, mais
cependant au moins & 100 kPa de pression manométrigue.

La maniére de maintenir les récipients ne doit pas fausser les résultats de I'épreuve. La pression doit
étre augmentée de facon continue et sans a coups. La pression d'épreuve doit étre maintenue cons-
tante pendant la durée de I'épreuve. La pression d'épreuve minimale pour les fGts et jerricanes en
matiére plastique ainsi que pour les emballages composites (matiére plastique) du groupe d’embal-
lage | s'éléve & 250 kPa.

Critére & utiliser pour déterminer si I'épreuve a é1é subie de maniere satisfaisante

Aucun récipient ne doit avoir de fuite.
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Epreuve de gerbage

L'épreuve de gerbage doit &tre effectuée sur tous les types d'emballage & I'exception des sacs et
des emballages composites {verre, porcelaine ou grés) non gerbables.

Nombre d'échantillons d'épreuve
Trois échantillons d'épreuve par type de construction et par fabricant.

Maniére de procéder 3 I'épreuve

Les échantillons d'épreuve doivent pouvoir supporter une masse guidée appliquée sur une surface
plane reposant sur |'échantillon d'épreuve et équivalant & la masse totale des colis identiques qui
pourraient étre gerbés au-dessus de lui durant le transport.

La période d'épreuve s'éléve & 24 heures, sauf s'il s'agit de fits et jerricanes en matiére plastique
selon marg.1526, destinés 4 contenir des matiéres liquides. La hauteur de gerbage minimale & pren-
dre en considération est de 3 m.

Pour I'épreuve de gerbage, il doit &tre tenu compte de fa masse volumique la plus élevée des matigres
de remplissage a autoriser.

L'épreuve de gerbage doit &tre effectuée sur les fits et jerricanes en matiére plastique selon marg.
1526, destinés a contenir des matiéres liquides, pendant une période de 28 jours A une température
de 40°C, avec la matiére de remplissage originale. La hauteur de gerbage minimale & prendre en
cansidération est de 3 m.

Pour I'épreuve selon marg, 1551 (6), il sera également procédé A 'épreuve de gerbage avec un li-
quide standard.

Pour fixer la masse guidée servant de masse de gerbage, il v a lieu de prendre camme base la masse
volumique la plus élevée des matiéres de remplissage & autoriser.

Critéres 2 utiliser pour déterminer si F'épreuve a été subie de maniére satisfaisante

Aucun des échantillons d'épreuve ne doit présenter de détériorations qui puissent compromettre la
sécurité du transport ou laisser apparaitre des déformations susceptibles de réduire sa solidité ou
d‘entrainer un manque de stabilité lorsgue les emballages sont gerbés”. Aucun des échantillons
d’épreuve ne doit avoir de fuite. Toute fuite extérieure de la matiére de remplissage des récipients in-
térieurs doit tre exclue pour les emballages composites et pour les emballages combinés.

Epreuve complémentaire de perméation pour les fiits et jerricanes en matiére plastique selon marg.
1526 et pour les emballages composites {matiére plastique) sefon marg. 1837, destinés au transport
de matiéres liquides ayant un point d'éclair < 55 *C, a I'exclusion des récipients 6HA1

Pour les récipients en polyéthyléne cette épreuve ne sera effectuée que pour les récipients qui doi-
vent étre agréés pour les benzéne, le toluéne, le xylene, ainsi que les mélanges et préparations conte-
nant ces matiéres.

Nombre d'échantillons d'épreuve

Trois emballages.

Préparation particuliére de I'échantillon d'épreuve pour I'épreuve

Les échantillons doivent &tre préstackés avec la matiére de remplissage originale selon marg. 1551
(5) ou, pour Jes récipients en polyéthyléne, avec le liquide standard mélange d’hydrocarbures {White
spirit selon Annexe & I'Appendice V, section | )] selon marg. 1551 {6).

-

Maniére de procéder & I'épreuve

Les échantillons d'épreuve remplis avec la matiére 3 autoriser doivent étre pesés avant et aprés un
entreposage de 28 jours 3 23 °C et 50% d’humidité atmosphérique relative. Pour les récipients en
polyéthyléne I'épreuve peut étre effectuée avec le liquide standard mélange d'hydrocarbures {White
spirit} au lieu du benzéne, toluéne et xyléne,

Critére 4 utiliser pour déterminer sil'épreuve a été subie de manigére satisfaisante
La perméation ne doit pas dépasser 0,008 %
Un équilibre suffisant du gerbage est considéré comme obtenu forsqu'aprés I'épreuve de gerbage ~ pour les

récipients en matiére plastique aprés refrodissement a la température ambiante — 2 récipients du méme type
posés sur I'échantillon d'épreuve conservent leur position.
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Epreuve complémentaire pour les tonneaux en bois naturel (& bonde)

Nombre d'échantillons d'épreuve
Un tonneau.

Maniére de procéder & I'épreuve
Enlever tous les cercles au-dessus du bouge du tonneau vide assemblé au moins 2 jours auparavant.

Critére & utiliser pour déterminer si I'épreuve a été subje de maniére satisfaisante
L'augmentation du diamétre de la section supérieure du tonneau ne doit pas étre supérieure 4 10%.

Agrément des emballages combinés

exté-

NOTA. Les emballages combinés doivent &tre éprouvés sclon les disy
rieurs utilisés.

Lors des épreuves sur les types de construction des emballages combinés, peuvent en méme temps
&tre agréés des emballages:

a) avec des emballages intérieurs de plus petit volume,

b) de masses nettes inférieures A celle du type de construction éprouvé.

Si différents types d'emballages combinés contenant différents types d’emballages intérieurs peu-
vent également &tre réunis de maniare combinée dans un emballage extérieur si 'expéditeur certifie
que ce colis répond aux exigences d'épreuves.

Pour autant que les propriétés de solidité des emballages intérieurs en matiére plastique d'embatla-
ges combinés ne se modifient pas sensiblement sous I'action de la matiére de remplissage. il n‘est
pas nécessaire d'apporter |a preuve de 1a compatibilité chimique suffisante. Il faut entendre par modi-
fication sensible des propriétés de solidité:

a} une fragilisation nette;

b) une diminution considérable de la contrainte élastique, 8 moins qu'elle ne soit liée 3 une augmen-
tation au moins propartionnelle de I'allongement élastique.

Rapport d'épreuve

Un rapport d'épreuve doit étre établi, qui donnera au moins les indications suivantes:
1. Organisme qui a procéde aux épreuves;

. Requérant;

. Fabricant de I'emballage;

> ON

. Description de 'emballage (par exemple, caractéristiques marquantes telles que matériau, revé-
tement intérieur, dimensions, épaisseur des parois, masse, fermetures, coloration des matidres
plastiques);

Dessin de construction de I'emballage et des fermetures {le cas échéant, photos);
Mode de construction;
. Capacité réelle;

oo

. Matigres de remplissage autorisées (en particulier avec indication des masses volumiques et
des tensions de vapeur 3 50 *C ou 55 'C);

9. Hauteur de chute;
10. Pression d'épreuve de I'épreuve d'étanchéité selon marg. 1553;
11. Pression d'¢preuve de I'épreuve de pression interne selon marg. 1654;
12. Hauteur de gerbage;
13. Résultats de I'épreuve;
14. Marquage du récipient et indication servant a identifier les fermetures.

Un exemplaire du rapport d'épreuve dait étre canservé par l'autorité compétente.

V.20
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B. Epreuve d‘étanchéité pour tous les neufs au r jitionnés destinés a contenir

des matieres liquides

Réalisation de I'épreuve
Chacun des emballages destinés 3 contenir des matiéres liquides doit subir I'épreuve d'étanchgité

— avant d'étre utilisé pour la premiére fois pour le transport,
- aprés le reconditionnement, avant d'étre réultilisé pour le transport.

Cette épreuve n'est cependant pas nécessaire pour les récipients intérieurs d'emballages combinés,
d’emballages compasites (verre, porcelaine ou grés), ni pour les récipients & ouverture totale destinés
a contenir des matiéres visqueuses.

NOTA. Sont considérées comme matiéres visqueuses les matiéres dont la viscosité & 23°C est supéricure 3
200 mm?/s.

Maniére de procéder & I'épreuve

L'air comprimé sera introduit, pour chaque emballage, par I'ouverture de remplissage. Les emballa-
ges doivent étre placés sous l'eau; la maniére de maintenir les emballages sous I'eau ne doit pas
fausser le résultat de I'épreuve. Les joints et les autres parties des récipients ol pourrait se produire
une fuite, peuvent aussi &tre recouverts de mousse de savon, d'huile lourde au de tout autre liquide
approprié. D'autres méthodes au meins aussi efficaces telles que 'épreuve de pression différentielle
{«air-pocket-testn) peuvent aussi étre utilisées.

Pression d'air 3 appliquer

Groupe d'emballage | Groupe d'embaliage Il Groupe d'emballage Il
au moins 30 kPa au moins 20 kPa au moins 20 kPa

Critére a utiliser pour déterminer si I'épreuve a été subie de maniére satisfaisante

It ne dait pas y avoir de fuite dair.

Chapitre V

Dé¢lais transitoires

Les emballages qui, sans satisfaire aux dispositions de cet Appendice, pouvaient cependant étre uti-
lisés conformément aux dispositions du RID valables au 30 avril 1985 pour fes matiéres cor-
respondantes des classes 3, 6.1 et 8, pourront encore étre utilisés pendant une période transitoire de
5 ans jusqu’au 30 avril 1990 pour le transport de ces matiéres.

v.21
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Annexe a'Appendice V

. Liguides standard pour prouver la compatibilité chimique des récipients en polyéthyléne 3 masse

maoléculaire élevée selon marg. 1551 (6).
Les liquides standard suivants seront utilisés pour cette matiére plastique:

a) Solution mouillante pour les matiéres dont les effets de fissuration sous tension sur le polyéthy-
léne sont farts, en particulier pour toutes les solutions et préparations contenant des mouillants.

On utilisera une solution aqueuse de 1 & 10% d'un mouillant. La tension superficielle de cette
solution dait s'élever, & 23 °C, de 31 4 35 mN/m.

L'épreuve de gerbage sera effectuée en prenant pour base une masse volumique de 1,2 kg/l.

b) Acide acétique pour les matiéres et préparations ayant des effets de fissuration sous tension sur
le polyéthyléne, en particulier pour les acides monacarboxyliques et pour les alcools monova-
lents.

On utilisera I'acide acétique en concentration de 98 a 100%. Masse volumique = 1,05 kg/kl.

¢} Acide sulfuriqgue pour les matiéres de haute masse volumique {= 1,6 kg/l), non oxydantes et
n‘ayant pas d'effets de gonflement sur le polyéthyléne, en particulier pour les acides et les les-
sives.
QOn utilisera I'acide sulfurique en concentration de 96 4 98%. Masse volumique = 1,84 kg/I.

d

Acide nitrique pour toutes les matigres ayant sur le polyéthyléne des effets oxydants plus faibles
que l'acide nitrique 8 55 %, et pour I'hypochlorite.

On utilisera Vacide nitrique en concentration de 55 %. L'épreuve de gerbage sera effectuée en pre-
nant pour base une masse volumique de 1,40 kg/\.

Dans le cas des matiéres de remplissage qui oxydent plus fortement que I'acide nitrique 3 55%,
les épreuves doivent étre effectuées selon marg. 1551 (5).

o

Mélange d'hydrocarbures (White Spirit) pour les matiéres et préparations ayant des effets de gon-
flement sur le polyéthylene, en particulier pour les hydrocarbures, les esters et les cétones.

On utilisera un mélange d’hydrocarbures avec un domaine d'ébullition de 180 °C a 200 °c, une
masse volumique de 0,79 kg/l, un point d'éclair supérieur 8 61 °C et une teneur en aromates de
162 18%.

L'épreuve de gerbage sera effectuée en prenant pour base une masse volumique de 1,00 kg/l.

Dans le cas des matiéres de remplissage qui gonflent le polyéthyléne & tel point que la masse de
polyéthyléne en est augmentée de plus de 7,5%, les épreuves doivent étre effectuées selon
marg. 1661 (5).

Eau pour les matiéres qui n’attaquent pas le polyéthyléne comme dans les cas indiqués sous a)
A e), en particulier pour les acides et lessives inorganiques, les solutions salines aqueuses, les
polyalcools et les matiéres organiques en solution aqueuse.

=

L'épreuve de gerbage sera effectuée en prenant pour base une masse volumique de 1,20 kg/l.

. Liste des matiéres qui peuvent étre assimilées aux liquides standard selon marg. 1651 (6).

Chiffre  Désignation de la matiére Liguide standard
Classe 3
A. Matiéres non toxigues et non corrosives ayant un point d'éclair inférieur & 21 °C

3" b) Les matitres dont la tension de vapeur 4 50 °C ne dépasse pas 11 kPa:

— les pétroles bruts et autres huiles brutes mélange d'hydrocarbures
— les hydrocarbures mélange d’hydrocarbures
- les mati¢res halogénées mélange d’hydrocarbures
- les alcools acide acétique

- les éthers mélange d'hydrocarbures
- les aldéhydes mélange d'hydrocarbures
— les cétones mélange d'hydrocarbures
- les esters mélange d'hydrocarbures
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Chiffre

5

B. Matiéres toxiques ayant un point d'éclair inférieur & 21 °C

17° b) laicool méthylique {(méthanol)

Désignation de la matiére

Les matiéres visqueuses:

certaines couleurs pour rotogravures et pour cuirs

Liquide standard

mélange d'hydrocarbures

acide acétique

D. Matiéres non toxiques et non corrosives ayant un point d'éclair de 21 °C & 100°C (valeurs
limites y comprises)

31" ¢)

32° ¢}

Les matigres ayant un paint d'éclair de 21 °C & 55 °C (valeurs limites y comprises}:

— le pétrole, le solvant-naphta
~ le white spirit (solvant blanc)

— les hydrocarbures

— les matiéres halogénées
- les alcools

- les éthers

- les aldéhydes

- les cétcnes

- les esters

— les matiéres azotées

mélange d'hydrocarbures
mélange d"hydrocarbures
mélange d’hydrocarbures
mélange d'hydrocarbures
acide acétique

mélange d'hydrocarbures
mélange d’hydrocarbures
mélange d’hydrocarbures
mélange d’'hydrocarbures
mélange d’hydrocarbures

Les matiéres ayant un point d'éclair supérieur 8 55 °C, sans dépasser 100 °C:

- les produits lourds de la distillation du pétrole
- les huiles de chauffage, les huiles pour moteur diesel

— les hydrocarbures

~ les matiéres oxygénées
- les matiéres halogénées
- les matiéres azotées

Classe 6.1

mélange d'hydrocarbures
mélange d’hydrocarbures
mélange d’hydrocarbures
mélange d’hydrocarbures
mélange d’hydracarbures
mélange d’hydrocarbures

Matiéres organiques ayant un point d'éclair égal ou supérieur 3 21 *C et non inflammables

11" Les matiéres azotées ayant un point d'ébullition inférieur 8 200 °C:

b}

13° Les produits oxygénés ayant un point d'ébullition inférieur 4 200 °C:

b)

c} 'éther monobutylique de I'éthyléneglycol

I'aniline

le phénol

I'alcool furfurylique

acide acétique

acide acétique

acide acétique
acide acétique

14" Les matigres oxygénées ayant un point d'ébullition égal ou supérieur 3 200 °C:

b)
cl

les crésols

les alkylphénals

acide acétique
acide acétique

V.23
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Chiffre  Désignation de la matiére Liquide standard

Classe 8

A. Matiéres de caractére acide
Acides inorganiques

1° b} lacide sulfurique aide sulfurique
V"acide sulfurique résiduaire acide sulfurique

2° b) lacide nitrique titrant 55% au plus
d'acide absolu {(HNO,) acide nitrique

4" b) les solutions aqueuses d'acide perchlorique
titrant 50% au plus d'acide absolu (HCIO,) acide nitrique

5° b) les solutions d'acide chlorhydrique titrant 36% au plus d'acide
absolu, les solutions d'acide bromhydrique, les solutions d'aci-

de iodhydrigue eau
7° b} les solutions aqueuses d'acide fluorhydrique titrant 60% au
plus d'acide fluorhydrique anhydre" eau
8" b} I'acide fluorborique titrant 50% au plus d'acide absolu (HBF ) eau
9* b) l'acide fluosilicique (acide hydrofluasilicique) eau
11" by les solutions d’acide chromique titrant 30% au
plus d'acide absalu acide nitrique
¢} l'acide phospharique eau

Matiéres organiques

32° Les acides carboxyliques liquides et les acides carboxyliques
halogénés liquides et leurs anhydrides liquides:

b) I'acide acrylique, l'acide formique, I'acide acéti-
que, I'acide thioglycolique acide acétique

b} Facide méthacrylique, I'acide propionique acide acétique

B. Matiéres de caractére basique
Maitéres inorganiques

42° Les solutions de matiéres alcalines:

b) les lessives de soude, les lessives de potasse, les
lessives caustiques eau

43" ¢) les solutions d'ammoniac eau

44° L'hydrazine et ses solutions aqueuses:

b} les solutions aqueuses d'hydrazine titrant 4%
au plus d'hydrazine (N,H,) eau

* Max. BDlines, durée d'utilisation admise: 2 ans.
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Chiffre  Désignation de la matiére Liquide standard

C. Autres matiéres corrosives
61° Les solutions d'hypochlorites? acide nitrique

62" Les solutions de peroxyde d’hydrogéna3":
b}, ¢) les solutions aqueuses de peroxyde d'hydrogéne titrant au
mains 8% et au plus 60% de peroxyde d'hydrogéne eau

63" Les solutions aqueuses de formaldéhyde:

c) les solutions aqueuses de formaldéhyde titrant au moins
5% de formaldéhyde, titrant aussi 35% au plus
de méthanol eau

Epreuve 2 effectuer uniquement avec évent. Dans ce cas d'épreuve avec l'acide nitrique comme liquide
standard, un évent résistant aux acides doit 8tre utitisé. Pour les solutions d'hypochlarites elles-mémes sont
admis des évents du méme type de construction, résistant 3 I'hypochiorite [comme par exemple en
caoutchoug silicone) mais qui ne résistent pas a 'acide nitrique.

2. Epreuve a efieciuer uniquement avec évent.
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Appendice Vi

Prescriptions relatives aux matiéres radioactives de la ¢classe 7

Chapitre |: Prescriptions concernant les modéles d’emballage et de colis

A. Prescriptions générales licables aux emball et colis

{.’emballage doit étre congu de maniére que fe colis puisse étre facilement manipulé et convenable-
ment arrimé pendant le transport.

Les calis dont la masse totale est comprise entre 10 kg et 50 kg doivent &tre munis de poignées per-
mettant leur manutention a ia main.

Les colis dont Ia masse totale est supérieure & 50 kg doivent &tre congus de maniére & permettre leur
manutention par des moyens mécaniques dans des conditions sfires.

Le modeéle doit étre congu de telle sorte gu'aucun dispositif de levage dont le colis est pourvu ne
puisse, lorsquil est utilisé de la maniére prévue, imposer un effort dangereux & la structure du colis; il
faut prévair des marges de sécurité suffisantes pour tenir compte du «levage a 'arrachés.

Les prises de levage et tout autre élément sur la surface extérieure de I'emballage qui pourrait étre
utilisé pour lever les colis doivent soit pouvoir, pour le transport, étre enlevés ou autrement rendus
inopérants, soit &tre congus pour supporter la masse du colis conformément aux prescriptions sous
(4).

L'enveloppe extérieure de I'emballage doit étre congue de maniére a éviter, autant que possible, de
callecter et de retenir l'eau de pluie.

Les surfaces extérieures de I'emballage doivent, autant que possible, étre congues et finies de manié-
re & pouvoir &tre facilement décontaminées.

Tout élément ajouté au colis au moment du transport et qui n’est pas partie du colis ne doit pas ré-
duire la sécurité de celui-ci.

La plus petite dimension extérieure hors tout de I'emballage ne doit pas étre inférieure 8 10 cm.

Les matiéres qui ont une température critique inférieure @ 50 °C ou, a cette température, une tension
de vapeur supéricure & 300 kPa (3 bar} daivent étre contenues dans des récipients qui répondent
également aux prescriptions des marg. 202 et 211 2 218.

B. Prescriptions additionnelles pour les colis du type A

Tout colis doit comporter extérieurement un dispositif, te! qu'un sceau, qui ne puisse se briser facile-
ment et qui permette de déceler toute ouverture illicite du colis.

Autant que possible, I'extérieur de 'emballage ne doit présenter aucune saillie.

Le modéle de {'embaflage doit tenir compte des variations de température que l'emballage pourrait
subir pendant le transport et I'entreposage. A cet égard, les températures de — 40 °C et + 70 *C sont
des limites acceptables pour le choix des matériaux; il convient, cependant, d'attacher une impor-
tance partculiére a {a rupture par fragilité a ces températures.

Les joints soudés, brasés ou autres joints obtenus par fusion doivent étre congus et exécutés confor-
mément aux normes nationales ou internationales ou & des normes acceptables pour 'autorité com-
pétente.

Vit
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Le colis doit &tre tel que, dans les conditions normales de transport, aucune accélération, vibration
ou résonance ne puisse nuire a l'efficacité des dispositifs de fermeture des divers récipients ni dété-
riarer le colis dans son ensemble. En particulier, les écrous, boulons et autres dispositifs de verrouil-
lage ne doivent pas pouvoir se desserrer ni s'ouvrir accidentellement, ménme aprés usage répété.

Les matiéres radioactives sous forme spéciale peuvent étre considérées comme un élément de I'en-
veloppe de confinement,

Le modate doit comprendre une enveloppe de confinement maintenue fermée par un dispositif siir,
c'est-a-dire un dispositif qui ne peut s'ouvrir de lui-méme, ne puisse &tre ouvert gu'intentionnelle-
ment et résiste 3 'effet d’'une augmentation éventuelle de pression & intérieur de I'enveloppe.

Si l'enveloppe de confinement n'est pas solidaire du reste de I'emballage, elle doit étre munie d'un
dispositif sy de fermeture complétement indépendant de celdi-ci.

Les matériaux de I'emballage et tous ses éléments et structures doivent étre physiquement et chimi-
quement compatibles entre eux et avec le contenu du colis; il devra étre tenu compte de leur com-
portement sous irradiation.

Dans I'étude de tout élément de I'enveloppe de confinement, il faudra tenir compte, s'il y a lieu, de la
décomposition radiolytique des liquides et autres matiéres sensibles et de la production de gaz par
réaction chimique et par radiolyse.

L'enveloppe de confinement doit retenir son contenu radioactif sous une réduction de la pression
ambiante 4 25 kPa (0,25 bar).

Toutes les soupapes autres que les soupapes de décompression, par lesquelles le contenu radioactif
pourrait s'échapper, doivent étre protégées contre toute manipulation non autorisée et pourvues d'un
systéme capable de retenir toute fuite émanant de ia soupape.

Si un élément de I'emballage, faisant expressément partie de I'enveloppe de confinement, est en-
touré d'un écran de protection contre le rayonnement, celui-ci doit &tre congu de telle sorte que I'é1é-
ment ne puisse s'en échapper fortuitement. Si 'écran et 'élément forment un tout non solidaire du
reste de [‘emballage, I'écran doit étre muni d'un dispositif sir de fermeture complétement indé-
pendant de celui-ci.

Tout dispositif d’arrimage solidaire du colis doit étre concu de telle sorte que les forces qui s’y déve-
loppent, tant dans des conditions normales qu’en cas d‘accident, n‘empéchent pas le colis de satis-
faire aux prescriptions du présent Appendice.

Un emballage du type A doit, dans les conditions qui résulteraient des épreuves prévues au
marg. 1635, pouvoir empécher:

a} toute perte ou dispersion du contenu radioactif;

b} toute augmentation de lintensité maximale du rayonnement enregisteée ou calculée A la sudace
extérieure dans les conditions régnant avant I'épreuve.

Un emballage du type A destiné au transport des liquides doit en outre satisfaire aux dispositions
sous {15) dans les conditions qui résulteraient des épreuves prévues au marg. 1636.

Cependant ces épreuves ne sont pas exigées quand l'enveloppe de confinement comporte intérieu-
rement une quantité de matiére absarbante suffisante pour absorber deux fois le volume du liquide
contenu et que Fune des conditions suivantes est remplie:

a) la substance absorbante se trouve a l'intérieur de I'écran de protection; ou
b) la substance absorbante est & I'extérieur de cet écran et il peut étre prouvé que si le contenu

liquide se trouve absorbé par elle, l'intensité du rayonnement n'excédera pas 200 mrem/h 4 la
surface du colis.

Un emballage du type A destiné au transport d’'un gaz comprimé ou non doit en autre étre tel qu'il
empéche toute perte ou dispersion du contenu, dans les conditions qui résulteraient des épreuves
prévues au marg. 1636. Les emballages destinés au transport du tritium ou de l'argon-37, sous
forme gazeuse et d'activités allant jusqu'a 200 Ci, ne sont pas soumis  cette prescription.
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C. Prescriptions additionnelfes fondamentales pour les colis du type B{U} et du type B{M)

(1) Sauf dans les cas prévus aux marg. 1603 (1) et 1604 (2), les colis du type B(U} et du type B{M)

{2)

{3

{4,

doivent satisfaire & toutes les prescriptions additionnelles imposées pour les colis du type A au
marg. 1601 (1) a{15).

L’'emballage doit étre tel que, dans les conditions qui résulteraient des épreuves prévues au
marg. 1637, il conserve suffisamment sa fonction d'écran de protection pour gue lintensité du
rayonnement n'excéde pas 1 rem/h 3 1 m de la surface du colis dans 'hypothése o0 le colis con-
tiendrait une quantité suffisante d'iridium-192 pour émettre, avant les épreuves, un rayonnement
d'une intensité de 10 mrem/h & 1 m de la surface!’. Si I'emballage est destiné exclusivement A des
radionucléides donnés, ceux-ci peuvent étre pris comme source de référence au lieu de Firidium-192.
En outre, si 'emballage est destiné & des émetteurs de neutrons, il faudrait £galement utiliser une
source de neutrons appropriée comme référence.

Les colis du type B(U} et du type B(M) doivent étre cangus, réalisés et préparés en vue du transport
de maniére que, dans les conditions ambiantes spécifiées sous (4), ils satisfassent aux conditions
sous a) et b} ci-aprés:

a) la chaleur produite 3 l'intérieur du colis par le contenu radioactif ne doit pas, dans les conditions
normales de transport {réalisées par les épreuves prévues au marg. 1635), nuire au colis de telle
sorte qu'il ne puisse plus satisfaire aux prescriptions applicable§’en matiére de confinement et de
protection s'il demeure sans surveillance pendant une semaine. On s’attachera particuliérement
aux effets de la chaleur qui risquent:

i} de modifier 1a disposition, la forme géomeétrique ou I'état physique du contenu radioactif ou, si
la matigre est enfermée dans une enveloppe métallique ou un récipient (par exemple, éléments
combustibles gainés), de provaquer la fusion de I'enveloppe métallique, du récipient ou de Ia
matiére;

i) de diminuer 'efficacité de I'emballage par suite de différences de dilatation thermique, de fis-
suration ou de fusion de I'écran de protection contre (e rayonnement;

iii) d’accélérer la corrosion en présence d'humidité;
b) la température des surfaces accessibles d'un colis du type B{U) ou du type B{M) ne doit pas dé-
passer 50 'C & l'ombre, & moins que le colis ne sait transporté par wagon complet.
Pour (‘application des dispositions sous (3} a}, on supposera que les conditions ambiantes sont les
suivantes:
a) température 38 °C;
b} insolation; conditions selon tableau 1.

Pour l'application des dispositions sous (3] b), on supposera que fa condition ambiante est la sui-
vante: température: 38 °C.

Dans le cas de colis du type BIM) qui ne doivent 8tre transportés qu'entre certains pays détermi-
nés, on peut admettre d’autres conditions, avec l'agrément des autorités compétentes de ces pays.

Tableaul: Conditions d'insolation

Forme et emplacement de la surface Insolation en MJ/m? pendant 12 heures par jour

Surfaces planes des colis horizontales pendant

le transport;
-base....... ... néant
— autres surfaces .............oiiiiiiaa 32

Surfaces planes des colis non horizontales
pendant le transport:

- chacune des surfaces .................... 8"
Surfaces courbes descolis .................. 167

On peut également utiliser une fonction sinusoidale, un coefficient d'absorption étant adopté et les effets de
la réflexion fventuelle par des abjets avoisinants étant négligés.

il n"est pas exigé qu'une mesure soit nécessairement faite avec une source de rayonnement d'épreuve, mais
seulement que des calculs soient effectués pour la source de rayonnement particuliére servant de référence.
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Un emballage comprenant une protection thermique destinée a lui permettre de satisfaire aux pres-
criptions de Y'épreuve thermique prévue au marg. 1637 {3) doit &tre congu de telle sorte que cette
protection reste efficace dans les conditions qui résulteraient des épreuves prévues aux marg. 1635
et 1637 {2). La protection thermique & I'extérieur du colis ne doit pas étre rendue inefficace du fait
des conditions qui se présentent ordinairement au cours d’'une manutention normale ou en cas
d'accident et qui ne sont pas simulées dans les épreuves prévues ci-dessus, par exemple déchirure,
coupure, ripage, abrasion ou manutention brutale.

D. Prescriptions additionnelles complémentaires pour les colis du type B{U)

Le colis doit &tre congu de manigre que:

a) s'il était soumis aux épreuves au marg. 1635, la perte du contenu radioactif ne serait pas supé-
rieure & A, x 1076 par heure;

b) s’ était soumis aux épreuves prévues au marg. 1637, la perte accumulée du contenu radioactif
ne serait pas supérieure 3 A, x 1073 en une semaine.

Pour a), I'dvaluation tiendra compte des limites de la contamination externe indiquées au
marg. 1651; pour a) et b}, les valeurs A, pour les gaz rares sont celles de I'état non comprime.

En présence de mélanges de radionucléides, on appliquera les prescriptions du marg. 1681.

Le madsle doit satisfaire aux limites admissibles de dégagement d'activité sans qu'il soit fait appel a
des filtres ni & un systémte de refroidissement mécanique.

Le colis ne doit pas comporter de dispositif permettant une décompression continue durant le trans-
port.

Le colis ne doit comporter aucun dispositif de décompression de I'enveloppe de confinement qui
libérerait des matidres radicactives dans (e milieu ambiant dans les conditions qui résulteraient des
épreuves prévues aux marg. 1635 et 1637.

Lorsque la pression d'utilisation normale maximale {voir marg. 700 (2)] de 'enveloppe de confine-
ment, ajoutée a toute différence de pression au-dessous de la pression atmosphérique au niveau
moyen de la mer, & laguelle pourrait étre soumis tout élément de 'emballage faisant expressément
partie de I'enveloppe de confinement, dépasse 35 kPa (0,35 bar), cet élément doit étre capable de
résister 4 une pression au moins égale & une fois et demie la somme de ces pressians; la contrainte &
cette pression ne doit pas excéder 75% de la limite minimale d'élasticité ni 40% de la limite de
rupture du matériau constituant cet élément a fa température d'utilisation maximale prévue.

Si le colis, 4 la pression d'utilisation normale maximale [voir marg. 700 (2}], est soumis a [‘épreuve
thermique prévue au marg. 1637 (3}, a pression dans tout élément de I'emballage faisant expressé-
ment partie de I'enveloppe de confinement ne doit pas dépasser celle qui correspond a la limite mini-
male d'élasticité du matériau dudit élément 3 la température maximale que cet élément pourrait
atteindre au cours de I'épreuve.

La pression d'utilisation normale maximale [voir marg. 700 (2)] du colis ne doit pas dépasser
0,7 MPa (7 bar) {manométre).

La température maximale de l'une quelcanque des surfaces facilement accessibles du colis pendant
le transport ne doit pas dépasser 82 °C 2 I'ombre dans les conditions normales de transport [voir
aussi marg. 1602 (3} b)).

L'enveloppe de confinement d’un colis contenant une matiére radioactive sous forme liquide ne doit
pas étre détériorée si le colis est soumis d une température de — 40 °C dans les conditions normales
de transport.

E. Prescripritions additionnelles pour les colis du type B(M)

Les colis du type B{M) doivent satisfaire aux prescriptions imposées pour les colis du type A, aux
prescriptions additionnelles fondamentales du marg. 1602 et, autant que possible, aux prescriptions
additionnelles complémentaires pour les cofis du type B{U) prévues au marg. 1603.
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(2) Un colis du type B(M)} doit étre congu de manigre que, dans les conditions qui résulieraient des

{3

épreuves indiquées dans le tableau I, la perte du contenu radioactif ne soit pas supérieure aux limites
d'activité fixées dans ledit tableau. En ce qui concerne les épreuves prévues au marg. 1635, I'évalua-
tion tiendra compte des limites de Ja contamination externe indiquées au marg. 1651.

Tableau Il Limites d'activité pour la perte du contenu radioactif des colis du type B{M)

Conditions Colis du type BiM) Colis du type BiM)
sans décompression continue avec décompression continue
i
| Aprés les épreuves
prévues au marg. 1635 A, x 107 Spar heure A, x5 % 107% par heure
Aprés les épreuves Krypton-85: 10 000 Ci Krypton-85: 10 000 Ci
prévues au marg. 1637 en une semaine en une semaine
Autres radionucléides: Autres radionucléides:
| A, en une semaine A, en une semaine
L

NOTA. 1. Pour les gaz rares, les valeurs de A, sont celles de Iétat non comprimé.
2. En présence de mélange de radionuciéides, ou appliquera les prescriptions du marg. 1691,

Si la pression dans I'enveloppe de confinement d'un colis du type B{M)} pouvait entrainer, dans les
conditions qui résulteraient des épreuves prévues aux marg. 1635 et 1637, une contrainte supé-
rieure A la limite minimale d'élasticité de 'un quelconque des matériaux de 'enveloppe de confine-
ment & la température quiil atteindrait probablement au cours des épreuves, I'emballage doit 8tre
muni d’'un systéme de décompression de maniére que cette limite minimale d'élasticité ne soit pas
dépassée.

Chapitre Il: Matiéres fissiles

A. Exemption de matiéres fissiles des prescriptions refatives aux colis des classes fissiles

Les colis contenant des matiéres radioactives qui sont également fissiles doivent, sauf dans les cas
visés sous a) A g), étre congus de maniére A satisfaire aux prescriptions du présent chapitre:

a} colis ne contenant chacun pas plus de 15 grammes d'uranium-233, d‘uranium-238, de plu-
tonium-238, de plutonium-239, de plutonium-241 ou 15 grammes de toute combinaison quel-
congue de ces radionucléides, a condition que la plus petite dimension extérieure du colis ne soit
pas inféricure & 10 cm. Lorsque les matidres sont transportées en vrac, les limites de quantité
doivent s'appliquer au wagon;

calis ne contenant que de 'uranium naturel ou appauvri qui n'a été irradié que dans des réacteurs
thermiques;

b

colis contenant des solutions ou mélanges hydrogénés homogeénes satisfaisant aux conditions
indiquées dans le tableau lil. Lorsgue les matiéres sont transportées en vrac, les limites de quan-
tité doivent s'appliquer au wagon;

<
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Tableau Ill:  Limites concernant les solutions ou mélanges hydrogénés homogénes

Paramétres Toute autre matiére fissile 232U seul
{y compris les mélanges)

Minimum H/X? ..o 5200 5200
Concentration maximale de

nucléide fissileeng/l ............. ... 9 5
Masse maximale de

nucléide fissile en g/colis ........ ....| 800 800™

H/X estle rapport du nombre d’atomes d'hydrogéne au nombre d'atomes de nucléides fissiles.
Avec, pour Pu et 233U, une tolérance n'excédant pas 1% de la masse de 235U,

d) colis contenant de f'uranium enrichi en uranium-23% & un maimum de 1% en masse et dont 12
teneur en plutonium total et en uranium-233 n'‘excéde pas 1% de la masse duranium-235, 3
condition que les matiéres fissiles soient réparties de facon homogéne dans I'ensemble de la
matiére. En outre, si l'uranium-235 se présente sous forme de métal ou d'oxyde, il ne doit pas étre
disposé en réseau a l'intérieur du colis;

e) colis contenant une matiére fissile quelle qu'elle soit, a condition gu'ils ne contiennent pas plus de
5 g de matigre fissile pour wout volume de 10 litres. Les matiéres doivent au moins &tre emballées
dans des colis qui permettent de respecler les limites relatives a la répartition des matiéres fis-
siles au cours d’un transport effectué dans des conditions normales;

colis ne contenant chacun pas plus de 1 kg de plutanium total, dont au maximum 20% en masse

peut étre constitué par du plutonium-239, du plutonium-241 ou une combinaison quelconque de

ces radionucléides;

gl calis contenant des solutions liquides de nitrate d'uranyle enrichi en uranium-235 3 un maximum
de 2% en masse, avec, pour le plutonium et I'uranium-233, une tolérance n'excédant pas 0,1% de
la masse d'uranium-235,

Les colis doivent satisfaire également aux dispositions des autres parties applicables du présent

Appendice.

B. Dispositions générales relatives a la sécurité nucléaire

Toutes les matidres fissiles doivent étre emballées et expéadiées de telle maniére que l'état critique?
ne puisse étre atteint dans aucune circonstance prévisible du transport. il faudra notamment envi-
sager les éventualités suivantes:

a) infiltratian d'eau dans les colis ou écoulement d'eau hars des colis;

b) perte d'efficacité des absorbeurs ou ralentisseurs de neutrons incorporés;
[

modification de la disposition des contenus donnant lieu 8 une réactivité plus grande, soit a l'inté-
rieur du colis, soit par suite d'une perte du contenu hors du colis;

d

e} immersion des colis dans |'eau ou enfouissement sous la neige;

réduction des espacements entre les colis ou entre les contenus;

f) augmentation éventuelle de la réactivité par suite de variations de température.

En outre, torsquiil s'agit de combustible nucléaire irradié ou de matiéres fissiles non spécifiées, les
hypothéses ci-aprés doivent étre faites:

a) le combustible nuciéaire irradié dont le degré d'irradiation n‘est pas connu et dont la réactivité dé-
croit avec ie taux de combustion doit &tre considéré comme non irradié aux fins du contrdle des
risques de criticité. Si la réactivité augmente avec le taux de combustion, il doit &tre considéré
comme combustible irradié se trouvant dans les conditions de réactivité maximale. Si le degré
d'irradiation est connu, la réactivité du combustible pourra étre évaluée en conséquence;

? En apphquant les valeurs refatives 3 fa criucité — qu'elles aient &té obtenues par le calcu! ou expérimen-
talement — pour déterminer si le colis présente des tisques de cricité, it faudrait tenir compte séparé-
ment de toute erreur sur ces valeuwrs ou incertitudes quant A feur validite.
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b) dans le cas de matiéres fissiles non spécifiées, telles que résidus ou débris, dont I'enrichissement,
la masse, la concentration, le pouvoir de ralentissement ou la densité ne sont pas connus ou ne
peuvent pas étre déterminés, on doit attribuer & tout paramétre inconnu la valeur qui donne la
réactivité maximale dans les conditions prévisibles.

Les colis de matiéres fissiles autres que ceux prévus au marg. 1610 doivent entrer dans l'une des
classes suivantes:

a) Classe fissile I: calis ne comportant aucun risque nucléaire, quels que soient leur nombre et leur
disposition, dans toutes les circonstances prévisibles de transport;

b} Ciasse fissile Il: colis ne comportant aucun risque nucléaire s'ils sont en nombre limité, quelle que
soit leur disposition et dans toutes les circonstances prévisibles de transport;

c} Classe fissile lll: colis ne comportant aucun risque nucléaire, dans toutes les cironctances pré-
visibles de transport, en raison de précautions ou mesures spéciales ou de contrdles administra-
tifs spéciaux imposés au transport de l'envoi.

C. Dispositions particuliéres concernant les colis de la classe fissile |

Chaque colis de la classe fissile | doit étre congu de fagon que, dans les conditions qui résulteraient
des épreuves prévues au marg. 1635:

a) I'eau ne puisse pénétrer dans aucune partie du colis ou s’en écouler, & moins que la pénétration de
Feau dans cette partie ou son écoulement, dans la mesure optimale prévisible, n‘ait été admise
aux fins du marg. 1614 {1);

b} la configuration du contenu et la géométrie de 'enveloppe de confinement ne soient pas modi-
fiées au point d'accroitre sensiblement )a réactivité.

Les colis de la classe fissile | doivent satisfaire aux critéres de sécurité nucléaire énoncés aux
marg. 1613 et 1614,

1. Pour le colis isolé

On prendra pour hypothéses les conditions suivantes:

a) le colis est «endommagéy; a cette fin, kendommagér signifie la condition, évaluée ou démontrée,
résuitant pour le colis soit des épreuves prévues aux marg. 1635 et 1637 {1) a {3}, suivies de celle
prévue au marg. 1638, soit des épreuves prévues aux marg. 1635 et 1637 {4), selon la combinai-
son la plus limitative;

b) I'eau peut pénétrer dans ou s'écouler de tous les espaces vides des colis, y compris ceux qui sont
a lintérieur de l'enveloppe de confinement; toutefais si le modéle de colis comporte des caracté-
ristiques spéciales destinées a empécher cette pénétration ou cet écoulement d'eau dans ou hors
de certains des espaces vides, méme par suite d'une erreur humaine, on peut admettre quil n'y a
ni pénétration ni écoulement d'eau. Ces caractéristiques spéciales peuvent &tre:

i} des barriéres étanches multiples de haute qualité, dont chacune conserverait son efficacité si
le colis était soumis aux combinaisons d'épreuves prévues sous (1) a); ou

i} un contréle rigoureux de la qualité dans la fabrication et I'entretien de 'emballage, associé a
des épreuves spéciales pour démontrer 1a fermeture de chaque colis avant 'expédition.

Le colis doit étre sous-critique avec une marge suffisante® dans les conditions prévues sous (1),
compte tenu des caractéristiques chimiques et physiques, y compris tout changement dans ces
caractéristiques qui pourrait se produire dans les conditions prévues sous (1), et sous les conditions
de modération et de réflexion spécifices ci-aprés:
a) avec la matiére a l'intérieur de 'enveloppe de confinement:

i} configuration et modération les plus réactives envisageables dans les conditions prévues sous

()
i} réflexion totale par U'eau autour de 'enveloppe de confinement ou telle rétlexian plus grande,

autour de cette enveloppe, qui pourrait étre apportée complémentairement par des matériaux
de 'emballage lui-méme; et, en outre,

3 Par exemple, 4 supposer que la masse de la matiére fissile constitue un paramétre approprié de contrdle, on
aurait une marge suffisante si on hmitait la masse 3 8B0% de celle qui serait critique dans un systéme compa-
rable.
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b) si une partie quelconque de la matiére s'échappe de I'enveloppe de confinement dans les condi-
tions prévues sous {1):
i} configuration et modération les plus réactives considérées comme vraisemblables;
i} réflexion totale par eau autour de cette matiére.

2. Pour les envois d'un ou plusieurs colis

1614 (1} Un nombre quelcongue de colis non endommagés de méme modele, disposés de quelgue maniére
que ce soit, dait rester sous-critique; & cette fin, «xnon endommagé» signifie la condition dans laguelle
les colis sont congus pour &tre présentés au transport.

{2) 250 tels calis, quand ils sont «endommagés», doivent rester sous-critiques s'ils sont empilés de
quelque maniére que ce $oit et avec, au voisinage immédiat, un réflecteur équivalent & I'eau, sur tous
les cotés de Fensemble; & cette fin, kendommagéy signifie [a condition, évaluée ou démontrée, résul-
tant pour chaque colis soit des épreuves prévues aux marg. 1635 et 1637 (1) & (3), suivies de celle
prévue au marg 1638, soit des épreuves prévues aux marg, 1635 et 1637 (4), selon la combinaison
fa plus limitative. On supposera en outre une modération hydrogénée® entre les colis et une pénétra-
tion d'eau dans le colis ou un écoulement d'eau hors de celui-ci compatible avec les résultats des
épreuves et correspondant a la réactivité la plus forte.,

3. Exemples de modeles de colis pour lesquels une approbation multilatérale est nécessaire

Exemple t
1615 Le calcul doit étre fait sur les bases suivantes:
a} chaque colis doit étre conforme aux critéres énoncés aux marg. 1612 et 1613 {1);

b} tout colis, qu'il soit endommagé ou non, doit &tre congu de telle sorte que les matieres fissiles
qu'il contient soient protégées contre les neutrons thermiques;

¢} lorsqu’un faisceau paralléle de neutrons, ayant le spectre d'énergie spécifié au tableau IV, atteint
un calis non endommagé sous un angle d'incidence quelconque, le facteur de multiplication des
neutrans épithermiques a |a surface, c'est-a-dire le rapport entre le nombre de neutrons épither-
miques émis par le colis et le nombre de neutrons épithermiques pénétrant dans le colis, doit &tre
inférieur 3 1 et le spectre des neutrons émis par ledit colis supposé faisant partie d'un ensemble
infini de tels colis ne doit pas é&tre plus dur que celui des neutrons incidents;

d) le madéle du colis doit &tre conforme aux critéres énoncés au marg. 1614 (2).

Tableau IV:  Spectre énergétique des neutrons”

Energie des neutrons E Pourcentage de neutrons ayant une énergie
inférieure 3 E
11,0 MeV .... 1,000
24 MeV ... 0,802
1,1 MeV .. 0,590
0,55 MeV .. 0,460
0,26 MeV .. 0,373
0,13 MeV .. 0,319
43 keV .. 0,263
10 keV .. 0,210
1.6 keV .. 0,156
0,26 keV 0111
42 eV ... 0,072
55 eV 0,036
04 eV 0

Ce spectre correspond 3 (a portion épithermique du spectre 4 I'état d’équilibre émis par un colis comportant
un écran de bois de 5 cm d'épaisseur et faisant partie d'un ensemble critique de tels colis.

4 La modération hydrogénée peut étre considérée comme étant soit une couche uniforme d'eau liquide entou-
rant chaque cols, soit de l'eau (glace ou vapeur) d'une densité appropriée répartie de fagon homogéne entre
les colis
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4. Exemples de modeles de colis pour lesquels une approbation unilatérale est nécessaire
Exemple |

L'emballage est construit de telle sorte que la matiére fissile soit entourée par une couche d'une
matiére capable d'absorber tous les neutrons thermiques incidents® et que cet absorbeur de
neutrons soit lui-méme entouré par une épaisseur d'au moins 10,2 cm d'un bois ayant une teneur en
hydrogéne d’au moins 6,5% en masse, la plus petite dimension extérieure de cette enveloppe de bois
ne devant pas étre inférieure 4 30,5 cm.

L'emballage est construit de telle sorte que, s'il est kendommagé» [& cette fin, vendommagé» a le
sens donné au marg. 1613 {1)), la matiére fissile reste entourée par la couche absorbante de
neutrons, que cet absorbeur de neutrons reste entouré de bois, que ce bois ne soit pas affecté dans
une mesure telle que I'épaisseur subsistant soit inférieure & 9,2 cm ou que la plus petite dimension
extérieure du bois restant soit inférieure 4 28,5 cm.

Le contenu ne doit pas dépasser les masses admissibles de matieres fissile, indiquées dans les
tableaux V & XIII, compatibles avec:

a) la nature de la matiére,
b} la modération maximale,
¢} le diamétre (ou volume) maximal,

qui résulteraient si le colis était xendommagé» [a cette fin, «endommagé» a le sens donné au
marg. 1613 (1}].

NOTA. Un calcul détaillé pour un modéle de colis donng, selon la méthode exposée au marg. 1615, peut fournir
des valeurs moins restrictives gue celles qui sont indiquées dans les tableaux V a XIll.

Tableau V: Solutions aqueuses de fluorure d'uranyle” ou de nitrate d'uranyle”

Masse admisible d'uranium par colis en fonction de la masse volumique du bois de I'emballage

1. Lim:iée par e ciamétre (nlgrieur maximal Gu récipient interne

Diamétre cu [ Masse volumigue du bois n'excédant pas 1.25 g/em? et nétant pas inférieure 4

récipient 08 085 075 08 085 09 095 10 105 11 115 12 125
interne ne

depassant pas

(cm} kg duranwsm par colis

10,16 ¥

mita 00B4 0120 0157 0193 €231 0267 0301 0335 0370 0400 0429 0456 0478 0498

2. Limitée par le volume inténeur maximal cu réc:pient inteme

Volame du
récipient
interne ne
dépassant pas
dhitrest kg duranum par cols

Masse volumigue du bois n'excédant pas 1,25 g/cm? n'étant pas intérieure &
06 065 07 078 085 09 & 2

2 0,152 03680 066 1,01 147 200 266 350 464 604 762 939 113 133

El 0084 0223 0416 0&5 0393 1.2% 1.58 196 234 224 316 357 399 442
4 0084 0)20 0157 0193 Q231 0274 0356 0438 073 1.05 147 202 270 355
5 0084 0120 0157 0193 0237 0267 0301 0495 057 066 074 084 0,92 1,02
7 0084 0,20 0157 0193 0231 0267 0301 0337 0406 0467 053 080 066 073
e 0084 0,20 0157 0193 0231 0267 0301 0335 0370 0400 0429 0456 0478 0488

“Uran'um ne contenant pas hisatose 233 et cont la teneur ne dépasse pas 93 5% en massa d'uranium-235.

5 Cette couche peut &tre une enveloppe de cadmium d'au moins 0,38 mm d'épaisseur, équivalent 3 0,325 g de

cadmium par cm?,

vig
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1616 Tableau VI: Composés ou mélanges non hydrogénés duranium”, dont la concentration en
(suite} uranium-235 ne dépasse pas 4,8 g/cm*™

{y compris f'uranium métal dont le taux d'enrichissement ne dépasse pas 25% en masse d'uranium-235, sans
ralentisseur)
Masse admissible d’uranium par colis en fonction de la masse volumique du bois de Yemballage

1 Limitée par le ciamétre miéneur maxma du réc pient interne

Diarmetre du *Masse volum aue n'excécant pas 1,25 g/cr? et wétant pas infénevre 4 0.6
récpient
* atemne ne
dépassant pas
tomy kg duraniam pae colis
1016 rhrizé
ihmeé 0E8

2. L'm tée gar e volume intérieur max mal Cu 1ESIs ent intarre

Volume du Masse volumiq e d1 9.5 n'excécant pas 1,25 g/emi et n'étant pas irleneure 4
récipient 065 0.7 0.75 cB 0.85 0.3
Fleme ne

dépassart pas

hrest kg Furanumpar col s

3 70 100 12,2 145 145 145

< 48 78 78 7.8 78 78

5 363 163 363 363 363 363
7 1.41 1.41 141 141 1.41 141

himité 089 0£9 069 0,69 069 069

“ Uranium ne contenart pas 1150t0pe 233 et centda teneur ne dépasse pas 93.5% en masse d'urarium-235
"Les mélanges contenant cu béryiliam ou cu deutérium sont exclus et 1a masse de carbone ne 8ot pas étra plus de cnq tais supéneure 4 12 masse
d'uran um admiss.ble.

Tableau VI Composés ou mélanges non hydrogénés d'uranium’, dont la concentration en
uranium-235 ne dépasse pas 9.6 g/em3™

{y compris {'uranium métal dont le taux d’enrichissement ne dépasse pas 50% en masse d'uranium-235, sans
ralentisseur)

Masse admisible d'uranium par colis en fonction de la masse volumique du bois de I'emballage

1. Limitée par Je d.ametre intérieur maximal du récip.ent interne

Diamdtre du Masse volumique du bo s n'excédant pas 1.25 glcm? et n'étant pas inféneure &
1écipient cB 065 o7 0.75 08 0485 a3 0.95 1.0 1.05 11 115 12 1.25
nterne ne

dépassant pas
fem kg d uranim par col s

75 Mimite

8 6

85 6 7 a limté

9 6 7 8 92 10 1" Wit

95 6 7 8 9.2 10 1 12 14 15 A rlmité
10 6 7 8 9.2 10 1" 12 14 15 16 17 17 17 19
i té 059 063 069 063 069 063 069 069 063 063 063 069 063 069

2. L'm e car te vclume intérieur maamal du recin ent interre

Volume du Masse voLrgue ou bors n'escédant zas 1,25 glem n'étant pas nfénewe

récrp.gnt 065 07 075 08 0.85 03 095 1.0
nerns re

Cepassant pas

tres) kg durarium par colis

3 7 ] 9.2 10 1" 12 14 145
a 28 7.8 7.8 78 78 78 7.8 78
5 363 363 263 363 263 363 363 163
? 141 1.41 1.41 1.41 1,41 141 1.41 161
mee 0,69 063 069 069 069 069 059 069

" Uranum re contenant £as isotcpe 233 et dont 1a teneur re dépasse pas 93,5% en masse d uranium-235
" Les maianges contenant du terylum ou ¢u deutenum sont exclus et la masse de carbone ne coit pas étre plus de crq fors supéreure a la masse
dlurarium sem ssibie
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1616 Tableau VIII:  Uranium™ métal sans ralentisseur
(suite)

Masse issible d ium par colis en ion de la masse volumigue du bois de 'emballage

1. Limnée par le charmétre inténeur maximal du réi-ent interne

Diamaure cu Masse volumique du bois nexcédant pas 1,25 q’cm" et n'étant pas inféneure 3

récipent 06 065 07 075 08 08 09 - 085 10 105 11 115 12 1.25
interne ne

cépassant pas
fem kg d'urarium par colis

[ ll.mag

85 [ 7 lieag

7 6 7 8 92 10 i

75 6 7 8 92 10 " 12 14 15 16 17 1717 19
10 [ 7 8 92 10 1" 12 14 15 16 17 17 1 19
it 069 069 069 06 069 069 069 069 069 063 069 069 063 069
o™ 6 7 8 92 10 11 12 14 15 16 17 17 9

2. Lmige parte volume inténeu- max.mal cu récipient iaterne

Volume du Masse volumiqe du bors nexcédant pas 1,25 g/cm? et n'étant pas inféneure 3

récipient 06 065 07 075 08 085 08 095 10 105 11 115 12 1,25
irteme ne

dépassant pas

Whitres kg duranwm par eats

2 6 7 8 92 10 i3] 12 14 15 16 17 177 19

3 6 7 8 92 10 il 12 14 145 145 145 145 145 145
4 6 7 78 78 718 18 78 78 78 18 78 78 748 18
5 363 363 363 363 363 363 163 163 363 363 361 361 363 363
? 141 141 141 141 141 141 141 141 141 141 141 141 141 141
e 069 D069 069 059 069 063 069 069 069 069 063 063 069 069
heute” 6 7 8 9.2 10 " 12 14 15 1% 17 177 19

" Uranum ne contenant pas l1sclepe 233 et dont 1a teneur ne déasse pas 93.5% en masse d'uranum-235.
" Ces masses pius importantes sort admiss.bles icrsque le produ.t fissde se présente sous 1a forme de morceaux ce mélal massif ne pesant pas
mains de 2 kg chacun et dont fes surfaces sont exemptes de parties rentrantas

Tableau IX: Composés ou mélanges d'uranium’ dont la concentration en uranium ne dépasse
2644

P HG+ 1,47 9

Masse admissible d'uranium par colis en fonction de [a masse volumique du bois de l'emballage

/em3

1. Limnée par le d:amétre inténeur maxmal du récipient interne

D.amétre cu Masse volumique du bars n'excédant pas 1.25 g/cmi et nétant pas nféneure &
recizent 06 065 07 075 08 085 09 095 1.0 105 LT 115 1.2 1,25
interne ne
cépassant pas
tem) kg duranium par col's
[
65 280 60 lm.tg
280 60 80 60, 60
75 2B0 60 60 80 60 60 60 14 15 152 152 152 152 152
10 0330 087 110 180 250 35 46 7017 96 116 138 161 183
hmaé 0084 0120 0157 0,193 0231 0267 0301 0335 0370 0400 0429 0456 0478 0498

2. Limitéo par le volume inténeur maximal du récigrent interne

Voiume da Masse yolumigue du bo:s n'excédant pas 1,25 g/cm? et n'étant pas inféneure &

récip ent 06 0.65 07 0.75 08 085 0s 0388 1.0 1.05 1.1 115 1.2 1,25
intetne ne

cepassant pas

ares) kg duranium par col's

2 0.1562 0380 066 1,01 147 2,00 266 350 464 6.04 7.62 933 113 133
3 0084 0223 0416 065 093 1.25 1.58 1.96 2,34 274 316 357 3989 442
4 0084 0120 0157 0193 0231 0274 0356 0498 073 1.05 147 202 270 355
5 0084 0120 ©157 0,133 0231 0267 0301 0495 057 0.66 0,74 0.84 0582 1.02
7 0084 0120 0157 0,193 023t 0287 0301 0347 0406 0467 053 0,60 066 073
il

e 0084 0120 0157 0,193 023t 0267 0301 0335 0370 0400 0429 0456 0478 0498

“FUramum ne conterant pas I1sotone 233 et dont 1 tenewr ne dépasse pas 93.5% en masse duran.um-236.
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Tableau X: Composés ou mélanges non hydrogénés de plutonium dont la concentration en pluto-
nium-239 ne dépasse pas 10 g/em?”

Masse admissible de plutonium par colis en fonction de la masse volumique du bois de I'emballage

1 Limitée par l2 d.amétre mtéreur max mal du réciprent interne

Diamétre du 12558 vOluM-Gue Cu bors mexcédant pas 1,25 6/em3 et n'étant pas rféneure &
réc prent a6 0gs 07 075 08 095 105 n 115 125
interne ne
dépassant pas
(e kg de p'utonum par col.s

5 mte

65 260 42 mite

; 350 42 3 53 smizé

75 360 a2 = 53 59 71 — il ————
10 3.60 42 a7 5 59 7.1 81 83 86 89
iime 0405 0405 0405 0405 0405  04C5 0405 0405 0405 0405

2. Lirutée par 18 vo'ume inférieur maxmal dJ rézinent interre

Volure dy Masse volurigue du bo.s mexcédant pas 1.25 gicm? et n'étant pas inféneure A
récipient 0€5 07 075 o8

| nterns ne
depassant pas
ihtrest «g ce plutonium par cohs
3 360 42 47 5.3 59
4 360 384 384 384 384
5 244 244 244 244 244
7 1.20 1,20 1.20 1.20 1.20
Vlvate 0405 0.405 0405 . 0405 a.408

" Les mrélanges conterant du bénli.um et du deulénum sont exclus et la masse Ge Carbone ne doit pas étre supéreure & 1/10 ca 12 masse ce
SlLicnium agmissible

Tableau XI:  Plutonium métal sans ralentisseur

Masse admissible de plutonium par colis en fonction de la masse volumigue du bois de 'emballage

1. Limitée par la ciamétre nténeur maximal da recip-ent interna
Diametrs du Masse volumique d boss nexcécant pas 1,25 g/em? et n'étant pas inférieura &
récipeat 06 0565 07 075 08 085
interne na
dépassent pas
Ty kg ce plutonium par col-s

4 3.20 :
10 3,20 360 390 a2 44 45
hemzé 04C5 0.05 0405 0205 0.405 04085
g™ 3.20 3.60 390 42 a4 a5
2 Limitée par le volume wténieur manmal du récizent mterne
Volume gu i Masse volumiue du bo.s nexcédant pas 1,25 g/cm? et n'étant pas inféreure a
1€¢ prent los 065 07 08 085
ntarne ne L
dépassant pas
(nres) *g ¢e plutonmum par col-s.
3 3.20 360 390 42 44 45
4 320 160 384 384 384 384
5 244 244 244 244 244 244
7 1.20 1.20 1,20 1.20 1.20 1.20
rité 0405 0.405 0405 0,405 0.405 0205
W ime™ 320 160 390 42 a4 45

“ Ces masses p'us importanies scnt adTiss.bles lorsque 16 Lrodult f.ssie se presente sous 1a forma de marceaux de métal mass.t ne pesant pas
ma.ns de 2 kg cnacen et dont les surfaces sant exemotes de parties rentrantes.
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1616 Tableau Xll: Composés ou mélanges de plutonium dont la concentration en plutonium ne dépasse

{suite} 26,56

3
PaS rEu+ 135 oM

Masse admissible de plutonium par cotis en fonction de la masse valumique du bois de Femballage

1. Limitée par le diamtre inténeur maxmal du récip ent interne
Dizmdtre du Masse volumGue cu bors n'excédant pas 1.25 gfem? et wétant pas inféneure 3
«ézipient 06 065 07 075 0B 085 09 035 10 105 11 115 12 1,25
iaterne ne
dépassant pas
1zm) kg de plutorum par colis
4 1
5 32 380 390 42 imag
6 280 360 390 42 45 45 45 45 45 : 45 45 45
65 250 340 380 42 45 &5 45 45 45 45 &5 45 45
7 220 310 370 42 45 45 45 45 45 45 45 a5 45
75 190 270 340 41 45 45 4§ 45 45 4§ 45 45 a5
8 160 230 30 380 4 Py 25 4 45 45 45 45 45
85 130 180 240 320 43 45 A, 45 45 35 45 45 45
9 087 130 180 240 340 350 380 40 32 44 a4 44 4z
95 065 085 120 150 220 240 260 280 310 36O 44 44 44
10 0330 042 050 058 083 099 120 150 150 270 350 45 45
samie 0022 0053 0084 0114 0143 0171 €199 0226 0250 0274 0294 0311 0327 0339
2. Limizée par I volue intérieus maumal du récip-ent mterne
Volume du Masse volumique du bars nexcécant pas 1.25 glem? et étant pas inféneure 3
réciprent 06 065 07 075 5 03 03 10 105 11 135 12 125
interne ne
dépassant pas
itres) kg ce platonium par col's
2 0152 0309 052 080 116 359 45 45 45 45 45 45 45 45
3 0047 0133 0247 0380 0700 076 45 45 45 45 45 45 45 45
4 0022 0076 0095 0133 0700 0700 0700 0700 0700 089 1i9 155 198 247
5 0022 0053 0085 0118 0700 0700 0700 0700 0700 0700 0700 0700 0200 0,700
7 0022 0053 0084 0114 0700 0700 0700 0700 0700 D700 0700 0700 0700 0.700
e 0022 0053 0084 0114 0143 0171 0199 0226 0250 0274 0294 0311 0327 0333
Tableau XIll:  Solutions aqueuses de nitrate d'uranium-233 ou de fluorure d'uranium-233
Masse admissible d'uranium par colis en fonction de la masse volumique du bois de Femballage
1. Limités par lo cramatre intérieur masimal du récipvent interne
Diamétre du Massa valumique du bois n'excédant pas 1,25 gfcm? et n'étant pas inférieure 4
réciprent 06 5 08 14 105 L1 135 12 128
interne ne
dépassant pas
fem) kg d'uraniom par colis
9
95 0035 0,067
10 0035 0067 0,100 4
ihmite 0035 0067 000 0134 0169 0200 0231 0261 0289 0316 0340 0361 0371 0391
2. Limntée par le volume inténeur maximal du récsprent interne
Volume du Massa volumcue cu bois n'ecédant pas 1,25 glcm? et métant pas nfénaure &
récient 06 085 07 075 08 08 DI 095 105 L1 115 12 125
interne ne
cépassant pas
(itres} kg d'uraniym par cols
2 0152 0309 0475 071 089 133 171 211 254 299 344 394 a4l 4B
3 0085 0,133 0180 0228 0285 0332 0383 0446 050 056 060 067 073 078
4 0085 0,109 0133 0175 0213 0256 0304 0356 O020B 0460 D51 057 063 069
5 0035 D6 0314 0352 0590 0223 0266 0292 0323 0356 0389 0422 0451 0484
7 0035 0073 0109 0142 0175 0204 0235 0263 0289 0318 0342 0368 0394 0420
rm 0035 0067 0100 0.134 0163 0200 0231 026t 0289 0316 0330 0361 0377 o,ae!J
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D. Dispositions particuliéres concernant les calis de la classe fissile Il

(1) Chague colis de la classe fissile Il doit étre concu de fagon que, dans les conditions qui résulteraient

{2

{1

2

)

des épreuves prévues au marg. 1635:

3) ie volume et 1oul espacement sur Ja base desquels ta sécurité nucléaire a été calculée aux fins du
marg. 1619 a) ne puissent &tre réduits de plus de 5% et la construction du colis ne puisse per-
mettre d'y introduire un cube de 10 cm de coté;

b) I'eau ne puisse pénétrer dans aucune partie du colis ou s'en écouler, 3 moins que la pénétration de
'eau dans cette partie ou son écoulement, dans la mesure optimale prévisible, n'ait été admise
lorsque le nombre admissible a été déterminé aux fins du marg. 1619 a);

¢} la configuration du contenu et la géométrie de I'enveloppe de confinement ne soient pas modi-
fiées au point d'accraitre sensiblement la réactivité.

Les colis de la classe fissile Il doivent satisfaire aux critéres de sécurité nucléaire énoncés aux
marg. 1618et 1619,

1. Pour le calis isolé

On prendra pour hypothéses les conditions suivantes:

a) le colis est «endommagér; a cette fin, kendommagéy signifie la condition, évaluée ou démontrée,
résultant pour le colis soit des épreuves prévues aux marg. 1635 et 1637 (1) & (3), suivies de celle
prévue au marg. 1638, soit des épreuves aux marg. 1635 et 1637 (4), selon la combinaison la
plus limitative; et

=

I'eau peut pénétrer dans ou s’écouler de tous les espaces vides des colis, y compris ceux qui sont
a l'intérieur de V'enveloppe de confinement; toutefois si le modgle de colis compaorte des caracté-
ristiques spéciales destinées & empécher cette pénétration ou cet écoulement d’eau dans ou hors
de certains des espaces vides, méme par suvite d'une erreur humaine, on peut admettre qu'il n'y a
ni pénétration ni écoulement d'eau. Ces caractéristiques spéciales peuvent étre:

i) des barri¢res étanches multiples de haute qualité, dont chacune conserverait son efficacité si
le colis était soumis aux combinaisons d'épreuves prévues sous (1) a); ou

i) un controle rigoureux de la qualité dans la fabrication et I'entretien de I'emballage, associé &
des épreuves spéciales pour démontrer la fermeture de chaque colis avant 'expédition.

Le colis doit étre sous-critique avec une marge suffisante {voir note 3) dans les conditions prévues
sous (1), compte tenu des caractéristiques chimiques et physigues, y compris tout changement dans
ces caractéristiques qui pourrait se produire dans les conditions prévues sous (1), et sous les condi-
tions de modération et de réflexion spécifiées ci-aprés:

a) avec la matiére 3 Vintérieur de I'envetoppe de confinement:

i} configuration et modération les plus réactives envisageables dans les conditions prévues
sous (1)

i} réflexion totale par I'eau autour de l'enveloppe de confinement ou telle réflexion plus grande,
autour de cette enveloppe, qui pourrait &tre apportée complémentairement par des maté-
riaux de 'emballage lui-méme; et, en outre,

b} si une partie quelcongue de Ja matitre s'échappe de Venveloppe de confinement dans les condi-
tions prévues sous (1)
i) configuration et modération les plus réactives considérées comme vraisemblables;

i} réflexion totale par ['eau autour de cette matiére.

2. Pour les envois d’un ou plusieurs colis

Un «nombre admissibles doit &tre calculé pour chaque modéle de colis de la classe fissile i, tel que:

a} un ensemble de colis non endommagés égal a cing fois le nombre admissible doit rester sous-cri-
tique, les colis étant empilés ensemble dans n'importe quelle disposition, sans matiére étrangére
entre eux et en supposant un réflecteur d'une matidre équivalente & I'eau au voisinage immédiat
de tous les cdtés de cet ensemble; A cette fin, «non endommagén signifie la condition dans la-
quelle les colis sont congus pour &tre présentés au transport;
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b} un ensemble de colis endommageés égal 4 deux fois le nombre admissible doit rester sous-criti-
que, les colis étant empilés ensemble dans n'importe quelle disposition, avec un réflecteur d'une
matiére équivalente & 'eau au voisinage immédiat de tous les cOtés de cet ensemble; & cette fin,
«endommagé» signifie |a condition, évaluée ou démontrée, résultant pour chaque colis soit des
épreuves prévues aux marg. 1635 et 1637 (1) 4 {3), suivies de celle prévue au marg. 1638, soit
des épreuves prévues aux marg. 1635 et 1637 (4), selon la combinaison la plus limitative. On
supposera en outre une modération hydrogénée (voir note 4) entre les colis et une pénétration
d'eau dans le colis ou un écoulement d'eau hors de celui-ci compatible avec les résultats des
épreuves et correspondant a la réactivité 1a plus forte.

3. Exernple de modéles de colis pour lesquels I'approbation d'une autorité compétente n'est pas
nécessaire

Exemple | {nécessitant I'approbation multilatérale de I'expédition)

1620 Pour les colis de la classe fissile I, it n'est pas nécessaire que le modéle de colis sait approuvé par
une autorité compétente, si les conditions suivantes sont remplies:

a) Emballage: la sécurité de ces envoais du point de vue de 1a criticité ne dépend pas de l'intégrité de
I'emballage. On peut donc utiliser tout emballage qui satisfait aux autres prescriptions appro-
priées du présent Appendice en ce qui concerne les caractéristiques des matidres radioactives
non fissiles.

b) Contenu: uranium métal, composés ou mélanges: le contenu de tout envoi comportant le
«nombre admissibles de colis ne doit pas étre supérieur & la masse admissible d'uranium-235 par
envoi indiquée dans le tableau XIV en fonction de I'enrichissement, pour les matiéres satisfaisant
aux conditions suivantes:

I'uranium-233 ne doit pas étre présent;

ii) le béryllium ni aucune matiére hydrogénée enrichie en deutérium ne dovent étre présents;

iiil 1a masse totale du graphite présent ne doit pas étre plus de 150 fois supérieure 4 la masse
totale d’'uranium-235;

aucun mélange de matiéres fissiles avec des matiéres plus denses en hydrogéne que l'eau,
par exemple certains hydrocarbures, ne doit pas étre présent. Cela n‘'empéche pas l'utilisa-
tion du polyéthyiéne pour 'emballage.

v,

Tableau XIV: Masse admissible d'uranium-235 par envoi

Enrichissement de I'uranium en masse, exprimé Masse admissible par envai en grammes
en pourcentage d'uranium-235, ne dépassant pas duranium-235
93 160
75 168
50 176
40 184
30 192
20 208
15 224
11 240
10 . 256
95 262
9 270
8,5 276
8 284
7.5 294
7 300
6.5 312
6 324
55 340
5 360
4,5 380
4 400
35 440
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Enrichissement de |'uranium en masse, exprimé Masse admissible par envoi en grammes
en pourcentage d'uranium-235, ne dépassant pas d’uranium-235
3 500
25 600
2 820
1.5 ) 1360
1,35 1600
. 1 3400
' 092 6000
[

c} Contenu: uranium métal, composés ou mélanges ne se présentant pas sous forme de réseau: le
contenu de tout envoi comportant le «<nombre admissible» de colis ne doit pas étre supérieur & Ia
masse admissible d'uranium-235 par envoi indiguée dans le tableau XV en fonction de 'enrichis-
sement, pour les matiéres satisfaisant aux conditions suivantes:

i} I'uranium-233 ne doit pas é&tre présent;

le béryllium ni aucune matiére hydrogénée enrichie en deutérium ne doivent étre présents;

iii) la masse totale du graphite présent ne doit pas étre plus de 150 fois supérieure a la masse
totale d'uranium-235;

V)

aucun mélange de matiéres fissiles avec des matiéres plus denses en hydrogéne que I'eau,
par exemple certains hydrocarbures, ne doit &ire présent. Cela n'empéche pas Futilisation du
polyéthyléne pour I'emballage;

v,

les matiéres fissiles doivent étre réparties de fagon homogéne dans la matiére. En outre, les
matiéres ne doivent pas étre disposées en réseau & l'intérieur du colis.

Tableau XV: Masse admissible d'uranium-235 par envoi

Enrichissement de I'uranium en masse, exprimé
en pourcentage d'uranium-235, ne dépassant pas

Masse admissible par envoi en grammes
d'uranium-235

4 420
35 460
3 560
25 740
2 1200
1.5 2800
1,35 4000

d) Contenu: uranium métal ou plutonium métal, composés ou mélanges: les matiéres doivent satis-
faire aux conditions suivantes:

i) le béryllium ni aucune matiére hydrogénée enrichie en deutérium ne doivent étre présents;

ii) la masse totale du graphite présent ne doit pas étre plus de 150 fois supérieure & fa masse
totale d'uranium et de plutonium;

iii} aucun mélange de mati¢res fissiles avec des mati¢res plus denses en hydrogéne que l'eau,
par exemple certains hydrocarbures, ne doit &tre présent. Cela n‘'empéche pas I'utilisation du
polyéthyléne pour I'emballage.

La masse totale de matiéres fissiles par envoi doit étre telle que:

235 {g) . Pulg) . **3U (g) .
160 +—q~90 + —g~1 00 ne soit pas plus grand que 1.

e} Nombre admissible: le nombre admissible pour un colis déterminé répondant 4 cette spécification
dépendra du contenu effectif et il est égal & la limite de masse fissile par envoi divisée par la
masse fissile effectivement présente dans le colis. Dans le cas des mélanges de nucléides visés
sous d) ci-dessus, le nombre admissible est égal 8 160 + (235U + 1,6 233U + 1,778 Pu), 235U, 233y
et Pu étant le nombre de grammes de 25U, de 233U et de Pu présents dans le colis. Si le colis fait
partie d'un envoi de colis de modéles différents, les prescriptions de la note 1 ad marg. 700 {2)
doivent &tre observées.

f) L'expédition est subordonnée & un approbation multilatérale.
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E. Dispasitions particuligres concernant les colis de la classe fissile 11l

Les colis de la classe fissile lil doivent satisfaire aux prescriptions générales du marg. 1611 et étre
approuvés conformément aux marg. 1674 et 1675.

1. Exemples de modéles de calis pour lesquels une approbation unilatérale est nécessaire

Exemple | {(nécessitant I'approbation multilatérale de 'expédition)

Pour les colis répondant aux spécifications ci-aprés, seule une approbation unilatérale du modéle de
colis est nécessaire, si les conditions suivantes sont remplies:

a) Le nombre de colis dans un méme envoi doit étre limité de telle maniére que:

i} un ensemble de colis non endommagés égal a deux fois ce nombre doit rester sous-critique,
les colis étant empilés ensemble dans n'imparte quelle disposition, sans matidre étrangére
entre eux et en supposant un réflecteur d’'une matiére équivalente 3 F'eau au voisinage immé-
diat de tous les cotés de cet ensemble; A cette fin, «non endommagé signifie 1a condition
dans laquelle les colis sont congus pour &tre présentés au transport;

un ensemble de colis endommagés égal & ce nombre doit rester sous-critique, les colis étant
empilés dans n’importe quelle disposition, avec un réflecteur d'une matiére équivalente 3
I'eau au voisinage immédiat de tous les cités de cet ensemble; & cette fin, sendommagé»
signifie la condition, évaluée ou démantrée, résultant pour chaque colis soit des épreuves
prévues aux marg. 1635 et 1637 (1) & (3), suivies de celle prévue au marg. 1638, soit des
épreuves prévues aux marg. 1635 et 1637 (4} selon la combinaison la plus limitative. On
supposera en outre une modération hydrogénée (voir note 4) entre les colis et une pénétra-
tion d’eau dans le colis ou un écoulement d'eau hors de celui-ci compatible avec les résuitats
des épreuves et correspondant a fa réactivité [a plus forte,

b} L'expédition de ces colis nest faite que sur la base d'arrangements approuvés par les autorités
compétentes conformément au marg. 1675, afin de prévenir le chargement, le transport et
I'entreposage de ces colis avec d'autres colis de matiéres radioactives étiquetés.

2. Exemples de modéles de colis pour lesquels "approbation d’'une autorité compétente n’est pas
nécessaire

Exemnple | {nécessitant I'approbation multilatérale de I'expédition)
Pour les colis de la classe fissile 1il, aucune approbation du modéle de colis n’est nécessaire, si les
conditions suivantes sont remplies:

a} le colis est approuvé comme colis de la classe fissife Il et fe nombre de ces colis dans un méme
envoi ne dépasse pas le double du nombre admissible auquel I'approbation pour la classe fissile Il
est lige;

b} I'expédition de ces colis n'est faite que sur la base d‘arrangements approuvés par les autorités
compétentes conformémant au marg. 1675, afin de prévenir le chargement, fe transport et
Fentreposage de ces colis avec d'autres colis des classes fissiles !l ou 1ll. Ces arrangements
peuvent prévair par exemple:

i} qu'aucun autre colis de matiéres radioactives étiqueté ne peut étre transporté avec I'envoi
dans fe méme wagon; et

que I'envoi dait étre acheminé directernent jusqu'a destination sans aucun entreposage en
cours de raute; ou

que des contrdles doivent &tre imposés, un convoyeur étant fourni A cette fin pour empécher
que les colis de 'envoi soient empilés ou placés cdte A cdte avec d'autres calis de matigres
radioactives aprés un accident ou & tout autre moment. Le convoyeur doit voyager dans un
autre wagon.

Exemple |l (nécessitant I'approbation multilatérale de l'expédition)

Pour les colis de la classe fissile Ill, aucune approbation du modéle de colis n’est nécessaire si les

conditions suivantes sont remplies:

a) Emballage: la sécurité de ces envois du point de vue de la criticité ne dépend pas de l'intégrité de
I'emballage. On peut donc utiliser tout emballage qui satisfait aux autres prescriptions appro-
priées du présent Appendice, & condition qu'il ne comporte pas un écran en plomb d'une épais-
seur supérieure 3 5 cm, en tungsténe ou en uranium,
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1624 t) Contenu: uranium métal, composés ou mélanges: le contenu de tout envoi ne doit pas étre supé-
(suite) rieur a [a masse admissible d'uranium-235 par envai indiquée dans le tableau XVi en fonction de
I'enrichissement, pour les matiéres satisfaisant aux conditions suivantes:

jii}

iv]

furanium-233 ne doit pas étre présent;
le béryllium ni aucune matigre hydrogénée enrichie en deutérium ne doivent étre présents;

la masse tatale du graphite présent ne doit pas étre plus de 150 fois supérieure 3 la masse
totale d’uranium-235;

aucun mélange de matiéres fissiles avec des matiéres plus denses en hydrogéne que I'eau,
par exemple certains hydrocarbures, ne doit &tre présent. Cela n‘'empéche pas l'utilisation du
polyéthyléne pour l'emballage.

Tableau XVI: Masse admissible d'uranium-235 par envoi

Enrichissement de I'uranium en masse, exprimé Masse admissible par envoi en grammes
en pourcentage d'uranium-235, ne dépassant pas d'uranium-235
—

93 400

75 420

60 440

40 460

30 480

20 6520

15 560

1 600

10 640

9.5 655

9 675

85 690

8 710

7.5 730

7 750

6,5 780

6 810

55 850

5 900

4,5 950

4 1000

3.5 1100

3 1250

25 1500

! 2 2050
1.5 3400

1.35 4000

1 8500

0,92 15000

¢} Contenu: uranium métal, composés ou mélanges ne se présentant pas sous forme de réseau: le
tableau XVII indique la masse admissible d'uranium-235 par envoi en fonction de l'enrichisse-
ment, pour les matiéres satisfaisant aux conditions suivantes:

i)

v,

v

viig

I'uranium-233 ne doit pas &tre présent;
le béryllium ni aucune matiére hydrogénée enrichie en deutérium ne doivent étre présents;

ia masse totale du graphite présent ne doit pas étre plus de 150 fois supérieure a fa masse
totale d'uranium-235;

aucun mélange de matieres fissiles avec des matiéres plus denses en hydrogéne que l'eau,
par exemple certains hydrocarbures, ne doit &tre présent. Cela n‘empéche pas l'utilisation du
polyéthyléne pour 'emballage;

les matiéres fissiles doivent &tre réparties de facon homogéne dans la matiére. En outre, les
matiéres ne doivent pas étre disposées en réseau a Vintérieur du colis.
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Tableau XVII:  Masse admissible d'uranium-235 par envoi

Enrichissement de 'uranium en masse, exprimé Masse admissible par envoi en grammes
en pourcentage d'uranium-235, ne dépassant pas d’uranium-235

4 1,05

3.5 1,15

3 1.4

25 1.8

2 3

1.5 7

1,35 10

d) Contenu: uranium métal ou plutonium métal, composés ou mélanges: les matiéres doivent satis-
faire aux canditions suivantes:

i} le béryllium ni aucune matiére hydrogénée enrichie en deutérium ne doivent étre présents;

i} la masse totale du graphite présent ne doit pas &tre plus de 150 fois supérieure & la masse
totale d'uranium et de plutonium;

iii} aucun mélange de matiéres fissiles avec des matiéres plus denses en hydrogéne que !'eau,
par exemple certains hydrocarbures, ne doit &tre présent. Cela n'empéche pas I'utilisation du
polyéthyléne pour 'embailage.

La masse totale de matiéres fissiles par envoi doit étre telte que;

235 233
%g_) + PZLZ(SQ) + % ne soit pas plus grand que 1.

e) Conditions de transport: les contrdles administratifs ci-aprés doivent étre exercés pendant toute
la durée du transport de I'envoi:

i) la quantité de matiéres contenues dans un envoi ne doit pas dépasser les quantités définies
sous b), ¢} et d) ci-dessus;

i) I'envoi doit &tre acheminé directement jusqu’a destination sans aucun entreposage en cours
de route.

f} L'expédition est subordonnée & une approbation multilatérale.

Chapitre Ill: Méthodes d'épreuve et vérifications

A. Preuve de la conformité aux prescriptions

On peut donner la preuve de la conformité aux prescriptions relatives au épreuves prévues au pré-
sent chapitre par 'un des moyens indiqués ci-aprés ou par une cambinaison de ces moyens:

a} en pratiquant les épreuves sur des échantillons ou des prototypes de 'emballage tel qu'il est nor-
malement remis au transport, auquel cas le contenu de I'emballage doit simuler le mieux possible
le contenu radioactif normalement prévisible;

o

en se référant 3 des preuves antérieures satisfaisantes de nature suffisamment comparable;

¢} en pratiquant les épreuves sur des modeles 3 échelle appropriée comportant les éléments carac-
téristiques de l'article considéré, lorsqu'il ressort de 'expérience technologique que les résultats
de telles épreuves sont utilisables aux fins de I'étude de 'embatiage. St l'on utilise un modéle de ce
genre, il faut tenir compte de la nécessité d'ajuster certains paramatres des épreuves, tels que le
diamétre de la barre de pénétration ou la force de compression;

d

en recourant au calcul ou au raisonnement logique, lorsque les paramétres et méthodes de calcu!
sont admis d'une maniére générale comme étant dignes de confiance ou prudents.

En ce qui concerne les conditions initiales pour les épreuves prévues au présent chapitre, a I'exclu-
sion de celles prévues aux marg. 1637 (4) &2 1639, la preuve de la confarmité sera fondée sur I'hypo-
thése que le colis est en équilibre & une température ambiante de 38 °C. En ce qui concerne ['épreuve
thermique, on pourra négliger les effets du rayonnement solaire avant et pendant I'épreuve, mais il
faudra en tenir compte dans V'évaluation des résultats de cette épreuve.
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B. Epreuves pour les emballages
1. Nombre de spécimens & soumettre aux épreuves

Le nombre de spécimens effectivement soumis aux épreuves devrait dépendre a la fois du nombre
d’'emballages du type considéré qui seront produits, de la fréquence de leur utilisation et du prix de
revient. Les résultats des épreuves peuvent en exiger un plus grand nombre pour satisfaire aux pres-
criptions des épreuves en ce qui concerne le dommage maximal.

2. Préparation d'un spécimen en vue des épreuves

Tout spécimen doit &tre examing avant d'étre soumis aux épreuves, afin d'en identifier et d'en noter
les défauts ou avaries et notamment:

a} non-conformité aux spécifications ou aux plans;
b) vices de construction;
¢) corrosion ou autres détériorations;

d) distorsion des éléments.
L'enveloppe de confinement de 'emballage doit étre clairement identifiée.

Les parties extérieures de I'emballage doivent étre clairement identifiées afin que l'on puisse se réfé-
rer aisément et sans ambiguité A toute partie de ce spécimen.

3. Vérification de l'intégrité de {'enveloppe de confinement et de I'écran

Aprés avoir soumis le spécimen a l'une quelconque des épreuves applicables prévues aux
marg. 1635 & 1637, il faut encore démontrer que le confinement et la fonction-écran sont préservés
dans la mesure requise aux marg. 1601 {15) & (17), 1602 (2), 1603 (1) et 1604 (2) pour {'emballage
considéré.

4. Cible pour les épreuves de chute spécifiées aux marg. 1635 (4), 1636 (2), 1637 (2} et 1641 {1)

La cible doit &tre une surface plane horizontale telle que tout accroissement de sa résistance & un
déplacement ou & une déformation sur le choc n'aggrave pas sensiblement le dommage subi par le
spécimen.

5. Epreuves pour prouver la capacité de résister aux conditions normales de transport

Ces épreuves sont: I'épreuve d'aspersion d'eau, I'épreuve de chute libre, Fépreuve de compression et
I'épreuve de pénétration. Les protctypes du colis doivent étre soumis 2 I'épreuve de chute libre, a
I'épreuve de compression et a I'épreuve de pénétration aprés avoir été soumis dans chaque cas a
I'épreuve d'aspersion d’eau. Un seul prototype peut &tre utilisé pour toutes les épreuves, & condition
que les prescriptions sous {2) soient observées.

Le délai entre la fin de I'épreuve d'aspersion d'eau et I'épreuve suivante doit étre tel que I'eau puisse
pénétrer au maximum sans qu'il y ait séchage appréciable de I'extérieur du spécimen. Sauf preuve du
contraire, an admettra que ce délai est d'environ deux heures si le jet d'eau vient simultanément de
quatre directions. Toutefois, aucun délai n‘est & prévoir si le jet d'eau vient successivement de
chacune des quatre directions.

Epreuve d'aspersion d'eau: On considérera comme satisfaisante toute épreuve d'aspersion d'eau
remplissant les conditions suivantes:

a) la guantité d’'eau par unité de surface de sol équivaut approximativement 8 un débit de précipita-
tion de 5 cm par heure;

b} Feau heurte le spécimen sous un angle d'environ 45° avec ['horizontale;

c) {'eau est répartie a peu prés uniformément, comme le serait la pluie, sur toute la surface du spé-
cimen dans la direction du jet;
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d) la durée de I'aspersion est d'au moins une heure;

e} I'emballage est orienté de telle sarte que ce sont les éléments étudiés qui risquent d'étre le plus
atteints et le spécimen repose sur un support afin qu'il ne baigne pas dans une mare d'eau.

Epreuve de chute libre: On fait tomber e spécimen sur 1a cible de manigére & lui faire subir le dom-
mage maximal au point de vue des éléments de sécurité & vérifier.

a) La hauteur de chute mesurée entre le point le plus bas du colis et la surface supérieure de la cible
doit étre conforme aux prescriptions du tableaux XV ci-aprés:

Tableau XVIIi:  Hauteur de chute libre pour les colis

Masse du colis (kg) Hauteur de chute hbre {m)
moins de 5000 . ... 1.2
50004 < 10000 . 0.9
100004 < 15000 . 0.6
15 000 et plus 0,3

b} Pour les calis de la classe fissile I, {a chute libre spécifiée ci-dessus doit étre précédée d’une
chute libre d'une hauteur de 0,3 m sur chacun des coins ou, si les colis est de forme cylindrique,
sur chaque quart de chacune des arétes circulaires.

[+

Pour les calis rectangulaires en fibres agglomérées ou en bois, dont la masse de dépasse pas
50 kg, un spécimen distinct doit subir une épreuve de chute libre, d'une hauteur de 0,3 m, sur
chacun de ses coins.

=1

Pour les colis cylindriques en fibres agglomérées, dont la masse ne dépasse pas 100 kg, un spé-
cimen distinct doit subir une épreuve de chute libre, d'une hauteur de 0,3 m, sur chaque quart de
chacune des arétes circulaires.

Epreuve de compression: Le spécimen doit étre soumis pendant au moins 24 heures a une force de
compression exercée par une masse égale a la plus forte des deux valeurs suivantes:

a) I'équivalent de cing fois la masse du colis réel;
b} I'équivalent du produit de 1300 kg/m? par I'aire de projection verticale du calis.

Cette force sera appliquée uniformément & deux faces opposées du spécimen, 'une d'eiles étant
la base sur laquelle il repose normalement.

Epreuve de pénétration: Le spécimen sera placé sur une surface rigide, plane et horizantale, dont le
déplacement devra rester insignifiant lors de 'exécution de I'épreuve.

a) Une barre 3 extrémité hémisphérique de 3,2 cm de diamétre et pesant 6 kg, dont I'axe longitudi-
nal est orienté verticalement, est lachée au-dessus du spécimen et guidée de sorte que son extré-
mité vienne frapper le centre de la partie la plus fragile du spécimen et qu'elle heurte 'enveloppe
de confinement si elle pénétre suffisamment profondément. Les déformations de la barre
daivent rester insignifiantes lors de l'exécution de I'épreuve.

b) La hauteur de chute de la barre mesurée entre I'extrémité inférieure de celle-ci et la surface supé-

rieure du spécimen doit étre de T m.

6. Epreuves additionnelles pour les emballages du type A destinés & des liquides et des gaz

Des spécimens distincts doivent étre soumis & chacune des épreuves ci-aprés, 8 moins que I'on ne
puisse prouver quune des épreuves est plus rigoureuse que l'autre pour le spécimen en question,
auquel cas un spécimen devra subir |'épreuve la plus rigoureuse.

Epreuve de chute libre: On fait tomber le spécimen sur la cible de maniére a lui faire subir le dom-
mage maximal au point de vue du confinement. La hauteur de chute mesurée entre la partie infé-
rieure du spécimen et la surface supérieure de la cible doit 8tre de 9 m.

Epreuve de pénétration: Le spécimen doit subir |'épreuve spécifice au marg. 1635 (6), sauf que la
hauteur de fa chute doit &tre portée de T m, comme prévu au marg. 1635 (6) b}, a 1,7 m.
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7. Epreuves pour prouver la capacité de résister aux accidents en cours de transport

1637 (1) Le spécimen doit &tre soumis aux effets cumulatifs de I'épreuve mécanique prévue saus {2} et de

1638

1639

{2

{3

{4

(1

2)

3)

I'épreuve thermique prévue sous (3) et ce dans cet ordre. Un spécimen distinct doit étre soumis a
I'épreuve d'immersion dans [‘eau prévue sous (4).

Epreuve mécanique: L'épreuve consiste en deux chutes sur une cible. L'ordre dans lequel le spécimen
est soumis aux deux chutes doit étre choisi de fagon que, aprés achévement de I'épreuve mécanique,
les dommages subis soient tels que I'épreuve thermigue & laquelle le spécimen doit ensuite étre
soumis produise le dommage maximal.

a) Chute I: On fait tomber le spécimen sur la cible de manigére & lui faire subir le dommage maximal.
La hauteur de chute mesurée entre le point le plus bas du spécimen et la surface supérieure de la
cible doit étre de 9 m.

b) Chute It: On fait tomber le spicimen sur ta cible de maniére & iui faire subir le dommage maximal.
La hauteur de chute mesurée entre le point dimpact prévu du spécimen et la surface supérieure
de la cible doit étre de 1 m. Dans ce cas, la cible est constituée par I'extrémité supérieure d'une
barre pleine en acier doux ayant une section circulaire de 15 cm = 0,5 cm de diamétre. La sur-
face de la cible doit étre plane et horizontale, son arréte ayant un arrondi de 6§ mm au plus. La
barre doit étre montée verticalement d'une maniére rigide sur le socle de la cible décrite au
marg. 1634; elle doit avoir une longueur de 20 cm, & mains qu'une barre plus longue ne puisse
causer des dommages plus graves, auguel cas on utilisera une barre suffisamment longue pour
causer le dommage maximal.

Epreuve thermique: Une épreuve thermique sera considérée comme satisfaisante si le flux thermique
regu par le spécimen n‘est pas inférieur 4 celui qui résulterait de I'exposition du spécimen entier pen-
dant 30 minutes 3 un milieu rayonnant de 8OO "C ayant un coefficient de rayonnement d’au moins
0,9. Aux fins du calcul, le pouvoir absarbant de la surface sera soit la valeur & laquelie on peut sat-
tendre si le colis était exposé & un incendie, soit 0,8, selon celle de ces deux valeurs qui est 1a plus
élevée. En outre, on tiendra compte de I'apport dit 3 la chaleur de convection, s'it est significatif, en
supposant que I'air ambiant est immabile a la température de 800 °C pendant les 30 minutes. Quand
on aura fini de chauffer extérieurement le spécimen:

a} le spécimen ne doit pas &tre artificiellement refroidi avant qu'un délai de trois heures se soit écou-
1& ou qu'il ait été prouvé que la température intéricure a commencé a baisser, selon celui de ces
deux délais qui est le plus court;

b} sl y a combustion de matériaux du spécimen, on la laissera se poursuivre pendant trois heures
apres la fin du chauffage, 8 moins qu'elle ne prenne fin d’elle-méme plus tot.

Epreuve d'immersion dans Veau: Le spécimen doit &tre immergé sous une hauteur d'eau de 15 m au
minimum, pendant au moins huit heures, Aux fins de |'épreuve, on considérera comme satisfaisante
une pression d’eau extérieure égale 3 150 kPa (1,5 bar) {manomatre).

8. Epreuve de pénétration d'eau pour les colis de matidres fissiles

Les colis autres que ceux des classes fissiles | ou Il et tous autres colis pour lesquels on a supposé,
aux fins de Vévaluation prévue aux marg. 1614 {2) et 1619 b}, une pénétration ou un écoulement
d'eau correspondant a la réactivité la plus forte, sont exemptés de cette épreuve.

Avant d'étre soumis a I'épreuve de péngtration d'eau spécifiée ci-aprés, le spécimen doit étre soumis
aux épreuves prévues au marg. 1637 {2} et (3).

Le spécimen doit étre immergé sous une hauteur d'eau de 0,9 m au minimum, pendant au moins
huit heures et dans la position susceptible de donner lieu & la pénétration maximale. Pour cette
épreuve, il n'est pas nécessaire que la température ambiante soit de 38 °C.

9. Epreuves de l'intégrité de I'enveloppe de confinement et de I'écran

Nimporte quelle méthode d'épreuve ou dinspeciion peut 8tre utilisée pour &tablir que les conditions
du présent chapitre sont respectées aprés que le spécimen a été soumis aux épreuves prévues aux
marg. 1635 4 1637, a condition qu'il puisse étre prouvé que cette méthode satisfait aux prescrip-
tions applicables des marg. 1601 4 1604.
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C. Epreuves pour les matiéres radioactives sous forme spéciale
1. Généralités

Les épreuves sont: I'épreuve de résistance au choc, I'épreuve de percussion, I'épreuve de pliage et
I'épreuve thermique.

Les spécimens (matiéres radioactives solides ou capsules) doivent étre préparés comme ils seraient
normalement remis au transport. [Is doivent 8tre aussi semblables que possible a la matiére radio-
active.

Un spécimen différent peut étre utilisé pour chacune des épreuves.

Le spécimen ne doit pas se briser lorsqu’il est soumis aux épreuves de résistance au choc, de percus-
sion ou de pliage.

Le spécimen ne doit ni fondre ni se disperser lorsqu'il est soumis & I'épreuve thermique.

Aprés chaque épreuve, il faudra déterminer les effets de la lixiviation sur le spécimen par une
méthode qui ne devra pas &tre mains sensible que les méthodes décrites au marg. 1642,

2. Méthodes d'épreuve

Epreuve de résistance au choc: On fait tomber le spécimen sur une cible, d'une hauteur de 9 m. La
cible doit &tre telle qu'elle est définie au marg. 1634,

Epreuve de percussion: Le spécimen est placé sur une feuille de plomb reposant sur une surface dure
et lisse; on le fragpe avec la face plate d'une barre d'acier, de maniére & produire un choc équivalent &
celui que provoquerait une masse de 1,4 kg tombant en chute libre d'une hauteur de 1 m. La face
plate de la barre doit avoir 25 mm de diamétre, son aréte ayant un arrondi de 3 mm = 0.3 mm. Le
plamb dont le coefficient de dureté sera de 3,5 4 4,5 selon I'échelle Vickers aura une épaisseur maxi-
male de 25 mm et couvrira une surface plus grande que celle que couvre le spécimen. Pour chaque
épreuve, il faut placer le spécimen sur une partie intacte du plomb. La barre doit frapper le spécimen
de maniére & lui faire subir le dommage maximal.

Epreuve de pliage: Cette épreuve n'est applicable qu'aux sources minces et longues dont la
longueur minimale est de 10 cm et dont le rapport entre {a [ongueur et [a largeur minimafe n'est pas
inférieur & 10. Le spécimen doit étre serré rigidement dans un étau, en position horizontale, de
maniére que la moitié de sa longueur dépasse des mors de I'étau. |} doit &étre orienté de telle maniére
qu'il subisse le dommage maximal lorsque son extrémité libre est frappée avec la face plane d'une
barre dacier. La barre doit frapper le spécimen de manigre A produire un choc équivalent a celui que
provoquerait une masse de 1,4 kg tambant en chute libre d‘'une hauteur de 1 m. La face plane de la
barre doit avoir 256 mm de diamatre, son aréte ayant un arrondi de 3 mm = 0,3 mm.

Epreuve thermigue: Le spécimen est chauffé dans de I'air porté a la température de 800°C; il est
maintenu a cette température pendant 10 minutes, aprés quoi on le laissera refroidir.

3. Lixiviation — Méthodes de détermination

Paur les matiéres solides non susceptibles de dispersion:

a) le spécimen doit étre immergé pendant sept jours dans I'eau 2 la température ambiante. L'eau doit
avoir un pH compris entre 6 et 8 et une conductivité maximale de 10 uS/em a 20 °C;

b} I'eau et le spécimen doivent ensuite &tre portés § une température de 50 °C = 5 °C et maintenus &
cette température pendant 4 heures;
c] Vactivité de I'eau doit alors étre déterminée;

d) le spécimen doit ensuite &tre conservé pendant au moins sept jours dans de [air immobile dont
I'état hygrométrique n'est pas inférieur 3 0,80 4 30 °C;
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e) le spécimen doit ensuite 8tre immergé dans de 'eau ayant les mémes caractéristiques que sous a)
ci-dessus; puis l'eau et le spécimen doivent étre portés & une temperature de 50°C = 6°C et
maintenus a cette température pendant 4 heures;

f) l'activité de 'eau doit alors étre déterminée.

Les activités déterminées aux stades indiqués sous c} et f) ci-dessus ne doivent pas excéder

0,05 nCi.

Pour ies matiéres mises en capsules:

a) le spécimen doit étre immergé dans 'eau & la température ambiante. L'eau doit avoir un pH
compris entre 6 et 8 et une conductivité maximale de 10 uS/cm. L'eau et le spécimen doivent
&tre portés 3 une température de 50 °C = 5 "C et maintenus a cette température pendant 4 heu-
res;

b) l'activité de I'eau doit alors &tre déterminée;

¢} le spécimen doit ensuite &tre conservé pendant au moins sept jours dans de l'air immabile & une
température au moins égale a 30 °C;

d) I'épreuve décrite sous a) doit étre répétée;

e} l'activité de V'eau doit alors étre déterminée,

Les activités déterminées aux stades indiqués sous b) et e} ci-dessus ne doivent pas excéder
0,05 nCi.

D. Prescriptions & ohserver pour les vérifications avant la premiére mise en service et avant
chaque remise au transport de certains types de colis

1. Avant la premiére mise en service

Avant la premiére mise en service d'un colis, I'expéditeur devra observer les prescriptions ci-aprés:

a} pour chaque colis du type B(U) et du type B(M), il faudra s‘assurer que l'efficacité de 'écran et de
I'enveloppe de confinement et, le cas échéant, les caractéristigues en ce qui concerne le transfert
de chaleur sont dans les limites applicables au modgle éprouvé ou spécifiées pour ce modele;

b) sila pression théorique dans V'enveloppe de confinement est supérieure 35 kPa (0,35 bar) {mano-
métre), il faudra s'assurer que I'enveloppe de confinement de chaque colis est conforme aux
spécifications du modéle approuvé relatives a la capacité de cette enveloppe de maintenir son
intégrité sous pression;

¢} quand, pour satisfaire aux critéres de sécurité nucléaire, des absorbeurs de neutrons sont expres-
sément inclus a cette fin en tant qu'éléments de I'emballage, des épreuves doivent étre exécutées
pour s'assurer de la présence et de la répartition de ces poisons.

2. Avant chague remise au transport

Avant chague remise au transport d'un colis, I'expéditeur devra observer les prescriptions ci-aprés:

a) les colis du type B(U} et du type B{M} doivent &tre retenus jusqu'd ce qu'ils soient assez proches
des conditions d'équilibre pour prouver la conformité aux conditions de température et de pres-
sion prescrites pour I'expédition, 3 moins qu'une exemption de ces prescriptions n‘aient fait I'objet
d'une approbation unilatérale; AN

b} it faudra s'assurer que toutes les prescriptions spécifiées dans les certificats d'approbation sont
observées;

o

il faudra s'assurer par un examen et des épreuves approprides que toutes les fermetures et les
soupapes et autres ouvertures de I'enveloppe de canfinement par lesquels ie contenu radioactif
pourrait s'échapper sont correcternent fermées et, le cas échéant, scellées de la manigre pour la-
quelle it a été prouvé que les prescriptions des marg. 1603 (1) et 1604 (2) étaient observées;

d} il faudra s'assurer que les prescriptions du marg. 1600 (5} relatives aux prises de levage sont
observées.
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Chapitre IV: Contriles relatifs au transport et 2 I'entreposage en transit

A. Emballage en commun

Un colis contenant des matiéres radioactives ne doit contenir rien d'autre en plus des objets et
notices nécessaires & l'utilisation desdites matiéres; ceux-ci peuvent y étre inclus a condition qu'ils
n‘aient pas avec I'emballage ou le contenu d'interaction susceptible de réduire la sécurité du calis.

B. Contamination radioactive non fixée

Sur toute surface extérieure du colis, 1a contamination radioactive non fixée doit étre maintenue a un
niveau aussi faible que possible et ne doit pas dépasser, & aucun moment d’un transport effectué

dans des conditions normales, les valeurs spécifiées au tableau XIX. On peut déterminer |a contami-

nation radioactive non fixée en essuyant a la main une portion de 300 cm? de la surface considérée 3
I'aide d'un papier filtre sec ou d'un tampon de coton hydrophile sec ou de toute autre matiére de
cette nature.

Pour les colis utilisés pour le transport de matiéres radioactives telles gue du combustible irradié, on
procédera & une évaluation pour déterminer si l'activité est susceptible d’étre entrainée par lessivage
de la surface, par exemple par la pluie. La fréquence d’une telle évaluation dépendra de la probabilité
d’'absorption de la contamination radioactive par la couche extérieure, en particulier par la couche de
peinture. Si l'activité est susceptible d'étre entrainée par lessivage de la surface du colis, on ne pourra
continuer & utiliser un tel colis qu'a la condition qu'une évaluation de siireté relative au rayonnement
soit faite par une personne quatifiée.

Tableau XIX: Maximums admissibles de la contamination radioactive non fixée

Contaminant Maximum admissible
{voir nota 1) (nCijcm?)

Uranium naturel et appauvri et thorium naturel

SEUIBITIONT ...ttt e e 1073
Emetteurs béta et gamma et émetteurs alpha de

faible toxicité énumérés danslenota2 ..................... 1074
Tous autres émetteurs alpha . ...t iiiii i 10°%

NOTA. 1. Les niveaux indiqués ci-dessus sont les niveaux moyens admissibles pour toute portion de 300 cm?
de la surface considérée.
2. Emetteurs alpha de faible toxicité: uranium-235 ou uranium-238; thorium-232; thorium-228 et tho-
rium-230 dilués de maniére 3 avoir une activité spécifique du méme ordre que celle de I'uranium naturel
et du thorium naturel; radionuciéides ayant une période inférieure 3 dix jours.

C. Catégories

Les colis et les conteneurs {grands et petits) doivent entrer dans I'une des trois catégories suivantes:

1. Catégorie I-BLANCHE

Colis: lorsqu'a aucun moment d'un transport effectué dans des conditions normales, l'intensité du
rayonnement émis par le colis n‘excéde 0,5 mrem/h en aucun point de la surface extérieure du colis
et que le colis n'appartient ni & la classe fissile |l ni 4 la classe fissile IIl.

Conteneurs: forsque le conteneur contient des colis de matiéres radioactives dont aucun n"appartient
A une catégorie supérieure a ta catégorie [-BLANCHE.

2. Catégorie lI-JAUNE
Colis: lorsque l'intensité du rayonnement indiquée au marg. 1653 (1) est dépassée ou que le colis
appartient a [a classe fissile |, & condition que:

a) lintensité du rayonnement émis par le colis n‘excéde & aucun moment d'un transport effectuée
dans des conditions normales 50 mrem/h en aucun point de la surface extérieure du colis;

b} l'indice de transport n'excéde 1,0 & aucun moment d'un transport effectué dans des conditions
normales.
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{2) Canteneurs: lorsqu'a aucun moment d'un transport effectué dans des conditions normales l'indice de
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transport du conteneur n'excéde 1,0 et que le canteneur ne renferme aucun colis de 1a classe fissile
1.

3. Catégorie II-JAUNE

Colis: lorsque Fune ou l'autre des deux valeurs de fintensité du rayonnement indiguées au
marg. 1654 (1) est dépassée ou que le colis appartient 4 la classe fissile Il ou & la classe fissile Iil ou
encore lorsque le colis est transponté par arrangement spécial, a condition que:

a) lintensité du rayonnement émis par le colis n‘excéde & aucun moment d'un transport effectué
dans des conditions normales 200 mrem/h en aucun point de la surface extérieure du colis, &
moins que le transport ne soit effectué par wagon complet dans les conditions spécifiées au
marg. 1659 {8}; dans ce cas, l'intensité maximale admissible est de 1000 mrem/h;

b) lindice de transport n'excéde 10 & aucun moment d'un transport effectué dans des conditions
normales, & moins que le colis ne soit transporté par wagon complet.

Conteneurs: lorsque, & un moment quelcanque d'un transport effectué dans des conditions nor-
males, I'indice de transport du conteneur excéde 1,0 ou que le conteneur renferme des calis apparte-
nant a la classe fissile lll ou encare lorsque le conteneur est transporté par arrangement spécial.

D. Etiquetage et marquage (voir Appendice IX)

Les colis et conteneurs {(grands ou petits} doivent &tre munis au moins de deux étiquettes canformes
aux modeles N 7A, 7B ou 7C, selon la catégorie {voir marg. 1652 & 1655) & laquelle appartient le
colis ou le conteneur. Les grands conteneurs doivent en outre étre munis d'étiquettes conformes au
modéle N° 7D.

Les étiquettes seront apposées sur deux faces latérales opposées du colis ou sur les quatre faces
latérales du conteneur.

Les étiqueties devront 8tre complétées comme suit de maniére bien lisible et indéiébile:

a) & la mention «Contenu» on inscrira le radionucléide ou la matiére dont la présence constitue le
danger principal en cas de dommage au colis {exemple: strontium-90; uranium irradié; RADIO-
ACTIVE LSA)

b} ala mention «Activité» on inscrira I'activité en curies;

NOTA. Cette activité peut aussi étre exprimée en micro-, milli- ou kilocuries, & condition gue les préfixes
micro, milli et kilo soient écrits en toutes lettres.

¢} sur Vétiquette des modales N° 7B et 7C on inscrira en outre, en chiffres aussi grands que pos-
sible, I'indice de transport dans le cadre réservé A cet effet.

Les colis qui pgsent plus de 50 kg doivent porter sur leur surface extérieure Iindication de leur masse
totale de maniére apparente et durable.

Tout colis du type A doit porter, sur sa surface extérieure, la mention «Type Ay, inscrite d'une
maniére apparente et durable.

Tout colis d'un modéle approuvé conformément aux marg. 1672 3 1674 doit porter, inscrites sur sa
surface extérieure d’une maniére apparente et durable, la marque d'identité attribuée a ce modéle par
l'autorité compétente et, dans le cas d’'un modele de colis du type B(U) ou du type B(M}, la mention
«Type Bi{U)» ou «Type B{M)». :

Tout colis du type B(U} ou du type BIM) doit porter sur la surface extérieure du récipient le plus exté-
rieur résistant au feu et a 'eau, d’'une maniére apparente, le symbole du tréfle figurant sur les étiquet-

tes conformes aux modéles N°° 7A a 7D, gravé, estampé ou reproduit par tout autre moyen résistant
au feu et al'eau.

E. Séparation des matiéres radioactives

Les colis de l1a catégorie {I-JAUNE ou IH-JAUNE seront séparés par les distances de sécurité indi-
quées au tableau XX des colis qui portent une étiquette avec l'inscription «FOTO».
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Tableau XX: Distances de sécurité pour le chargement et I'entreposage des colis qui portent une
étiquette avec linscription «FOTO», en commun avec des colis des catégories }-JAUNE ou
1-JAUNE

Somme des colis Somme des Durée du transport en heures
de la catégorie indices
de transport

IN-JAUNE 1I-JAUNE 1 ‘ 2 4 10 24 l 48" I 120 t 240
Distances minimales en métres

0.2 05 (05|05 056 1 1 2 3

05 05 | 05 | 05 1 1 2 3 5

1 1 05 | 05 1 1 2 3 5 7

2 2 0.5 1 1 1.5 3 4 7 9

4 4 1 1 1.5 | 3 4 6 9 13

8 8 1 1.5 2 4 6 8 13 18

1 10 10 1 2 3 4 7 9 14 20
2 20 20 1.6 1 3 4 6 9 13 20 30
3 30 30 2 3 5 7 11 16 25 35
4 40 40 3 4 5 8 13 18 30 40
5 50 50 3 4 6 9 14 20 32 45

F. Entreposage en transit

Les colis de matiéres radioactives ne doivent pas &tre entreposés au méme endroit que les marchan-
dises dangereuses avec lesquelles il est interdit de les charger en commun [voir marg. 700 (3)).

Le nombre des colis et des conteneurs des catégories [I-JAUNE ou IIl-JAUNE entreposés dans un
méme lieu, tel que zone de transit, halle aux marchandises ou entrepdt, sera limité de manigre que la
somme des indices de transport d'un méme groupe de ces colis ou conteneurs ne dépasse pas 50,
Une distance de 6 matres au moins doit &tre maintenue entre les groupes de ces colis ou conteneurs
et d'autres groupes de tels colis ou conteneurs.

Lorsque ie contrdle de I'accumulation des colis est fait par référence aux bandes rouges portées sur
les étiquettes, un méme groupe de calis ne doit pas comprendre plus de 50 colis de la catégorie Il-
JAUNE ou plus de 5 colis de la catégorie -JAUNE. Lorsque des colis des deux catégories sont pré-
sents, on admettra qu'un colis de la catégorie lll-JAUNE est équivalent a dix colis de la catégorie II-
JAUNE.

Sauf en ce qui concerne les colis des classes fissiles il ou Ill, les limitations spécifiées sous {2) ne
s‘appliquent pas aux colis qui portent la mention «RADIOACTIVE LSA» et renferment des matiéres
de faible activité spécifique, ni & ceux qui portent la mention «RADIOACTIVE LLS» et renferment des
matiéres solides de faible activité, s‘ils sont maintenus sous forme d'un ensemble compact ou dans
des conteneurs.

Il est permis de mélanger des colis de types différents, notamment des colis de la classe fissile | et
des colis de Ja classe fissile Il.

G. Transport
a, Colis

Les colis serant chargés dans les wagons de maniére A ne pouvoir ni se déplacer dangereusement ni
se renverser ou tomber,

A condition que le flux thermique moyen & sa surface ne dépasse pas 15 W/m? et que les marchan-
dises qui I'entourent ne soient pas renfermées dans des sacs, un colis peut &tre transporté parmi des
marchandises diverses emballées, sans prescriptions d'arrimage particuliéres autres que celles que
l'autorité compétente pourrait exiger dans un certificat approprié. Si le flux thermique excéde
15 W/m? le colis doit étre transporté par wagon complet.
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(3) Les matiéres radioactives peuvent étre expédiées également en colis express. Dans ce cas, la somme
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)

des indices de transport indiqués sur les étiquettes est toutefois limitée & 10 dans le fourgon. Pour
les colis de la catégorie {HI-JAUNE, le chemin de fer peut fixer le moment de la remise au transport de
I'envoi.

Un colis ne doit pas peser plus de 50 kg.

Les colis des catégories I-BLANCHE, 1-JAUNE ou 11-JAUNE ne doivent pas étre transporiés dans
des compartiments occupés par des vayageurs, sauf dans le cas de compartiments exclusivement
réservés aux personnes spécialement autorisées A convayer ces colis.

It est permis de mélanger des colis de types différents, notamment des colis de la classe fissile | et
des colis de la classe fissile Il.

L'accumulation de colis et de conteneurs doit étre contrdlée comme suit:

a) le nombre des colis et des conteneurs a charger dans un méme wagon sera limité de maniére que
la somme des indices de transport ne dépasse pas 50. Lorsque le contréle de accumulation des
colis est fait par référence aux bandes rouges portées sur les étiquettes, voir marg. 1658 (3

b) pour les wagons complets la limite précitée peut étre dépassée pour autant que lintensité du
rayonnement dans des conditions normales de transport n'excéde pas 200 mrem/h en aucun
point de la surface du conteneur ou du wagon, ni 10 mrem/h & 2 m de cette surface. Toutefois,
dans le cas de colis des classes fissiles Il ou 1l ou de mélanges de tels colis, le nombre des colis
chargés dans un méme wagon ne doit pas dépasser le nombre admissible [voir note 1 ad
marg. 700 (2}].

Les wagons dans lesquels sont chargés des colis ou des conteneurs munis d'étiquettes conformes
aux modeles N°* 7A, 7B ou 7C et les wagons complets de matiéres radioactives quelles qu'elles
soient porteront sur leurs deux co1és une étiquette conforme au modéle N> 7D.

Dans le cas de chargement par wagon complet, I'intensité du rayonnement ne doit pas dépasser:

a) 1000 mrem/h en aucun point de la surface extérieure d'un colis quelconque, & condition:

i) que le wagon soit muni d'une enceinte empéchant toute personne non autorisée d'y péné-
trer en cours de transport effectué dans des conditions normales;

que des dispositions soient prises pour que les colis soient arrimés dans le wagon de
maniére & ne pouvoir s’y déplacer au cours d'un transport effectué dans des conditions nor-
males;

iii) qu'il n'y ait aucune opération de chargement ou de déchargement entre le début et la fin du
transport.

Si ces conditions ne sont pas réalisées, lintensité du rayonnement ne doit pas dépasser
200 mrem/h en aucun point de la surface extérieure d'un colis quelconque;

by 200 mrem/h en aucun point de la surface extérieure du wagon ou du grand conteneur, y compris
les surfaces supérieure et inférieure et, s'it s'agit d’'un wagon découvert, en aucun point des plans
verticaux passant par les bords exiérieurs du wagon, de la surface supérieure du chargement et
de la surface extérieure inférieure du wagon;

o

10 mrem/h en aucun point distant de 2 metres des plans verticaux représentés par les surfaces
extérieures latérales du wagon ou du grand conteneur et, s'il s'agit d'un chargement en wagon
découvert, en aucun paint distant de 2 métres des plans verticaux passant par les bords exté-
rieurs du wagon.

b. Wagons-citernes

Les matiéres de faible activit¢ spécifique (LSA) {I) du marg. 703, fiche 5, a I'exclusion de I'hexa-
fluorure d'uranium et des matigres sujettes a l'inflammation spontanée, peuvent étre transportées en
wagans-citernes conformément aux conditions de I'Appendice XI.

c. Conteneurs-citernes

Les matiéres de faible activité spécifique {LSA) {I) du marg. 703, fiche 5, y compris I'hexafluorure
d'uranium naturel ou appauvri, peuvent étre transportées en conteneurs-citernes conformément aux
conditions de I'Appendice X.

V.28



1670

1671

1672

N

(2]

“

(2

(3

}

)

277 12

Chapitre V: Dispositions administratives

L'approbation des autorités compétentes n'est pas nécessaire pour les modéles de colis destinés aux
matigres expédiges conformément aux fiches 1 3 7 du marg. 703, ni pour les modéles de colis du
type A destinés a des matiéres radioactives non fissiles,

A. Approbation des matiéres radioactives sous farme spéciale

Une approbation unilatérale est nécessaire pour tout madele relatif aux matiéres sous forme spé-

ciale, sauf pour les matiéres visées aux fiches 3 et 4. La demande d'approbation doit comporter:

a) une description détaillée des matiéres ou, s'il s'agit d'une capsule, du contenu, indiquant notam-
ment leur état physique et chimique;

b} une description détaillée du modele de la capsule qui sera utilisée, comprenant les plans complets
de la capsule ainsi que les spécifications des matériaux et les méthodes de construction utilisées;

¢} un compte rendu des épreuves effectuées et des résultats obtenus, ou la preuve par le calcul que

les matieres peuvent satisfaire aux épreuves, ou toute autre preuve que les maliéres radioactives
sous forme spéciate satisfont aux prescriptions du présent Appendice;

L'autorité compétente délivrera un certificat attestant que le modgle agréé répond & la définition des
matiéres radioactives sous forme spéciale donnée au marg. 700 {2) et attribuera & ce modéle une
marque d'identité. Le certificat donnera le détail des matigres radioactives.

B. Approbation des modéles de colis

1. Approbation des modéles de colis du type B{U) {y compris pour les colis des classes fissiles I, 1l et
til qui font égafement f'objet du marg. 1674}

Tout modeéle de colis du type B(U) dont le projet a été établi dans un pays partie 4 la COTIF doit étre
approuvé par ['autorité compétente de ce pays; si le pays ou le projet a été établi n'est pas un pays
partie a la COTIF, le transport est possible a condition que:

@) une attestation ait été fournie par ce pays, établissant que le colis répond aux prescriptions tech-
niques du RID, et que cette attestation soit validée par {'autorité compétente du premier pays par-
tie & la COTIF touché par I'expédition;

b) si aucune attestation n'a été fournie, le modéle de colis soit agréé par ['autorité compétente du
premier pays partie a la COTIF touché par I'expédition.

La demande d'approbation doit comporter:

a) une description détaillée du contenu prévu, indiquant notamment sont état physique et chimique
et la nature du rayonnement émis;

b|

une description détaillée du modgfe, comprenant les plans complets ainsi que les spécifications
des matériaux et fes méthodes de construction utilisées;

C,

un compte rendu des épreuves effectuées et des résultats obtenus, ou la preuve par le calcul ou
toute autre preuve que le modgle de colis satisfait aux prescriptions des marg. 1602 4 1604;

d|

les instructions d'utilisation et d’entretien proposées pour le colis, en particulier, s'il s'agit de colis
susceptibles d'8tre immergés dans des eaux contaminées, les mesures prises pour garantic que la
contamination a la surface du colis ne soit pas supérieure aux niveaux admissibles;

e) si le colis est congu de maniére 3 supporter une pression d'utilisation normale maximale supé-
rieure 2 100 kPa (1 bar} {(manométre), la demande d'approbation doit notamment indiquer, en ce
qui concerne les matériaux employés pour la construction de I'enveloppe de confinement, les spé-

cifications, les échantillons & prélever et les épreuves 3 effectuer;

lorsque le contenu prévu est du combustible irradié, la demande doit indiquer et justifier toute
hypothése de I'analyse de slreté concernant les caractéristiques de ce combustible;

toute disposition spéciale d'arrimage nécessaire pour assurer la dissipation de la chaleur hors du
cofis; il faudra tenir compte du type de wagon ou de conteneur [voir marg. 1681 (1) a)j;

=2

une illustration reproductible, de 21 ¢cm x 30 cm au plus, montrant comment le colis est fait.

L'autorité compétente délivrera un certificat attestant que le modéle agréé répond aux prescriptions
relatives aux colis du type B(U) (voir marg. 1677 et 1678).
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2. Approbation des modéles de colis du type B(M) ly compris pour les colis des classes fissiles |, il et
11l qui font également I'objet du marg. 1674)

Une approbation multiiatérale est nécessaire pour tout modele de colis du type B(M).

La demande d'approbation d'un modéle de colis du type B(M) doit comporter, en plus des renseigne-
menis requis au marg. 1672 (2) pour les colis du type B{U):

a) une liste des prescriptions additionnelles complémentaires pour les colis du type B{U) spécifi¢es
au marg. 1603 auxquelles le colis n'est pas conforme;

b} les mesures supplémentaires proposées en cours de transport® pour compenser la non-
conformité indiquée sous a) ci-dessus;

c) une déclaration relative aux modalités particulieres de chargement, de transpont, de décharge-
ment ou de manutention;

d) Les conditions ambiantes maximales et minimales {température, rayonnement solaire) supposées
pouvoir étre rencontrées au cours du transport et dont il aura été tenu compte dans le projet.

L'autorité compétente délivrera un certificat attestant que le modéle agréé répond aux prescriptions
relatives aux colis du type B(M) (vair marg. 1677 A 1679).
3. Approbation des modeles de colis des classes fissiles |, 1l et lll

Pour les modgles de colis conformes aux exemples donnés aux marg. 1620, 1623 ou 1624, aucune
autre approbation de I'autorité compétente n'est nécessaire.

Une approbation unilatérale est nécessaire pour les modéles de colis conformes aux exemples
donnés aux marg. 1616 et 1622.

Une approbation multilatérale est nécessaire pour tous les autres modéles de colis.

La demande d'approbation doit comporter tous les renseignements nécessaires pour convaincre
I'autorité compétente que le modéle répond aux prescriptions des marg. 1610 4 1624.

L'autorité compétente délivrera un certificat {voir marg. 1677 & 1679) attestant que le modéle agréé
1épond aux prescriptions des marg. 161032 1624,

C. Approbation des expéditions

Des approbations multilatérales sont nécessaires pour I'expédition des colis suivants:
a
b

colis du type B{M) avec décompression continue;

colis du type B{M] contenant des matigres radioactives dant l'activité est supérieure & 3 x 10% A,
ou 3 x 10% A, suivant le cas, ou 3 x 10 Ci, seldn celle de ces valeurs qui est la plus faible;

c
d

Toutefois une autorité compétente peut autoriser le transpart dans son territoire, sans approbation
de F'expédition, par une disposition spéciale dans son certificat d’approbation du modéle.

colis de la classe fissile Il conformes au marg. 1620;

colis de la classe fissile lIl.

La demande d’approbation de Fexpédition doit indiquer:
a) la période, concernant I'expédition, pour laquelle I'approbation est demandée;
b) le contenu réel, le type de wagon et l'itinéraire probable ou prévu;

¢} comment seront mis en ceuvre les précautions, mesures en cours de transport et contrdles ad-
ministratifs spéciaux prévus dans les certificats d'approbation du modéle de colis délivrés confor-
mément aux marg. 1673 et 1674,

&  C'est-a-dire des mesures en cours de transport qui ng sant pas narmalement prévues dans le présent Appen-
dice, mais estimées nécessaires pour assurer la sécurité du colis au cours du transpart, notamment toute
intervention humaine visant & mesurer la température ou 1a pression ou & effectuer une décompression pério-
dique. Ces mesures doivent également tenir compte de I'éventualité d’un retard imprévu,
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{3) En approuvant une expédition, 'autorité compétente délivrera un certificat (voir marg. 1677 4 1679).

{4) Les certificats relatifs au colis et & I'expédition peuvent dtre combinés en un seul certificat.

D. Approbation d’un transport par arrangement spécial

1676 (1} Un envoi de matiéres radioactives qui ne répond pas A toutes les dispositions applicables du présent
Appendice ne doit étre transporté que par arrangement spécial, pour lequel une approbation multi-
latérale est toujours nécessaire. L'arrangement spécial doit garantir que la sécurité générale pendant
le transport ne sera pas moindre que ce qu'elle aurait été si toutes les dispositions applicables du
présent Appendice avaient 616 respectées.

(2) La demande d'approbation doit comporter les renseignements demandés sous marg. 1672 a 1675

et elle doit également:

a} indiquer dans quelle mesure et pour quelles raisons I'envoi ne peut étre fait en pleine confarmité
avec les dispositions applicables du présent Appendice;

b) indiguer les précautions et les mesures spéciales qui devront &tre prises ou les contrdles adminis-
tratifs spéciaux qui devront étre fait en cours de transport pour compenser la non-observation
des dispositions applicables du présent Appendice.

En approuvant [‘arrangement spécial, i'autorité compétente délivrera un certificat (voir marg. 1677 &

1679).

3

E. Certificats d'apprabation de I'autorité campétente
1. Marques d'identité attribuée par {'autorité compétente

1677 (1) Chaqgue certificat d’approbation délivré par une autorité compétente devra 8tre identifié par une
marque d'identité. Cette marque se présentera sous la forme générale suivante:

sigle dinstinctif de 'Etat*/numéro/code.

a) Le numéro sera attribué par l'autorité compétente; il doit étre unique et spécifique pour un modéle
donné ou une expédition donnée. La marque d'identité de I'approbation de I'expédition doit étre
facilement identifiée avec celle de I'approbation du modéle de calis.

b} Les codes suivants seront utilisés dans {'ordre ci-aprés pour indiquer fes types de certificats
d'approbation délivrés:
A modele de colis du type A (lorsqu'il s'agit également d'un colis d'une classe fissile}
B{U) modéle de colis du type B{U)
BiM} modéle de colis du type B(M)
modéle de colis de classe fissile
approbation de matiéres sous forme spéciale
expédition
arrangement spécial.

x—-Hwumn

Les signes distinctifs en circulation internationale prévus par la Convention de Vienne sur la circulatoin rou-
tiére {Vienne 1968) sont les suivants:

A Autriche GB  Roy Uni de Grand etagne P Portugal
B Belgique et d'lrlande du Nord PL Palogne
BG Bulgarie GR  Grece R Roumanie
CH  Suisse H Hongrie RL Liban

CS  Tchécoslovaquie I Italie S Suéde

o] Allemagne, République fédérale d* IR Iran SF  Fintande
DDR  République démocratique allemande IRL  Irlande SYR Syrie

DK Damemark IRQ  Irak TN Tunisie
DZ  Algérie L Luxembourg TR Turquie

E Espagne MA  Maroc YU  Yougoslavie
F France N Norvege

FL Liechtenstein NL Pays-Bas
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{2) Ces codes seront appliqués comme suit:

a) Chaque certificat et chaque colis portera la marque d'identité appropriée. composée des indica-
tions prescrites sous {1), sauf que, pour lgs colis, seul le code du modéle de colis doit étre inscrit
aprés la seconde barre oblique, autrement dit «S», «T» et «X» n'apparaitront pas dans la marque
d'identité du colis. Si I'approbation du modéle de colis et 'approbation de I'expédition font l'objet
d'un seu! et méme certificat, il ne sera pas nécessaire de répéter les cades. Par exemple:

A/132/BIMIF: Colis d'une classe fissile du type BIM) agréé par I'Autriche pour le modgle de colis
numéro 132 (doit figurer a la fois sur le colis lui-méme et sur le certificat d'appro-
bation du modéle de colis)

A/132/BIM)FT:Marque d'identité du certificat d'approbation de I'expédition délivré pour ce
modeéle de colis {doit figurer uniquement sur le certificat)

ANN3TIX: Marque didentité du certiticat d'approbation de V'expédition délivré pour le
modéle de colis numéro 137 agréé par I'Autriche pour une expédition par arrange-
ment spécial (doit figurer uniquement sur le certificat).

b} Si I'approbation multilatérale prend la forme d'une validation, seules les marques d'identité attri-
buées par le pays d'origine du modéle ou de I'expédition seront utilisées. Si I'approbation multi-
tatérale donne tieu 2 la délivrance de centificats par des pays successifs, chaque certificat portera
la marque appropriée et le colis dont le modéle a €té ainsi approuvé portera toutes les marques
d'identité appropriges. Par exemple,

. A/132/BIM)F
CH/28/B{MIF

serait la marque d'identité d'un colis initialement approuvé par {'Autriche et ullérieurement ap-
prouvé par la Suisse avec un nouveau certificat. Les marques d'identité supplémentaires seraient
énumérées de la méme maniére sur le colis.

c} La révision d'un centificat sera indiquée par une expression entre parenthéses qui suit la marque
d'identité sur le certificat. C'est ainsi que A/132/B{U)F {Rev. 2) indiquerait qu’il s’agit de la révision
Ne 2 du certificat du modele de colis agréé par YAutriche, et A/132/B{UIF (Rev. 0} indiquerait qu'il
s'agit du certificat initial du modéle de colis agréé par |'Autriche. Pour les certificats initiaux, I'ex-
pression entre parenthéses est facultative et au lieu de «{Rev.O)», on peut utiliser une autre
expression telle que «{certificat initial)». Le numéro de révision du certificat ne peut &tre attribué
que par le pays qui a délivré le certificat initial, Si la révision n'est pas faite par ce pays, il faudra
délivrer un nouveau certificat et attribuer une nouvelle marque d'identité, .

d

Dautres lettres et chiffres {qu'un réglement national peut imposer) peuvent étre ajoutés entre
parenthéses 3 la fin de la marque d'identité. Par exemple, A/132/B(U)F (SP 503).

@) |l n'est pas nécessaire de modifier la marque d'identité sur le colis chaque fois qu'une révision du
certificat a lieu. Une telle modification ne sera faite que dans le cas ol la révision du certificat du
modéle de colis entraine un changement, aprés la seconde barre oblique. dans le code du modéle

de colis.

2. Renseignements que les certificats doivent contenir

Chague certificat d’approbation délivré par une autorité compétente devra contenir ceux des ren-
seignements ci-aprés qui sont appropriés:

a) la marque d'identité attribuée par I"autorité compétente,

b) une trés bréve description de I'emballage, indiquant les matériaux de construction, la masse
totale, les dimensions générales hors-tout et 'apparence, ainsi gu'une illustration reproductible,
de 21 cm x 30 cm au plus, montrant comment le colis est fait;

une bréve indication du contenu admissible, y compris toute restriction concernant le contenu qui
pourrait ne pas &tre évidente d'aprés la nature de 'emballage. On indiquera notamment I'état
physique et chimique, les activités en curies {y compris, s'il y a lieu, celles des divers isotopes), les
masses en grammes pour les matigres fissiles et on précisera s'il s'agit de mati¢res sous forme
spéciale;

c

d} en outre, pour les colis d'une classe fissife:

i) classe fissile I: une description détaillée du contenu admissible et de toutes caractéristiques
spéciales sur [a base desquelles on a supposé, pour I'évaluation de la criticité, I'absence d'eau
dans certains espaces vides [voir marg. 1613 b)l:

V.32



281 12

i} classe fissile Il: une description détaillée du contenu admissible, les hombres admissibles (ou
indices de transport) correspondants et toutes caractéristiques spéciales sur la base des-
quelles on a supposé, pour I'évaluation de la criticité, I'absence d'eau dans certains espaces
vides [voir marg. 1618 b}};

iii) classe fissile Hl: une description détalllée de chacun des envois, avec indication du contenu
admissible et des nombres admissibles {ou indices de transport) correspondants ainsi que de
toute précaution spéciale & prendre en cours de transport;

l'indication des conditions ambiantes admises aux fins de I'étude du modgle [voir marg. 1602 (4)];

e)

f) pour les colis du type B(M), l'indication des prescriptions du marg. 1603 auxquelles le colis ne
satisfait pas et toute précision pouvant étre utile & d'autres autorités compétentes;

g) un revoi aux renseignements ci-aprés fournis par l'intéressé:

i) instructions sur 'utilisation et I'entretien de F'emballage;
i} mesures & prendre par I'expéditeur avant I'expédition, par exemple mesures spéciales de dé-
contamination;

h} une liste détaillée de toutes les mesures supplémentaires (voir note 6) & prendre pour la prépara-
tion du colis, le chargement, le transport, I'entreposage, le déchargement et la manutention, y
compris les dispositions spéciales d’arrimage nécessaires pour assurer la dissipation de la chaleur
hors du colis, ou une déclaration selon laquelle aucune mesure de cr genre n'est nécessaire;

i) un permis d’'expédier si 'approbation de I'expédition est nécessaire aux termes du marg. 1675;

k) les restrictions concernant les types de wagons, de conteneurs, ainsi que les instructions néces-

saires d'itinéraire;
|

m) la déclaration suivante: «Le présent certificat ne dispense pas I'expéditeur d’'observer les prescrip-
tions établies par les autarités des pays dans le territoire desquels le colis sera transportén;

les mesures & prendre en cas d'accident, qui sont particuliéres au modéle agréé;

n) la date de délivrance du certificat et, le cas échéant, la date d'expiration;
o) la signature et l'identité de la personne qui délivre le certificat;

p) des appendices contenant des certificats relatifs & d'autres contenus, des validations accordées
par d'autres autorités compétentes ou des renseignements techniques supplémentaires.

3. Validation des certificats

1679 L approbation multilatérale peut prendre la forme d’'une validation du certificat délivré par I'autorité
compétente du pays d'arigine du modgle ou de I'expédition.

F. Responsabilités de I'expéditeur
1. Détails de I'envai
1680 L'expéditeur doit faire figurer dans la lettre de voiture, pour chaque envoi de matigres radioactives, en

plus de la désignation de la marchandise donnée dans la fiche appropriée, les indications suivantes:

a) la mention: «La nature de la marchandise et I'emballage sont conformes aux prescriptions du
RID»;

b) la marque d'identité de chaque certificat délivré par une autorité compétente (forme spéciale, mo-
dele de colis, expédition) relatif a I'envoi;

¢) le nom des matigres radioactives ou du nucléide;

d) la description de I'état physique et chimique de la matiére ou l'indication qu'il s"agit d'une matiére
sous forme spéciale;

e) l'activité des matiéres radicactives en curies;
f) la catégorie du colis: I-BLANCHE, Il-JAUNE, lI-JAUNE;
9 lindice de transport {pour les catégories 1I-JAUNE et 1lI-JAUNE seulement);
h) pour les envois de matiéres fissiles: .
i} dans les cas d'exemption prévus au marg. 1610, la mention «Fissile exempté»;

i} dans les autres cas, la classe fissile du {ou des) calis.
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2. Renseignements donnés au chemin de fer

L'expéditeur dait indiquer dans la iettre de vaiture les mesures éventuelles & prendre par le chemin de
fer. Cette indication doit comporter au moins:

a) les mesures supplémentaires & prendre pour le chargement, le transport, Fentreposage, le déchar-
gement, la manutention et I'arrimage pour assurer la dissipation de fa chaleur hors du colis, ou
une déclaration selon laquelle aucune mesure supplémentaire n'est nécessaire [voir marg.
1678 h));

b) les instructions nécessaires diitinéraire {voir marg. 1678 kjl:

c) les mesures 3 prendre en cas daccident, qui sont particuliéres au modéle agréé {voir
marg. 1678 1)].

Dans tous les cas of il est nécessaire d'avoir une approbation de I'expédition ou une notification pré-
alable & I'autorité compétente, tous les chemins de fer doivent en étre informés, si possible, au moins
15 jours & I'avance et, en tout cas, au moins 5 jours a I'avance.

3. Notification aux autorités compétentes

Avant Ja premigre expédition d'un colis du type B(U) contenant des matiéres radioactives dont I'acti-
vité dépasse 3x 103 A, ou 3x 107 A, suivant le cas, ou 3 x 10* Ci, selon de ces valeurs qui est la
plus faible, I'expéditeur doit s'assurer que des copies des certificats d'approbation nécessaires ont
é1é adressées a l'autorité compétente de chacun des pays dans la territoire desquels le colis doit étre
transporté. L'expéditeur n'est pas tenu d'attendre I'accusé de réception de I'autorité compétente et
"autorité compétente n'est pas non plus tenue d'en envoyer un.

Pour chaque expédition visée sous a) 4 d) ci-aprés, I'expéditeur doit adresser une notification a {"auto-
rité compétente de chacun des pays dans le territoire desquels le colis doit étre transporté. Cette no-
tification doit parvenir & chacune des autorités compétentes avant le début de I'expédition, si possi-
ble, au moins 15 jours & 'avance et, en tout cas, au moins 5 jours a Yavance.

a} colis du type B(U) contenant des matiéres radioactives dont l'activité dépasse 3x 103 A, ou
3 x 103 A, suivant le cas, ou 3 x 104 Ci, selon celle de ces valeurs qui est Ja plus faible;

b) colis du type B{M};
c) colis de la classe fissile Il conformes au marg. 1674 (3);

d} transport par arrangement spécial.

La notification de I'envoi doit comporter

a) des renseignements suffisants pour permettre d'identifier le colis, y compris les numéros des cer-
tificats nécessaires et les marques d'identité;

b) des renseignements sur la date de I'expédition, 1a date d’arrivée prévue et l'itinéraire proposé.

L'expéditeur n'est pas tenu d'adresser une notification distincte lorsque les renseignements néces-
saires figurent dans la demande d'approbation de I'expédition [voir marg. 1675 (2)].

. Possession des certificats

L'expéditeur doit avoir en sa possession une copie de chacun des certificats exigés par le présent
Appendice et une copie des instructions relatives a la fermeture du calis et a toute autre préparation
de I'expédition, avant de procéder & une expédition conforme aux conditions des certificats.

G. Contrdle de la qualité dans la fabrication et I'entretien des emballages
Le fabricant, I'expéditeur ou l'utilisateur d'un colis d'un modéle agréé doit 8tre en mesure de démon-
trer a toute autorité compétente que:

a) les méthodes et les matériaux utilisés pour la confection de I'emballage sont conformes aux nor-
mes agréées pour le modéle; I'autorité compétente peut procéder & des inspections de 'embal-
lage pendant sa confection;

b} tous les emballages construits selon un modéle agréé sont maintenus en bon état, de maniére &
continuer & satisfaire 4 tous les critéres réglementaires applicables, méme aprés usage répété.
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Chapitre VI: Limites d'activité

Détermination de A et A,

1. Radionuciéides purs

12

Le tableau XX! donne les valeurs de A, et A, pour les radionucléides purs dont I'identité est connue.
Les valeurs de A, et A, s'appliquent aussi aux radionucléides contenus dans des scurces de neu-

trons {x, n} ou (y, n}.

Tableau XXI: Valeurs de A, et A, pour les radionucléides

Symbole Elément et numéro atomique | A, (Ci) A, (Ci) Activité
du radionuciéide spécifique
(Ci/g)
227A¢ Actinium (89) 1000 0,003 | 7.2x10
228A¢ 10 4 2,2x108
105Ag Argent (47} 40 40 31x104
110agm 7 7 4,7 x103
MAg 100 100 1,6x10%
1AM Américium (85) 8 0,008 3.2
243Am 8 0,008 | 1,9x 101
37Ar {comprimé ou Argon (18) 1000 1000 1,0x 108
non comprimé)
A1A¢r {non comprimé} 20 20 4,3x107
A1Ar (comprimé) 1 1 4,3x107
73As Arsenic (33} 1000 400 24x104
74As 20 20 1.0x105
76As 10 10 1.6x108
77As 300 300 1,1x108
211AL Astatine (85} 200 7 2,1x108
193Au Or(79) 200 200 8,3x 105
196Au 30 30 1,2x 108
198AU 40 40 25x10%
193Au 200 200 2,1x10%
131Ba Baryum (56} 40 40 8,7x104
133Ba 40 10 4,0x 102
140Ba 20 20 7.3%x10%
’Be Béryllium {4} 300 300 35x 105
2068 Bismuth (83) 5 5 99x 104
207Bj 10 10 2,16x 102
210Bi (RaE} 100 4 1.2x 105
212B; 6 6 1.6x107
2498k Berkélium (97) 1000 1 1.8x103
82Br Brome (35) 6 6 1,1x108
4C Carbone (6) 1000 100 4,6
45Ca Calcium {20} 1000 40 1,9%x 104
47Ca 20 20 5,9x 105
109Cd Cadmium (48) 1000 70 26x102
15Cdm 30 30 26x10*
t15Cd B8O 80 5,1x108
139Ce Cérium (58} 100 100 65x 103
141Ce 300 200 2,8x10%
143Ce 60 60 6,6 x 105
144Ce 10 7 3.2x103
249Cf Californium (98) 2 0,002 } 3,1
250C 7 0,007 | 1,3x102
zs2Cf 2 0,009 | 65x102
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Symbole Elément et numéro atomique | A, (Ci) A, {Ciy Actvité
du racionucléide spécifique
(Cifg)
\
3¢eCl Chlore {17) 300 30 3.2x10-2
.o 10 10 1,3x108
| 22Cm Curium (96) 200 0.2 3.3x103
[ 24Cm 9 0,009 | 42x10
233Cm 10 0,0t | 82x10
245Cm [ 0,006 i 1,0x 10!
HECM 6 0,006 | 36x101
5:Co Cobalt (27) 5 5 3.0x10¢
57Co 90 90 85x103
5¢Com 1000 1000 59x 108
58Co 20 20 3,1x10%
¢0Co 7 7 1,1x103
s1Cr Chrome (24) 600 600 9.2x10%
131Cs Césium (55) 1000 1000 1.0x 105
134Cgm 1000 1000 74x106
134Cs 10 10 1,2x103
13eCs 1000 100 88x10+
138Cs 7 7 7.4x10¢
137Cs 30 20 98x10
64Cy Cuivre (29} 80 80 38x 108
165Dy Dysprosium (66) 100 100 8,2x 108
166Dy 1000 200 23x10%
1E9Er Erbium {68) 1000 300 8,2x 104
171y 50 50 24x108
152Eym Europium (63} 30 30 2.2x108
152Fy 20 20 1,9x 102
154Ey 10 5 1,6x 102
155Ey 400 90 1.4x103
18F Fluor (9) 20 20 9.3x 107
52Fe Fer (26) 6 6 7.3x 106
55Fe 1000 1000 2,2x103
59Fe 10 10 4,8x 104
72Ga Gallium (31) 7 7 3,1x106
153Gd Gadolinium {64) 200 100 36x103
152G e 300 300 1,1 %108
Ge Germanium {32) 1000 1000 1,6x10%
3H Hydrogeéne (1) voir
T-Tritium
181Hf Hafnium (72) 30 30 1,6x 100
197Hgm Mercure (80) 200 200 6,6x 105
197Hg 200 200 2,5x 105
203Hg 80 B8O 1,4x104
166Ho Holrmium (67} 30 30 6,9x105
125) lode (53) 1000 70 1,7x104
126] 40 10 78x10%
129 1000 2 1,6x 104
131 40 10 1,2x 108
132| 7 7 1.1x107
133) 30 30 1,1x 108
134] 8 8 2,7x107
135) 10 10 35x108
3Inm indium (49) 60 60 1,6x107
1¢|pm 30 20 23x10%
15inm 100 100 6,1x108
190)y Iridium (77} 10 10 6,2x 104
192)r 20 20 9,1x103
194)r : 10 10 86x105
42K Potassium {19) 10 10 6.0x 106
B5Krn{non comprimé) Krypton (36) 100 100 8,4 x 108
| 85K {comprimé) 3 3 8.4x106
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Symbole Elément et numéro atomique | A, (Ci) ! A, (C) Activité
‘i du radionucléide spécifique
| iCi/q)
8Kr (noh comprimé) Krypton {suite) 1000 1000 40x10?
85Kr {comprimé) 5 5 4,0x 102
87Kr {non comprimé) 20 20 2,8x107
87Kr {comprimé) 0,6 0,6 28x%x107
140Lg Lanthane (57) 30 30 1 5,6x105
LLS Matieres salides de faible activité, voir marg. 700 (2)
LSA Matiéres de faible activité spécifique, voir marg. 700 (2)
177Ly Lutécium {71) 300 300 1,1x108
28Mg Magnésium {12} [} 6 5,2x 106
52Mn Manganése (25} 5 5 4,4 %105
54Mn 20 20 83x10?
56Mn 5 5 { 22x107
93Mo Molybdéne {42) 100 100 1 4,7%10%
MPF Mélange de produits de i
fission 10 0.4
22Na Sodium (11} 8 8 63x 103
23Na 5 5 8.7x108
93Nb™ Niobium (41) 1000 200 1.1x109
95N i 20 26 389x10°
97Nb ) 20 20 2,6x%107
T47Nd Néodyme (60} 100 100 80x10¢
t49Nd 30 30 1.1 %107
59N Nickel (28} 1000 900 8,1x 102
63Ni 1000 100 46x10
65N 10 10 1.9%x107
237Np Neptunium (93) 5 0,005 | 69x10+
239Np 200 200 2,3x 105
1850s Osmium {76) 20 20 7.3x103
1910s 600 400 4,6x10%
1910gm 200 200 1.2x 108
19303 ! 100 100 5,3x 105
azp ! Phosphore (15) 30 30 2,9x105
230pg Protactinium (91) 20 0.8 3.2x104
231Pg 2 0,002 | 45x10-2
233pPa 100 100 2,1x10¢
219Ph Plomb (82) 100 02 88x10
212Pp 6 5 1.4x106
103Pd Palladium (486) 1000 700 7,5x 104
109Pd 100 100 2,1x106
147Pm Prométhéum (61) 1000 80 9.4 x 102
149Pm . 100 100 4,2%105
210Pg Polonium {84} 200 0,2 4,5x 103
142pe Praséodyme (59) 10 10 1,2x 108
143Pr 300 200 6,6x 104
191P Platine (78} 100 100 2,3x105
193P¢ 200 200
197pm 300 300 1,.2x107
197py 300 300 88x 108
238Py Plutonium (94) 3 0,003 | 1,7x10
239py 2 0,002 1 6,2x10-2
240pPy 2 0,002 [ 2,3x10-
241Py 1000 0,1 1,1x102
242Py 3 0,003 | 3.9x103
223Ra Radium {88) 50 Q0,2 50x 10
224Ra 6 05 1.6x105
226Ra 10 0,05 1.0
228Ra 10 0,05 2,3x102
86Rh Rubidium (37) 30 30 8.1x10¢
a7RY illimitée ilimitée 6,6 x 10-8
Rb (naturet) illimitée illimitée 1.8x10-8
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| Symbole El¢ment et aunéro atamique | AL (CY A, (Cl Activité
' du radionucléide spécifique
: (Cirg)
i 6Re Rhénium (75) 100 100 1.9%x10°
| ®"Re 1 illimitée illimitée 3.8x108
{ 185Re 10 1.0x 108
Re (naturel) illimitée illimitée 24x108
‘ 103Rhm Rhodium {45) 1000 1000 3.2x 107
105RK 200 200 82x 108
I 222Rp Radon (86} 10 2 1,6x10°
| 37Ru | Ruthénium (44) 80 80 5,5x 105
. 193Ru ! 30 30 3.2x10¢
I 10580 20 20 6,6x 108
i 103Ru 10 7 34x10%
‘ 358 Soufre (16) 1000 300 A3x10%
1228b Antimoine (51) 30 30 3.9x10°
248h 5 5 1.8x10%
1255b 40 30 1.4x 103
46S¢ Scandium {21) 8 8 34x104
175¢ 200 200 82x10%
28Sc 5 5 1,5 x 108
755e Sélénium {34) 40 40 1,4x 104
y o 3Si Silicium (14} 100 100 39x107
1478m Samarium {62} illimitée illimitée 20x10¢8
151Sm 1000 90 26x10
1535m 300 300 4,4x105
1138 Etain (50) 60 60 1,0x 104
12580 10 10 11x10%
855 Strontium {38) 80 80 32x107
855¢ 30 30 24x10%
875 50 50 1.2x107
esgr 100 40 29x%x10%
98¢ 10 0.4 1,5x102
NSr 10 10 36x108
9251 10 10 1,3x107
T {non comprimé) Tritium (1) 1000 1000 9,7x103
T {comprimé) 1000 1000
T (peinture 1000 1000
luminescente activée}
T tadsorbé surun 1000 1000
entraineur solide)
T {eau tritiée} 1000 1000
T {autres formes) 20 20
82Ta Tantale (73) 20 20 6.2x10°
160Th Terbium (65) 20 20 1,1x10*
96J¢m Technétium {43) 1000 1000 38x107
9%8Tc 6 [:] 32x10°
977em 1000 200 1,5x 104
97Tc 1000 400 14x103
99T ¢m 100 100 5,2x108
9Te 1000 80 1.7x102
125Tem Tellure (52) 1000 100 1.8x10*
127Tem 300 40 40x10*
1277e 300 300 26x10°
125Tem 30 30 25x10%
129Te 100 100 2,0x107
31 Tem 10 10 80x 10%
132Te 7 7 3.1x10%
227Th Thorium (90} 200 0.2 32x10°%
228Th 6 0,008 | 83x10?
230Th 3 0,003} 1.9x102
231Th 1000 1000 5,3x10°
232Th illimitée illimitée 1,1x107
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Symbale Elément et numéro atomique | A, (Ci} A, (Ci) Activitd
du radionucléide spécifique
(Ci/g)
23:Th Thorium (suite} 10 i0 23x108
Th {naturei) illimitée illimitée (v, tan XXI)
Th lirradié} * *)
. 200T} Thallium (81) 20 20 58x10°%
i 2007y 200 200 2,2x10%
{20 40 40 5,4x10¢
2047 300 30 4,3x102
170Tm Thulium {69) 300 40 6,0x 103
71Tm 1000 100 1,1x103
2304 Uranium (92} 100 0,3 2,7x104
232() 30 0,03 21x10
233y 100 0.1 95x10-3
233y 100 0,1 6.2x 103
235 100 0,2 2,1x10%
2381 200 0.2 63x10°
238U iliimitée illimitée 3.3x107
U {naturel) ( illimitée illimitée (v tab XX
- <20% illimitée illimitée (v tab. XX}
fenrichi) | 20% ou davantage 100 0.1
U (appauvri) illimitée illimitée {v, tab, XXl
U (irradié) **) **)
a8y Vanadium {23) 6 5] 1,7x108
BIW Tungsténe (74) 200 100 50x103
185W 1000 100 9.7x103
1eTW 40 40 7.0x10%
| 131Xe~ (comprimé) Xénan (54} 10 10 1.0x 105
| 131Xe™ (non comptimg) 100 100 1,0x105
133Xe {non comprimeé) 1000 1000 1,9x 108
133Xe  {comprimé) 5 5 1.9% 105
135Xe {non comprimé} 70 70 25x108
135Xe (comprimé) 2 2 2,5x 1086
%0y Yttrium (39} 10 10 5,3x 105
91ym 30 30 4,1x107
ay 30 30 2,5x 104
92y 10 10 9,5x 108
93y 10 10 3,2x 108
175Yb Ytterbium (70) 400 400 1.8x10°
65Zn Zinc {301 30 30 8.0x103
89Znm 40 40 3.3x108
697n 300 300 53x 107
93Zr Zirconium (40} 1000 200 35x103
957Zr 20 20 21x104
97Zr 20 20 20x 108

*) Les valeurs de A, et A, dovent &tre calculées d'apres les prescriptions du marg. 1691 (3), compte tenu de

T'activité des produits de fission et de I'uranium-233 en plus de celle du thorium.

**) Les valeurs de A, et A, doivent étre calculées d'aprés les prescriptions du marg. 1691 (3), compte tenu de
I'activité des produits de fission et des isotopes du plutonium en plus de celle de l'uranium,
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Tableau XXII: Relations activité-masse pour ‘'uranium et le thorium naturet*) {Ii est renvayé & ce
tableau dans le tableau XXI)

Mati¢re radioactive ‘ Cifg ]i/CI J
Uranium \
% en masse de 235U) !
0,45 50x10-7 2,0x108
0,72 (naturel) 7.06x 107 1,42x 108
1,0 7.6x10-7 1.3x 108
1.5 | 1.0x106 1.0x108
5,0 2,7x 106 3,7x10%
10,0 48x 1086 2,1x108
20,0 10x 105 1.0x 108
35,0 2,0x 103 50x10%
50,0 25x 108 4,0x 10%
90,0 58x 105 1,7x10%
93.0 . 7.0x10® 1.4 x10%
85,0 9,1x10® 1,1 x 104
\ Thorium nature! 2,2x10-7 4.6%x108 °

-

*} pour l'uranium les chiffres tiennent compte de l'activité de Furanium-234 qui se concentre au cours du proces-
sus de séparation. Pour le thorium Vactivité comprend celle du thorum-228 a la concentration d'équilibre.

{2) Pour tous les radionucléides purs dont I'identité est connue, mais qui ne figurent pas dans le tableau

XX, les valeurs de A, et A, seront déterminées selon les modalités ci-aprés:

a) Sile radionuciéide n'émet quun seul type de rayonnement, A, sera déterminé conformément aux
régles énoncées sous i), ii), iil) et iv} ci-aprés. Pour les radionucléides émettant divers types de
rayonnement, A, sera {a valeur {a plus restrictive de celles qui sont déterminges pour chacun des
types de rayonnement. Toutefois, dans les deux cas, A, sera fimité 3 un maximum de 1000 Ci, Si
un nucléide donne naissance par désintégration 3 un produit de filiation de vie plus courte, dont la
période n'est pas supérieure a 10 jours, A, sera calculé pour le pére nucléaire et pour son descen-
dant et |a plus restrictive de ces deux valeurs sera assignée au pére nucléaire:

i) pour émetteurs gamma, A, sera déterminé par la formule:
g
Ay =Tcuncs
[ étant la constante spécifique de rayonnement gamma correspondant au débit d’exposition

en R/h a un métre par Ci; le chiffre 9 résulte du choix de 1 rem/h a une distance de 3 m
comme débit d’équivalent de dase de référence;

i) pourles émetteurs de rayons X, A, sera déterming d’aprés le numéro atomique du nuciéide:
pourZ = 55; A, = 1000 Ci
pourZ > 55; A, = 200 Ci;

i) pour les émetteurs béta, A, sera déterminé d'aprés I'énergie béta maximale (E,,,} selon le ta-

bleau XXII;

pour les émetteurs alpha, A, sera déterminé par la formule:

A, =1000 A,y

A étant la valeur indiquée dans le tableau XXIV.

1%

b} A, sera la plus restrictive des deux valeurs suivantes:
i} lavaleur A, correspondante et
i) lavaleur A; extraite du tableau XXIV.

Tableau XXIil: Relations entre A, et €, pour les émetteurs béta

E., (Mcv) A, (Ci
1000

05 - I 300

1,0 -

15 -
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Numéro atomique

Ay

Période inférieure

Période entre 1000 jours

Période supérieure

41000 jours et 10¢ ans 410% ans
1481 3Ci 50 mCi 3Ci
82 et au-dessus 2mCi 2mCi 3GCi

{3) Pour tous les radionucléides purs dont I'identité n'est pas connue, la valeur de A, sera fixée 8 2 Ci et

(1}

(2

(3

{4

(5

(6

celie de A, & 0,002 Ci. Toutefois, si I'on sait que le numéro atomique du radionucléide est inférieur &
82, la valeur de A, sera fixée 10 Ci et celle de A, 3 0,4 Ci.

2. Mélanges de radionucléides, y campris les chaines de désintégration radioactive

Pour les mélanges de produits de fission, on peut admettre les limites d'activité suivantes, si l'on
n‘analyse pas le mélange en détaik:

A;=10Ci

A,=04Ci.

Une seule chaine de désintégration radioactive dans laquelle les radionucléides se trouvent dans les
mémes proportions qu'a I'état naturel et dans laquelle aucun descendant n'a une période supérieure
a 10 jours ou supérieure a celle du pére nucléaire sera considérée comme un radionucléide pur. L'ac-
tivité & prendre en considération et les valeurs de A, ou de A; & appliquer seront celles qui corres-
pondent au pére nucléaire de cette chaine. Toutefois, dans le cas des chaines de désintégration ra-
dioactive dans lesquelles un ou plusieurs descendants ont une période supérieure 3 10 jours ou su-
périeure & celle du pére nucléaire, le pére nucléaire et ce ou ces descendants seront considérés
comme un mélange de nucléides différents.

Dans le cas d'un mélange de radionucléides différents, dont on connait l'identité et I'activité de cha-
cun, I'activité admissible de chaque radionucléide R,, R, ... B, doit &tre telle que la somme F, + F, +
... F, ne soit pas supérieure 3 f'unité; dans cette somme

_ Activité totale de R,
i AR
Activité totale de R,
2= ARy
Activité totale de R,
CTTARY

A (Ry, Ry...R,) étantla valeur de A; ou de A,, selon le cas, pour le nucléide Ry, R, ... R,

Si lidentité de tous les radionucléides est connue, mais que les activités respectives de certains
d’entre eux ne le sont pas, on appliquera fa formule donnée sous {3) pour déterminer les valeurs de
A, ou de A, suivant le cas. Tous les radionucléides dont les activités respectives ne sont pas
connues {leur activité totale I'étant cependant) seront classés dans un méme groupe et la valeur la
plus restrictive de A, et A, applicable & I'un quelconque d'entre eux sera utilisée comme valeur de A,
ou de A, dans le dénominateur de la fraction.

Si l'identité de tous les radionuciéides est connue, mais que I'activité d'aucun d'eux ne l'est, la valeur
la plus restrictive de A, ou A, applicable a I'un quelconque des radionucléides présents sera utilisée.

Si lidentité de tous les radionucléides ou de certains d'entre eux n‘est pas connue, la valeur de A,
sera fixée & 2 Ci et celle de A, 4 0,002 Ci. Toutefois, si on sait qu'il n'y a pas d'émetteurs alpha, la va-
leur de A, sera fixée 2 0,4 Ci.
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Chapitre VII: Décontamination, fuites et accidents

Si un colis renfermant des matigres radioactives est brisé ou présente des fuites ou est impliqué
dans un accident durant le transport, le matériel utilisé pour le transport ou ia zone affectée seront
isolés afin d'empécher que des personnes ne soient en contact avec des matiéres radioactives et,
lorsque ce sera possible, ils seront diment signalés ou entourés de barriéres. Nul ne sera autorisé &
demeurer dans ia zone isolée avant I'arrivée de personnes qualifiées pour diriger les travaux de ma-
nutention et de sauvetage. L'expéditeur et les autorités intéressées seront immeédiatement avisés.
Nonobstant ces dispositions, {a présence de matiéres radioactives ne devra pas étre considérée
comme mettant obstacle aux apérations de sauvetage de personnes ou de lutte contre incendie.

Si les matiéres radioactives ont fui, ont é1é déversées ou ont été dispersées de quelque maniére gue
ce soit dans un [ocal, un terrain ou sur des marchandises ou du matériel utilisé pour I'entreposage, on
fera appel le plus 16t possible & des personnes qualifiées pour diriger les opérations de décontamina-
tion. Le local, le terrain ou le matériel ainsi contaminés ne seront remis en service que lorsque leur
utilisation aura été déclarée exempte de danger par des personnes qualifiées.

Sous réserve des dispositions sous (4), tout wagon, matériel utilisé pour le transport qu partie des-
dits qui ont été contaminés durant le transport de matiéres radioactives seront décontaminés aussi-
16t que possible par des personnes qualifiées et ne pourront étre réutilisés que si la contamination
radioactive non fixée est inférieure aux niveaux indiqués dans le tableau XIX et si le wagon, le ma-
tériel ou la partie desdits ant été déclarés non dangereux du point de vue de lintensité du rayonne-
ment résiduel par une personne qualifiée.

Les wagons ou campartiments utilisés pour le transport en vrac ou en wagon-citerne de matiéres de
faible activité spécifique ou pour le transport par wagon complet de colis renfermant des matiéres de
faible activité spécifique ou de matigres solides de faible activité ne seront pas utilisés pour d'autres
marchandises avant d'avoir été décontaminés conformément aux dispositions sous (3) par le desti-
nataire ou son mandataire. Lors de la restitution des wagons, le destinataire ou son mandataire doit
informer le service compétent du chemin de fer que la décontamination a été effectuée et que les
wagons ou compartiments ne sont pas dangereux.
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Appendice VIl

Prescriptions relatives A la signalisation des wagons-citernes et des conte-
neurs-citernes

Signalisation des wagons-citernes et des conteneurs-citernes

L'expéditeur apposera verticalement, de chaque cOté des wagons-citernes, ou des conteneurs-citer-
nes d'une capacité supérieure 3 3 m°, transportant une matiére visée au marg. 1801, une signalisa-
tion rectangulaire de couleur orange non rétro-réfléchissante, dont la base est de 40 cm et la hauteur
n'est pas inférieure & 30 cm. La signalisation doit porter un liseré noir de 15 mm. La signalisation
peut étre apposée par un panneau, une feuille autocollante, une peinture ou tout autre procédé équi-
valent, & condition que le matériau utilisé a cet effet soit résistant aux intempéries et garantisse une
signalisation durable.

NOTA. La couleur orange de signalisation, dans des conditions d'utilisation normale, devrait avoir des coordon-
nées trichromatiques tocalisées dans fa région du diagramme colorimétrique que i'on délimitera en joi-
gnant entre eux les points de coordonnées suivantes;

Coordonnées trichromatiques des points situés aux angles de la région du diagramme colorimétrique J

x 0,52 052 ‘ 0578 0618
Y 0,38 040 i 0,422 0,38

Facteur de luminance pour les couleurs non rétro-réfiéchissantes: § = 0,22.
Centre de référence E, lumiere étalon C, incidence normaie: 45°7/0"

Chaque signalisation doit porter les numéros d'identification attribués, dans les tableaux du marg.
1801, 4 la matiére transportée,

Les numéros d'identification devront étre constitués par des chiffres de couleur noire de 100 mm de
haut et de 156 mm d'épaisseur. Le numéro qui indique le danger doit figurer dans la partie supérieure
de la signalisation, et celui qui indique la matiére, dans la partie inférieure; ils doivent étre séparés par
une ligne horizontale de 15 mm d'épaisseur traversant la signalisation & mi-hauteur (voir marg.
1802).

Lorsqu'un wagon-citerne ou conteneur-citerne transporte plusieurs matiéres différentes dans des
réservoirs distincts ou des compartiments distincts d’'un méme réservoir, I'expéditeur apposera 1a
signalisation de couleur orange prescrite sous (1}, munie des numéros appropriés, de chague coté
des réservoirs ou compartiments de réservoirs, paraliélement A I'axe longitudinal du wagon ou du
conteneur-citerne et de maniére bien visible.

Les prescriptions des {1} a {4) sont également valables pour les wagons-citernes ou conteneurs-ci-
ternes vides non nettoyés et non dégazés. Une fois les matiéres dangereuses déchargées et les ré-
servoirs nettoyés et dégazés, les signalisations de couleur orange ne doivent plus &tre visibles.

Liste des mati¢res et des numéros d'identification

Le numéro d'identification du danger se compose de deux ou trais chiffres. En général les chiffres in-
diguent les dangers suivants:

2 Emanation de gaz résultant de pression ou d'une réaction chimique
3 Inflammabilité de matiéres liquides (vapeurs) et gaz

4 Inflammahilité de matiéres salides

5 Comburant {favorise I'incendie)

6 Toxicité

8 Corrosivité

9 Danger de réaction violente spontanée

Le doublement d’un chiffre indigue une intensification du danger afférent.
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Lorsque le danger d'une matiére peut tre indiqué suffisamment par un seul chiffre, ce chiffre est
complété par un zéro.

Les combinaisons de chiffres suivantes ont cependant une signification spéciale: 22, 333, 423, 44
et 539 [voir alinéa (2)].

Quand le numéro d'identification du danger est précédé de la lettre «X», cela indique que la matiére
réagit dangereusement avec 'eau. Pour de telles matiéres, l'eau ne peut étre utilisée qu'avec l'agré-
ment d'experts.

{2} Les numéros didentification du danger énumérés 3 V'alinéa (3) ont la signification suivante:

20
22
223
225
23
236
239
25
26
265
266
268
286
30
33
X333
336
338
X338
339

83
839
85

856

gaz inerte

gaz réfrigéré

gaz inflammable réfrigéré

gaz comburant réfrigéré favorise Fincendie)

gaz inflammable

gaz inflammable et toxique

gaz inflammable, pouvant produire spontanément une réaction violente

gaz comburant {favorise |'incendie)

gaz toxique

gaz toxique et comburant (favorise |'incendie)

gaz trés toxique

gaz toxique et corrosif

gaz corrosif et toxique

matiére liquide inflammable (point d'éclair de 21 °C & 100 °C}

matiére liguide trés inflammable {point d'éclair inférieur 4 21 °C)

matiére liquide spontanément inflammable, réagissant dangereusement avec l'eau’
matiére liquide trés inflammable et toxique

matiére liquide trés inflammable et corrosive

matiére liquide trés inflammable et corrosive, réagissant dangereuement avec l'eau
matiére liquide trés inflammable, pouvant produire spontanément une réaction violente
matiére liquide inflammable, pouvant produire spontanément une réaction violente

matiére solide inflammable

matiére solide inflammable, réagissant dangereusement avec I'eau, en dégageant des gaz in-
flammables™

matiére solide inflammable, qui 8 une température &levée se trouve a I'état fondu

matiére solide inflammable et toxique qui, & une température élevée, se trouve a I'état fondu
matiére solide inflammable et toxique

matiére comburante (favarise l'incendie)

peroxyde organique inflammable

matiére trés comburante (favorise I'incendie} et corrasive

matiére trés comburante {favorise lincendig) pouvant produire spontanément une réaction
violente

matiére comburante {favarise l'incendie) et corrosive, pouvant produire spontanément une ré-
action violente

matigére toxique ou nocive

matiére toxique ou nocive et inflammable (point d'éclair de 21 °C 3 55 °C)

matiére toxique ou nocive et inflammable (point d'éclair de 21 *C 8 55 °C) et carrosive

matiére trés toxique

matiére trds toxique et inflammable (point d’éclair ne dépassant pas 55 *C)

matiére toxique ou nocive et corrasive

matiére toxigue ou nocive, pouvant produire spontanément uen réaction violente

matiére corrosive ou présentant un degré mineur de corrosivité

matiére corrosive ou présentant un degré mineur de corrosivité, réagissant dangereusement
avec l'eau’™

matiére corrosive ou présentant un degré mineur de corrosivité et inflammable {point d'éclair
de21°Cask5°C)

matiére corrasive ou présentant un degré mineur de corrosivité et inflammable {point d'éclair
de 21 "C & 55 °C), pouvant praduire spontanément une réaction violente

matiére corrosive ou présentant un degré mineur de corrosivité et comburante {favori-
se l'incendie)

matiére corrosive ou présentant un degré mineur de corrosivité et comburante (favori-
se I'incendie) et toxique

™ L'eau ne peut étre utilisée qu'avec 'agrément d'experts'
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86 matiére corrosive ou présentant un degré mineur de corrosivité et toxique
88 matiére trés corrosive
X88 matiére trés corrasive, réagissant dangereusement avec l'eau™
883 matiére trés corrosive et inflammable {point d'éclair de 21 *C 365 °C)
885 matiére trés corrosive et comburante (favorise 'incendie}
886 matiére trés corrosive et toxique
X886 matiére trés corrosive et toxique, réagissant dangereusement avec l'eau™
89 atigre corrosive ou présentant un degré mineur de corrosivité, pouvant produire spontané-
ment une réaction violente.

Les numéros d'identification visés au marg. 1800 (2) sont repris dans les tableaux | et Il ci-aprés.

NOTA. Les numéros didentification devant figurer sur les panneaux de couleur orange doivent tre recherchés
en premier lieu dans le tableau 1. Si pour les matiéres des classes 3, 6.1 et 8, le nom da la matiére &
transporter ou de la rubrique collective dans laquelle rentre celle-ci ne se trouve pas énuméré dans fe ta-
bleau I, les numéros diidentification doivent étre recherchés dans (e tableau Il.

Tableaul
NOTA. Pour les matidres des ciasses 3, 6.1 et 8 non mentionnées dans ce tableau, voir Tableau Il.

Liste des matigres désignées par leur nom chimique ou des rubrigues collectives auxquelles est attri-
bué un «numéro spécifique d'identification de la matiére» [colonne (d)] (en ce qui concerne les solu-
tions et mélanges des matiéres, voir aussi marg. 3 (3} et {4).

Ce tableau comprend aussi des matidres ne figurant pas dans 'énumération des matiéres des clas-
ses, mais qui pourtant tombent sous les classes et chiffres indiqués dans la colonne {b).

Les matiéres sant reprises par ordre alphabétique.

Nom de la matiére Classe et Numéro Numéro Etiquettes
chiffre de d'identifica- | d'identifica- | de danger
Fénuméra- tion du dan- | ticn de la modeéles N>
tion ger (partie matidre

supérieure} (partie infé-
rieure)
{a} (b) {c) (d) te}
Acsétal {Diéthoxy-1,1 éthane) . 3,3b) Kk} 1088 3

Acétaldéhyde .. 318 33 1089 3
Acttate dallyle ...................... 3,17b) 336 2333 3+6.1
Acétatesdamyle ............... ... .. 3,31c¢) 30 1104 3
Acétate de butyle normal . . .. | 3,31¢ 30 1123 3
Acétate de butyle secondaire .......... 3,3b) 33 1123 3
Acétate de cyclohexyle ......... ... .. 3,32¢) 30 2243 -

Acétate de I'éther monoéthylique de
I'éhylene-glycol: voir Acétate
d'éthoxy-2 éthyle

Acétate de I'éther monométhylique de
"éthyléne-glycol . ................... 3.31¢) 30 1189 3

Acétate d'éthoxy-2 éthyle {Acétate de
I'éther monoéthylique de I'éthyléne-

glycol ..o e 3,31¢) 30 1172 3
Acétate d'éthyle ... ... 3, 3b) 33 1173 3
Acétate d'éthyle-2 butyle . . . 3,31¢) 30 1177 3
Acétate d'isobutyle . 3, 3b) 33 1213 3
Acétate diisopropényle ... ...... ..} 3,36} 33 2403 3
Acétate d'isopropyle ............ 3, 3b) 33 1220 3
Acétate de mercure.. .. 6.1,52b) 60 1629 6.1
Acétate de méthoxybutyle: voir Butoxyl
Acétate de méthylamyle .............. 3,31¢) 30 1233 3
Acétate de méthyle ... 3. 3b} 33 1231 3
Acétatedeplomb ... 6.1,62¢) 80 1616 6.1 A _J

i L'eau ne peut &tre utilisée qu'avec 'agrément d'experts!
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: Nom de la matiere Classe et Numeéro Numeéro Etiquettes
chiffre de d'identifica- | d'identifica- | de danger
'énuméra- tion du dan- | tion de la modéles N>
tion ger (partie matiére
supéricure) {partie infé-
rieure)
(o) (b} (© (d) (e)
Acétate de propyle normal ............ 3, 3b) 33 1276 3
Acétatedevinyle . ............ 3, 3b) 339 1301 3
1 Acétoine {Acétylméthylcarbinol) . 3,31¢) 30 2621 3
CACBONe . ... 3,3b) 33 1090 3
I Acétonitrile .. .. ] 3.11b) 336 1648 3+6.1
i Acétyl acétone: voir Pentanedione-2.4
' Acétylméthylcarbinal: voir Acétoine
Acide acétique glacial et solutions
aqueuses d'acide acétique contenant
plus de 80% d'acide absolu ... ....... 8,32b) 83 | 2789 8+3
Acide acétique titrant de 50 4 80% ‘ :
dacideabsoly . ........ ... . 8,32c) 80 i 2790 . 8
Acide acrylique ... L © 8,32b) 89 > 2218 8
Acwdes alkyisulfoniques et arylsulfo- i
niques non spécifiés par ailleurs dans !
le présent appendice !
- contenant plus de 5% d'acide sulfu-
rique libre (H,S0.) ... ..ol 8, 1b) 80 2584 8
- contenant 5% au plus d'acide suifu-
ngue libre {H,S0O,). corrosifs ....... 8, 34b) 80 2586 8
- contenant 5% au plus d'acide sulfu-
nque libre (H,S0,), présentant un
degré mineur de corrosivité . ....... 8, 34¢) 80 2586 8
Acde arsénique, liquide 61,513 66 1853 6.1
Acide arsénique, solide 6.1,51b} 60 1554 6.1
Acide bromacénque ... ..., ... 8.31b) 80 1938 8
Acide bromhydrique, solutions d’ . 8, 5b) 80 1788 8
Acide n-butyrique .................. .| 8,32¢) 80 2820 8
Acide chloracétigue, solide (Acide
monochloracétique, solide) .. ...... .. 8,31b) 80 1751 8
Acide chloracétique, a (état fondu (Acide .
monochloracétique, & 'état fondu) ... 8,310} 80 1750 8
Acides chloracétiques, mélanges d” ... .. 8,32b) 80 1750 8
Acide chloracétique, solutions ' (Acide
monochloracetique, solutions d’) 8, 32b) 80 1750 8
Acide chlorhydnque, solutions o' . . 8, 5b} 80 17889 8
Acide chloro-2 propionique . . .., . ..} 8.32c) 80 2511 8
Acide chlorosulfomique (SO,(OH)ICH .... | 8,21a} 88 1754 8
Acide chromique, solutions d ... ... B, 11b) 80 17556 8
Acde crésylique ... ... L. 6.1, 14b) 60 2022 6.1
Aade cyanhydnque, solutions aqueuses
d, titrant 20 au plus d'acide absolu B
(HCNp . L 6.1.2 663 1613 6.1+3
Acde dichloracétique ... .. ..., ... 8, 32b) 80 1764 8
Acide diffuorophosphonque. anhydre ... | 8, 10b) 80 1768 8
Acide athylsullunque . ... L. 8, 34b) 80 2571 8
Ac.de fluoboriue, solutions agueuses
o ttrant 78" au plus d'acide absolu
HEBE . T 8, 8b] 80 1775 8
Acide fluorhydngue anhydre
Fluorure dhydrogene) ... L. 8.6 886 1052 8+6.1
Asrde fluorhvdngue et acide sulfurique
STmmlanges oL 8.7a) 886 1786 8+6.1
Acrde fuarhydrnque, solutions aqueuses
2 ttrent plus de 85% d'acide fluor- !
Mvangueanhydre ‘J 86 886 1790 8+6.1
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(51‘,?3:) Nom de la matidre Classe et Numéro Numéro Etiquettes
chiffre de dlidentifica- | d'identifica- | de danger
I'énuméra- tion du dan- | tion de la modeles Not
tion ger {partie matiére

supérieure) {partie infé-
rieure)
(a} () {c) {d) {e
| Acide fluorhydrigue, solutions aqueuses
d’, titrant plus de 60% mais au plus

85% d'acide fluorhydrique anhydre ... | 8, 7a} 886 1790 B+6.1
Acide fluorhydrique, solutions aqueuses

d’, titrant au plus 60% d’acide fluor-

hydriqueanhydre ................... 8, 7b) 886 1790 8+6.1
Acide fluorophosphorique, anhydre .. ... 8, 10b) 80 1776 8
Acide fluorosulphonique 8, 10a} 88 1777 8
Acide tluosilicigue {Acide hydraﬂuosmcr- i

que) (HpSiFg) ... © 8, 9b) 80 1778 8
Acide formique titrant plus de 70%

dacideabsolu ....... ... ... 8,32b} 80 1779. 8
Acide formique titrant de 50 3 70%

dacideabsolu ..................... 8.32¢} 80 1779 8
Acide hexafluorophosphorigue ......... 8, 10b) 80 1782 B8
Acide hydrofluosilicique: voir Acide fluo-

silicique
Acide iodhydrique, solutionsd . ........ 8, 5b) 80 1787 8
Acide isobutyrique 8, 32c) 80 2529 8
Acide méthacrylique . 8,32¢c) 89 2531 8
Acide monochluraceuque snllde vair

acide chloracétique, solide
Acide manochlaracétique, a I'atat fondu;

voir acide chloracétique, al'éta ondu
Acide monochloracétique, soluiions d'

voir acide chloracétique, solutions d’

Acide nitrique fumantrouge ........... 8, 2a) 856 2032 8
Acide nitrique titrant plus de 70%

d'acide absolu (HNO,} . .............. 8, 2a) 885 2032 8
Acide nitrique titrant 70% au plus

d'acide absolu (HNO3) . .............. 8, 2b) 80 2031 8
Acide nitrique, mélanges avec de l'acide

sulfurique: vair Mélanges d’acide sul-

furique avec de l'acide nitrique
Acide nitrobenzéne suifonique ......... 8, 34b) 80 2305 8
Acide perchlorique, solutions agueuses

d’, titrant plus de 50% mais au plus

72,5% dacide absolu{HCIO,) ...... .. 51,3 558 1873 5
Acide perchlorigue, salutions aqueuses

d, titrant 50% au plus d'acide absolu

(HCIO,) ..... 1 8,4b 85 1802 8
Acide phénalsulfonique, Ilqulde . .| 8,34b) 80 1803 8
Acide phosphorique .................. 8, 11¢) 80 1805 8
Acide propionigue renfermant 50% ou

plus d'acide absolu 8,32¢) 80 1848 8
Acide sélénique . ... .. 8, 11a) 88 1905 8
Acide sulfachromique ... | 8 1a) 88 2240 8
Acide sulfonitrique, mélanges résidu-

BITES .o vvvt e s 8, 3b) 80 1826 8
Acide sulfurique . . 8, 1b) 80 1830 8
Acide sulfurigue fumant: voir Oléum
Acide sulfurique, mélanges avec de

I'acide nitrique: voir Mélanges d'acide

sulfurique avec de ['acide nitrique
Acide sulfurique résiduaire ............ 8, 1b) 80 1832 8
Acide thioacétique ................... 3, 3b) 33 2436 3 ]
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Nom de la matiére Classe et Numéro Numéro Etiquettes
chiffre de didentifica- | d'identifica- | de danger
I'énuméra- tion du dan- | tion de la modgles Nes
tion ger (partie matiére
supérieure) | {partie infé-
rieure)
{a) (b} (c} (d) {e}
Acide thioglycolique .................. 8,32b) 80 1940 8
Agcides toluéne sulfoniques, solides ..... | 8,34c¢) 80 2585 8
Acides toluéne sulfoniques, solutions d' . | 8, 34c) 80 2586 8
Acide trichloracétique ................ 8,31b) 80 1839 8
Acide trichtoracétique, solutions d' . 8,32b) 80 2564 8
Acide trifluoracétique ........... 8, 32a) 88 2699 8
Acroléine .. 3,17a) 336 1092 3+6.1
Acrylamide ......... 6.1,12c) | 60 2074 6.1A
Acrylamide, solutions d' .. 6.1, 12¢) | 80 2074 6.1 A
Acrylate de butyle normal .. 3,31¢} H 39 2348 3
Acrylate d'éthyle ........ 3,3b) i 339 1817 3
Acrylate d'isobutyle . 3.31¢} ! 39 2527 3
Acrylate de méthyle . .. | 3,3b) 339 1919 3
Arylonitrile ... ... 3, 11a} 336 1093 3+6.1
Adiponitrile ............. 6.1,12¢c) 60 2205 6.1 A
Air, fortement réfrigéré . 2, 8a) 225 1003 5+13
Alcool allylique .......... 6.1, 13a) 663 1098 6.1+3
Alcool amylique normal 3,31c) 30 1105 3
Alcool amylique secondaire ............ 3,31c) 30 1105 3
Alcool amylique tertiaire ....... 3.3b) 33 1108 3
Alcool butylique normal {Butanal) 3,31c) 30 1120 3
Alcoo! butylique secondaire {n-Buta-

NOI-2) e 3,31¢) | 30 1120 3
Alcoo! butylique tertiaire .............. 3,3b) 33 1120 3
Alcaol éthylique et ses solutions aqueu-

ses contenant plus de 70% d'alcool .. | 3,3b) 33 1170 3
Alcool éthylique, solutions aqueuses d’,

d’une concentration de 24% a4 70%

{valeurs limites comprises} ... 3,31c) 30 1170 3
Alcool furfurylique ........... 6.1, 13¢) 60 2874 6.1A
Alcool isobutylique {Isobutanol) . 3.31c) 30 1212 3
Alcool isopropylique . ................. 3,3b) 33 1219 3
Alcools liquides, non toxiques, purs au

en mélanges, non spécifiés par ailleurs

dans le présent Appendice

- ayant un point d'éclairde 21 °C 2

55 *C (valeurs limites comprises} ... [ 3,31c) 30 1987 3

- ayant un point d'éclair supérieur 3

B5°C ..o 3,32¢) 30 1987 -
Alcool méthallyque ................... 3,31¢) 30 2614 3
Alcool méthylamylique {(Methyl isobutyl

carbinol) ... ... .. . oo, 3,31¢) 30 2053 3
Alcoo! méthylique (Méthanol} . 3,17b) 336 1230 3+6.1
Aldéhyde butyrique .......... 3. 3b) 33 1129 3
Aldéhyde chioracétique .. .. | 8.1,18b) 60 2232 6.1
Aldéhyde crotonique (Crotonaldéhyde) .. | 3, 3b) 33 1143 3
Aldéhyde propionique . ................ 3, 3b) 33 1275 3
Aldéhydes, non spécifiés par ailleurs

dans le présent Appendice

~ ayant un point d'éclair inférieur &

21°C 3, 3b) 33 1989 3

- ayantun point d'éclairde 21°Ca

55 °C {valeurs limites comprises} ... | 3,31¢c) 30 1989 3

— ayant un point d'éclair supérieur &

B5°C .. 3.32c¢) 30 1989 -
Aldol (béta-Hydroxy butyraldéhyde} .... | 6.1, 13b} 80 2839 6.1
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Nom de la matiére Classe et Numéro Numéro Etiquettes
chiffre de d'identifica- | didentifica- | de danger
f'énuméra- tion du dan- | tion de la modéles No*
tion ger (partie mati¢re

supérieure) {partie infé-
rieure)

{a) (b} G {d) le)
Alkyiphénols, termes a chaines de C, &

Cg non spécifiés par ailleurs dans le

présent Appendice . ... 6.1, 14c) 60 2430 6.1 A
Alliages de sodium et potassium: voir

sodium et potassium, alliages de
Allylamine ........... ... ... . 3, 15a) 336 2334 3+6.1
Allyloxy-1-époxy-2,3 propane: voir Ether

allylglycidique

Allyltrichlorosilane ................... 8,37b) 839 1724 8+3

Aluminate de sodium, solutions d' .. ..., 8,42h) 80 1819 8

Alyminium-alkyles {Aluminium-alcoyles):

—~ Aluminium-trigthyle .............. 42,3 X333 1102 4.2+4.3+
13

— Aluminium-triisobutyle ............ 42,3 X333 1830 4.24+43+
13

- Aluminium-triméthyle .. ........... 42,3 X333 1103 42+43+
13

N-Aminoéthylpipérazine .............. 8,53c) 80 28156 8

Aminophénols ...................... 6.1, 12¢) 60 2512 6.1 A

AMMONIAC ... 2, 3at) 268 1005 6.1+13

Ammoniac dissous dans {'eau avec plus

de 40% et au plus 50% d'ammoniac

(NHab o 2, 9at) 268 2073 13
Ammoniac dissous dans ['eau avec plus

de 35% et au plus 40% d’'ammoniac

{NH;) 2,9at) 268 2073 13
Ammoniac, solutions d', avec au moins

10% et av plus 35% d'ammoniac

(NHg) o 8,43c} 80 2672 8
n-Amylamine ..o 3.220) 338 1108 3+8

Amylméthylcétone .. 3,31¢) 30 1110 3

Amyltrichlorosilane . . 8,37b) 80 1728 8

Anhydride acétique . . 8,32b) 83 1715 8+3

Anhydride arsénieux . 6.1,51b) 60 1561 6.1

Anhydride arsénique . . . 6.1,51b) &0 1559 6.1

Anhydride butyrique . 8, 32¢}) 80 2739 8

Anhydride :sobutvnque . 8, 32c}) 80 2530 8

Anhydride maléique ....... 8,31c) 80 2215 8

Anhydride phosphorique . 8,27b) 80 1807 8

Anhydride phtaligue ... .. 8,31c¢c} 80 2214 8

Anhydride propionique . B,32c) 80 2496 8

Anhydride sulfurique .. ... .. B, 1a) X 88 1829 8

Anbydride tétrahydro-phtalique . 8, 31c) 80 2698 8

Aniline ... 6.1, 11b) 60 1547 6.1

Anisidines . .| 81, 12¢0) 60 2431 6.1A

Anisole: voir Ether méthyl-phénylique

Argon, fortement réfrigéré . . .. 2,7a) 22 1951 13

Arséniate de calcium ...... 6.1,51b) 60 1673 6.1

Arséniate de magnésium . 6.1,51b}) 60 1622 6.1

Arséniate de potassium .. 6.1,51b) 60 1677 6.1

Arséniate de sodium . ...... .. ] 6.1,51b) 60 1685 6.1

Arsénicales liquides, combinaisons in-

organiques, non spécifiées par ailleurs

dans le présent Appendice .......... 6.1,51a) 66 1656 6.1
Arsénite de potassium . 6.1,51b) 60 1678 6.1
Arsénite de sodium, solide.......... ... 6.1,51b}) 60 2027 6.1
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1 Numéra

mm de la matiére Classe et Numéro Etiquettes
chiffre de d'identifica- | d'identifica- | de danger
J'énuméra- tion du dan- | tion de la modéles N»
tion ger (partie matiére
supérieure) (partie infé-
rieure)
{a} (b} (c) (d) (e
Arsénite de sodium, solutions
agueuses d’
—HOXIQUES . o 6.1,51b} 60 1686 6.1
—NOCIVES ...yt 6.1.51¢) 60 1686 6.1A
Azote, fortement réfrigéré ......... ..., 2,73) 22 1977 13
Benzéne. ... 3, 3b} 33 1114 3
Benzonitrile . . .. 6.1,11b) 60 2224 6.1
Benzoquinone . ... .., | 8.1,14b) 60 2587 6.1
Benzyldiméthylamine ................. 8,53b) 83 2619 8+3
Bichlorure de soufre (SCly) . ............ 8,21a) X 88 1828 8
Bicycloheptadiéne ....... 3,3b) 33 2251 3
Bifluorure d'ammonium 8, 26b) 80 1727 8+6.1
Bifluorure d'ammonium, solutions de ... | 8, 26b) 80 2817 8+6.1
Bifiuorure de potassium ............... 8, 26h) 80 1811 8+6.1
Bifluorure de sodium ................., 8, 26b) 80 2439 8+86.1
Bisaminopropylamine (Dipropyléne tri-
amine, Imino bis (propylamine)-3,3) .. | 8,53¢) 80 2269 8
Bis{diméthylamino)-1,2 éthane {Tetra-
méthyléthylénediamine) ............. 3,31¢) 30 2372 3
Bisulfate d'ammonium renfermant 3% et
plus d'acide sulfurique iibre (H,S04} .. | 8,23b) 80 2506 8
Bisulfate de potassium renfermant 3% et
plus d'acide sulfurique libre {H,S04) .. | 8,23b) 80 2509 8
Bisulfate de sodium renfermant 3% et
plus d'acide sulfurique Jibre {(H,S0,) .. | 8,23b) 30 1821 8
Bisulfate de sodium, solutions aqueuses
de oo 8, 1b) 80 2837 8
Bisulfure de sélénium . .. 6.1, 55b) 60 2657 6.1
Borate triallylique....... 6.1, 13c} 60 2609 6.1A
Borate triéthylique . . 3, 3b) 33 1176 3
Borate triméthylique . . . 13,3b 33 2416 3
Bromacétate d'éthyle ................. 6.1, 16b) 63 1603 61+3
Bromacétatedeméthyle .............. 6.1, 16b) 63 2643 6.143
Bromacétone ... . ... .ol 6.1, 16b) 60 1569 6.1
oméga-Bromacétophénone (Bromure de
phénacyle) ... ... ... ..o e 6.1,17b) 60 2645 6.1
Brome ... 8,24 886 1744 8+6.1
Bromaobenzéne . . . 3,31c) 30 2514 3
Bromo-2 butane....... ... | 3.3b) 33 2339 3
Bromochlorométhane .. ............... 6.1, 15b} 60 1887 6.1
Bromo-1 chloro-3 propane ............ 6.1, 15¢) 60 2688 6.1A
Bromoforme ............. 6.1, 15¢c} 80 2515 6.1 A
Bromo-1 méthyl-3 butane . 3,3b) 33 2341 3
Bromométhylpropanes . . 3, 3b) 33 2342 3
Bromo-2 pentane . ... 3,3b) 33 2343 3
Bramopropanes ............. 3,3b) 33 2344 3
Bromotriflucrométhane (R 1381) 2,5a) 20 1009 13
Bromure d'acétyle .. ....... | 8,36b} 80 1716 8
Bromuredallyle ...................... 3, 16a) 336 1099 3+6.1
Bromure d'aluminium, anhydre (AlBry) .. | 8, 22b) 80 1725 8
Bromure d'aluminium, solutions aqueu-
sesde. . 8, 5¢c) 80 2580 8
Bromure d'arsenic .. 6.1,51b) 60 1555 6.1
Bromure de benzyle .... .. | 6.1,15b} 60 1737 6.1
Bromure de bromacétyle .............. 8, 36b) X 80 2513 8
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Nom de ta matizre Classe et Numéro Numéro Etiquettes
chiffre de diidentifica- | d'identifica- | de danger
énuméra- tion du dan- | tion de la modeles N>
tion ger (partie matiéra
supérieure) {partie infé-
rieure)
fa) {b) (c) (d) (e}
Bromure de butylenormal ............. 3,3b) 33 1126 3
Bromure de diphénylméthyle . 8, 65b) 80 1770 8
Bromure d'éthyle ............ ... | 6.1,156b} 60 1891 6.1
Bromure d'hydrogéne ................. 2, 3at) 286 1048 84+6.1+
13
Bromure deméthyle . ................. 2, 3at} 26 1062 6.1+13
Bromure de méthyléne (Dibromo-
méthane) ............... e 6.1, 15¢} 60 2664 6.1A
Bromure de phénacyle: voir oméga-
Bromoacétophénone
Bromuredevinyle .................... 2, 3ct) 236 1085 3+6.1+
i i 13
Bromuredexylyle .................... 6.1, 17b) 60 1701 6.1
Butadiénes 2, 3c) 239 1010 3+13
Butane ... | 2.3b) 23 1011 3+13
Butanedione (Diacétyle................ 3,3b) 33 2346 3
Butanol: voir Alcool butylique narmal
n-Butanol-2: voir Alcool butylique secon-
daire
Buténe-1 ...l 2,3b) 23 1012 3+13
cis-Buténe-2 ....... 2, 3b) 23 1012 3+13
trans-Buténe-2 2, 3b) 23 1012 3+13
Butoxyl (Acétate de méthoxybutyle) ... | 3,31¢) 30 2708 3
n-Butylamine ......... .. ... 3.22b) 338 1125 3+8
N-Butylanilines . ...................... 6.1, 12b} 60 2738 6.1
Butylbenzénes .. ... 3,31¢) 30 2709 3
N,n-Butylimidazole ........ 6.1, 12b) 60 2690 6.1
Butylphénols, & I'état fondu . 6.1, 14c} 60 2229 6.1 A
Butylphénols, liquides . ... .. 6.1, 14¢) 60 2228 6.1 A
Butyltolugnes ...... ... | 3,32¢) 30 2667 -
Butyltrichlorosilane ................... 8,37b) 83 1747 8+3
Butyne-2: voir Crotonyléne
Butyraldoxime ...l 3,32c) 30 2840 -
Butyrates d'amyle .. 3, 31c¢} 30 2620 3
Butyrate d'éthyle ... 3,31c) 30 1180 3
Butyrate d'isopropyle . 3, 3b) 33 2405 3
Butyrate de méthyle .. 3, 3b) 33 1237 3
Butyrate de vinyle .. .| 3.3b) 339 2838 3
Butyronitrile ............. ... 3.11b) 336 2411 3+6.1
Carbonatedebaryum ................. 6.1, 60c} 60 1564 6.1A
Carbonate diéthylique {Carbonate
déthyle) ...l 3,31c} 30 2366 3
Carbonate diméthylique ............... 3,3b) 33 1161 3
Chaux sodée (Mélange de soude causti-
que etde chauxvivel................ 8,41¢) 80 1907 8
Chloracétated'éthyle ................, 6.1, 16b) 63 1181 6.1+3
Chloracétate de méthyle .............. 6.1, 16b) 63 2295 6.1+3
Chloracétate de vinyle .. .| 6.1, 16b) 60 2589 6.1
Chloracétone ..........ccoovvirinn... 6.1, 16b) 60 1695 6.1
oméga-Chloracétophénone (Chlorure de
phénacyle}.................... ... 6.1, 17b) 60 1697 6.1
Chioral: voir Trichloracétaldéhyde
Chloranisidines ...................... 6.1,17¢) 60 2233 6.1A
Chlorate de calcium, solutions de . . .1 5.1,4a) 50 2429 5
Chlorate de potassium, solutions de .... | 5.1, 4a) 50 2427 5
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Nom de [a matiére

Classe et Numéro Numéro Etiquettes
chiffre de d'identifica- | d'identifica- | de danger
'énuméra- tion du dan- | tion de la modeles Nes
tion ger tpartie matitre
supérieure) (partie infé-
tieure)
{a} [(J] lc) (d) (e)
Chlorate de sodium, solide . ............ 5.1, 4a) 50 1495 5
Chlorate de sodium, solutions de . 5.1, 4a) 50 2428 5
Chlore ..........coviiiiiiiiiiinin 2, 3at} 266 1017 6.1+13
Chlorhydrine éthylénique, voir Mono-
chlorhydrine du glycol
Chlorite de sodium, solutionsde ........ 5.1, 4¢) 50 1908 5
Chlorobenzéne (Chlorure de phényle} ... { 3,31¢) 30 1134 3
Chlarocréosals . ... coovevvniiiiiinnn. 6.1, 14b) 60 2669 6.1
Chlorodinitrobenzéne ................. 8.1, 12b} 60 1577 6.1
Chioroforme . ......... 6.1, 15b) 60 1888 6.1
Chloroformiate d'allyle . ... 8, 64a) 88 1722 8
Chloroformiate de benzyle . .. . | 8,64a) 88 1739 8
Chloroformiate de n-butyle ...... .} 6.1, 16b) 638 2743 6.14+8
Chloroformiate de chlorométhyle | . 1 6.1,16b) 638 2745 6.1+8
Chloroformiate de cyclobutyle ... 6.1, 16b} 638 2744 6.1+8
Chloroformiate d'éthyle ......... 3, 16a) 336 1182 3+86.1
Chloroformiate d'éthyl-2 hexyle 6.1, 16b) 68 2748 6.1+8
Chloroformiate de méthyle .. .. .. | 3.16a) 336 1238 3+6.1
Chloroformiate de phényle ............ 6.1, 16b) 68 2746 6.1+8
Chloroformiate de teributylcyclohexyle . | 6.1, 17¢) 68 2747 6.1A+8
Chloronitranilines .................... 6.1,17¢) 60 2237 6.1A
Chioronitrobenzénes . 6.1, 12b) 60 1578 6.1
Chloronitrotolugnes .................. 6.1,17¢) 60 2433 6.1 A
Chloropentafiuoréthane (R 115) ., ...... 2, 3a} 20 1020 13
Chlaro-2Z phénol .............. .| 6.1, 16¢) 68 2021 6.1A
Chloro-3 phénal . .. 6.1, 17¢) 60 2020 8.1A
Chloro-4 phénaol 6.1,17¢} 60 2020 6.1A
Chlorophényltrichlorosilane ........... 8, 37b}) 80 1753 8
Chloropicrine 6.1, 16a) 66 1580 6.1
Chloropréne 3, 16a) 336 1991 3+6.1
Chloro-1 propane (chlorure de propyle) .. | 3, 2b) 33 1278 3
Chloro-2 propane {chlorure d'iso-
propyle) ... 3. 2b} 33 2356 3
Chlaro-3 propanediol-1,2: vair alpha-
Monaochlorhydrine de glycérol
Chloro-3 propanol-1 .................. 6.1, 16¢c} 80 2849 6.1 A
Chioro-1 propanol-2 . 6.1, 16b) 63 2611 6.1+3
Chloro-2 propéne ... .| 8.1a) 33 2456 3
Chloro-2 pyriding . .................... 6.1,11b) 60 2822 6.1
Chlorosilanes, qui au contact de I'eau, ne
dégagent pas des gaz inflammables,
non spécifiés par ailleurs dans le pré-
sent Appendice
- ayant un point d'éclair inférieur &
21°C 3.214a) X338 2985 3+8
— ayantun point d'éclairde 21°Ca
55 °C (valeurs limites comprises) ... | 8. 37b} 83 2986 8+3
— ayant un point d'éclair supérieur a
B5°C ... 8,37h) 80 2887 8
Chloratoluénes . ...............c....... 3.31¢) 30 2238 3
Chiorotoluidines .. .................... 6.1,17¢) 60 2239 6.1A
Chlorotriflugrométhane (R 13) . 2,5a) 20 1022 13
Chlorure d'acétyle .......... .. ] 3,25b) X338 1717 3+8
Chlorure dallyle ...................... 3. 16a) 336 1100 3+6.1
Chlorure d'aluminium, anhydre (AICl;) ... | 8.22b) 80 1726 8
-
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Nom de la matigre Classe et Numéro Numéro Etiguettes
chiffre de didentifica- | didentifica- | de danger
I'énuméra- tion dudan- | tion de la modéles N>
tion ger (partie matiére
supfricwre) | {partie infé-
rieure)
{a} (b} (c) (d} (e)
Chlorure d'aluminium, solutions aqueu-
ses de 8, 5¢) 80 2581 8
Chioruredamyle ..................... 3, 3b) 33 1107 3
Chlorure danisoyle ................... 8, 35b) B8O 1729 8
Chlorure darsenic ............ 6.1,51a} 66 1560 6.1
Chlorure de benzéne sulfonyle . . | 8,36¢c) 80 2225 8
Chlorure de benzoyle ................. 8, 36b) 80 1736 8
Chiorure de benzyle................... 6.1, 15b} 68 1738 6.1
Chiorure de benzylidéne ............... 6.1,17b) 68 1886 6.1
Chlorure de benzylidyne (Trichioro-
méthylbenzéne) .................... 8, 66b) 80 2226 8
Chlorure de butyryle ... .. 3.25b) 338 2353 3+8
Chlorure de chloracétyle 8,36b) X 80 1752- 8
Chlorure de chromyle {Oxychlorure de
chrome}{CrO,Cly) .............. 8,21a) 88 1758 8
Chlorure cyanurique ...... 8,27¢c) 80 2670 8
Chlorure de dichloracétyle .. ....... 8, 36b) X 80 17665, 8
Chlorure de diéthyt thiophosphoryle . | 8.36b}) 80 2751 8
Chlorure de N, N-diméthylcarbamoyle ... | 8, 36b} 80 2262 8
Chlorure de diméthyl thiophosphoryle .. | 8, 36c) 80 2267 8
Chiorure d'éthyle ...........oinl 2,3by 236 1037 3+13
Chlorure d'éthyléne: voir Dichloro-1,2
éthane
Chlorure d‘éthylidéne: voir Dichlora-1,1
éthane
Chlorure de fumaryle .................. 8, 36b) 80 1780 8
Chlorure d'hydrogéne ................. 2, 5at} 286 1050 8+6.1+
13
Chiorure disobutyryte . ................ 3, 25b) 338 2385 3+8
Chlarure d'isapropyle: voirChloro-2
propane
Chlorure de méthylallyle ............... 3,3b) 33 2554 3
Chioruredeméthyle .................. 2,3by) 236 1063 3+6.1+
13
Chlorure de méthyléne (Dichloro-
méthane) ...........cooevieiniinn., 6.1, 15¢) 60 1593 6.1A
Chiorure de phénacyle: voir oméga-
Chloracétophénone
Chlorure de phénylacétyle ............. 8, 36b} 80 2577 8
Chlorure de phényl carbylamine ........ 6.1, 17a} 66 1672 6.1
Chiorure de phényle: voir Chlorobenzéne
Chiorure de phosphoryle: vair Oxychlo-
rure de phosphore
Chlorure de pivaloyle (Chlorure de tri-
méthylacétyle) .............oo il 8, 36b) 83 2438 8+3
Chiorure de propionyle ................ 3, 25b) 338 1815 3+8
Chlorure de propyle: voir Chloro-1
propane
Chiorure de pyrosulfuryle (S,05Cl,} ... .. 8,21b) 80 1817 8
Chlorure de soufre (Protochlore de
soufre} (S,Clp) . oo 8,21a) 88 1828 8
Chiorure de sulfuryle (SO,Cl,) 8, 21a) X 88 1834 8
Chiorure de thionyle (SOCL,) ... B,21a) X 88 1836 8
Chlorure de thiophosphoryle (PSCL;) .... | 8,21b) 80 1837 8
Chlorure de trichloracétyle ............. 8, 36b) X 80 2442 8
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Nom de la mati¢re Classe et Numéro Numéro Etiquettes
chiffre de didentifica- | didentifica- | de danger
I'énuméra- tion du dan- | ticn de la modéles N>
tion ger (partie matiere
supérieure) partie infé-
rieure)
| ta) (b) {c) [CH (e}
i Chlorure de triméthylacétyle: voir Chio-
rure de pivaloyle
Chiorurede valéryle .................. 8, 36b) 80 2502 8
Chlorure de vinyle .. 2, 3¢) 239 1086 3+13
Chlorure de vinylidéne .. 3,1a) 339 1303 3
Chlarure de zinc {ZnCl,) 8,22¢) B8O 2331 8
Chlarure de zinc (ZnCl,), solutions
aqueusesde ..... ..., 8, 5¢) 80 1840 8
Chiorure ferrique {Perchlorure de fer), an-
hydride (FeCl,) ................. ... 8,22¢) 80 1773 8
Chlorure ferrique (Perchlorure de fer,
solutions aqueusesde ............ 8, 5c) 80 2582 8
Chiorure mercurique ... ... 6.1,52b) 60 1624 6.1
Chlorures debutyle ....... 3,3h) 33 1127 3
Chlorures de chlorobenzyle . 6.1,17c) 60 2235 6.1 A
Chlorure stannique anhydre (Tetra-
chlorure d'étain} (SnClg) ............. 8,21b) 80 1827 8
Chlorure stannique pentahydrate
(SnCly.BH0) ..o 8,22¢) 80 2440 8
Collodions, de semi-colledions et autres
solutions nitrocellulosigues, solutions
de
— ayant un point d'éclair inférieur 4
21 °C et un point d'ébullition de
35°Cauplus ...l 3, 4a) 33 2059 3
— ayant un point d'éclair inférieur &
21 *C et un point d'ébullition supé-
rieurd35°C ... 3,4b) 33 2059 3
— ayant un point d‘éclair de 21 'C a
55 °C {valeurs limites comprises) . 3,33¢) 30 2060 3
- ayan( un point d'éclair supérieur i)
3,34c) 30 2060 -
.. ] 8.1,14b) 60 2076 6.1
Crotanaldéhyde: voir Aldéhyde croto-
nique
Crotonatedéthyle . ................... 3, 3b) 33 1862 3
Crotonylgne (Butyne-2) . 3, 1a) 3239 1144 3
Cumene(!sopropylbenzene) 3,31c) 30 1918 3
Cupriéthyléne diamine (Ethyléne dxamlne
de cuivre), solutionsde .............. 8,53b) 86 1761 8
Cyanacétate d'éthyle ... 6.1, 12¢) 60 2666 B1TA
Cyanhydrine d'acétone 6.1, 11a) 66 1641 6.1
Cyanure d'alpha-bromobenzyle ........ 6.1, 17a} 66 1694 6.1
Cyanure de benzyle (Phénylacétonitrite) . | 6.1, 12¢) 60 2470 61A
Cyanures inarganiques, solutions de .... { 6.1,41a) 66 1935 6.1
Cyclododécatriéne-1,59 .......... 8, 66b) 80 2518 8
Cycloheptane ......... 33 2241 3
Cyclohepténe . 33 2242 3
Cyclohexane . . .. 33 11456 3
Cyclohexanone ... 30 1915 3
Cyclohexéne ..........covuieennnint 33 2256 3
Cyclohexényltrichtorosilane . 8,37b) 80 1762 8
Cyclohexylamine .. ....... 8,53b) 83 2357 8+3
Cyclohexyltrichlorosilane . . . ... , 37b) 80 1763 8
Cyclooctadiéne ................ .. 13,31¢) 30 2520 3
Cyclooctatétraéne .................... 3,31¢) 30 2358 3
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FNcm de 1a matidre Classe et Numéro Numéro Etiquettes

chiffre de diidentifica- | d'identifica- | de danger

I'énuméra- tion du dan- | tion de la modgles N>

tion ger {partie matiére

supérieure} {partie infé-
rieure)

(a) (b} (c) (d} (e}
Cyclopentane .............c..oovannn. 3, 3b} 33 1146 3
Cyclopentanol ... 3,31¢) 30 2244 3
Cyclopentanone . . 3,31¢) 30 2245 3
Cyclopenténe .. . | 3,2b) 33 2246 3
Cyclopropane ...........cocovvainnin 2,3b) 23 1027 3+13
Cymenes (Méthyl isopropyl benzénes) .. | 3,31c} 30 2046 3
Décahydronaphtaiéne (Décaline) ....... 3, 32c} 30 1147 -
n-Décane . 1 3,31%c) 30 2247 3
Diacétonalcool technique ............. 3, 3b) 33 1148 3
Diacétyle: voir Butanedione
Dialtylamine ... 3,220} 338 2359 3+8
Diaminadiphénylméthane. 3 'état fondu . | 6.1, 12¢}) 60 2651 6.1A
Di-n-amylamine ......... ... oo 6.1, 12¢) 60 2841 6.1A
Dibenzyldichlorosilane 8,37b) 80 2434 8
Dibrométhane symétrique: voir Dibro-

mure d'éthyléne
Dibromobenzénes ... ................. 3,32c} 30 2711 -
Dibromo-1,2 butanone-3 6.1, 16b) 60 2648 6.1
Dibromo-1,2 chloro-3 propane ......... 6.1, 15¢) 60 2872 6.1 A
Dibromométhane: voir Bromure de

méthyléne
Dibromure d'éthyléne {Dibrométhane

SYMOLHQUE) .. ..o 6.1, 15b) 80 1605 6.1
Dibutylamine normale . 8, 53b} 83 2248 8+3
Dibutylamineéthanol .. 6.1, 12c) 60 2873 6.1A
Dicéténe ............... 3,31¢) 39 2521 3
Dichloracétate de méthyle . . 6.1, 16c} 60 2299 6.1 A
Dichioracétone symétrique ... .. .. 1 6.1,16b) 63 2649 6.1+3
Dichloranilines ....................... 6.1, 12b} 60 1590 6.1
alpha-Dichlorhydrine {Dichloro-1,3 pro-

panol-2) ... ] 6.1.18b) 60 2750 6.1
Dichloro-1,2benzéne ................. 6.1, 15¢) 60 1591 814
Dichlorodifluorométhane (R 12) ........ 2, 3a) 20 1028 13
Dichioro-1,1 éthane (Chlorure d'éthyli-

dene) ...l 3, 3b) 33 2362 3
Dichloro-1,2 éthane (Dichlorure d'éthy-

HNe) ... 3, 16b) 336 1184 3+6.1
Dichloro-1,2 éthyléne . ................ 3,3b) 33 1150 3
Dichlorométhane: voir Chlorure de

méthyléne
Dichloromonofluorométhane (R21} .... | 2, 3a) 20 1028 13
Dichloro-1,1 nitro-1 éthane 6.1, 16b) 60 2650 6.1
Dichloropentane .......... .. | 3.31¢) 30 1152 3
Dichlorophénols ... .................. 6.1,17¢) 60 2021 6.1A
Dichloro-phénylphosphine ............ 8, 36b) 80 2798 8
Dichlorophényltrichlorosilane . ... ...... 8, 37b} 80 1766 8
Dichloro-1,3 propanol-2: voir alpha-

Dichlorhydrine
Dichlaro-1,3prapéne ..........ccconn.. 3.31¢) 30 2047 8
Dichloro-1,2-tétrafluoro

RIT) e 2, 3a) 20 1958 13
Dichlorure de phényl thiophosphoryle . .. | 8, 36b) 80 27499 8
Dichlorure de propyléne ............... 3,3b) 33 1279 3
Dicyclohexylamine .. .. 8,53c} 80 2565 8
Dicyclopentadiéne 3.31¢) 30 2048 3 ’J
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Nom de ta matidére Classe et Numéro Numéro Etiquettes
chiffre de didentifica- | d'identifica- | de danger
I'énuméra- tion du dan- | tion de la modéles N>
tion ger (partie matitre
supérieure) (partie infé-
rieure}
(@ (b} {cl (d) (e
Diéthoxy-1,1 éthane: voir Acétal
Diéthoxy-1,2 éthane (Ether diéthylique
de I'éthyléneglycol) ................. 3,.31¢) 30 11563 3
Diéthoxyméthane .................... 3, 3b} 33 2373 3
Diéthoxy-3.3 propéne . 3, 3b) 33 2374 3
Diéthylamine .. | 3.22b) 338 1154 3+8
Diéthylaminoéthanol {N,N-Diéthylétha-
nolamine) ...........cceiiiiiiiians 3,32¢) 30 2686 -
Diéthyl aminopropylamine . 8,53c) 80 2684 8
N.N-Diéthylaniline ........ 6.1,12¢) 60 2432 6.1A
Diéthylbenzénes .. 3,32¢) 30 2049 -
Diéthylcétone ... .. 3. 3b) 33 1166 3
Diéthyldichlorosilane ......... 8,37b) 83 1767 ‘B+3
Diéthyléne diamine (Pipérazine) 8,52¢) 80 2579 8
Diéthyléne triamine . . .. | 8, 53b} 80 2079 8
N,N-Diéthyléthanolamine: voir Diéthyl-
aminoéthano!
N,N-Diéthyl éthyléne diamine .......... 8, 53b) 83 2685 8+3
1,1-Difluoréthane (R 152a) ............ 2, 3b) 23 1030 3+13
1,1-Difluoréthyléne (Fluorure de vinyli-
déne) ... 2, 5¢) 239 1959 3+13
Difluoro-1,1-manachlora- 1-éthane
(R142b) ............cooiiiiinen. 2, 3b} 23 2517 3+13
Dihydro-2,3 pyranne . 3, 3b} 33 2376 3
Diisobutylamine . . . .. {3, 31¢) 30 2361 3
Diisobutylcétone ..................... 3,31¢) 30 1157 3
Diisobutylénes ..................c.... 3, 3b) 33 2050 3
Diisocyanate de diphénylméthane-44 .. | 6.1, 19¢) &0 2489 61A
Diisocyanate d'hexaméthyléne ......... 6.1, 19b) 60 2281 6.1
Diisocyanate d'isophoraone {Isocyanate
disocyanatométhyl-3 triméthyl-3,5,5
cyclohexyle} ... ..oiiniiiii 6.1,19¢) 60 2290 6.1A
Diisocyanate de toluyléne:
GBS ISOMEBres . .....vvevinnaniannnns 6.1, 18b} 80 2078 6.1
Diisocyanate de triméthylhexaméthyléne
et mélanges iISomeres . ... ........... 6.1, 19¢) 60 2328 6.1A
Diisopropylamine .......... 3,22b) 338 1158 3+8
N.N-Diisopropyléthanolamine . . 8,53c) 80 2825 8
Diméthoxy-1,1 éthane ...... 3,3b) 33 2377 3
Diméthoxy-1,2 éthane ........ 3,3b} 33 2252 3
Diméthoxyméthane (Méthylal} . 3, 2b) 33 1234 3
Diméthylamine, anhydre ...... 2,3by) 236 1032 3+6.1+
13
Diméthylamine, solutions aqueuses de
— ayant un point d'ébullition de 35 °C
3, 22a) 338 1160 3+8
— ayant un point d'ébullition supérieur
A35°C ... 3,22h) 338 1160 3+8
Diméthylamino-acétonitrile ............ 6.1, 11b) 63 2378 6.1+3
Diméthylaminoéthanol: voir Diméthyl-
éthanolamine
NN-Biméthylaniline .................. 6.1, 1tb} 60 2253 6.1
Diméthylbenzénes: voir Xylénes
Diméthyi-1,3 butylamine . 3, 3b) 33 2379 3
Diméthyicyclohexanes ........ .. | 3.3b} 33 2263 3
N,N-Diméthylcyclohexylamine ......... 8, 53h} 83 2264 8+3
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Nom de la matiére Classe et Numéro Numéro Etiquettes
chiffre de diidentifica- | didentifica- | de danger
{'énuméra- tion du dan- | tion de la modéles N>
tion ger {partie matiére
supérieure) {partie infé-
| rieure}
| (a} (b (©) (d} {e)
Diméthyldichlorosilane . . 3.2ta) X338 1162 3+8
Diméthyldiéthoxysilane 3. 3b) 33 2380 3
Diméthyldioxannes
~ ayant un point d'éclair inférieur &
21°C ... e 3,3b) 33 2707 3
- ayant un point d'éclair de 21°Ca
55 *C (valeurs limites comprises) ... { 3,31¢) 30 2707 3
- ayant un point d'éclair supérieur &
B5C i 3,32¢) 30 2707 -
Diméthyléthanolamine {Diméthylamino-
éthanol) ... 3,31¢) 30 2051 3
N,N-Diméthylformamide .............. 3,32¢} 30 2265 -
Diméthyl-1,1 hydrazine ............... 3,23a) 338 1163 3+8
Diméthyl-1,2 hydrazine . 3, 15a) 336 2382 3+6.1
Diméthylpropylamine ... ... | 3.22b) 338 2266 3+8
Dinitranilines ..................o.... 6.1,12b) 60 15986 6.1
Dinitrobenzénes........... ... .coenns 6.1,12b) 60 1697 6.1
Dinitro-arthocréosol . ... 6.1, 75b) 60 1598 6.1
Dinitrotoluénes, solides . 6.1, 12b} 60 2038 6.1
Dinitrotaluénes, fondus . 6.1,12b) 60 1600 6.1
Dioxanne .............. 3, 3b) 33 1165 3
Dioxolanne 3, 3b) 33 1166 3
Dioxyde d'azote NO, {Peroxyde d'azote,
Tétroxyde d'azote N,Oy) .. ... .. ouo. 2, 3at) 265 1067 61+5+
13
Dioxyde de carbone .................. 2,5a) 20 1013 13
Dioxyde de carbone, fortement réfrigéré. | 2, 7a) 22 2187 13
Dioxyde de carbone contenant au maxi-
mum 6% en masse d'oxyde
déthyléne ................... 2, 6¢) 239 1952 3+13
Dioxyde de carbone contenant plus de
6% mais au maximum 35% en masse
d'oxyde déthyléne.................. 2, 6¢) 239 1041 3+13
Dioxyde de carbane contenantde 1% a
10% en masse d'oxygéne ........... 2, 6a) 20 1014 13
Dioxyde de soufre ............... 2, 3at} 26 1079 6.1+13
Dipenténe ........... 3,31c} 30 2052 3
Diphényldichlorosilane ... | 8,37b) 80 1769 8
Dipropylamine .................cooenn 3,22b) 338 2383 3+8
Dipropylacétone ..............ieieenn 3,31c) 30 2710 3
Dipropyléne triamine: vair Bisaminopro-
pylamine
Disulfure diméthylique ................ 3, 3b) 33 2381 3
Dodécyltrichlorasilane ................ 8, 37b} 80 1771 B8
Emaux
- ayant un point d'éclair inférieur a
21'C 3,5 33 1263 3
- ayant un point d'éclair de 21 °C
a 55 *C {valeurs limites comprises) 3,31 30 1263 3
- ayant un point d'éclair supérieur &
BEC e 3,32¢0 30 1263 -
1 Voir, cependant, le NOTA 1 sous la Section D du marg. 301.
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Nom de la matiére Classe et Numéro Numéro Etiquettes
chiffre de didentifica- | didentifica- | de danger
I'énuméra- tion du dan- | tion de la modales Nes
tion ger {partie matigre
supérieure) {partie infé-
rieure)
(a) tb} {c) {d) {e)
Encres d'imprimerie
- ayant un point d'éclair inférieur &
21°C oo 35 33 1210 3
~ ayant un point d'éclairde 21°Ca
55 *C (valeurs limites comprises} ... | 3,31c)" 30 1210 3
~ ayant un point d'éclair supérieur &
55°C . e 3,32¢)? 30 1210 -
Ep:bromhydnne 6.1, 16a) &6 2558 6.1
Epichlorhydrine ............ 6.1, 16b} 63 2023 6.1+3
Epoxy-1,2 éthoxy-3 propane . .. 3,31¢} 30 2752 3
Ethane ........c.oooviniinn.. 2,8b) 23 1035 3+13
Ethane, fortement réfrigéré .. 2,7b) 223 1961 3+13
Ethanolamine et ses solutions . ...} 8,54c) 80 2491 8
Ether allyl-éthylique .................. 3,17b) 336 2335 3+6.1
Ether allyl-glycidique {Alloxyl-1-époxy-
2,3propane) ... 3, 31¢) 30 2219 3
Ether bromo-2 éthyl-éthylique . .. ... | 3.,3b) 33 2340 3
Ether butylique normal: voir Ether di-
butylique normal
Ether butyl-méthyiique 3,3b) 33 2350 3
Ether butyl-vinylique ........ 3,3b) 339 2352 3
Ether chlorométhyl-éthylique .. 3.16b) 336 2354 3+6.1
Ether chlorométhyl-méthylique 3,16b) 336 1239 3+6.1
Ether diallylique 3,17b) 336 2360 3+6.1
Ether dibutylique normal {(Ether butthue
normal) 3,31¢) 30 1149 3
Ether dichloro-2,2’ éthylique . 6.1, 16b) 63 18186 6.1+3
Ether dichloroisopropylique ... | 6.1,16b) 60 2490 6.1
Ether diéthylique de I'éthyléne-glycol:
voir Diéthoxy-1,2 éthane
Ether éthyl-butylique .. ................ 3,3b) 33 1179 3
Ether éthylique ........ 3,2a) 33 1165 3
Ether éthyl-propylique 3, 3b) 33 2615 3
Ether éthyl-vinylique ........ 3,2b) 339 1302 3
Ether isobutyl-vinylique . 3,3b) 339 1304 3
Ether isopropylique ............. . { 3,3b} 33 1159 3
Ether méthyl-phénylique {Anisole) ...... 3,31c¢) 30 2222 3
Ether méthyl-propylique............... 3,2b) 33 2612 3
Ether méthyl-tertiobutylique ........... 3, 3b) 33 2398 3
Ether monobutylique de I'éthyléne-
glycal ..o 6.1, 13¢) 60 2369 6.1 A
Ether monoéthylique de I'éthyléne-gly-
col: voir Ethoxy-2 éthanol
Ether propylique .................ouu. 3, 3b) 33 2384 3
Ethoxy-2 éthanol {(Ether monoéthylique
de I'éthyléne-glycol} ................ 3, 31c} 30 1171 3
Ethylamine,anhydre .. ................ 2, 3bt} 236 1036 3+6.1+
13
Ethylamine, solutions aqueuses d’
- ayant un point d'ébullition de 35 °C
auplus ... 3,22a) 338 2270 3+8
- ayant un pointd’é
A3/ C.......... 3,22b) 338 2270 3+8
Ethylamylcétone 3,31c¢} 30 2271 3

“1Voir, cependant, le NOTA 1 sous la Section D du marg. 301.
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Nom de la matiére Classe et Numéro Numéro Etiquettes
chiffre de didentifica- | d'identifica- | de danger
I'énumeéra- tion du dan- | tion de la modéles N*
tion ger {partie matiére
supérieure) (partie infé-
rieure)
(a} (b} {c} (d} (e}
| Ethyl-2aniline .........oocooeiiinnen. 6.1, 12¢} 60 2273 6.1 A
N-Ethylaniline . . 6.1, 12¢} 60 2272 6.1A
Ethylbenzéne, technique .. 3,3b) 33 1175 3
N-Ethyl N-benzylaniline ... 6.1, 12¢) 60 2274 6.1A
Ethyl-2 butanol .............. 3,32c) 30 2275 -
Ethyle-fivide 6.1,31a) 66 1649 6.1
Ethyléne .......... 2,5b) 23 1962 3+13
Ethyléne, fortement réfrigéré . 2.7b) 223 1038 3+13
Ethylénediamine ............... ... | 8,53b} 83 1604 8+3
Ethyléne diamine de cuivre: voir Cupri-
éthyléne diamine
Ethylene-imine ... 3,12 336 1185 3+6.1
Ethyl-2 hexaldéhyde . . 3,31¢) 30 1191 3
Ethyl-2 hexylamine ....... 8,53¢c) 83 2276 8+3
Ethylphényldichlorosilane . 8,37b) 83 2435 8+3
1-Ethylpipéridine ......... 3,3b) 33 2386 3
Ethyltoluidines .. .| 6.1.12b} 60 2754 6.1
Ethyltrichiorosilane ................... 3,21a) X338 1196 3+8
Fer-pentacarbonyle ................... 6.1, 3} 663 1994 6.1+3
Fluorobenzéne .. ... 3, 3b) 33 2387 3
Fluorotolugnes ....... 3,3b) 33 2388 3
Fluorure d'ammonium . B.1, 65¢) 60 2505 6.1 A
Fluorure chromique ........... ... | 8,26b) 80 1756 8+6.1
Fluaruie chromique, solutions de ... .... B, 26b) 80 1757 B +6.1
Fluorure de bore et d’acide acétique,
complexede .......... ..ot 8, 33b) 80 1742 8
Fluorure de bore et d’acide propionique,
complexede ....................... 8, 33h) 80 1743 8
Fluorure de bore et d'éther, complexe de | 8, 33b) 83 2604 8+3
Fluorure d'hydrogéne: vair Acide fluar-
hydrique anhydre
Fluorure de potassium ................ 6.1, 65¢) 60 1812 8.1A
Fluorure de sodium . .. 6.1, 65¢) 60 1680 6.1A
Fluorure de vinyle 2,5¢c) 239 1860 3+13
Fluorure de vinylidéne: voir 1,1-Difluor-
éthyléene '
Fluorures d'isocyanatobenzylidyne ... .. 6.1, 18b) 60 2285 6.1
Fluorures de nitrobenzylidyne .......... 6.1, 12b) 60 2306 6.1
Fluorure de nitro-3 chloro-4 benzylidyne | 6.1, 12b) 60 2307 6.1
Formaldéhyde, solutions aqueuses de
{par exemple Formaline) titrant au
moins 5% de formaldéhyde, titrant
aussi 35% au plus de méthanol
— ayant un point d'éclairde 21 °Ca
55 *C (valeurs limites comprises) ... | 8,63c} 83 1198 8+3
— ayant un point d'éclair supérieur &
55°C ... 8,63c} 80 2208 8
Formiate d'allyle . ... 3,17a) 336 2336 3+6.1
Formiate de n-butyle 3, 3b} 33 1128 3
Formiate d'éthyle .. ... 3, 3b) 33 1180 3
Formiate d'isoamyle .. 3,31c) 30 1109 3
Formiate d'isobutyle .. 3, 3b) 33 2393 3
Formiate de méthyle .. 3, 1a} 33 1243 3
Farmiate de propyle .. .. 3, 3b) 33 1281 3
Furanne ..........oc i 3, 1a) 33 2389 3
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Nom de la mati¢re Classe et Numéro Numéro Etiquettes
chiffre de d'identifica- | didentifica- | de danger
{énuméra- tion du dan- | tion de la moddles N>
tion ger (partie matidre
supgérieure) {partie infé-
rieure)
(a) {b) {c) (d) {e)
Furfural (Furfuraldéhyde) . .. ] 3.32¢) 30 1199 ~
Furfurylamine ...l 8,53c} 83 2526 8+3
Gaz naturel, fortement réfrigéré ........ 2,8b) 223 1972 3+13
Glycidaldéhyde .| 6.1,13b) 63 2622 6.1+3
Goudrons, liquides 3,32¢) 30 1999 ~
Halogénures d'aluminium-alkyles . ...... 42,3 X333- 2221 42+43+
13
Halogénures d'aluminium-alkyles,
solutionsd’ ...l 42,3 X333 2220 42+4.3+
13
Hélium, fortement réfrigéré ............ 2,7a) 22 1963 13
Hémioxyde d’azote N,O (Oxyde
. nitreux, Protoxyde d'azote) .......... 2,5a) 25 1070 5+13
Hémioxyde d'azote N,O {Oxyde
nitreux, Protoxyde d'azote), fortement
refrigéré ..o 2, 7a) 228 2201 5+13
Heptanes ........cooiviivinvnennnnnsns 3, 3b} 33 1208 3
Hepténes.................ooiiinnn 3,3b) 33 2278 3
Hexachloracétone 6.1, 17¢) 60 2661 6.1 A
Hexachlorahenzéne 6.1, 17¢) 60 2729 6.1 A
Hexachlorobutadiéne . 6.1, 17¢) 60 2279 6.1 A
Hexachlorocyclopentadiéne ........... 6.1, 173) 66 2646 6.1
Hexadécyltrichlgrosilane .. . 8, 37b) 80 1781 8
Hexadiénes ............... 3, 3b) 33 2458 3
Hexafiuoréthane (R 116) .... 2, 53) 20 2193 13
Hexafluoropropéne (R 1216) 2, 3at) 26 1958 13
Hexafluorure de soufre...... 2, 5a) 20 1080 13
Hexaldéhyde........... 3, 31¢) 30 1207 3
Hexaméthyléne dismine ........... 8, 52¢) 80 2280 8
Hexaméthyléne diamine, salutions o' .. | 8, 53b) 80 1783 8
Hexaméthylgneimine ................. 3, 22b) 338 2483 3+8
Hexanes «........coooiviiniinanniin 3, 3b) 33 1208 3
Hexéne-T.........ooiiiiiin 3, 3b) 33 2370 3
Hexyltrichlorosilane ....... 8, 37b) 80 1784 8
Hydrate d'hexafluoracétone 6.1, 17b) 60 2552 6.1
Hydrazine, solutions agueuses d’, ne
titrant pas plus de B4% d’hydrazine
(NgHa) oo 8, 44b) 86 2030 8 + 6.1
Hydrocarbures liquides purs ou en mé-
fanges, non spécifiés par ailleurs dans
le présent Appendice
- ayant un point d'éclair inférieur a
21°C 3, 3b} 33 1203 3
- ayant un point d'éclair de 21°C a
55 °C {valeurs limites comprises) . | 3, 31¢) 30 1223 3
- ayant yn point d'éclair supérieur a
B5°C s 3, 32¢) 30 1202 -
Hydrocarbures terpéniques, non spéci-
fies par ailleurs dans le présent
Appendice
- ayant un point d'éclair de 21'C a
55°C (valeurs limites comprises) . | 3, 31¢) 30 2319 3
- ayant up point d'éclair supérieur 2
B5°C L. e 3, 32¢] 30 2319 -
il |
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Nom de la mati¢re Classe et Numéro Numéro Etiquettes
chitfre de d'identifica- | d'identifica- | de danger
I'énuméra- tion du dan- | tion de la modeles Net
.tion ger {(partie matiére
supérigure) (partie infé-
rieure}
{a} {b} {e} {d) {e)
Hydrogéne, fortement réfrigéré ........ 2,7b) 223 1966 3+13
Hydrogénosulfate de nitrosyle {Sulfate

acide de nitrosyle) ........ ... ... B, 1b) 88 2308 8
Hydrogénosulfure de sodium renfermant

au moins 25% d'eau de cristallisation . | 8, 45b} B8O 2949 8
Hydrogénosulfures, solutions aqueuses

o', non spécifiés par aifleurs dans te

présent Appendice ................. 8, 45¢) 80 1719 8
Hydraperoxyde de cuméne (Hydroper-

oxyde de cumyle) ayant une teneur en

peroxyde ne dépassant pas 95% . .... 52,10 538 2118 51
Hydroperoxyde de di-isopropylbenzéne

{Hydroperoxyde d'isopropyleumyle}

avec 45% d'un mélange d'alcool et de

cétone 52,18 539 2171 5
Hydroperoxyde de p-menthane ayant

une teneur en peroxyde ne dépassant

pas95% ... 52,14 5639 2125 5
Hydroperoxyde de pinane ayant une

teneur en peroxyde ne dépassant pas

95% .. 52,15 539 2162 5
Hydroguinone .. | 6.1, 14¢) 80 2662 61A
béta-Hydroxy butyraldéhyde: voir Aldol
Hydroxydede césium ................. 8,41b) 80 2682 8
Hydroxyde de césium, solutions aqueu-

sesd’ 8,42b) 80 2681 8
Hydroxyde de lithium 8,41b) 80 2680 8
Hydroxyde de potassium {Potasse

caustique) .. ... 8,41b) 80 1813 8
Hydroxyde de potassium, solutions d’

{Lessivede potasse) ..........oien 8, 42b) 80 1814 8
Hydraxyde de sadium (Soude caustique) | 8, 41b) 80 1823 8
Hydroxyde de sodium, solutions d'

{Lessive de soude) .. | 8.42b) 80 1824 8
Hydroxyde de tétraméthylammonium ... | 8,51b) 80 1835 8
Hypochlorites, solutions d, titrant 16%

ouplusdechloreactif ............... 8,61b} 85 1791 8
Hypochlorites, solutions d', titrant plus

de 5% mais moins de 16% de chlore

actif o 8,61c} 85 1791 8
Imino bis {propylamine)-3,3": voir Bis-

aminoprapylamine
loduredeméthyle .................... 6.1, 15b) 60 2644 6.1
Isobutane ............ ... 2,3b) 23 1969 3+13
Isobutanol: voir Alcool isobutylique
Isobuténe ............. ...l 2,3b} 23 1055 3+13
Isobutylamine . . 3,22b) 338 1214 3+8
isobutyraldéhyde . ... 3, 3b) 33 2045 3
Isobutyrate d'éthyle ... 3.3b) 33 2385 3
Isobutyrate d'isobutyle .. . 3,31¢c) 30 2528 3
Isobutyrate d'isopropyle .. .. 3,3b) 33 2406 3
Isacyanate de butyle normal . .. 1 3, 14b} 336 2485 34862
Isocyanate de butyle tertiaire .......... 3, 14a) 336 2484 3+6.1
Isocyanate de chloro-3 méthyl-4 phé-

MYIE . e 6.1, 19b) 60 2236 6.1
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Nom de la matiére Classe ot Numéro Numéro Etiquettes
chiffre de didentifica- | d'identifica- | de danger
I'énurmnéra- tion du dan- | tion de la modgles N
tion ger (partie matitre
supérieurg) {partie infé-
rieure)
@ (b) (c) {d) (e}
Isocyanate de cyclohexyle ........... 6.1, 18b) 63 2488 61 +3
Isocyanate de dichlora-3,4 phényle ... | 6.1, 19b} 60 2250 6.1
Isocyanate d'isobutyle................ 3, 14b) 336 2486 3+ 6.1
Isocyanate disocyanatométhyl-3 tri-
méthyl-3,5,5 cyclahexyle: voir Diiso-
cyanate d'isophorone
Isocyanate d'isopropyle .............. 3, 14g) 336 2483 3 + 6.1
Isocyanate de méthoxyméthyle . .. | 3, 14a) 336 2605 3+ 6.1
Isacyanate de phényle ............... 6.1, 18b}) 63 2487 61+ 3
Isocyanate de propyle normal ........ 3, 14a) 336 2482 3 + 6.1
Isocyanates, solutions d’, ayant un point
d'éclair inférieur 3 21°C ........ ... 3, 14b) 336 2478 3+ 61
Isododécane: voir Pentaméthytheptane
{sopentane 3, 1a) 33 1265 3
Isophorondiamine . 8, 83¢) 80 2289 8
Isopréne ......... .. ] 3, 2a) 339 1218 3
Isopropylamine ................ ... 3, 22a) 338 1221 3+8
Isopropylbenzéne: voir Cuméne
Isothiocyanate dallyle ................ 6.1, 20b) 69 1545 6.1
Isothiocyanate de méthyle ........... 6.1, 20c) 63 2477 61 A+3
Isovalérate de méthyle ............... 3, 3b) 33 2400
Krypton, fortement réfrigéré .......... 2, 7a) 22 1970 13
Lactate d'éthyle ..................... 3, 31c} 30 1192 3
Lessive de potasse: voir Hydroxyde de
potassium, solutions d'
Lessive de soude: voir Hydroxyde de
sodium, solutions d’
Malonitrile ... 6.1, 12b) 60 2647 6.1
Mélange de gaz R 500 ............ 2, 4a) 20 2602 13
Mélange de gaz R 502 ... .. 12 4a) 20 1973 13
Mélange de gaz R 503 ............ 2, 6a) 20 2599 13
Mélanges d'acide sulfurique (H,;S0,)
avec plus de 30% d'acide nitrique
absofu (HNOQ3) .........covvvennnn. 8, 3a} 885 1796 8
Meélanges d'acide sulfurique (H,S0,}
avec au plus 30% d'acide nitrique
absolu {(HNOz) ...............c..l 8, 3b) 88 1796 8
Mélanges de bromure de méthyle et de
chlorapicrine {gaz liquéfig) ......... 2, 4ay 26 1581 13
Mélanges de butadiéne-1,3 et d'hydro-
carbures ....... e, 2, 4c) 239 1010 3 + 13
Mélanges de chlorure de méthyle et de
chloropicrine [gaz liquéfié) ......... 2, 4by 236 1582 13
Mélanges de chlorure de méthyle et de
chlorure de méthyléne (gaz liquéfig). .. | 2, 4bt) 236 1912 13
Melanges d'hydrocarbures (gaz liqué-
fiés) (mélanges A, AO, A1, BetC)..... 2, 4b) 23 1965 3 + 13
Mélanges de méthylacétyléne et propa-
diéne avec hydrocarbures (mélanges
Pl et P2) .o, 2, 4¢) 239 1060 3+ 13
Mélanges de soude caustique et de
chaux vive: vair Chaux sodée
Mélanges F1, F2 et F3 ............ 2, 4a) 20 1078 13
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Nom de la matigre Classe ot Numéro Numéro Etiquettes
chiffre de didentifica- | didentifica- | de danger
I'énuméra- tion du dan- | tion de la modeles Net
tion ger {partie matidre
supérieure) {partie infé-
rieure)
(a) {b} (c) (d) {e)
Mercaptan amyligue .................. 3, 3b} 33 1 3
Mercaptan butylique . 3, 3b) 33 2347 3
Mercaptan éthylique . . .| 3.18b) 336 2363 3+6.1
Mercaptan méthylique ................ 2, 3bt) 236 1064 3+6.1+
13
Mercaptan méthylique perchloré ....... 6.1, 16a) 66 1670 8.1
Mercaptan propylique . .... ... 3,3b) 33 2402 3
Mercaptoéthano! {Thioglycol) . .. 6.1, 20b) 60 2966 6.1
béta-Mercaptopropionaldéhyde: voir :
Thia-4 pentanal
Mésitylene (Triméthyl-1,3,5 benzéne) ... | 3, 31¢c) 30 2325 3
Meéthacrylate de butyle normal ......... 3,31¢) 39 2227 3
Méthacrylate de diméthylamino-éthyle .. | 6.1, 11b) 69 2522 6.1
Méthacrylate d'éthyle ................. 3. 3b) 339 2277 3
Méthacrylate d'isobutyle .............. 3,31¢} 39 2283 3
Méthacrylate de méthyle ... 3.3b) 339 1247 3
Méthane, fortement réfrigéré 2, 7b} 223 1972 3+13
Méthanol: voir Alcool méthylique
Meéthoxyéthanol . ..................... 3,31¢) 30 1188 3
Méthoxy-4 méthyl-4 pentanone-2 . .| 3.31¢) 30 2283 3
Méthylacrolgine ...................... 3,17b) 336 2396 3+6.1
Méthylal: voir Diméthoxyméthane
Méthylamine, anhydre ................ 2, 3bt) 236 1061 3+6.1+
13
Méthylamine, solutions aqueuses de
~ ayant un point d'ébullition de 35 °C
au plus 3, 22a) 338 1235 3+8
— ayant un point d'ébullition supérieur
A35°C ..o 3,22b) 338 1235 3+8
N-Méthylaniline ...................... 6.1, 11¢) 60 2294 B.1A
Méthyl-3 butanone-2 3, 3b) 33 2397 3
Méthyl-2 buténe-1 .. .. ] 3.1a) 33 2459 3
Méthyl-3buténe-1 ................... 3. 1a) 33 2561 3
Méthyl-2buténe-2 ................... 3, 2b) 33 2460 3
Méthyicyclohexane .. .. 3, 3b) 33 2296 3
Méthylcyciohexanone . .. | 3,31¢) 30 2297 3
Méthylcyclopentane .................. 3,3b) 33 2298 3
Méthyléthylcétone L. 3.3b) 33 1193 3
Méthyl-2 éthyl-5 pyridine .. 6.1,11c) 60 2300 6.1 A
Méthyl-2 furanne (Sylvanne) 3. 3b) 33 2301 3
Méthyl-5 hexanone-2 .. .. .. | 3.31c) 30 2302 3
Méthylhydrazine ..................... 3.23a) 338 1244 3+8
Méthyl isobutyl carbinol: voir Alcool
méthylamylique
Méthylisobutylcétone ................. 3,3b) 33 1245 3
Méthyl isapropyl benzénes: voir
Cymenes
Méthylmorpholines
-~ ayant un point d'éclair inférieur a
21°C 3,22b) 338 2535 3+8
— ayant un point d'éclair égal ou supé-
rewrda21°C ..o 8.53b) 83 2535 8+3
Méthylpentadiénes .......... 3.3b) 33 2461 3
Méthyl-5 penténe-2 yne-
Pentol-1
LMéthylphényldicmorasilane ........... 8, 37b) 83 2437 8+3
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Etiquettes ]

Nom de la matigre Classe et Numéra Nurméro
chiffre de didentifica- | d'identifica- | de danger
I'énuméra- tion du dan- | tion de la modéles N>
tion ger (partie matiére
supérieure) ipartie infé-
rieure)
(a) (b} (c) (d} {e}
Meéthyl-1 pipéridine 3,3b) 33 2399 3
Méthylpropylcétone 3,3b} 33 1249 3
Méthylpyridines: voir Picolines
alpha-Méthylstyréne . ................. 3,31¢) 30 2303 3
Méthyltétrahydrofuranne . 3, 3b} 33 2536 3
Méthyitrichlorosilane . ... 3.21b) X338 1250 3+8
Méthyi-2 valéraldéhyde .. 3, 3b} 33 2367 3
Méthylvinyicétone ... ... 3, 3b} 339 1251 3
Monochloranilines, liguides . 6.1, 12b) 60 2019 6.1
Monochloranilines, solides ............ 6.1, 12b) 80 2018 6.1
alpha-Monochlorhydrine de glycérol
{Chloro-3 propanediol-1,2) .......... 6.1, 17¢) 80 2689 6.1A
Monochlarhydrine du glycol (Chlor-
hydrine éthylénique) ................ 6.1, 16b) 60 1135 6.1
Monochlorodifluorométhane (R 22) ... .. 2, 3a) 20 1018 13
Monochiorodifluoromonobromo-
méthane(R12B1) .................. 2, 3a} 20 1974 13
Monochloro-1-trifluoro-2,2,2-éthane
(R133a)........oiiii e 2, 3a) 20 1983 13
Mononitranilines .. 6.1, 12b) 80 1661 6.1
Mononitrotoluénes 6.1, 12b) 80 1664 6.1
Morpholing 3.31¢) 30 2054 3
Naphtaline a I'étatfondu .............. 4.1, 11c¢) 44 2304 4.1
béta-Naphtylamine ...... 6.1, 12b) B0 1650 6.1
Néon, fortement réfrigéré . 2,7a) 22 1913 13
Nickel-tétracarbonyle ... . ..16.1.3 663 125689 6.1+3
Nitranisoles .............. oo, 6.1,12¢) 60 2730 6.1A
Nitrate d’ammonium, solutions agueuses
concentrées et chaudes de . 5.1, 6a) 589 2426 5
Nitrated'amyle .............. 3.31c) 30 1112 3
Nitrate d'isopropyle . . .. 13,3b) 33 1222 3
Nitrile isobutyrique ................... 3,11b) 336 2284 3+6.1
Nitrile (mono)chloracétique ............ 6.1, 11b}) 80 2668 6.1
Nitrobenzéne ............. 6.1, 12b) 80 1662 6.1
Nitrobromobenzénes 6.1,12¢) 60 2732 6.1A
Nitrocellulose, solutions de: voir Colio-
dions, solutions de
Nitrocrésols ........ovvviniiiiiinn.. 8.1,12¢) 60 2446 6.1 A
Nitroéthane . . . .. 13310 30 2842 3
Nitrophénols.............. ..ol 6.1,12¢) 60 1663 6.1 A
NItrOpropanes .........covvereerann.n 3,31¢) 30 2608 3
Nitroxylénes ... 6.1, 12b} 680 1665 6.1
Nonane .......... 3.31¢) 30 1920 3
Nonyltrichlorosilane ........... 8,37hb) BO 1799 8
Octadécyltrichlorosilane .............. 8, 37b) 80 1800 B
Octadiénes
— ayant un point d'éclair inférieur &
21°C 3, 3b) 33 2309 3
- ayantun paint d'éclairde 21°C 3
55 °C (valeurs limites comprises), ... | 3,31¢) 30 2309 3
Qctafluoracyclobutane (RC 318) .. 2,3a) 20 1976 13
Octanes ............o.oounnnn. 3, 3b) 33 1262 3
Qctyltrichlorasilane .. .......... 8,37b) 83 1801 8+3
Oléum {Acide sulfurique fumant) ....... 8, 1a} X886 1831 8+6.1
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Nom de la matiére Classe et Numéro Numéro Etiquettes
chiffre de dlidentifica- | d'identifica- | de danger
Fénuméra- tion du dan- | tion de la modeles N>
tion ger (partie matiére

supérieure) {partie infé-
rieurg)
(o] (b} (© {d) fe}
: Orthoformiate d'éthyle ................ 3,31¢) 30 2524 3

Orthosilicate de méthyle (Tétraméthoxy-

SHANEY ... 3,173 336 2606 3+6.1
Orthotitanate tétrapropylique .......... 3.31¢) 30 2413 3
Oxalatedéthyle ............ 6.1, 13¢} 60 2525 6.1A
Oxalates, solubles dans ['eau .. 16.1,67¢) 60 2449 6.1A
Oxybromure de phosphore {POBry) ..., 8,22b) 80 1939 8

| Oxybromure de phosphore (POBr,),

fondu ...l 8,22b) 80 2576

Oxybromure de carbone (Phosgéne) .... | 2, 3at) 266 1076 5+6.1+
13
Oxychlorure de chrome: voir Chlorure de

chromyi
Oxychlorure de phosphore (Chlorure de

phosphoryle) (POCl3)................ 8,21b) 80 1810 8
Oxyde de baryum . .. | 6.1,60c) 60 1884 6.1A
Oxyde d'éthyléne avec de azote ....... 2,4ct) 236 1040 3+6.1+

13
Oxyde d'éthyléne contenant au maxi-
mum 10% en masse de dioxyde de
carhone ... i 2, 4c1) 236 1041 3+6.1+
13
Oxyde d'éthyléne contenant plus de

10% mais au maximum 50% en

masse de dioxyde de carbone ........ 2, Bet) 236 1041 13
Oxyde d‘éthyléne contenant du dioxyde

de carbone: voir aussi Dioxyde de

carbone contenant de V'oxyde d'éthy-

léne
Oxydedemésityle .................... 3,31¢) 30 1229 3
Oxydedeméthyle .................... 2,3b) 23 1033 3+13
Oxyde de méthyleetde vinyle ......... 2,3ct) 236 1087 3+6.1+

13
Oxyde nitreux: voir Hémioxyde d'azote
Oxyde de potassium .................. 8,41b) 80 2033 8
Oxyde de propyléne . 3, 2a) 33 1280 3
Oxyde de sodium ........... 8,41b) 80 1825 8
Oxygéne, fortement réfrigéré . .. 27a) 225 1073 5+13
Oxytrichlorure de vanadium (VOCIa) ... | 821 80 2443 8
Oxytrichlorure de vanadium {VOC!,),

solutions aqueusesd’ ............... 8,5h) 80 2443 8
Paraldéhyde . ........................ 3,31c} 30 1264 3
Peintures

~ ayant un point d'éclair inférieur 8

21°C 3.5 33 1263 3
~ ayant un point d'éclair de 21 °Ca
55 °C {valeurs limites camprises) . 3,31¢) 30 1263 3
- ayan( un point d'éclair supérieur é
3, 32c)t 30 1263 -
6.1, 16b) 60 1669 6.1
Pentachlorophénate de sodium .. .. | 6.1,17b) 60 2567 6.1
Pentachlorure d’antimoine (SbClg) ...... 8,21b) 80 1730 8
“1 Voir, cependant, fle NOTA 1 sous ta Section D du marg. 301.
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Nom de la matigre Classe et Numéro Numéra Etiquettes
chiffre de didentifica- | d'identifica- | de danger
I'énuméra- tion du dan- | tion de la modales N>
tion ger (partie matigre
supérieure) (partie infé-
rieure}
{a) {b) (c) (d} (e)
Pentachlorure d'antimoine, solutions
nonaqueusesde ................... 8,21b) 80 1731 8
Pentachlorure de molybdéne (MoCl;) ... | 8, 22c) 80 2508 8
Pentachlorure de phospore (PCls) . . . 8,22b) 80 1806 8
Pentafluorure d’antimoine .. | B,26b) 86 1732 8+6.1
Pentafluorure debrome ............... 8, 26a) 856 1745 8+6.1
Pentaméthylheptane (Isododécane) .... | 3,31c¢) 30 2286 3
n-Pentane .............. il 3, 2b} 33 1265 3
Pentanedione-2,4 {Acétyl acétone) .. .. 3, 31¢}) 30 2310 3
Pentasulfure de phosphore ., .......... 41,8 a0 1340 4.1
Penténe-1 .. ...t 3.1a) 33 1108 3
Pentot-1 (Méthyl-3 penténe-2 yne-4
ol-1) 8, 66b) 80 2705 8
Pentoxyde de vanadium . . 6.1, 58b) 60 2862 6.1
Perchloréthylene: voir Tétrachloréthy-
léne
Perchlorure de fer: voir Chiarure ferrique
Peroxyde d'azate: voir Hémioxyde
d'azote .
Peroxyde de butyle tertigire ............ 5.2.1 539 2102 b
Peroxyde d’hydrogéne stabilisé et en
solutions aqueuses titrant plus de
60% de peroxyde d'hydrogéne, stabili-
SBBS ... e 5.1.1 559 2015 5
Peroxyde d'hydrogéne, solutions aqueu-
ses de, titrant au moins 20% et au plus
60% de peroxyde d’hydrogéne ....... 8, 62b) 85 2014 8+5
Peroxyde d'hydrogéne, solutions aqueu-
ses de, titrant au moins 8% et moins
de 20% de peroxyde d'hydrogéne .... | 8,62c) 85 2984 B+5
Pesticides, combinaisans organophos-
phaorées
- solides 6.1,71a} 66 2783 6.1
71b} 60 2783 6.1
71c) 860 2783 6.1A
- liquides, ayant un point d'éclair infé-
rieura 21 °C 3,19 336 2784 3+6.1
6 33 2784 3+6.1A
~ liquides, ayant un point d'éclair de
21°CAabB'C ... 6.1,71a) 663 3017 6.1+3
71b} 63 3017 6.1+3
71c) 63 3017 6.1 A+3
- liquides, non inflammables ou ayant
un point d'éclair supérieur355°C .. | ‘6.1, 713} 66 3018 6.1
71b) 60 3018 6.1
71c) 60 3018 6.1A
Pesticides, hydrocarbures chlorés
—solides ...... ... o 6.1, 72a} &6 2761 6.1
72b) 60 2761 6.1
72b) 60 2761 61A
- liquides, ayant un point d'éclair infé- .
reurd21°C ... 3,19 336 2762 3+6.1
6 33 2762 3+6.1A
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(sL??e.; | Nom de la matiere Classe et Numéro Numéro Etiquettes
chiffre de d'identifica- | d'identifica- | de danger
I'énuméra- tion du dan- | tion de la modéles N=»
tion ger (partie matigre
supérigure) {partie infé-
rieure}
(@ bl (c) {d lef
~ liguides, ayant un point d'éclair de
21°Cas5C ... 6.1, 723} 663 2995 6.1+3
72b) 63 2995 6.1+3
72¢) 63 2995 6.1 A+3
- liquides, non inflammables ou ayant
un point d'éclair supérieur 55°C .. | 6.1,72a) 66 2996 6.1
72b) 60 2596 6.1
72c) 60 2996 6.1A
Pesticides, dérivés chlaraphénaxy-
acétigues
~solides ............... .ol 6.1,73a) 66 2765 6.1
73b) 60 2765 6.1
73c) B0 2765 8.1A
— liquides, ayant un point d'éclair infé-
rieurda21°C ... 3,19 336 2766 3+6.1
6 33 2766 3+6.1A
- liquides, ayant un point d'éclair de
21°Casd8°C ...l 6.1,73a) 663 2999 6143
73b) 63 2999 6.1+3
73c) 63 2899 6.1A+3
- liquides, non inflammables ou ayant
un point d'éclair supérieur a55°C .. | 6.1, 73a) 66 3000 6.1
73b) 60 3000 6.1
73c) 60 3000 8.1A
Pesticides, carbamates
—-solides ... .o i 6.1, 76a) 66 2757 6.1
786b) 60 2757 6.1
76¢c) 60 2757 6.1A
- liquides, ayant un point d'éclair infé-
rieurd21°C .. 3,19 336 2758 3+6.1
6 33 2758 3+6.1A
— liguides, ayant un point d'éclair de
21°C ab65°C.........oiil 6.1, 76a) 663 2991 61+ 3
76b) 63 2991 61 + 3
76c) 63 2991 6.1 A+3
— liquides, non inflammables ou ayant
un point d'éclair supérieur 365°C .. | 6.1, 76a) 66 2992 6.1
76b) 60 2992 6.1
76¢) 60 2992 81 A
Pesticides, thiocarbamates
—solides ... 6.1, 76a) 66 2771 6.1
76b) 60 2771 6.1
76¢) 60 2771 6.1 A
- liguides, ayant un point d'éclair infé-
rieur 3 21°C........oll, 3,19 336 2772 3 + 6.1
6 33 2772 3+61A
- liguides, ayant un point d'éclair de
21'°C a65°C...... 6.1, 76a} 663 3005 61 + 3
76b) 63 3005 61 + 3
78¢) 63 3005 61 A+3
- liguides, non inflammables ou ayant
un point d'éclair supérieur 355°C .. | 6.1, 76a} 66 3006 6.1
76b} 60 3006 6.1
76¢) 60 3006 8.1 A
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Rom de la matigre Classe et Numéro Numéro Etiquettes
chitfre de didentifica- | d'identifica- | de danger
I'énuméra- tion du dan- | tion de la modgles Net
tion ger {partie matiere
supérieure) {partie infé-
rieure)
(a} (b} (c} (di {e}
Pesticides, combinaisons organiques de
Iétain
—solides ... 6.1,793) 66 2786 6.1
79b} 60 2786 6.1
79c) 60 2786 6.1 A
- liguides, ayant un point d'éclalr infé-
feur @ 21°C..ooo 3,19 336 2787 3 + 641
6 33 2787 3+ 861A
~ liquides, ayant un point d'éclair de
21°C a65°C......ooviiin 6.1, 79a) 663 3019 61 + 3
73b) 63 30189 61 + 3
79¢) 63 3019 6.1 A+3
~ liquides, non inflammables ou ayant
un point d'éclair supérieur 355°C .. | 6.1, 79a) 66 3020 6.1
78b) 60 3020 6.1
79c} 60 3020 6.1 A
Pesticides, dérivés du bipyridyl
~solides ............o ool 6.1,82a) 66 2781 6.1
82b) 60 2781 6.1
82¢) 60 2781 6.1 A
~ liguides, ayant un point d’éclair infé-
rieur & 21°C 3,19 336 2782 3 + 641
6 33 2782 3+61A
~ liquides, ayant un point d'éclair de
21°C 3 85°C........ oo 6.1, 82a) 663 3018 61 + 3
82b) 63 3015 61 + 3
82c) 63 3015 61A+3
~ liquides, non inflammables ou ayant
un point d'éclair supérieur 355°C .. | 6.1,82a) ‘66 3016 6.1
82b) 60 3016 6.1
82¢} 60 3016 61 A
Pesticides, combinaisons inorganiques i
de Varsenic
~solides ...l 6.1, 84a) 66 2759 6.1
84b) 60 2759 6.1
84c) 60 2759 6.1 A
~ liquides, ayant un point d'éclair infé-
rieur @ 21°CLLii e 3,19 336 2760 3 + 6.1
6 33 2760 3+61 4
- liquides, ayant un point d'éclair de
21°C A B5°C......ii 6.1, 84a) 663 2993 61+ 3
84b} 63 2993 61 + 3
84c¢) 63 2993 61 A+3
~ liquides, non inflammables ou ayant
un point d'éclair supérieuras5°C .. | 6.1, 84a) 66 2994 6.1
84b} 60 2994 6.1
84c¢) 60 2994 6.1 A
Pesticides, combinaisons inorganigues
du mercure
—solides ...l 6.1, 86a) 66 2777 6.1
86b) 60 2777 6.1
86c/ 60 2777 6.1 A
— liquides, ayant un point d'éclair infé-
rieur & 21°C....... ...l 3,18 336 2778 3 + 6.1
6 33 2778 3+61A
L _ | |
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Nom de la matigre Classe et Numéro Numéro Etiquettes
chiffre de dlidentifica- | d'identifica- | de danger
F'énuméra- tion du dan- | tion de la modales Nt
1ion ger {partie matikre
supérieure} (partie infé-
rieure)
(a) {bl tc} (d) (e
- liquides, ayant un point d'éclair de
21°C a85°C........ 6.1, 86a) 663 3011 6.1 + 3
86b) 63 3011 61 + 3
86¢) 63 3011 6.1 A+3
- liquides, non inflammables ou ayant
un paint d'éclair supérieur 4 55°C .. | 6.1, 86a) 66 3012 6.1
86b) 60 3012 6.1
86¢) 60 3012 6.1 A
Pesticides, combinaisons inorganiques
du cuivre
-solides ...............oii 6.1, 87a) 66 2775 6.1
87b) 60 2775 6.1
87¢c) 60 2775 6.1 A
- liquides, ayant un point d'éclair infé-
rieur & 21°C 3,19 336 2776 3 + 6.1
] 33 2776 3+61A
~ liguides, ayant un point d'éclair de
21°C 4 65°C.......oivviiianns 6.1,873) 663 3009 6.1 +3
87b) 63 3009 61 + 3
87c) 63 3009 61 A+3
- liquides, non inflammables ou ayant
un point d'éclair supérieur 355°C .. | 6.1,87a) 66 3010 6.1
87b) &0 3010 6.1
87c¢) 60 3010 6.1 A
Phénétidines ..................oouhs 6.1, 12¢c) 60 2311 6.1 A
Phénal, fondu ...... .. 6.1, 13b) 68 2312 6.1
Phénal, solutions de ................ 6.1, 13b) 68 2821 6.1
Phénylacétonitrile: voir Cyanure de ben-
2yle
Phényignediamines ... ....... 6.1, 12c) 60 1673 61 A
Phénylhydrazine .... .. ] 6.1, 12b) 60 2572 6.1
Phényltrichlorosilane ................. 6, 37b) 80 1804 8
Phosgéne: voir Oxychlorure de carbone
Phosphate acide de diisooctyle....... 8, 38¢) 80 1902 8
Phosphate acide de moncbutyle ...... 8, 38c) 80 1718 8
Phosphate acide de monoisopropyle .. | 8, 38c} 80 1793 8
Phosphate tricrésylique contenant plus
de 3% disomére ortho ............ 6.1, 23b) 80 2574 8.1
Phosphite triéthylique 3, 3t¢) 30 2323 3
Phosphite triméthylique 3, 31¢) 30 2329 3
Phosphore blanc ou jaune
~a Jétat fondu ...l 4.2 1 446 2447 4.2
— solide o4z 46 1381 4.2
Picolings (Méthylpyridines) ........... 3, 31¢) 30 2313 3
alpha-Pinéne......................... 3, 31¢) 30 2368 3
Pipérazine: voir Diéthyléne diamine
Pipéridine ... 3, 22b) 338 2401 3+8
Plomb, combinaisons de, non spécifiées
par aifleurs dans le présent Appendice | 6.1, 62c) 860 2291 6.1 A
Plomb-alkyles avec des compasés orga-
niques halogénés 6.1, 31a) 66 1649 6.1
Plamb-tétraéthyle . .. 6.1, 31a) 66 1649 6.1
Plomb-tétraméthyle . ... ... .. N 8.1, 3ta) 663 1649 61 + 3
Polysulfure d'ammonium, solutions de | 8, 45b} 86 2818 8
Potasse caustique: voir Hydroxyde de

potassium
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Nom de la matiére Classe et Numéro Numéro Etiquettes
chiffre de didentifica- | didentifica- | de danger
I'énuméra- tion du dan- | tion de la modéles N>
tion ger {partie matitre
supérieure) {partie infé-
rieure)
ta) (b} {cl {d) (e)
POtassium ......coovviiiii i 4.3, 1a) X423 2257 4.3
Potassium et sodium, alliages de..... 4.3, 1a) X423 1422 4.3
Propane ............... 2, 3b) 23 1978 3+ 13
n-Propanal, technique 3, 3b) 33 1274 3
Propéne............... 2, 3b) 23 1077 3+ 13
Propionate de butyle .... 3, 3¢} 30 1914 3
Propionate d'éthyle 3, 3b) 33 1195 3
Propionate dlisobutyle .. 3, 31¢) 30 2394 3
Propionate d'isopropyle .. 3, 3b) 33 2409 3
Propionate de méthyle ... 3, 3b) 33 1248 3
Praopionitrile ........... 3, 11b) 336 2404 3+ 6.1
n-Propylamine ... 3, 22b) 338 1277 3+8
n-Propylbenzéne ... 3, 31¢) 30 2364 3
Propyléne diamine . 8, 53b) 83 2258 8+ 3
Propyléne-imine ...................... 3,12 336 1921 3 + 6.1
Propyléne tétramére: voir Tétrapro-
pyléne
Propyléne trimére: voir Trimére de pro-
pyléne
Propyltrichlorosilane . ................. 8, 37b) 83 1816 8+3
Protochlorure de soufre: voir Chlorure de
soufre
Protoxyde d‘azote: voir Hémioxyde
d'azote
Pyridine ... .. 3, 15b} 336 1282 3+ 6.1
Pyrrolidine 3, 22b) 338 1922 3+8
Quinoléine ... 6.1, 12¢) 80 2656 6.1 A
R 12: voir Dichlorofluorométhane
R 12B1: voir Monochlorodiflusromono-
bromométhane
R 13: voir Chiorotrifluorométhane
R 13B1: voir Bromotriflucrométhane
R 21: voir Dichloromonofluorométhane
R 22: voir Monochiorodifluorométhane
R 23: voir Trifluorométhane
R 114: voir Dichloro-1,2-1étraflucro-
1,1.2,2-é1thane
R 115: voir Chloropentafluoréthane
R 116: voir Hexafluoréthane
R 133a: voir Monochlora-1-trifluoro-
2,2,2-éthane
R 142b: voir Difluoro-1,1-monaochioro-
1-éthane
R 152a: voir 1,1-Difluoréthane
R 500: voir Mélange de gaz R 500
R 502: voir Mélange de gaz R 502
R 503: voir Mélange de gaz R 503
R 1113: voir Trifluorochloréthyléne
R 1216: voir Hexafluoropropéne
RC 318: voir Octafluorocyclobutane
Résines en solution dans des liquides
inflammables
— ayant un point d'éclair inférieur a
21°C o 3.5 33 1866
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+ Nom de la matiére Classe et Numéro Numéro Etiquettes
chiffre de didentifica- | didentifica- | de danger
['énuméra- tion du dan- | tion de la modéles Net
tion ger (partie matiére
supérieure) {partie infé-
rieure)
(a) {b) | {d) fe)
— ayantun point d'éclairde 21 °Ca
55 °C {valeurs limites comprises) ... | 3,31¢c}" 30 1866 i3
~ ayant un point d'éclair supérieur &

BEC e 3,32c)? 30 1866 -
RESQICING ... ....covit i, 6.1, 14¢) 60 2876 6.1A
Séléniates, sélénites 6.1, 55a) 66 2630 6.1
Sélénium métallique . 1 6.1,55¢) &0 2658 61 A
Sesquisulfure de phosphore ........... 4.1, 8 40 1341 41

. Silicate de tétraéthyle .. ............... 3.31¢) 30 1292 3
. Silicochloroforme (Trichlorosilane) 43,4 X338 1295 43+3
Silicofluorure dammonium . ...... 6.1, 66¢) 60 2854 8.1 A
Sodium ........... .| 4313 X423 1428 4.3
Sodium-méthylate, solutions alcooliques
o 3, 24b) 338 1289 3+8
Sodium et potassium, alliagesde ..... .. 4.3, 1a) X423 1422 4.3
Solutions de matiéres alcalines inorgani-
ques, hon spécifiées par ailleurs dans
le présent Appendice
- COIOSIVES ., . ovriiae s 8,42b) 80 1719 8
- présentant un degré mineur de cor-

FOSIVItE ... oot 8, 42¢} 80 1719 8

Soude caustique: voir Hydroxyde de

sodium
SOUTE Lot 4.1, 2a) 40 1350 -
Soufre a 'état fondu . i 4.1,2b) 44 2448 4.1
Styréne (Vinylbenzéne) . .. 3, 31¢c} 33 2055 3
Sulfate acide de nitrosyle: voir Hydro-

génosulfate de nitrosyle
Sulfate diéthylique. . .................. 6.1, 14b} 60 1584 6.1
Sulfate diméthylique . .. 6.1, 13a) 66 1595 6.1
Sulfate d’hydroxylamine . . .. | 8,27¢) 80 2865 8
Sulfate de nicotine ................... 6.1, 77b) 60 1658 6.1
Sulfate de plomb renfermant 3% et plus

d'acide sulfurique libre (H,S0,} ... ..., 8,23b) 80 1794 8
Sulfure dammonium, salutions de . 8, 45b) 86 2683 8
Sulfure de carbone 3,18a) 336 1131 3+6.1
Sulfure d'éthyle .. ... .. | 3.18b} 336 2375 3+6.1
Sulfure d'hydrogéne .................. 2,3bt) 236 1053 3+6.1+

13

Sulfurede méthyle ................... 3, 2b) 33 1164 3
Sulfure de potassium renfermant au

moins 30% d’eau de cristallisation.... | 8, 45b) 80 1847 8
Sulfure de potassium, solutions aqueu-

3 L 8,45¢c} 80 1847 8
Sutfure de sodium renfermant au moins

30% d'au de cristallisation........... 8, 45b) 80 1849 8
Sulfure de sodium, solutions aqueuses

de ..o 8, 45¢) 80 1849 8
Sulfures, solutions agueuses de, non

spécifides par aifleurs dans le présent

Appendice .. ... ..ol 8, 45¢) 80 1719 8
Sylvanne: voir Méthyi-2 furanne
“Vair, cependant, le NOTA 1 sous la Section D du marg. 301.
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Nom de la matitre Classe et Numéro Numéro Etiquettes
chiffre de d'identifica- | d'identifica- | de danger
'énuméra- tion du dan- | tion de (a modéies N
tion ger {partie matiére
supérieure) (partie infé-
rieure)
{a} {b) (c) (d) {e}
Térébenthine 3,31¢) 30 1299 3
Terpinoléne 3,31¢) 30 2541 3
Tétrabromo-1,1,2,2 éthane {Tétrabro-

mure d'acétyléne) ............... ... 6.1,17¢) 60 2504 6.1A
Tétrabromure de carbone ............. 6.1, 15¢) 60 2516 6.1A
Tétrachloréthyléne (Perchloréthyiéne) .. | 6.1, 15¢) 60 1897 6.1A
Tétrachloro-1,1,2,2 éthane (Tétrachlo-

rure d'acétyléne) 6.1,15b) 60 1702 1
Tétrachlorophénols 6.1, 17c}) 60 2020 6.1A
Tétrachlorure d'acétyléne: voir Tétra-

chloro-1,1,2,2 éthane
Tétrachlorure de carbone .............. 6.1, 16b) 60 1846 6.1
Tétrachlorure d'étain: voir Chlorure stan-

nigue anhydre
Tétrachlorure de silicium (SiClg) ........ 8,21b) 80 1818 8
Tétrachlorure de titane {TiCl,) . .. .| 821b) 80 1838 8
Tétrachlorure de vanadium {VCl,) 8,21a) 88 2444 8
Tétrachlorure de zirconium (ZrCly) .. ... B, 22¢) 80 2503 8
Tétraéthyléne pentamine ......... ... | 8.583¢c) 80 2320 8
Tétrahydro-1,2,3,6 benzaldéhyde 3,32¢} 30 2498 -
Tétrahydrofuranne ......... 3, 3b) 33 2056 3
Tétrahydro-1,2,3,6 pyridine ... ... ] 3,3b) 33 2410 3
Tétrahydrothiophéne {Thiolanne) ....... 3, 3b) 33 2412 3
Tétraméthoxysilane: voir Orthosilicate

de méthyle
Tétraméthyléthylénediamine: voir Bis

(diméthylamino)-1,2 éthane
Tétrameéthylsilane .................... 3,1a) 33 2749 3
Tétranitrométhane, exempt d'impuretés

combustibles ............ ..., 5.1,2) 559 1510 5
Tétrapropyléne (Propyléne tétramére} ... | 3, 32¢) 30 2850 -
Tétroxyde d‘azote: vair Dioxyde d'azote
Thia-4-pentanal {béta-Mercapto-

propionaldéhyde) ................... 6.1, 20c) 60 2785 6.1 A
Thioglycol: voir Méne . ... | 3,3b) 33 2414 3
Thiophénal ......... ...l 6.1, 20a) 663 2337 6.1+3
Thiophosgéne ....................... 6.1, 20b) 60 2474 6.1
Toluéne ...... 3, 3b) 33 1294 3
Toluidines .. .. . { 6.1, 12b} 60 1708 6.1
Toluylénediamine-24 ................. 6.1, 12¢) 60 1709 6.1A
Triallylamine ...........cooiviiian... 3,31c} 30 2610 3
Tribromure de bore | Tribromoborane)

(BBra) .oooiiiiii 8,21a} X 88 2692 8
Tribromure de phosphore (PBry} ........ 8.21b} 80 1808 8
Tributylamine ... | 8.53¢) 80 2542 8
Trichloracétaldéhyde (Chioral) . 6.1, 16b) 60 2075 6.1
Trichloracétate de méthyle ... 6.1, 16¢) 60 2533 6.1A
Trichloréthyigne . . .. . 6.1, 16¢} 60 1710 6.1A
Trichlorobenzénes . 6.1,17¢}) 60 2321 6.1 A
Trichlorobuténe . ... .| 6.1,17b) 60 2322 6.1
Trichloro-1,1,1 éthane ................ 6.1, 15¢) 60 2831 6.1A
Trichlorométhylbenzéne: voir Chlorure

de benzylidyne
Trichloraphénols ..................... 6.1,17¢) 60 2020 6.1 A
Trichlorosilane: voir Silicochloroforme
Trichlorure d'antimoine {SbCl3) ......... 8, 22b) 80 1733 8
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Nom de la matigre Classe et Numéro Numéro Etiquettes
chiffre de d'identifica- | d'identifica- | de danger
rénuméra- tion du dan- | tion de la modéles Nos
tion ger jpartie matidre

supérieure) (partie infé-
rieure}

{a} {b) {c) (d te)

Trichiorure de phosphore (PCl3) ........ 8,21b) 80 1809 8

Trichlorure de titane, mélanges non

pyrophoriquesde ......... 8, 22b) 80 2869 8

Trichlorure de vanadium (VCls) . 8,22¢) 80 2475 8

Triéthylamine .............. 3,22b) 338 1296 3+8

Triéthyléne tétramine ....... s .. | 853b) 8O 2259 8

Trifluorochloréthylzne (R 1113) ........ 2, 3ct) 236 1082 13

Trifluoro-1,1,1-éthane ........ 2, 3b) 23 2035 3+13

Trifluorométhane (R 23) .. | 2,5a) 20 1984 13

Trifluorure debenzyle ................. 3, 3b) 33 2338 3

Trifluorure de bore dihydraté ........... 8, 33b) 80 2851 8

Triftluorure debrome ... ......... 8, 26a) 856 1746 B+6.1

Trifluorures de chlorobenzylidyne 3.31c} 30 2234 . 3

Triisobutyléne (Trimére d'isobutyléne) .. } 3,31c) 30 2324 3

Trimére de propyléne (Propyléne

timere) ..., 3,31%c} 30 2057 3

Triméthylamine, anbydre .............. 2,3by 236 1083 3+61 +

13
Triméthylamine, solutions aqueuses de
~ ayant un point d'ébullition de 35 *C
auplus ..o 3,229) 338 1297 3+8
— ayant un point d'ébullition supérieur
436°C ... 3.22b) 338 1297 3+8

Triméthyl-1,3,5 benzéne: voir M

Triméthylchlorosilane ................. 3.21a) X338 1298 3+8

Triméthylcyclohexylamine ............. 8,53¢) 80 2326 8

Triméthylhexaméthylénediamine . . 8,53¢) 80 2327 8

Tripropylamine ....................... 8, 53b) 83 2260 B8+3

Undécane .............ccovneniiianns 3,.32¢c} 30 2330 -

Valéraldéhyde ....................... 3, 3b} 33 2058 3

Vernis

- ayant un point d'éclair inférieur & ,

21°C 3,5 33 1263 3
- ayant un point d'éclairde 21°C a

55 °C (valeurs limites comprises) ... | 3,31¢)" 30 1263 3
-~ ayantun paint d'éclair supérieur 3

B5°C . 3, 32c) 30 1263 -

Vinylbenzéne: voir Styréne

Vinyltoluéne, isoméres en mélange ..... | 3,31c) 39 2618 3

Vinyltrichlorosilane ................... 3,213) X338 1305 3+8

XKENOA oottt 2, 5a) 20 2036 13

Xénon, fortement réfrigéré .. 2, 7a) 22 2591 13

Xylenes (Diméthylbenzénes) . 3,31¢) 30 1307 3

Xylénols .................. . 6.1, 14b) 60 2261 6.1

Xylidines ... o 6.1, 12b) 60 1711 6.1

*) voir, cependant, ie NOTA 1 sous la section D du marg. 301.
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Liste pour les matiéres des classes 3, 6.1 et B qui ne sont pas nommément énumérées dans le
Tableau | ou qui ne tombent pas sous une rubrique collective reprise dans ce tableau, mais qui
cependant doivent 8tre rangées dans ces classes, et auxquelles aucun «numéro spécifique
d'identification de la matiére» n'est attribué.
Les matiéres sont groupées d'aprés les classes et chiffres de I'énumération des matiéres en
fanction des dangers qu'elles présentent lors du transport.

L

Groupe des matiéres Classe et chiffre de I'énumé- | Numéro Numéro Etiquettes
NOTA. Ce tableau ne s‘applique ration didentifi- | didentifi- | dedanger
qu'aux matiéres des classes 3, 6.1 cationdu | cationde | modeles
et 8 qui ne figurent pas dans le danger la m?lngre Nes
Tableau 1. {partie su- | (partiein-
périeure) férieure)
{a) (b) (c) (d} le)
Matieres liquides inflammables
dont le point d'éclair est infé-
rieur & 21 °C, non toxiques et
NON COMTOSIVES - ....uvveun... 3,1-5 33 1993 3
Matiéres et préparations noci-
ves servant de pesticides,
ayant un point d'éclair inférieur
A21°C .. 3,6 33 3021 3+6.1A
Matiéres liquides inflammables
toxiques dont le point d’éclair
estinférieura21'C .......... 3,11,14-18,20 336 1992 3+6.1
Matigres et préparations ser-
vant de pesticides présentant
un risque d'intoxication trés
grave Ou grave, ayant un point
d'éclairinférieura 21°C....... 3,19 336 3021 3+6.1
Matiéres liquides inflammables
carrosives dont le point d'éclair
estinférieura21°C .......... 3,21-26 338 2924 3+8
Matiéres liquides inflammables
ayant un point d'éclairde 21 °C
4100 "C, non toxiques et non
COMOSIVES . .uvvvrerinnnn..ns 3,31 30 1993 3
32 30 1993 -

Matiéres liquides trés toxiques,
inflammables, ayant un point
d'éclairde21°'Casb5°'C ...... 8.1, la lettre a) des chif-

fres 11, 13,165, 186,

18,20,22+24 663 2929 6.1+3
Matiéres liquides toxiques ou
nacives, inflammables, ayant
un point d"éclairde 21 °C 4
55°C ..o 6.1,11,13,15,186,18,

20,22+24

- lettre b} 63 2929 6.1+3

~lettre c) 63 2929 6.1A+3
Matigres liquides trés toxiques,
non inflammables ou ayant un
point d'éclair supérieur 3 55 °C 6.1, la lettre a) des chif-~

fres 11-24,51,55 +

68 66 2810 6.1
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Groupe des mati¢res Classe et chiffre de I'énumé- | Numéro Numéro Etiquettes
NOTA. Ce tableau ne s'applique ration dlidentifi- | dlidentifi- | dedanger
qu'aux matidres des classes 3, 6.1 cation du C"’“““,de modéles
et 8 qui ne figurent pas dans le danger lamatiére | Net
Tableau . (partie su- | ({partie in-
périeure} férieure)
(a) (b {c) {d} (e}
Matigres fiquides toxiques ou
nocives, non inflammables ou
ayant un point d'éclair supé-
rieurdas5'C ...l 6.1,11-24,51-55,
57-68
~lettre b) 60 2810 6.1
~ lettre ¢} 60 2810 6.1A
Matiéres solides trés toxiques,
inflammables ................ 6.1, a lettre a) des chif-
fres 11-24 66 2930 6.1
Matiéres solides toxiques ou
nocives, inflammables ........ 6.1,11-24 .
~ lettre b) 60 2930 6.1
—lettre c) 60 2930 6.1A
Matiéres solides trés toxiques,
noninflammables ............ 6.1, la lettre a) des chif-
fres 51,55+ 68 66 2811 6.1
Matidres solides taxiques ou
nocives, non inflammables .... | 6.1,51-55,57-68
-lettre b) 60 2811 6.1
—lettre ¢} 60 2811 6.1A
Matiéres et préparations liqui-
des servant de pesticides, pré-
sentant un risque d'intoxication
trés grave, inflammables, ayant
un point d'éclairde 21 °C 2
B5C .. 6.1, la tettre a) des chif-
fres 74,75,77,78,
80,81,83,85+88 663 2903 6.1+3
Matiéres et préparations liqui-
des servant de pesticides, noci-
ves ou présentant un risque
d'intoxication grave, inflamma-
bies, ayant un point d'éclair de
21°CaB5°C ..o, 6.1,74,75,77,78, 80,
81,83,85+88
~ lettre b) 63 2803 6.1+3
~ lettre c} 63 2903 6.1A+3
Matiéres et préparations liqui-
des servant de pesticides, pré-
sentant un risque d'intoxication
trés grave, non inflammables
ou ayant un point d'éclair supé-
rieur3 55 'C . | 6.1, lalettre a) des chif-
fres 74,75,77,78,
80,81,83,85+88 66 2902 6.1
Matiéres et préparations liqui-
des servant de pesticides, noci-
ves ou présentant un risque
d'intoxication grave, non in-
flammables ou ayant un point
d'éclair supérieur a55°C...... 6.1,74,75,77,78,80,
81,83,85+88
~ lettre b) 60 2902 6.1
~lettre ¢} 80 2902 81 A
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Groupe des mati¢res Classe et chiffre de 'énumé- | Numéro Numéro Etiquettes
NOTA. Ce tableau ne s'applique ration d'id‘emifi~ d'ic!entiﬁ- de danger
qu'aux matiéres des classes 3, 6.1 cationdu | cationde | modéles
et 8 qui ne figurent pas dans le danger lamatiére | N
Tableau . (partie su- {partie in-
périeure} férieure}
{a) {b) tc) {d) (el
Matidres et préparations soli-
des servant ds pesticides, pré-
sentant un risque d'intoxication
tESQrave . ....oevveneennnn., 6.1, la lettre a) des chif-
fres 74,75,77, 78,
80,81,83,85+88 66 2588 6.1
Matigres et préparations soli-
des servant de pesticides, noci-
ves ou présentant un risque
d'intoxication grave .......... 6.1,74,75,77,78,80,
81,83,85+88
- lettre b} 60 2588 6.1
- lettre ¢) 60 2588 6.1A
Matiéres fiquides trés corrosi-
ves, inflammables, ayant un
point point d’éclairde 21 °Ca
B5°C .. 8, la lettre a} des chiffres
32,33,36,37,64 +
66 883 2920 8+3
Matigres liquides corrosives au
présentant un degré mineur de
corrosivité, inflammables ayant
un point d'éclairde 21°Ca
55 C e 8, les lettres b) et ¢} des
chiffres 32-34,
36-39,51,53,54,64
+66 a3 2920 8+3
Matiéres liguides trés corrasi-
ves, non inflammables ou
ayant un point d'éclair supé-
rieurda55°C ...l 8, fa lettre aj des chiffres
1,3,10.11,21,27,
32,33, 36,37,64
+66 88 1760 8
1a lettre a) du chiffre
26 88 1760 8+6.1
Matiéres liquides corrosives qu
présentant un degré mineur de
corrosivité, non inflammables
ou ayant un point d'éclair supé-
fieuraBb°C .. ...l 8, les lettres b) et c) des
chiffres 1, 3,5, 10, 11,
21,23.27,32-34,
36-39,561,53, 54,64
+66 80 1760 8
les lettres b) et ¢} du
chiffre 26 80 1760 8+6.1
Matigres solides trés corrosi-
ves, inflammables ............ 8, la lettre a} des chiffres
64 +65 88 2821 8
Matieres solides corrosives ou
présentant un degré mineur de
corrosivité, inflammables .. ... 8, les lettres b) et ¢) des
chiffres 31, 33-35,
37-39,51,52,54,64
+65 80 2921 8
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’V Groupe des matiéres Classe et chiffre de I'énumé- | Numéro Numéro Etiquettes
NOTA. Ce tableau ne s'applique ration didentifi- | didentifi- | dadanger
qu'aux matidres des classes 3, 6.1 cationdu | cationde | modiles
€1 8 qui ne figurent pas dans le danger la matiére | Net
Tableau I. {portiesu- | (partie in-

périeure} térieure)

ta) {b} fc) {d) (e}
Matiéres solides trés corsosi-
ves, non inflammables ........ 8, la lettre a) des chiffres

8,11,27+65 88 1758 8

la lettre a) du chiffre

26 88 1759 8+6.1
Matigres solides corrosives ou
présentant un degré mineur de
corrasivité, non inflammables 8, les lettres b) et ¢} des

chiffres 11,22, 27,

31, 33-35, 37-39,

41,45+ 65 80 1759 8

les lettres b} et ¢) du

chiffre 26 80 1759 8+6.1

1802 Les numéros d'identification doivent se présenter comme suit:
ir'" .
Numéro d'iden-
tification
du danger
{2 ou 3 chiffres
précédes, le cas
échéant, dela
lettre ¢Xn)
E
G
8
£
B Numéro d'iden-
tification de la
matiére
(4 chiffres)
Y.
-+ 40em — i
Fond orange.
Liseré, ligne horizontale et chiffres: noirs, de 15 mm d'épaisseur de trait.
1803~
1899
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Appendice 1X

1. Prescriptions relatives aux étiquettes de danger

Paur les calis, les étiquettes N°* 1, 3,4.1,4.2,4.3,5,6.1,6.1A, 7A, 7B, 7C et 8 auront |a forme d'un
carré de 100 mm de cdté posé sur la pointe.

Pour les wagans, les étiquettes N° 1, 3,4.1,4.2,4.3,5, 6.1, 6.1A, 7D et 8 auront la forme d’un carré
d'au moins 150 mm de c6té posé sur la pointe.

Les étiquettes de danger doivent &tre apposées sur fes wagons de telle maniére qu'elles restent
distinctement visibles pendant le transport.

Les étiquettes N°* 10, 11 et 12 auront la forme d'un rectangle de format normal A5 {148 mm x
210 mm). Les dimensions des étiquettes a apposer sur les colis peuvent étre réduites jusqu'au for-
mat A7 (74 mm x 105 mm)j.

L'étiquette N° 13 aura la forme d'un triangle d'au moins 100 mm de base sur 70 mm de hauteur.

)l est admis de faire figurer sur la partie inférieure des étiquettes de danger une inscription, en chif-
fres ou en lettres, partant sur la nature du danger.

Les étiquettes de danger doivent étre collées sur les colis, sur les wagons, sur les conteneurs-
citernes et sur les petits conteneurs ou fixées d'une autre maniére appropriée. Ce n'est qu'au cas ol
I'état extérieur d'un colis ne le permettrait pas qu'elles seraient collées sur des cartons ou tablettes
solidement attachés aux colis. En lieu et place des étiquettes, les expéditeurs peuvent apposer sur les
emballages d’expédition, sur les wagons de particuliers, 'sur les conteneurs-citernes et sur les petits
conteneurs de particuliers des marques de danger indélébiles correspondant exactement aux
modgles prescrits.

{tincombe & I'expéditeur d’apposer les étiquettes:

a) sur les colis, quiils soient remis au transport comme envois de détail ou comme wagons com-
plets;

b} surtous les conteneurs;

¢} surles wagons remis au transport comme wagans complets;

d} sur les wagons contenant des colis chargés par I'expéditeur.

Dans tous les autres cas, il incombe au chemin de fer d'étiqueter les wagons.

Outre les étiquettes de danger prescrites dans le RID, des étiquettes de danger canformes aux pres-
criptions d'autres maodes de transport peuvent &tre apposées sur les colis, petits conteneurs, grands
conteneurs et conteneurs-citernes renfermant des marchandises dangereuses qui sont transportés,
en début et en fin de parcours par le chemin de fer, et dont I'étiquetage doit répondre aux disposi-
tions desdites prescriptions.

2. Explicatian des figures

Les étiquettes de danger prescrites pour les matiéres et objets des classes 1 A 8 (voir les tableaux
reproduits a la fin) signifient:

Ne {bombe noire sur fond orar;ge): danger d'explosion;
Ne 3 (flamme noire sur fond rouge): danger de feu (matiéres liquides inflammables);
N*4.1  (flamme noire sur fond constitué de danger de feu {(matiéres solides inflammables});

bandes verticales équidistantes alter-
nativement rouge et blanche):

N°4.2  {flamme noire sur fond blanc, le spontanément inflammable;
triangle inférieur de I'étiquette étant |
de couleur rouge):

1X.1
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N° 4.3 (flamme noire sur fond bleu}:

Ne s {flamre au-dessus d'un cercle, noire
sur fond jaune):

N° 6.1 (téte de mort sur deux tibias; noir sur
fond blanc);

N° 6.1A (croix de St-André sur épi de blé,
noire sur fond blanc):

N°7A  {tréfie schématisé, inscription
RADIOACTIVE, une bande verticale
dans la maitié inférieure, avec le texte
suivant*):

Contenu...
Acitivité ...
Symbole et inscriptions noirs sur
fond blanc, bande verticale rouge:

N®7B {comme la précédente, deux bandes
verticales dans fa moitié inférieure,
avec le texte suivant®):

Contenu.. .

Activité. ..

Indice de transport ..,

Symbole et inscriptians nairs; fond
moitié supérieure: jaune; fand moitié
inférieure: blanc; bandes verticales
rouges:

N° 7C  {comme la précédente, mais avec
trois bandes verticales dans la moitié
inférieure):

Ne 7D {réfle schématisé, inscription
RADIOACTIVE; symbole et inscrip-
tion noirs sur fand blanc):

N°8 {gouttes s'écaulant d'une éprouvette
sur une plaque et d'une autre éprou-
vette sur une main; noir sur fond
blanc, le triangle inférieur de I'éti-
quette étant de couleur noire bordée
d'un liseré blanc):

N° 10 {parapluie ouvert noir sur fond blanc):

danger d'émanation de gaz inflammables au
contact de I'eau;

matiéres comburantes ou peroxydes organi-
ques;

matiére toxique;

3 tenir isolée des denrées alimentaires ou
autres objets de consommation dans les
wagons et dans les halles aux marchandises;

matiére nocive;

A tenir isolée des denrées alimentaires ou
autres objets de consommation dans les
wagons et dans les halles aux marchandises;

matiére radioactive dans des colis dela
catégorie I-BLANCHE; en cas d'avarie des colis,
danger pour la santé par ingestion, inhalation
ou contact avec la matiére qui se trouverait
répandue;

matiére radioactive dans des colis de la
catégorie ll-JAUNE; colis & tenir éloignés des
colis qui portent une étiquette avec l'inscrip-
tion FOTO (voir marg. 1657}; en cas d’avarie
des colis, danger pour la santé par ingestion,
inhalation, contact avec ia matiére qui se trou-
verait répandue ainsi que tisque dirradiation
externe & distance;

matiére radioactive dans des colis de la
catégorie II-JAUNE; colis & tenir éloignés des
colis qui portent une étiquette avec l'inscrip-
tion FOTO {voir marg. 1657) et a proximité
desquels éviter de se tenir inutilement; en cas
d'avarie des colis, danger pour la santé par
ingestion, inhalation contact avec la matigre
qui se trouverait répandue ainsi que risque
d'irradiation externe a distance;

matiére radioactive présentant les dangers
décrits sous 7A, 7B et 7C;

matiére corrosive;

craint I'humidité;

“ Le texte doit &tre imprimé dans une langue officielle du pays de départ et en outre en francais, en allemand, en
italien ou en anglais, & moins que les tarifs internationaux ou des accords conclus entre administrations ferro-

vigires n'en disposent autrement.
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{deux fléches noires sur fond blanc);

{verre a pied rouge sur fond blanc):

{étiguette triangulaire rouge avec un
point d'exclamation en noir):

haut;

apposer |'étiquette les pointes des fléches
en haut sur deux faces latérales opposées
des colis;

4 manier avec précautian, ou:
ne pas culbuter;

4 mancevrer avec précaution.

12
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Etiquettes de danger
Signification: Voir Appendice 1X (marg. 1902}

N°B.1A

Ne7A N°78B N°7C

I i
T ~
|
Y.

148 i D

1 Dimensions, voir étiquette No 1

? Les dimensions des étiquettes & apposer sur
2 Dimensions, vair étiguotte Ne 7A

les cobs peuvent 8tre réduites jusqu'au
format A7 (74 mmx 105 mm)



1.1.2

1.1.3

1.1.4

1.1.4.1

1.1.4.2

1.1.4.3
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Appendice X

Prescriptions relatives a l'utilisation des conteneurs-citernes, a leur
construction et aux épreuves qu’ils doivent subir

Prescriptions applicables a toutes les classes

- T . SIS
Généralités, domaine d'application, définitions
Les présentes prescriptions s'appliquent aux conteneurs-citernes utilisés pour le transport de
matiéres liquides, gazeuses, pulvérulentes ou granulaires et ayant une capacité supérieure & 0,45 md,
ainsi qu'a leurs accessoires.
La présente partie 1 énumére les prescriptions applicables aux conteneurs-citernes destinés au
transport des matiéres de toutes classes. Les parties 2 a 8 contiennent des prescriptions particu-
ligres complétant ou modifiant les prescriptions de la partie 1.

Un conteneur-citerne camprend un réservair et des équipements, y compris les équipements per-
mettant les déplacements du conteneur-citerne sans changement notable d'assiette.

Dans les prescriptions qui suivent on entend:

par réservoir, 'enveloppe (y compris les ouvertures et leurs moyens d'obturation);

- par équipement de service du réservoir, les dispositifs de remplissage, de vidange, d'aération, de
sécurité, de réchauffage et de protection calarifuge ainsi que les instruments de mesure;

~ par équipement de structure, les éléments de consolidation, de fixation, de protection ou de stabi-
lité, qui sont extérieurs aux réservoirs;

— par pression de calcul, une pression fictive au moins égale a la pression d’épreuve, pouvant dépas-
ser plus ou moins la pression de service selon le degré de danger présenté par la matiére
transportée, qui sert uniquement 4 déterminer V'épaisseur des parois du réservoir, 3 I'exclusion de
tout dispositif de renforcement extérieur ou intérieur;

par pression d'épreuve, la pression effective la plus élevée qui s'exerce au cours de I'épreuve de
pression du réservoir;

par pression de remplissage, la pression maximale effectivement développée dans le réservoir lors
du remplissage sous pression;

par pression de vidange, la pression maximale effectivement développée dans le réservoir lors de
la vidange sous pression;

— par épreuve d'étanchéité, 'épreuve consistant 3 soumettre le réservoir & une pression effective
intérieure égale 4 la pression maximale de service, mais au moins égale 3 20 kPa {0,2 bar) (pres-
sion manométrique), selon une méthode reconnue par l'autorité compétente.

La pression maximale de service {pression manométrique) 3 prendre en considération pour cette

épreuve est la plus haute des trois valeurs suivantes:

a) valeur maximale de la pression effective autorisée dans le réservoir lors d'une opération de
remplissage (pression maximale autorisée de remplissage);

b) valeur maximale de la pression effective autorisée dans le réservoir lors d'une opération de
vidange (pression maximale autorisée de vidange);

¢} pression manométrique effective & laquelle il est soumis par son contenu {y compris les gaz
étrangers qu'il peut renfermer) & la température maximale de service;

sauf conditions particuligres prescrites dans les différentes classes, 1a valeur numérique de cette

pression de service {pression manométrique) ne doit pas dtre inférieure 3 la tension de vapeur de la

matiére de remplissage a 50 °C {pression absolue).

Pour les réservoirs munis de soupapes de sireté (avec ou sans disque de rupture), la pression maxi-

male de service (pression manométrique} est cependant égale a la pression prescrite pour le

fonctionnement de ces soupapes de siireté.
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Pour les réservoirs munis de dispositifs d'aération et d’'un dispositif propre & empécher que le
contenu ne se répande au-dehors si le réservoir se renverse, la pression maximale de service
(pression manométrique) est égale a la pression statique de la matiéres de remplissage.

Construction

Les réservoirs doivent &tre congus et consiruits conformément aux dispositions d'un code technigue
reconnu par l'autorité compétente, mais les prescriptions minimales suivantes doivent étre obser-
vées:

les réservoirs doivent &tre construits en matériaux métalliques aptes au farmage. Pour les réservoirs
soudés ne peuvent étre utilisés que des matériaux se prétant parfaitement au soudage et pour les-
quels une valeur suffisante de résilience peut &tre garantie & une température ambiante de -20°C,
particulierement dans les joints de soudure et les zones de liaison.

De I'acier trempé 3 I'eau ne peut pas &tre utilisé pour les réservoirs soudés en acier. En cas d'utilisa-
tion d'acier & grains fins, la valeur garantie de la limite d'élasticité Re, conformément aux spécifica-
tions relatives au matériau, ne doit pas dépasser 460 N/mm?, ni la valeur de la limite supérieure de la
résistance garantie 4 la traction 725 N/mm?2. Les joints de soudure doivent étre exécutés selon les
régles de I'art et offrir toutes les garanties de sécurité. Les matériaux des réservoirs ou leurs revéte-
ments protecteurs en contact avec le contenu ne doivent pas contenir de matiéres susceptibles de
réagir dangereusement avec celui-ci, de former des produits dangereux ou daffaiblir le matériau de
maniére appréciable.

Les réservoirs, leurs attaches et leurs équipements de service et de structure doivent &tre congus
pour résister, sans déperdition du contenu", au moins aux sollicitations statiques et dynamiques
dans les conditions normales de transport.

Pour déterminer le dimensionnement du réservoir du conteneur-citerne, on doit se baser sur une
pression au moins égale 4 la pression de calcul, mais on doit aussi tenir compte des sollicitations
visées au 1.2.2.

Sauf conditions particuliéres prescrites dans les différentes classes, le calcul des réservoirs doit tenir
compte des données suivantes:

1

les réservoirs & vidange par gravité destinés au transport de matidres ayant &8 50°C une
tension de vapeur ne dépassant pas 110kPa (1,1 bar} {pression ahbsolue), doivent &tre
calculés sefon une pression double de la pression statique de la matiére & transporter,
sans étre inférieure au double de la pression statique de l'eau;

~ les réservoirs & remplissage ou 3 vidange sous pression destinés au transport de matiéres ayant a
50 °C une tension de vapeur ne dépassant pas 110 kPa (1,1 bar) (pression absolue), doivent étre
calculés selon une pression égale a 1,3 fois la pression de remplissage au de vidange;

les réservairs destinés au transport des matiéres ayant & 50°'C une tension de vapeur
supérieure & 110 kPa (1,1 bar), sans dépasser 175 kPa (1,75 bar) {pression absolue}, quel gue soit
le type de remplissage ou de vidange, doivent étre calculés selon pression de 150 kPa {1,5 bar)
{pression manométrique) au moins ou a 1,3 fois la pression de remplissage ou de vidange, si
celle-ci est supérieure;

1

1

les réservoirs destinés au transport des matiéres ayant & 50°C une tension de vapeur
supéricure & 175 kPa (1,75 bar) {pression absolue}, quel que soit le type de remplissage
ou de vidange, doivent &étre calculés selon une pression égale 3 1,3 fois la pression de
remplissage ou de vidange, mais & 0,4 MPa (4 bar} au moins {pression manométrique}.

Les conteneurs-citernes destinés a renfermer certaines matiéres dangereuses doivent étre pourvus
d‘'une protection supplémentaire. Celle-ci peut consister en une surépaisseur du réservoir {cette sur-
épaisseur sera déterminée A partir de la nature des dangers présentés par les matiéres en cause —
voir les différentes classes) ou en un dispositif de protection.

A la pression d'épreuve, la contrainte o {sigma} au point le plus sollicité du réservoir dait satisfaire
aux limites fixées ci-aprés en fonction des matériaux. De plus, pour choisir le matériau et déterminer
I'épaisseur des parois, il convient de tenir compte des températures maximales et minimales de rem-
plissage et de service, en prenant en considération le risque de rupture fragile.

i Ne s'applique pas aux quantités de gaz s'échappant d’ouvertures éventuelles de dégazage.
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Pour les métaux et alliages qui présentent une limite apparente d'élasticité définie ou qui sont carac-
térisés par une limite conventionnelle d'élasticité Re garantie {généralement 0,2% d'allongement
rémanent):

~ lorsque le rapport Re/Rm est inférieur ou égal 3 0,66
(Re: limite d"élasticité apparente ou 3 0,2%
Rm: valeur minimale de la résistance garantie a la rupture par traction):
o = 0,75 Re

~ lorsque le rapport Re/Rm est supérieur & 0,66:
o =< 0,5 Rm. Pour les réservoirs soudés en acier, le rapport Re/Rm ne doit pas étre supérieur &
0,85.

Pour les métaux et alliages qui ne présentent pas de limite apparente d'élasticité et qui sont caracté-
risés par une résistance Rm minimale garantie a la rupture par traction:

a =< 0,43 Rm

L'allongement de rupture en pourcentage doit correspondre au moins 2 la valeur.

10 000
résistance déterminée a la rupture par traction en N/mm?'

mais il ne doit toutefois pas étre inférieur 3
20% pour l'acier ni & 12% pour les alliages d'aluminium.?

Les conteneurs-citernes destinés au transport de liquides inflammables dont (e point d'éclair est
inférieur ou égal & 55 °C, ainsi quau transport des gaz inflammables, doivent pouveir &tre mis 2 la
terre au point de vue électrique.

Les conteneurs-citernes doivent pouvoir absorber les forces précisées au 1.2.8.1 et les parois des
réservoirs doivent avoir les épaisseurs déterminées aux 1.2.8.2 & 1.2.8.4 ci-aprés.

Les conteneurs-citernes ainsi que les moyens de fixation doivent pouvoir absorber, avec la masse
maximale admissible de chargement, les forces exercées par:

- dans le sens de la marche, deux fois Ja masse totale,

~ dans une direction transversale perpendiculaire au sens de la marche, une fois la masse totale,
(dans le cas ol le sens de la marche n'est pas clairement déterming, l1a masse maximale admis-
sible de chargement est égale a deux fois la masse totale),

- verticalement, de bas en haut, une fois la masse totale et

- verticalement, de haut en bas, deux fois la masse totale.

Sous l'action de chacune de ces farces, les valeurs suivantes du coefficient de sécurité doivent étre

observées:

- pour les matériaux métalliques avec limite d'élasticité apparente définie, un coefficient de sécurité
de 1,5 par rapport 3 la limite d'élasticité apparente ou,

- pour les matériaux métafliques sans limite d'élasticité apparente définie, un coefficient de sécurité
de 1,5 par rapport a la limite d'élasticité garantie de 0,2% dallongement.

L'épaisseur minimale de la paroi cylindrique du réservoir, ainsi que des fonds et des couvercles, doit

étre calculée avec la formule suivante:
PrxD ez PonxD
2x0 20x0

dans laquelle:

Pp, = pression de calcul en MPa

Py, = pression de calcul en bar

D =diameétre intérieur du réservoir, en mm

o =contrainte admissible définie aux 1.2.6.1.1, 1.2.6.1.2 et 1.2.8.2 en N/mm?.

En aucun cas, I'épaisseur ne doit &tre inférieure aux valeurs définies aux 1.2.8.3 et 1.2.8.4.

e= mm

2 Les échantillons servant a déterminer I'allongement de rupture doivent &tre prélevés perpendiculaire-
ment au laminage et fixées comme suit:
Lo=5d
L o = longueur de I'échantillon avant {'essai
d =diamétre.

X3



12

1.2.83

1.2.84

1.3
131

1.3.2

1.3.3

1.3.4

334

Les parais, les fonds et les couvercles des réservoirs doivent avoir au moins 5 mm d'épaisseur s'ils
sont en acier doux® {conformément aux dispositions du 1.2.6) ou une épaisseur équivalente s'ils
sont en un autre métal. Dans le cas oll le diameétre est supérieur & 1,80 m, cette épaisseur doit étre
portée & 6 mm si les réservairs sont en acier doux® {conformément aux dispositions du 1.2.6} ou &
une épaisseur équivalente s‘ils sonten un autre métal.

Quel que soit le métal employé, I'épaisseur minimale de la paroi du réservoir ne doit jamais étre infé-
rieure & 3 mm.

Lorsque le réservoir posséde une protection supplémentaire contre Fendommagement l'autorité
compétente peut autoriser que ces épaisseurs minimales soient réduites en proportion de la protec-
tion assurée; toutefois, ces épaisseurs ne devront pas étre inférieures & 3 mm d‘acier doux® ou 3 une
valeur équivalente d'autres matériaux dans le cas de réservoirs ayant un diamétre égal ou inférieur &
1.80 m. Dans le cas de réservoirs ayant un diamétre supérieur 3 1,80 m, cette épaisseur minimale
doit étre portée 3 4 mm d'acier doux® ou a une épaisseur équivalente s'il s'agit d’'un autre métal.

Les conteneurs-citernes ne doivent étre transportés que sur des wagons dont les moyens de fixation
peuvent absorber, 4 la masse maximale admissible de chargement des conteneurs-citernes, les
forces précisées au 1.2.8.1 ci-dessus.

Equipements

Les équipements doivent &tre disposés de facon & étre protégés contre les risques d'arrachement ou
d‘avarie en cours de transport et de manutention. Lorsque la liaison chassis-réservoir autorise un dé-
placement relatif de ces sous-ensembles, la fixation des équipements dait permettre ce deplacement
sans risque d'avarie des organes.

lis doivent offrir les garanties de sécurité adaptées et comparables a celles des réservoirs.

En outre, pour les conteneurs-citernes a vidange par le bas, des conditions particuliéres sont indi-
quées au 1.3.2 ci-aprés.

Pour les conteneurs-citernes a vidange par le bas, tout conteneur-citerne et tout compartiment, dans
le cas des conteneurs-citernes a plusieurs compartiments, doivent étre munis de deux fermetures en
série, indépendantes ['une de I'autre, dont la premigre est constituée par un obturateur interne® fixé
directement au réservoir et la seconde par une vanne ou tout autre appareil équivalent®, placée &
chaque extrémité de la tubulure de vidange. En outre, les orifices doivent pouvoir étre fermés au
moyen de bouchons filetés, de brides pleines ou d‘autres dispositifs aussi efficaces. L'obturateur
interne peut 8tre manoeuvré du haut ou du bas. Dans les deux cas, sa position — ouvert ou fermé ~
doit, autant que possible, pouvair étre verifiée du sol. Les dispositifs de commande doivent &tre
congus de fagon & empécher toute ouverture intempestive sous l'effet d’'un choc ou d'une action non
délibérée.

En cas davarie du dispaositif de commande externe, la fermeture intérieure doit rester effi-
cace.

Afin d'dviter toute perte du contenu en cas d'avarie aux organes extérieurs de vidange (tubulures,
organes latéraux de fermeture), I'obturateur interne et son siége doivent étre protégés contre les ris-
que d'arrachement sous l'effet de sollicitations extérieures, ou congus pour s'en prémunir. Les
organes de remplissage et de vidange (y compris les brides ou bouchons filetés} et les capots de pro-
tection éventuels doivent étre assurés contre toute ouverture intempestive.

Le conteneur-citerne ou chacun de ses compartiments, sauf s'il est desting au transport de gaz liqué-
fiés fortement réfrigérés, doit étre pourvu d'une ouverture suffisante pour en permettre linspection.

Les réservairs destinés au transport de matiéres pour lesquelles toutes les ouvertures sont situées
au-dessus du niveau du liquide peuvent étre dotés, a ta partie basse de fa virole, d'un orifice de
nettoyage {trou de poing). Cet orifice doit pouvoir étre abturé par une bride fermée d’'une maniére
étanche, dont la construction doit 8tre agréée par I'autorité compétente ou par un organisme désigné
par elle.

3 Par acier doux, on entend un acier dont la limite de rupture est comprises entre 360 N/mm? et 440 N/mmz2.

4 Sauf dérogation pour les réservoirs destinés au transport de certaines matiéres cristallisables ou trés visqueu-
ses.

% Dans le cas de conteneurs-citernes d'un volume inférieur & 1 m3, cette vanne, ou cet autre appareil éguivalent,
peut &tre remplacée par une bride pleine.
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Les conteneurs-citernes destinés au transport de matiéres liquides dont la tension de vapeur 3 50 °C
ne dépasse pas 110 kPa {1,1 bar) {pression aboslue) doivent &tre pourvus d'un dispositif d‘aération
et d'un dispositif de sécurité propre & empécher que Je contenu ne se répande au-dehors du réservair
si le conteneur-citerne se renverse; sinon ils devront étre conformes aux conditions des 1.3.6 ou
1.3.7 ci-aprés.

Les conteneurs-citernes destinés au transport de matiéres liquides dont la tension de vapeur 350°C
est supérieure 8 110 kPa {1,1 bar), sans dépasser 175 kPa (1,75 bar) (pression absolue), doivent étre
pourvus d'une soupape de slreté réglée 3 une pression d'au moins 150 kPa (1,5 bar) (pression
manomeétrique) et devant étre complétement ouverte & une pression au plus égale a la pression
d'épreuve; sinon ils devront étre conformes aux dispositions du 1.3.7.

Les conteneurs-citernes destinés au transport de matiéres liquides dont la tension de vapeur 3 50°C
est supérieure & 175 kPa (1,75 bar), sans dépasser 300 kPa (3 bar) {pression absolue), doivent étre
munis d'une soupape de sdreté réglée & une pression d'au moins 300 kPa {3 bar) (pression mano-
métrique) et devant étre complétement auverte 3 une pression au plus égale a la pression d'épreuve;

'sinon ils devront étre fermés hermétiquement®!,

Aucune des pieces mobiles telles que capots, dispositifs de fermeture, etc., qui peuvent entrer en
contact, soit par frottement, soit par choc, avec des conteneurs-citernes en aluminium destings au
transport des liquides inflammables dont le paint d'éclair est inférieur ou égal a 55 ‘C ou de gaz in-
flammables ne doit étre en acier oxydable non protégé.

Agrément du prototype

Pour chaque nouveau type de canteneur-citerne, I'autorité compétente, ou un organisme désigné par
elle, dot établir un certificat attestant que le prototype de conteneur-citerne qu'elle a expertisé, y
compris ses moyens de fixation, convient 8 l'usage qu'i) est envisagé d'en faire et répond aux condi-
tions de construction de la section 1.2 et aux conditions d'équipements de la section 1.3. Lorsque
les conteneurs-citernes sont construits en série sans modifications, cet agrément vaudra pour toute
la série. Un procés-verbal d'expertise doit indiquer les résultats de celle-ci, les matiéres et/ou les
groupes de matiéres pour le transport desguelles le conteneur-citerne a été agréé, ainsi qu'un
numéra d'agrément. Les matiéres d'un groupe de matigres doivent &tre de nature voisine et égale-
ment compatibles avec les caractéristiques du réservoir. Les matiéres autorisées ou les groupes de
matiéres autorisées doivent 8tre indiqués dans le procés-verbal d'expertise avec leur désignation chi-
migue ou avec la rubrique collective correspondante de I'énumération des matidres, ainsi qu'avec la
classe et le chiffre. Le numéro d’agrément doit se composer du sigle distinctif” de 'Etat dans lequel
'agrément a été donné et d'un numéro d'immatriculation.

©  Par réservoirs fermés hermétiquement, il faut entendre des réservoirs dont les ouvertures sont fermées her-
métiguement et qui sont dépourvus de soupapes de siirets, de disques de rupture ou d'autres dispositifs sem-
blables de sécurité. Les réservoirs ayant des soupapes de slreté précédées d'un disque de rupture sont consi-

dérés comme étant fermés hermétiquement.

Les signes distinctifs en circulation internationale prévus par la Convention de Vienne sur 1a circufation rou-
tidre (Vienne 1968) sont les suivants:

A Autriche GB Royaume-Uni de Grande- P Portugal
8 Belgique Bretagne et d'lrlande du Nord PL Pologne
BG  Bulgarie GR  Gréce R Roumanie
CH  Suisse H Hongrie AL Liban
€S8  Tchécoslovaguie t lalie 5 Susde

. D Allemagne, République fédérale d' IR fran SF Finiande
DDR République démacratique allemande IRL  Irlande SYR Syrie
DK Danemark RQ  Irak TN Tunisie
Dz  Algérie L Luxembourg TR Turquie
E Espagne MA  Maroc YU  Yougoslavie
F France N Norvége
FL Liechtenstein NL Pays-Bas
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Epreuves

Les réservairs et leurs équipements doivent étre, soit ensemble, soit séparément, soumis & un
controéle initial avant leur mise en service. Ce contrdle comprend:

une vérification de fa conformité au prototype agréeé,

une vérification des caractéristiques de construction?,

un examen de l'état intérieur et extérieur,

une épreuve de pression hydraulique® a la pression d'épreuve indiquée sur la plague signalétique et
une vérification du bon fonctionnement de I'équipement.

L'épreuve de pression hydraulique doit étre effectuée avant la mise en place de la protection calori-
fuge éventuellement nécessaire. Lorsque les réservoirs et leurs équipements ont é1é soumis 3 des
épreuves séparées, ils doivent étre soumis assemblés & une épreuve d'étanchéité selon 1.1.4.3.

Les réservoirs et leurs équipements doivent étre soumis 3 des contrdles périodiques a des intervalles
déterminés. Les contrdles périodiques comprennent l'examen de 'état intérieur et extérieur et, en
régle générale, une épreuve de pression hydraulique®. Les enveloppes de protection calorifique ou
autre ne doivent étre enlevées que dans la mesure ali cela est indispensable 4 une appréciation siire
des caractéristiques du réservoir.

Pour les réservoirs destinés au transport de matiéres pulvérulentes et granulaires, et avec l'accord de
F'expert agréé par l'autorité compétente, les épreuves de pression hydraulique périodiques peuvent
&tre supprimées et remplacées par des épreuves d'étanchéité selon 1.1.4.3.

Les intervalies maximaux pour les contrdles périodiques sont de 5 ans.

En outre, it y a lieu de procéder a une épreuve d'étanchéité du réservoir avec I'équipement selon
1.1.4.3, ainsi qu'a une vérification du bon fonctionnement de tout I'équipement, au plus tard tous les
2/ ans.

Lorsque la sécurité du réservoir ou de ses équipements peut &tre compromise par suite de répara-
tion, modification ou accident, un contrdle exceptionnel doit étre effectué.

Les épreuves, contrdles et vérifications selon 1.5.1 & 1.5.4 doivent dtre effectués par I'expert agréé
par l'autorité compétente. Des attestations indiquant fe résultat de ces opérations doivent étre déli-
vrées.

Marquage

Chaque conteneur-citerne doit porter une plague en métal résistant & la corrosion, fixée de facon per-
manente sur le réservoir en un endroit aisément accessible aux fins dinspection. On doit figurer sur
cette plaque, par estampage ou tout autre moyen semblable, au moins les renseignements indiqués
ci-dessous. Il est admis que ces renseigenments soient gravés directement sur les parois du réser-
voir lui-méme, si celles-ci sont renforcées de fagon 4 ne pas compromettre la résistance du réservair:

~ numéro d'agrément

désignation ou marque du fabricant
numéro de fabrication

]

année de construction

pression d'épreuve en kPa, MPa ou en bar {pression manométrigue)
— capacité en litres — pour les canteneurs-citernes 3 plusieurs éléments, capacité de chague élément

température de calcul (uniquement si elle est supérieure & 50 °C ou inférieure 4 -20 °C)

date {(mois, année) de I'épreuve initiale et de la derniére épreuve périodique subie selon 1.5.1 et
152

— poingon de I'expert qui @ procédé aux épreuves.

£

La vérification des caractéristiques de construction comprend également, pour les réservoirs avec une pres-
sion d'épreuve minimale de 1 MPa (10 bar), un prélévement d'éprouvettes de soudure — échantillons de tra-
vail -, selon les épreuves de I'Appendice Il C.

Dans les cas particuliers et avec l'accord de F'expert agréé par I'autorité compétente, I'épreuve de pression
hydraulique peut &tre remplacée par une €preuve au moyen d'un autre liquide ou d'un gaz. lorsque cene
opération ne présente pas de danger,
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En outre, la pression maximale de service autorisée doit étre inscrite sur les conteneurs-citernes a
remplissage ou 3 vidange sous pression.

Les indications suivantes doivent &tre inscrites sur le conteneur-citerne lui-méme ou sur un panneau:

- noms du propriétaire et de I'exploitant

capacité du réservoir
- tare

masse maximale en charge autorisée*

indication de la matiére transportée'?’.
Les conteneuts-citernes doivent, en outre, porfer les étiquettes de danger prescrites.

Service

Les conteneurs-citernes doivent étre, pendant le transport, fixés sur le wagon de telle maniére qu'ils
soient suffisamment protégés, par des aménagements du wagon ou du cantensur-citerne lui-méme,
contre les chocs latéraux ou longitudinaux ainsi que contre le retournement''\ Si les réservoirs, y
compris les équipements de service, sont construits pour pouveir résister aux chocs ou contre le re-
tournement, il n'est pas nécessaire de les protéger de cette maniére.

Les conteneurs-citernes doivent &tre chargés avec les seules matiéres dangereuses pour le transport
desquelles ils ont £té agréés.

Les degrés de remplissage ci-aprés ne doivent pas &tre dépassés dans les conteneurs-citernes desti-
nés au transport de matiéres liquides aux températures ambiantes:

— pour les matiéres inflammables ne présentant pas d'autres dangers {toxicité, corrosion}, chargées
dans des conteneurs-citernes pourvus d‘un dispositif d'aération, avec ou sans soupape de sireté
{méme lorsqu'elle est précédée d'un disque de rupture):

100, _100
= %
T+aot) o' T+35a

degré de ren % de la capacité;

pour les matigres toxiques ou corrosives, présentant ou non un danger d'inflammabilité, chargées
dans des conteneurs-citernes pourvus d'un dispositif d‘aération, avec ou sans soupape de siire-
té {méme lorsqu'elle est précédée d'un disgue de rupture):

. . 98 98 :
d d =—2=° ¢ =S .
egré de remplissage T+a 501, % ou 11359 % de la capacité

_pour les matiéres inflammablfes, pour les matiéres nocives ou pour les matiéres présentant un
degré mineur de corrosivité, chargées dans des contengurs-citernes fermés hermétiguement'?:
_ 97 97
= o
T+a(50-t) %0U T435¢

degré de ren % de la capacité;

- pour les matigres trés toxiques ou toxiques, trés carrosives ou corrosives, chargées dans des
conteneurs-citernes fermés hermétiquement’2:

100 g4, 100 _

—J00__ % del ité.
T+ (50-1,) Teagy ©ocacapacte

degré de remplissage =

9" Le nom peut étre remplacé par une désignation générigue ou par un numéro de référence.
1 Exemples pour pratéger les réservoirs:
1. La protection contre les chocs latéraux peut consister, par exemple, en des barres longitudinales qui proté-
gent le réservoir sur ses deux cdtés, & la hauteur de 1a ligne médiane.
2. La protection contre les retounements peut consister, par exemple, en des cercles de renforcement ou des
barres fixées en travers du cadre,
3. La protection contre les chocs arriére peut consister, par exemple, en un pare-chacs ou un cadre.
2" Voir note du bas de page 6} au 1.3.7.
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Dans ces formules, & représente le coefficient moyen de dilatation cubigue du liquide entre 15 °C et
50 °C, c’est-a-dire pour une variation maximale de température de 35 °C.
dis=dso

x est calculé d'apres la formule: @ = —=——
P ormy 35xd,,

d, et dg étant les masses volumiques du liquide & 15'C et 50 °C et t, la température moyenne du
liquide au moment du remplissage.

Les dispositions des 1.7.3.1 4 1.7.3.4 ci-dessus ne s'appliquent pas aux conteneurs-citernes dont le
conteny est maintenu par un dispositif de réchauffage 3 une température supérieure a 50 °C pen-
dant le transport. Dans ce cas, le degré de remplissage au départ doit &tre tet et la température doit
étre réglée de fagon telle que le conteneur-citerne, pendant le transport, ne soit jamais rempli 3 plus
de 95%.

Les réservoirs des conteneurs-citernes destinés au transport de matiéres liquides’, qui ne sant pas
partagés en sections d'une capacité maximale de 5000 litres au moyen de cloisons ou de brise-flots,
doivent &tre remplis 3 80% au moins de leur capacité, a moins d'étre pratiquement vides.

Les conteneurs-citernes doivent étre fermés de fagon que le contenu ne puisse se répandre de ma-
nidre incontrdlée & Vextérieur, Les orifices des réservoirs A vidange par le bas doivent &tre fermés au
movyen de bouchons filetés, de brides pleines ou d’autres dispositifs aussi efficaces.

Si plusieurs systémes de fermeture sont placés les uns A la suite des autres, celui qui se trouve le
plus prés de la matigre transportée doit &tre fermé en premier lieu.

Au cours du transport, aucun résidu de la matiére dangereuse transportée ne doit adhérer & I'exté-
rieur des conteneurs-citernes.

Les conteneurs-cCiternes vides doivent, pour pouvoir étre acheminés, étre fermés de la méme fagon
et présenter les mémes garanties d'élanchéité que s'ils étaient pleins.

Mesures transitoires

Pas de prescription.

Utilisation de canteneurs-citernes agréés pour les transports maritimes

Les conteneurs-citernes qui ne répondent pas entiérement aux exigences du présent appendice,
mais qui sont agréés conformément aux prescriptions sur les transports maritimes'®, sont admis
pour les transports précédant ou suivant un parcours maritime aux conditions suivantes:

a) seules pourront étre transportées les matiéres admises au transport en conteneurs-citernes
conformément aux prescriptions du présent appendice;

b) I'expéditeur doit mentionner dans la lettre de voiture, outre les indications déja prescrites: «Trans-
port selon 1.9 de I'Appendice X».

Prescriptions particuliéres applicables a la classe 2: Gaz comprimés, liqué-
fiés ou dissous sous pression

Utilisation

A l'exclusion des gaz énumérés ci-aprés, les gaz de la classe 2 peuvent étre transportés en conte-
neurs-citernes: le fluor et le tétrafluorure de silicium [1° at)], le monoxyde d'azote (1° ct}], les mélan-
ges d’hydrogéne avec au plus 10% en volume de séléniure d’'hydrogéne ou de phosphine ou de sila-

13 Aux termes de la présente dispaosition, doivent 8tre considérées comme liquides les matiéres dont |a viscosité
cinématque & 20 °C est inférieure 8 2500 mm?/s.

4 Ces preseriptions sont publiées dans le Code IMDG.
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ne ou de germane ou avec au plus 15% en volume d’arsine, les mélanges d'azote ou de gaz rares
(contenant au plus 10% en volume de xénon) avec au plus 10% en volume de séléniure d'hydrogéne
ou de phosphine ou de silane ou de germane ou avec au plus 15% en volume d'arsine [2° bt}], les mé-
langes d’hydrogéne avec au plus 10% en volume de diborane, les mélanges d'azote ou de gaz rares
(contenant au plus 10% en volume de xénon} avec au plus 10% en volume de diborane (2° ctj], le
chlorure de bore, le chlorure de nitrosyle, le fluorure de sulfuryle, I'hexafluorure de tungsténe et le tri-
fiuorure de chlore [3* at}), le méthylsilane [3" b}, I'arsine, le dichlorosilane, le diméthylsilane, le sélé-
niure d‘hydrogéne et le triméthylsilane {3 bt}}, le chlorure de cyanogéne, le cyanogéne et I'oxyde
d’éthyléne [3° ct}l, les mélanges de méthylsilanes [4 bt)], Foxyde d'éthyléne contenant au maximum
50% en masse de formiate de méthyle {4 ct}}, le silane {5° b}}, tes mati¢res des 5° bt) et ct), lacétyle-
ne dissous [8° c)], les gazdes 12" et 13",

Construction

Les réservoirs des conteneurs-citernes destinés au transport des matiéres des 1* 4 6° et 9° ne doi-
vent pas étre construits en aluminium ou en alliages d'aluminium.

Les prescriptions de i'‘Appendice Il C. sont applicables aux matériaux et 3 la construction des réser-
voirs soudés.

Equipements

En plus des dispositifs prévus au 1.3.2, les tubulures de vidange des réservoirs des conteneurs-
citernes doivent pouvoir étre fermés au moyen d'une bride pleine ou d'un autre dispositif offrant les
mémes garanties.

Les réservoirs des conteneurs-citernes destinés au transport de gaz liquéfiés peuvent &tre munis, en
plus des orifices de remplissage, de vidange et d'équilibrage de pression de gaz, d'ouvertures utilisa-
bles pour le montage des jauges, thermomeétres et manométres.

Les soupapes de siireté¢ doivent répondre aux conditions des 2.3.3.1 3 2.3.3.3 ci-aprés.

Le réservoirs des conteneurs-citernes destinés au transport de gaz des 1" 3 6" et 9° peuvent &étre
pourvus de deux soupapes de sGreté au maximum. Ces soupapes doivent pouvoir s'cuvrir automati-
quement sous ung pression comprise entre 0,9 et 1,0 fois 12 pression d'épreuve du réservoir auguel
elles sont appliquées. Elles doivent étre construites, en outre, d'une fagon telle qu'au cas ot les réser-
vaoirs seraient englobés dans un incendie, la pression & lintérieur du réservoir n‘excéde pas la pres-
sion d'épreuve. Elles doivent étre d'un type qui puisse résister aux effets dynamiques, mouvements
des liquides compris. L'emploi de soupapes & fonctionnement par gravité ou 3 masse d'équilibrage
estinterdit.

Les réservoirs des conteneurs-citernes destinés au transport des gaz des 1° 4 9° présentant un dan~
ger pour les organes respiratoires ou un danger d'intoxication'® ne devraient pas avoir de soupapes
de sGteté, sinon celies-ci doivent &tre précédées d'un disque de rupture. Dans ce dernier cas, la dis-
position du disque de rupture et de la soupape de sQreté doit donner satisfaction a l'autorité compé-
tente.

Les réservoirs des conteneurs-citernes destinés au transport de gaz des 7° a) et 8¢ a} qui ne sont pas
en communication permanente avec I'atmosphére et ceux destings au transpart des gaz des 7° b) et
8° b) doivent &tre munis de deux soupapes de sreté indépendantes; chaque soupape dait étre
congue de manigre a laisser échapper les gaz du réservoir de fagon que la pression ne dépasse &
aucun moment de plus de 10% la pression de service indiquée sur le conteneur-citerne. De plus, les
réservairs de ces conteneurs-citernes peuvent &tre munis de disques de rupture montés en série, en
avant de ces soupapes. Dans ce cas, la disposition du disque de rupture et de la soupape de streté
doit donner satisfaction a I'autorité compétente.

Les soupapes de sireté des réservoirs des canteneurs-citernes destinés au transport des gaz des 7°
et 8" doivent pouvoir s'ouvrir  la pression de service indiquée sur le conteneur-citerne. Elles doivent
étre construites de maniére & fonctionner parfaitement, méme & leur température d'exploitation la
plus basse. La sireté de fonctionnement a cette température doit dtre établie et contrdlée par I'essai
de chaque soupape ou d'un échantillon des soupapes d'un méme type de construction.

1% Sont considérés comme gaz présentant un danger pour les organes respiratoires ou un danger d'intoxication
les gaz caractérisés par la lettre «t» dans I'énumération des matiéres.
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A l'exception des orifices qui portent les soupapes de slreté, tout orifice de passage de gaz ou de
liquides du réservair, dont le diamétre est supérieur 3 1,5 mm, doit étre muni d'une soupape interne
de limitation de débit ou d'un dispositif équivalent,

Protection calorifuges:

Si les réservoirs des conteneurs-citernes destings au transport des gaz ligquéfiés des 3° et 4 sont

munis d'une protection calorifuge, celie-ci, sous réserve des dispositions particulidres prévues sous

2.3.5.2, dait étre constituée:

— soit par un écran pare-soleil, appliqué au moins sur le tiers supérieur et au plus sur la moitié supé-
rieure du conteneur-citerne, et séparé du réservoir par une couche d'air d'environ 4 cm d'épais-
seur;

- soit par un revétement complet, d’épaisseur adéquate, de matériaux isolants.

La protection calorifuge doit &tre congue de maniére & ne pas géner l'acceés aux dispositifs de rem-
plissage et de vidange.

Les réservoirs des conteneurs-citernes destinés au transport du butadiéne-1,3 [3° ¢)], du bromure de
vinyle, de 'oxyde de méthyle et de vinyle et du trifluarochloréthyléne [3” ct)] doivent étre munis d'un
écran pare-soleil comme défini ci-dessus.

Les réservoirs des conteneurs-citernes destinés au transport des gaz des 7° et 8° doivent étre calori-
fugés. La protection calorifuge doit &tre garantie contre les chocs au moyen d'une enveloppe métalli-
que continue. Si 'espace entre le réservoir et l'enveloppe métallique est vide d'air {isolation par vide
dair), I'enveloppe de protection doit étre calculée de maniére & supporter sans déformation une pres-
sion externe d'au moins 100 kPa {1 bar) (pression manomeétrique). Si I'enveloppe est fermée de
maniére étanche aux gaz, un dispositif doit garantir qu'aucune pression dangereuse ne se produise
dans la couche d'isolation en cas d'insuffisance d'étanchéité du réservoir ou de ses équipements. Ce
dispositif doit empécher les infiltrations d’humidité dans I'enveloppe calorifuge.

Les réservoirs des conteneurs-citernes destinés au transport de I'oxygéne [7° a)), de I'air et des mé-
langes d'oxygéne et d'azote [8° a}] ne doivent comporter aucune matiére combustible, ni dans la
constitution de l'isolation calarifuge, ni dans la fixation au chassis.

Pour les conteneurs-citernes a plusieurs éléments, les conditions ci-aprés doivent &tre respectées:

Si l'un des éléments d’un conteneur-citerne & plusiers éléments est muni d’une soupape de sireté et
s'il se trouve des dispositifs de fermeture entre les éléments, chague élément doit en &tre muni,

Les dispositifs de remplissage et de vidange peuvent étre fixés 3 un tuyau collecteur.

Chague élément d'un conteneur-citerne & plusieurs éléments destinés au transport de gaz compri-
més des 1° et 2° présentant un danger pour les organes respiratoires ou un danger d'intoxication’®
doit pouvoir étre isalé par un robinet.

Les éléments d'un conteneur-citerne a plusieurs éléments destiné au transport de gaz liquéfiés des
3" 4 6' présentant un danger pour les organes respirafbires ou un danger d'intoxication'® doivent
étre construits pour pouvoir &tre remplis séparément et rester isolés par un robinet pouvant étre
plombé.

Agrément du prototype

Pas de prescription particuliére.

Epreuves

Les matériaux de chaque réservoir soudé doivent étre éprouvés d‘aprés la méthode décrite a I'Ap-
pendice i C.

Les pressions d'épreuve doivent étre les suivantes:

5 Voir note 15).
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conteneurs-citernes destinés au transport des gaz des 1° et 27 selon le marg. 219 {1) et (3);

conteneurs-citernes destinés au transport des gaz des 3° et 4% selon le marg. 220 (2), si le diamétre
des réservoirs n'est pas supérieur 3 1,5 m, et selon le 2.5.2.2 b) de I'Appendice X!, si le diamétre des
réservoirs est supérieur 1,5 m;

conteneurs-citernes destings au transport des gaz des 5° et 6 selon le marg. 220 (3} et (4), et selon
Je 2.5.2.3 b} de I'Appendice X! dans le cas de conteneurs-citernes a éléments, si ceux-ci sont reliés
entre eux et forment batterie, s'ils ne sont pas isolés les uns des autres et s'ils sont recouverts d'une
protection calorifuge;

conteneurs-citernes destinés au transport de 'ammoniac dissous sous pression [9° at)l: selon le
2.5.2.4 de 'Appendice Xi;

conteneurs-citernes destinés au transport des gaz des 7° et B°, munis de soupapes de siireté: 1,5 fois
la pression de service indiquée sur le réservoir, mais au minimum 300 kPa {3 bar) (pression manomé-
trique); pour les conteneurs-citernes munis d’'une isolation sous vide, la pression d'épreuve doit étre
égale 3 1,5 fois la valeur de la pression de service augmentée de 100 kPa (1 bar).

Pour les conteneurs-citernes destinés au transport des gaz des 7° a} et 8° a) sans soupape de siireté,
la premiére épreuve est faite a 200 kPa (2 bar) (pression manométrigue) et les épreuves péiodiques &
100 kPa {1 bar} (pression manométrique}.

La premiére épreuve de pression hydraulique doit étre effectuée avant la mise en place de la protec-
tion calorifuge.

La capacité de chague réservoir des conteneurs-citernes destinés au transport des gaz des 3°, 4° et
9° doit &tre déterminée, sous |a surveillance d’'un expert agréé par I'autorité compétente, par pesée ou
par mesure volumétrique de la quantité d'eau qui remplit le réservoir; I'erreur de mesure de la capa-
cité des réservoirs doit &tre inférieure 4 1%. La détermination par un calcul basé sur les dimensions
du réservoir n'est pas admise. Les masses maximales admissibles de chargement selon marg. 220
(4) et 2.5.2.3 seront fixées par un expert agréé.

Tous les joints de soudure du réservoir doivent 8tre soumis a un contrdle non destructif par radiogra-
phie au par ultra-sons.

Par dérogations aux prescriptions du 1.5, les épreuves périodiques doivent avair lieu:

— tous les 2': ans pour les conteneurs-citernes destinés au transport de fluorure de bore
[1° at)], du gaz de ville [2° bt)], du bromure d'hydrogéne, du chlare, du dioxyde d’azote, du dioxyde
de soufre et de Voxychlarure de carbone (3° at)], du sulfure dhydrogéne [3° b)) et du chlorure
d’hydrogéne [5° at)];

- aprés 6 ans de service pour les conteneurs-citernes destinés au transport des gaz des 7° a) et
8° a}, sans soupape de sireté;

— aprés 8 ans de service et ensuite tous les 12 ans pour les canteneurs-citernes destinés au
transport des gaz des 7° a) et 8° a), avec soupape de siireté, et des gaz 7° b} et 8° b). Un contrdle
d'étanchéité peut étre effectué 3 la demande de Vautorité compétente entre chaque épreuve.

Lars des épreuves périodiques pour les conteneurs-citernes munis d'une isolation sous vide destinés
au transport des gaz des 7° et 8", I'épreuve de pression hydraulique peut étre remplacée par une
épreuve d'étanchéité avec les gaz que les conteneurs-citernes sont destinés & contenir ou avec un
gazinerte.

Si des trous d’homme ont été pratiqués au momernt des visite__s périodiques dans les réservoirs des
conteneurs-citernes destinés au transport des gaz des 7° et 8°, la méthode pour leur fermeture her-
métique, avant remise en service, doit étre approuvée par I'expert agréé et doit garantir I'intégrité du
réservoir.

Les épreuves d’étanchéité des réservoirs destinés au transport de gaz des 1° & 6° et 9° daivent étre
exécutées sous une pression d’au moins 0,4 MPa (4 bar), mais de 0,8 MPa (8 bar} {pression mano-
métrique) au maximum,
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Marquage

Les renseignements ci-aprés doivent, en outre, figurer par estampage, ou tout astre moyen sembla-
ble, sur fa plague prévue au 1.6.1 ou directement sur les parois du réservoir lui-méme, si celles-ci
sont renforcées de facon a ne pas compromettre la résistance du réservoir:

En ce qui concerne les conteneurs-citernes destinés au transport d'une seule matiére:

- nom du gaz en toutes lettres.

Cette mention doit &tre complétée, pour les conteneurs-citernes destinés au transport des gaz com-
primés des 1° et 2, par la valeur maximale de la pression de chargement autorisée pour le conte-
neur-citerne, et, pour les conteneurs-citernes destinés au transport des gaz liquéfiés des 3° a 8° ainsi
que de 'ammoniac dissous sous pression du 9* at), par la masse maximale admissible de charge-
ment en kg.

En ce qui concerne les conteneurs-citernes 3 utilisation muitiple:
~ le nom en toutes lettres des gaz pour lesquels le conteneur-citerne est agréé.
Cette mention doit &tre complétée par I'indication de la masse maximale admissible de chargement

en kg pour chacun d'eux.

En ce qui concerne les conteneurs-citernes munis de soupapes de sireté et contenant des gaz des 7°
a) et 8" a) et les conteneurs-citernes destinés au transport des gaz des 7° b} et 8° b):

— la pression de service.
Sur les conteneurs-citernes munis d'une protection calorifuge, la mention acalorifugén dait étre ins-
crite dans une langue officielle du pays de départ et, en outre, en francais, en allemand, en italien ou

en anglais, & mains que les tarifs internationaux ou des accords conclus entre les administrations fer-
roviaires n'en disposent autrement.

Le cadre des conteneurs-citernes a plusieurs éléments doit porter & proximité du point de remplis-
sage une plaque indiquant:

— la pression d'épreuve des éléments

~ la pression de service pour les éléments destinés aux gaz comprimés
- le nombre des éléments

- la capacité totale en litres des éléments

- le nom du gaz en toutes lettres

et, en outre, dans le cas des gaz liquétiés:

—~ la masse maximale admissible de chargement par élément en kg.

Service

Les conteneurs-citernes affectés & des transports successifs de gaz liguéfiés différents des 3* & 8°
(conteneurs-citernes A utilisation multiple) ne peuvent transporter que des matigres énumérées dans
un seul et méme des groupes suivants:

Groupe 1: hydrocarbures halogénés des 3" a) et 4° a);

Groupe 2: hydrocarbures des 3° b) et 4" b), butadigne-1,3 [3" c}] et mélanges de butadigne-1,3 et
d’hydrocarbures [4° ¢)); '

Groupe 3: ammoniac [3" at}], oxyde de méthyle [3° b)), dirﬁéthylamine, éthylamine, méthylamine et
triméthylamine [3" bt}] et chlorure de vinyle {3 c)f;

Groupe 4: bromure de méthyle [3° at)], chlorure d'éthyle et chlorure de méthyle (3 by)):

Groupe 5: mélanges d’oxyde d'éthyléne avec du dioxyde de carbone, oxyde d'éthyléne avec de
I'azote [4° ct));”

Groupe 6: gaz du 7* a) et mélanges de gaz du 8° a);

Groupe 7: éthane, éthyléne et méthane (7° bj] et mélanges d'éthane avec du méthane, méme s'ils
contiennent du propane ou du butane [8° b}].

Les réservoirs ayant été remplis avec une matiére des groupes 1 ou 2 doivent étre vidés de gaz liqué-
fiés avant le chargement d'une autre matiére appartenant au méme groupe. Les réservoirs ayant été
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remplis avec une matiére des groupes 3 & 7 doivent &tre complétement vidés de gaz liquéfiés, puis
détendus, avant le chargement d’une autre matiére appartenant au méme groupe.

L'utilisation multiple de conteneurs-citernes pour le transport de gaz liquéfiés du méme groupe est
admise si toutes les conditions fixées pour les gaz & transporter dans un méme conteneur-citerne
sant respectées. L'utilisation multiple doit 8tre approuvée par un expert agréé.

L'affectation multiple des conteneurs-citernes & des gaz de groupes différents est possible si l'expert
agréé le permet.

Lors de fa remise au transport des conteneurs-citernes, chargés ou vides non nettoyés, seules les
indications valables selon 1.6.2 pour le gaz chargé ou venant d'étre déchargé daivent étre visibles;
toutes les indications relatives aux autres gaz doivent &tre masquées.

Les éléments des conteneurs-citernes 3 éléments ne doivent contenir qu'un seul et méme gaz. S'il
s'agit d'un conteneur-citerne A plusieurs éléments destiné au transport de gaz liquéfiés présentant un
danger pour les organes respiratoires ou un danger d'intoxication’”, les éléments doivent &tre rem-
plis s¢parément et rester isolés par un robinet plombé.

Les masses maximales admissibles de chargement, en kg par litre, selon marg. 220 (2}, {3) et (4),
2.5.2.2,2.5.2.3 et 2.5.2.4 doivent étre respectées.

Le degré de remplissage des réservoirs des conteneurs-citernes avec soupapes de slreté destinés
au transport des gaz des 7° et 8 doit étre tel qu'a la température d'alerte, & laquelle la tension de
vapeur est équivalente & la pression d'ouverture des soupapes, le volume du liquide ne dépasse pas
le degré de remplissage admissible du réservoir a cette température, pour les gaz inflammables 85%
et pour les autres gaz 98%.

Dans le cas des réservoirs des conteneurs-citernes destinés au transport de 'oxygéne [7* a)). de l'air

ou des mélanges d'oxygéne et d'azote [8" a}], il est interdit d’employer des matiéres contenant de la
graisse ou de ['huile pour assurer ‘étanchéité des joints ou entretien des dispasitifs de fermeture.

Prescriptions particuliéres applicables 2 la classe 3: Matiéres liquides inflam-
mables

Utilisation
Les matigres suivantes du marg. 301 peuvent étre transportées en conteneurs-citernes:
Les matig¢res nommément spécifiés du 12",

Les matiéres énumeérées sous la lettre a) des 11°, 14" & 23°, 25° et 26", ainsi que celles assimilables
sous a) de ces chiffres, & I'exclusion du chloroformiate d'isopropyle du 25° a).

Les matiéres énumérées sous la lettre by des 117, 14° 3 20", 22° et 24° 3 26, ainsi que celles assimila-
bles sous b) de ces chiffres.

Les matiéres énumérées sous 1° a 6' et 31" a 34", ainsi que celles assimilables sous ces chiffres, a
I'exclusion du nitrométhane du 317 c).

Construction

Les réservoirs destinés au transport des matiéres nommément spécifiées du 12 doivent étre calcu-
165 selon une pression de calcu!'® d’au moins 1,5 MPa {15 bar) {(pression manométrique).

Les réservoirs destinés au transport des matiéres visées au 3.1.2 doivent &tre calculés selon une
pression de calcul'® d’au moins 1 MPa {10 bar) {pression manométrique}.

Les réservoirs destinés au transport des’ matiéres visées au 3.1.3 doivent étre calculés selon une
pression de calcul'® d'au moins 0,4 MPa {4 bar) {pression manométrique).

71 Voir note 156).
18 Voir marg. 1.2.8.2.
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Les réservoirs destinés au transport des matiéres visées au 3.1.4 daivent étre calculés conformé-
ment aux prescriptions de la partie générale du présent appendice.

Equipements

Toutes les ouvertures des réservoirs destinés au transport des matiéres visées aux 3.1.1 et 3.1.2
doivent &tre situées au-dessus de niveau du liquide. Aucune tuyauterie ou branchement ne doit tra-
verser les parois du réservoir au-dessous du niveau du liquide. Les réservoirs doivent pouvoir étre
fermés hermétiquement '% et les fermetures doivent pouvoir étre protégées par un capot verrouilla-
ble.

Les réservoirs destinés au transport des matiéres visées aux 3.1.3 et 3.1.4 peuvent aussi étre concus

0 P ! pewv e
pour étre vidangés par bas. Les réservoirs destinés au transport des matiéres visées au 3.1.3 doivent
pouvair étre fermés hermétiquement'®.

Siles réservoirs destinés au transport des maitéres visées aux 3.1.1,3.1.2 oudes 11" et 14° a4 20" du
3.1.3 sont munis de soupapes de sireté, celles-ci doivent tre précédées d'un disque de rupture. La
disposition du disque de rupture et de la soupape de sireté doit donner satisfaction a l'autorité com-
pétente. Si les réservoirs destings au transport des matiéres visées au 3.1.4 sont munis de soupapes
de stireté ou de dispositifs d'aération, ceux-ci doivent satisfaire aux prescriptions des 1.3.5 4 1.3.7.
Les réservoirs destinés au transport des matires visées au 3.1.4 dont le point d'éclair n'est pas
supérieur 4 55 °C et munis d'un dispositif d'aération ne pouvant étre fermé doivent avair un dispositif
de protection contre la propagation de la flamme dans le dispositif d'aération.

Agrément du prototype

Pas de prescription particuliére.

Epreuves

Les réservoirs destinés au transport de matiéres visées aux 3.1.1, 3.1.2 et 3.1.3 doivent subir
I'épreuve initiale et les épreuves périodiques de pression hydraulique a une pression d'au moins 0,4
MPa {4 bar) {pression manométrique).

Les réservoirs destinés au transport de matiéres visées au 3.1.4 doivent subir I'épreuve initiale et

les épreuves périodiques de pression hydrauligue, 3 la pression utilisée pour leur caleul, telie qu'elie
est définie au 1.2.4.

Marquage

Pas de prescription particuliére.

Service

Les degrés de remplissage des réservoirs destinés au transport des matiéres visées aux 3.1.1, 3.1.2
et 3.1.3 doivent étre conformes au 1.7.3.4. Les réservoirs doivent &tre hermétiquement'® fermeés
pendant le transport. Les fermetures des réservoirs destinés au transport des matiéres visées au
3.1.1 et 3.1.2 doivent é&tre protégées par un capot verrouillé.

Les conteneurs-citernes agréés pour le transport de matiéres des 6°, 11°, 12° et 14° 4 20°, ne doivent
pas étre utilisés pour le transport de denrées alimentaires, d'objets de consommation et de produits
pour I'alimentation des animaux.

On ne doit pas employer un réservoir en alliage-d’aluminium pour le transport de I'acétaldéhyde du 1°
a), & moins que ce réservoir ne soit affecté exclusivement 3 ce transport et sous réserve que 'acétal-
déhyde soit dépourvu d'acide.

% Voir note du bas de page 6) au 1.3.7.
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Du mois d'octobre au mois de mars, les mélanges d’hydrocarbures dont fa tension de vapeur 3 50°C
est supérieure & 110kPa (1.1 bar), sans dépasser 150%Pa {1,5 bar) (pression absolue}, tels que
I'essence et certains distillats légers destinés au craguage, peuvent étre transportés dans des réser-
voirs du type prévu au 1.3.5.

Prescriptions particuliéres applicables aux classes 4.1, 4.2, 4.3: Matiéres
solides inflammables; matiéres sujettes a l'inflammation spontanée; matié-
res qui, au contact de I'eau, dégagent des gaz inflammables

Utilisation

Les matiéres des 2°, 8° et 11° du marg. 401, des 1°, 3° et 8° du marg. 431, le sodium, le potassium,
les alliages de sodium et de patassium [1° a}], ainsi que les matiéres du 2° e} et 4* du marg. 471 peu-
vent 8tre transportés en conteneurs-citernes.

Construction

Les réservoirs destinés au transport du phosphore, bfanc ou jaune, du 1° du marg. 431, des matiéres
du 2° ¢) et du silicochloroforme du 4° du marg. 471, doivent étre calculés selon une pression de cal-
cul?® d'au moins 1 MPa (10 bar) {pression manométrique).

Les réservairs destinés au transport des matiéres du 3° du marg, 431 doivent étre calculés selon une
pression de calcul?® d'au moins 2,1 MPa {21 bar) {pression manométrique). Les prescriptions de
I"Appendice 11 C sont applicables aux matériaux et & la construction de ces réservoirs.

Equipements

Les réservoirs des conteneurs-citernes destinés au transpart du soulfre du 2° b} et de la naphtaline du
11° C} du marg. 401 doivent étre munis d'une protection calorifuge en matériaux difficilement in-
flammables, de facon que la température  la surface extérieure ne puisse dépasser 50 *C pendant le
transport. Iis peuvent étre munis de soupapes s’ouvrant automatiquement vers {'intérieur ou l'exté-
rieur sous une différence de pression comprise entre 20 kPa et 30 kPa {0,2 bar et 0,3 bar). Les dispo-
sitifs de vidange doivent pouvoir étre protégés par un capot métallique verrouillable.

Les réservoirs des conteneurs-citernes destings au transport du phosphore, blanc ou jaune, du 1° du
marg. 431 doivent satisfaire aux prescriptions suivantes:

Le dispositif de réchauffage ne doit pas pénétrer dans le corps du réservoir, mais lui étre extérieur.
Les autres tubulures doivent pénétrer dans le réservoir 3 la partie supérieure de celui-ci; les ouvertu-
res doivent étre situées au-dessus du niveau maximal admissible du phosphore et pouvoir étre entié-
rement enfermées sous des capots verrouillables,

Le réservoir sera muni d'un systéme de jaugeage pour la vérification du niveau du phosphore et, si
'rau est utilisée comme agent de protection, d'un repére fixe indiquant le niveau supérieur que ne
doit pas dépasser [‘eau.

Les réservoirs destinés au transport des matiéres du 3° du marg. 431 et du 2° e) du marg, 471, ne
doivent pas avoir d’ouvertures ou raccords au-dessous du niveau du liquide, méme si ces ouvertures
ou raccords peuvent &tre fermés. De plus, les orifices de nettoyage (trou de poing) prévus au 1.3.4 ne
sont pas admis. Les ouvertures situées a la partie supérieure du réservoir, y compris leurs garnitures,
doivent pouvoir &tre garanties par un chapeau de protection.

Les réservoirs des conteneurs-citerpes destinés au transport des matiéres du 1° a) du marg. 471 doi-
vent avoir leurs ouvertures et orifices {robinets, gaines, trous d'homme, etc.) protégés par des capots
4 joint étanche verrouillables et doivent étre munis d'une protection calorifuge en matériaux difficile-
ment inflammables de facon que la température d la surface extérieure ne puisse dépasser 50 °C
pendant le transport,

201 Voir marg. 1.2.8.2.
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Agrément du prototype

Pas de prescription particuliére.

Epreuves

Les réservoirs destinés au transport du soufre 3 I'état fondu du 2 b), de la naphtaline a I'état fondu
du 11° ¢}, du marg. 401, du phosphore, blanc ou jaune, du 1°, du marg. 431, ainsi que du sodium, du
potassium et des alliages de sodium et de potassium du 1° a), des matiéres du 2° e} et du silico-
chloroforme du 4°, du marg. 471, doivent subir I'épreuve de pression initiale et les épreuves périodi-
ques A une pression d'au moins 0,4 MPa {4 bar) {pression manamétrique).

Les réservoirs destinés au transport des matiéres du 3° du marg. 431 doivent subir F'épreuve initiale
et les épreuves périodiques au moyen d'un liquide ne réagissant pas avec la matiére & transporter et
4 une pression d'épreuve d’au moins 1 MPa (10 bar) {pression manométrique). Les matériaux de cha-
cun de ces réservoirs doivent étre éprouvés d‘aprés la méthode décrite a 'Appendice Il C.

Les réservoirs destinés au transport du soufre {y compris la fleur de soufre) du 2° a), du sesquisulfure
de phosphore et du pentasulfure de phosphore du 8°, et de la naphtaline brute et pure du 11° a) et b}
du marg. 401, du charbon de bois fraichement éteint du 8° du marg. 431, doivent subir |'épreuve ini-
tiale et les épreuves périodiques a la pression utilisée pour leur calcul, telle guelle est définie au
1.24.

Marguage

Les réservoirs destinés au transport des matiéres du 3° du marg. 431 doivent porter, en plus des in-
dications prévues au 1.6.2, la mention «Ne pas ouvrir pendant le transport. Sujet a Finflammation
spontanéey. Les réservoirs destings au transport des matiéres du 2° e} du marg. 471 doivent porter,
en plus des indications prévues au 1.6.2, la mention «Ne pas ouvrir pendant le transport. Forme des
gaz inflammables au contact de 'eau».

Ces mentions doivent étre rédigées dans une langue officielle du pays d'agrément et en outre en
frangais, en allemand, en italien ou en anglais, & mains que les tarifs internationaux ou des accords
conclus entre les administrations ferroviaires n‘en disposent autrement.

Service

Les réservoirs des conteneurs-citernes destinés au transport de soufre du 2* du marg. 401 ne doi-
vent étre remplis que jusqu'a 98% de leur capacité.

Le phosphore, blanc ou jaune, du 1° du marg. 431 doit 8tre recouvert, si I'on emploie I'eau comme
agent de protection, d’'une couche d’eau d'au moins 12 cm d'épaisseur au moment du remplissage; le
degré de remplissage & une température de 60 °C ne doit pas dépasser 98%. Si I'on emploie [‘azote
comme agent de protection, le degré de remplissage 3 une température de 60 °C ne doit pas dépas-
ser 96%. L'espace restant doit &tre rempli d’azote de manigre que la pression ne tombe jamais au-
dessous de la pression atmosphérique, méme apreés refroidissement. Le réservoir doit &tre fermé her-
métiquement de fagon qu'il ne se produise aucune fuite de gaz.

Pour le transport des matiéres du 1° al du marg. 471, les capots doivent étre verrouillés selon le
4.3.4 et la température des parois extérieures du réservoir ne doit pas dépasser 50 °C.

Pour le silicochloroforme du 4° du marg. 471, le degré de remplissage ne doit pas dépasser 1,14 kg
par litre de capacité, si on remplit sur la base de la masse, et 85%, si on remplit en volume.

Les réservoirs des conteneurs-citernes ayant renfermé du phasphore du 1° marg. 431 devront, au
moment od ils sont remis a I'expédition:

~ sait étre remplis d'azote; I'expéditeur devra certifier dans la lettre de voiture que le réservoir, aprés
fermeture, est étanche aux gaz;

soit &tre remplis d'eau, a raison de 96% au moins et 98% au plus de leur capacité; entre le 1°
octabre et le 31 mars, cette eau devra renfermer un ou plusieurs agents antigel, dénués d'action
corrosive et non susceptibles de réagir avec le phosphore, 3 une concentration qui rende impossi-
bie e gel de 'eau au cours du transport.
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Le degré de remplissage pour les réservoirs renfermant des matiéres du 3° du marg. 431 et du 2° )
du marg. 471 ne doit pas dépasser 90%; & une température moyenne du liquide de 50 °C, il doit res-
ter encore une marge de remplissage de 5%. Pendant le transport, ces matiéres seront sous une
couche de gaz inerte dont (a pression manométrique ne dépassera pas 50 kPa (0,5 bar). Les réser-
voirs doivent étre fermés hermétiquement et les chapeaux de pratection selon 4.3.3 doivent &tre ver-
rouillés. Les réservoirs vides, non nettoyés, doivent, lors de la remise au transport, &tre remplis avec
un gaz inerte jusqu'a une pression manométrique de 50 kPa {0,5 bar).

Prescriptions particuliéres applicables aux classes 5.1 et 5.2: Matiéres com-
burantes; peroxydes organiques

UDtilisation

Les matiéres des 1° 8 3", les solutions du 4* (ainsi que le chlorate de soude humide) dy marg. 501 et
les matiéres des 10°, 14" et 15° du marg. 551 peuvent étre transportées en conteneurs-citernes.

Construction

Les réservoirs des conteneurs-citernes, et leurs équipements, destinés au transport de solutions
aqueuses de peroxyde d'hydrogéne ainsi que de peroxyde d'hydrogéne du 1°* du marg. 501 et des
peroxydes organiques liquides des 10°, 14° et 15" du marg. 551 doivent &étre construits en aluminium
titrant au moins 99,5% ou en acier spécial approprié non susceptible de provoquer la décomposition
du peroxyde d'hydrogéne ou des peroxydes organiques.

Equipements

Les réservoirs des conteneurs-citernes destings au transport de solutions aqueuses de peraxyde
d’hydrogeéne titrant plus de 70% et de peroxyde d’hydrogéne du 1* du marg. 501 doivent avoir leurs
ouvertures au-dessus du niveau du liguide. De plus, les orifices de nettoyage (trou de poing) prévus
au 1.3.4 ne sont pas admis. Dans le cas de solutions titrant plus de 60% de peroxyde d'hydrogéne
sans excéder 70%, on peut avoir des ouvertures au-dessous du niveau du liquide. Dans ce cas, les
organes de vidange des réservoirs doivent étre munis de deux fermetures en série, indépendantes
{'une de l'autre, dont 1a premiére est constitugée par un obturateur interne a fermeture rapide d'un type
agréé et la seconde par une vanne placée 3 chaque extrémité de la tbulure de vidange. Une bride
pleine, ou un autre dispositif offrant les mémes garanties, doit 8tre également montée sur la sortie de
chaque vanne extérieure. L'obturateur interne doit rester solidaire du réservoir et en position de fer-
meture en cas d'arrachement de la tubulure.

Les raccords des tubulures extérieures des conteneurs-citernes doivent étre revétus d'un matériau
plastique approprié.

Les réservoirs des conteneurs-citernes destinés au transport de peroxydes organiques fiquides des
10°, 14° ¢t 15° du marg. 551 doivent &tre équipés d'un dispositif d’aération muni d’'une protection
contre la propagation de [a flamme et suivi en série d'une soupape de slireté s'ouvrant automatique-
ment sous une pression manométrique de 180 kPa 4 220 kPa (1,8 bar 4 2,2 bar). Les matériaux dont
sont constitudes les fermetures susceptibles d'entrer en contact avec le liquide ou la vapeur de celui-
ci ne doivent pas exercer une influence catalytique {soupape de shreté 2 ressort, construite en silu-
mine ou en acier inoxydable V2A ou en matériau de qualité équivalente).

Les réservoirs des conteneurs-citernes destinés au transport de peroxydes organiques liquides des
10°, 14" et 15" du marg. 551 doivent &tre munis d’'une protection calorifuge conforme aux conditions

du 2.3.5.1. La couverture et la partie non couverte du réservoir doivent &tre enduites d'une couche de
peinture blanche.

Agrément du prototype

Pas de prescription particuligre,
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Epreuves
Les réservoirs des conteneurs-citernes destings au transport de solutions aqueuses de peroxyde
d'hydrogéne ainsi que de peroxyde d'hydrogéne du 1° du marg. 501 et de peroxydes organigues li-

quides des 10°, 14" et 15° du marg. 551 doivent étre éprouvés sous une pression de 0,4 MPa (4 bar)
{pression manometrique).

Marquage

Pas de prescription particuliére.

Service

Lintérieur du réservoir du conteneur-citerne et toutes les parties métalliques pouvant entrer en
contact avec du peroxyde d'hydrogéne du 1° du marg. 501 doivent étre conservés en état de pro-
preté. Aucun lubrifiant pouvant former avec la matiére des combinaisons dangereuses ne doit étre
utilisé pour les pompes, soupapes ou autres dispositifs.

Les réservoirs des conteneurs-citernes destinés au transport des liquides des 1° & 3° du marg. 501
ne doivent étre remplis que jusqu'a 95% de leur capacité, la température de référence étant 15 °C.
Les réservoirs des conteneurs-citernes destinés au transport des peroxydes organiques liquides des
107, 14* et 15" du marg. 551 ne peuvent étre remplis que jusqu'd 80% de leur capacité. Les réser-
vairs doivent &tre exempts d'impuretés lors du remplissage.

Prescriptions particuliéres applicables aux classes 6.1 et 6.2: Matiéres toxi-
ques; matiéres infectieuses et répugnantes

Utilisation

Les matiéres suivantes du marg. 601 peuvent étre transportées en conteneurs-citernes:

Les matieres trés toxiques nommément spécifiées des 2° et 3°.

Les matigres trés toxiques énumérées sous la lettre a) des 11° 4 24°, 31°, 41°, 517, 65°, 71" 4 88",
transportées a I'état liquide, ainsi que les matiéres et solutions assimilables sous a) de ces chiffres.

Les matiéres toxiques et nocives énumérées sous 1a lettre by ou ¢y des 11°a 24, 51-abb°, 57° 4 68",
71° & 88, transportées a I'état liquide, ainsi que les matigres et solutions assimilables sous b) ou ¢)
des ces chiffres.

Les matiéres toxiques et nacives pulvérulentes ou granulaires énumérées sous la lettre b) ou ¢) des
12°,14°,17°,19°, 217,23, 24°,51° 5 557, 57 4 68°, 71" 2 88’, ainsi que les matiéres pulvérulentes ou
granulaires assimilables sous b} ou ¢) de ces chiffres.

NOTA. Pour le transport de matiéres des 44" b), 60° ¢} et 63° ¢) en vrac, voir marg. 617.

Construction

Les réservoirs destinés au transport des matiéres nommément spécifiées des 2° et 3° doivent étre
calculés selon une pression de calcul?" d’au moins 1,5 MPa (15 bar) (pression manométrique).

Les réservoirs destinégs au transport des matiéres visées au 6.1.2 doivent étre calculés selon une
pression de calcul?" d’au moins 1 MPa (10 bar) {pression manométrique).

Les réservoirs destinés au transport des matiéres visées au 6.1.3 doivent étre calculés selon une
pression de calcu2" d’au mains 0,4 MPa (4 bar) (pression manométrique).
2» Voirmarg. 1.2.8.2,
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Les réservoirs destinés au transport des matiéres pulvérulentes ou granulaires visées au 6.1.4 doi-
vent étre calculés conformément aux prescriptions de la partie générale du présent appendice.

Equipements

Toutes les ouvertures des réservoirs destinés au transport des matiéres visées aux 6.1.1 et 6.1.2
doivent étre situées au-dessus du niveau du liquide. Aucune tuyauterie ou branchement ne doit tra-
verser les parois du réservoir au-dessous du niveau du liquide. Les réservoirs doivent pouvoir étre
fermés hermétiquement?? at les fermetures doivent pouvoir &tre protégées par un capot verrouil-
lable. Les orifices de nettoyage (tour de poing) prévus au 1.3.4 ne sont cependant pas admis pour les
réservoirs destinés au transport de solutions d'acide cyanhydrique du 2°.

Les réservoirs destings au transport de matiéres visées au 6.1.3 et 6.1.4 peuvent aussi étre congus
pour tre vidangés par le bas. Les réservoirs daivent pouvoir étre fermés hermétiquement??,

Si les réservoirs sont munis de soupapes de siireté, celles-ci doivent étre précédées d'un disque de

rupture. La disposition du disque de rupture et de la soupape de sireté doit donner satisfaction &
J'autarité compétente.

Agrément du prototype

Pas de prescription particuliére.

Epreuves

Les réservoirs destinés au transport des matiéres visées au 6.1.1 & 6.1.3 doivent subir 'épreuve ini-
tiale et les épreuves périndiques de pression hydraulique & une pression d’au moins 0,4 MPa (4 bar)
{pression manométrique}.

Les épreuves périadiques doivent avoir lieu au plus tard tous les 2'/; ans, y compris I'épreuve de
pression hydraulique, pour les réservaeirs destinés au transport des matiéres du 31° a).

Les réservoirs destinés au transport de matiéres visées au 6.1.4 doivent subir I'épreuve initiale et les
épreuves périodiques de pression hydraulique & la pression utilisée pour leur calcul, telle qu'elle est
définie au 1.2.4.

Marquage

Pas de prescription particulire.

Service

Les degrés de remplissage des réservoirs destinés au transport des matiéres visées aux 6.1.1 26.1.3
doivent &tre conformes au 1.7.3.3 ou 1.7.3.4.

Les réservoirs destinés au transport des matiéres du 3' ne doivent étre remplis qu’a raison de 1 kg
par litre de capacité.

Les réservoirs doivent étre fermés hermétiqguement?? pendant le transport. Les fermetures des
réservoirs destinés au transpart des matiéres visées au 6.1.1 et 6.1.2 doivent étre protégées par un
capot verrouilié.

Les conteneurs-citernes agréés pour le transport de matiéres visées au 6.1 ne doivent pas étre utili-

sés pour le transport de denrées alimentaires, d’objets de consommation et de produits pour l'ali-
mentation des animaux.

22 Voir note du bas de page 6) au 1.3.7.
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Prescriptions particuliéres applicables a la classe 7: Matiéres radioactives

Utilisation
Seules les matiéres de faible activité spécifique sous forme liquide ou solide, y compris, par déroga-

tion a la disposition du 1.1.1, fhexafluorure d'uranium naturel ou appauvri?®, LSA (I} du marg. 703,
fiche 5, peuvent étre transportées en conteneurs-citernes.

Construction

Les réservoirs des conteneurs-citernes destinés au transport des matiéres visées au 7.1, a f'exclu-
sion de I'hexafluorure d'uranium, doivent étre calculés pour une pression d’au moins 0,4 MPa (4 bar)
(pression manometrique).

Les réservoirs des conteneurs-citernes destinés au transport de 'hexafluorure d'uranium doivent étre
calculés pour une pression de 1 MPa (1Q bar) (pression manométrique).

Lorsque les matiéres radioactives sont en solution ou en suspension dans des matiéres d’autres

classes et que les pressions de calcul fixées pour les réservoirs des conteneurs-citernes destinés au
transport de ces derniéres matiéres sont plus élevées, celles-ci doivent étre appliquées.

Equipements
Les réservoirs des conteneurs-citernes destinés au transport de matidres radioactives liquides?®

doivent avoir leurs ouvertures au-dessus du niveau du liquide. Aucune tuyauterie ou branchement ne
doit traverser les parois du réservoir au-dessous du niveau du liquide.

Agrément du pratotype

Les conteneurs-citernes agréés pour le transport de matiéres radioactives ne doivent étre agréés
pour le transport d’aucune autre matiére.

Epreuves

Les conteneurs-citernes doivent &tre soumis tous les 5 ans au moins & une épreuve de pression
hydraulique sous une pression de 0,4 MPa {4 bar) {pression manomeétrique).

Par dérogation aux prescriptions du 1.5.2, I'examen périodique de I'état intérieur peut étre remplacé
par un contrdle de I'épaisseur des parois effectud par ultra-sons tous les 2'/2 ans.

Marquage

Pas de prescription particuliére.

Service

Le degré de remplissage & la température de référence de 15 °C ne doit pas dépasser 33% de la
capacité totale du réservoir.

Les conteneurs-citernes ayant transporté des matiéres radijoactives ne doivent pas étre utilisés pour
le transport d'autres matiéres.

23 Paur Phexafluorure d'uranium enrichi, voir marg. 703, fiche 113.
24 Vairnote 13).
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Prescriptions particuliéres applicables a la classe B: Matiéres corrosives

Utilisation
Les matigres suivanies du marg. 801 peuvent étre transportées en conteneurs-citernes:
Les matiéres nommément spécifiées des 6°, 7* et 24, ainsi que les matiéres assimilables sous 7°.

Les matiéres trés corrosives énumérées sous la lettre a) des 17, 2°, 3°, 107, 117, 21°, 26, 27°, 32", 33",
367, 37°, 64", 65" et 66", transportées 4 I'état liquide ainsi que les matiéres et solutions assimilables
sous a) de ces chiffres.

Les matiéres corrosives et présentant un degré mineur de corrosivité énumérées sous la lettre b) ou
c)des 1°35°, 8 211,21, 26% 27", 31" 3 39", 42° 34 45", 51° 3 54*, 61" 4 66, transportées a |'état
liquide, ainsi que les matiéres et solutions assimilables sous bj ou ¢j de ces chiffres.

Les matiéres corrosives et présentant un degré mineur de corrosivité pulvérulentes ou granulaires
énumerées sous la lettre b} ou ¢) des 22°, 23, 26°, 27+, 31* 35°, 39", 41°, 45", 62", 65", ainsi que les
matigres pulvérulentes au granulaires assimilables sous b} ou c) de ces chiffres.

NOTA. Pour le transport de mati¢res du 23° en vrac, vair marg. 817.

Construction

Les réservoirs destinés au transport des matiéres nommément spécifiées des 6 et 24° doivent étre
calculés selon une pression de calcul®® d'au moins 2,1 MPa {21 bar) {pression manométrique). Les
réservoirs destinés au transport du brome du 24" doivent &tre munis d'un revétement en plomb d’au
moins 5 mm d'épaisseur ou d'un revétement équivalent. Les prescriptions de I'Appendice il C sont
applicables aux matériaux et 3 la construction des réservoirs soudés, destinés au transport des
matiéres du 6°. Les réservoirs destinés au transpart des mati¢res du 7° ) doivent étre calculés selon
und pression de calcui?® d'au moins 1 MPa (10 bar} {pression manamétrique), ceux destinés au
transport des matiéres du 7° b) et 7° ¢) doivent &tre calculés selon une pression de calcul?® dau
moins 0,4 MPa {4 bar) {pression manométrique).

Les réservoirs destinés au transport des matiéres visées au 8.1.2 doivent étre calculés selon une
pression de calcul?® d'au moins 1 MPa {10 bar) {pression manométrique).

Lorsque 'emploi de l'aluminium est nécessaire pour les réservoirs destinés au transport de l'acide
nitrique du 2° a), ces réservoirs doivent tre construits en aluminium d'une pureté égale ou supérieure
3 99,5%; méme lorsque le calcul selon 1.2.8.2 donne une valeur supérieure, I'épaisseur de |3 paroi n‘a
pas besoin d'étre supérieure 8 15 mm.

Les réservairs destinés au transport des matiéres visées au 8.1.3 doivent étre calculés selon une
pression de calcul®® d'ay moins 0,4 MPa {4 bar} {pression manamétrique). .

Les réservairs destinés au transport de I'acide monochloracétique du 31° b) doivent &tre munis d'un
revétement en émail ou d'un revétement équivalent, pour autant que le matériau du réservoir est
attaqué par cet acide.

Les réservoirs destinés au transport des solutions aqueuses de peroxyde d’hydrogéne du 62" doivent
&tre construits, y compris I'équipement, en aluminium d'une pureté d'au moins 99,5% ou en acier
approprié ne provoquant pas une décomposition du peroxyde d'hydragéne. Lorsque les réservoirs
sont construits en aluminium pur, 'épaisseur de la paroi n'a pas besain d'étre supérieure & 15 mm,
méme lorsque le calcul selon 1.2.8.2 donne une valeur supérieure.

Les réservoirs destinés au transport de matigres pulvérulentes ou granulaires visées au 8.1.4 doivent
atre calculés conformément aux prescriptions de la partie générale du présent appendice.

2% Voirmarg. 1.2.8.2
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Equipements

Toutes les ouvertures des réservoirs destinés au transport des matiéres des 6°, 7° et 24" doivent étre
situées au-dessus du niveau du liguide. Aucune tuyauterie ou branchement ne doit traverser les
parais du réservoir au-dessous du niveau du liquide. De plus, les orifices de nettoyage (trou de poing)
prévus au 1.3.4 ne sont pas admis. Les réservoirs doivent pouvoir étre fermés hermétiguement?8 et
les fermetures doivent pouvoir &tre protégées par un capot verrouillable.

Les réservoirs destinés au transport de matiéres visées aux 8.1.2, 8.1.3 et 8.1.4 peuvent aussi étre
congus pour étre vidangés par le bas.

Si les réservoirs destinés au transport des matiéres visées au 8.1.2 sont munis de soupape de siireté,
celles-ci doivent Bire précédées d'un disque de rupture. La disposition du disque de rupture et de 1a
soupape de sireté doit donner satisfaction a l'autorité compétente.

Les réservoirs destinés au transport d'anhydride sulfurique du 1° a} doivent étre calorifugés et munis
d'un dispositif de réchauffage aménagé 3 Vextérieur.

Les réservoirs et leurs équipements de service, destings au transport des solutions d’hypochlorite du
61°, ainsi que des solutions agueuses de peroxyde d’hydrogéne du 62', doivent &tre congus de ma-
niére & empécher la pénétration de substances étrangeres, la fuite du liguide et la formation de toute
surpression dangereuse & l'intérieur du réservair.

Agrément du prototype

Pas de prescription particuliére.

Epreuves

Les réservoirs destings au transport de ['acide fluorhydrique anhydre et des solutions aqueuses
d'acide fluorhydrique du 6° doivent subir I'épreuve initiale et les épreuves périodiques de pression
hydraulique & une pression d’au moins 1 MPa (10 bar) (pression manomeétrique). Les matériaux de
chacun de ces réservoirs soudés doivent étre éprouvés d'aprés la méthode décrite 2 I'Appen-
dice Il C.

Les réservairs destinés au transport des matiéres du 7° daivent subir I'épreuve initiale et les épreuves
périodiques de pression hydraulique & une pression qui ne sera pas inférieure a 0,4 MPa {4 bar)
{pression manométrique).

Les réservoirs destings au transport des matiéres des 6° et 7° doivent atre examinés tous les 2'/2 ans
quant 4 la résistance & la corrosion, au moyen d'instruments appropriés (par exemple par ultra-sens).

Les réservoirs destinés au transport du brome du 24°, ainsi que des matiéres visées aux 8.1.2 et
8.1.3 doivent subir I'épreuve initiale et les épreuves périodiques de pression hydraulique 3 une pres-
sion d'au moins 0,4 MPa (4 bar} {pression manométrique). L'épreuve de-pression hydraulique des
réservoirs destinés au transport de I'anhydride sulfurique de 1° a} doit étre renouvelée tous les 2'/2
ans.

Les réservairs &n aluminium pur destinés au transport de acide nitrique du 2" 3} et des salutions
aqueuses de peroxyde d’hydrogéne du 62° ne doivent subir I'épreuve initiale et les épreuves périodi-
ques qu'a une pression de 250 kPa (2,5 bar) (pressian manométrique).

L'état du revétement des réservoirs destinés au transport du brome du 24° doit étre vérifi¢ tous les

ans par un expert agréé par I'autorité compétente, qui procédera 3 une inspection de l'intérieur du ré-
servoir.

Les réservoirs destinés au transport des matiéres visées au 8.1.4 doivent subir I'épreuve initiale et

les épreuves périodiques de pression hydraulique & la pression utilisée pour leur calcul, telle qu'elle
est définie au 1.2.4.

28! Voir note de bas de page 6) au 1.3.7.
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Marquage

Les réservoirs destinés au transport de l'acide fluorhydrique anhydre et des solutions aqueuses
d‘acide fluorhydrique du 6°, ainsi que du brome du 24°, doivent porter, outre les indications déja pré-
vues au 1.6.1, lindication de la masse maximale admissible de chargement en kg et la date {mois,
année) de la dernigre inspection de I'état intérieur du réservoir.

Service

Les réservairs destinés au transport de I'anhydride sulfurique du 17 a) ne doivent &tre remplis qu'a
88% de leur capacité au maximum, ceux destinés au transport du brome du 24° 3 88% au mains et 3
92% au plus ou & raison de 2,86 kg par litre de capacité.

Les réservoirs destinés au transport de I'acide fluorhydrique anhydre et des solutions aqueuses
d'acide fluorhydrique du B° ne doivent &tre remplis qu'a raison de 0,84 kg par litre de capacité au
maximum.

Les réservoirs destings au transport des matiéres des 6°, 7° et 24° doivent étre fermes hermétique-
ment?” pendant le transport et les fermetures doivent étre protégées par un capot verrouillé.

27" Voir note du bas de page 6} au 1.3.7.
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Appendice Xl

Prescriptions relatives a l'utilisation des wagons-citernes, a leur cons-
truction et aux épreuves qu’ils doivent subir

Prescriptions applicables a toutes les classes

Généralités, domaine d'application, définitions

Les présentes prescriptions s'appliquent aux wagons-citernes utilisés pour le transport de matiéres
liquides, gazeuses, pulvérulentes ou granulaires.

La présente partie 1 énumére les prescriptions applicables aux wagons-citernes destinés au trans-
port des matiéres de toutes classes. Les parties 2 & 8 contiennent des prescriptions particuliéres
complétant ou modifiant les prescriptions de la partie 1.

Un wagon-citerne comprend une superstructure, qui comporte un ou plusieurs réservoirs et leurs
équipements, et un chassis muni de ses propres équipements (roulement, suspension, choc, traction,
frein et inscriptions).

Dans les prescriptions qui suivent on entend:

— par réservoir, I'enveloppe (y compris les ouvertures et leurs mayens d'obturation);

par équipement de service du réservoir, les dispositifs de remplissage, de vidange, d'aération, de
sécurité, de réchauffage et de protection calorifuge ainsi que les instruments de mesure;

par équipement de structure, les éléments de consolidation, de fixation et de protection qui sont
extérieurs ou intérieurs aux réservoirs;

1

- par pression de calcul, une pression fictive qui intervient pour le calcu! de I'épaisseur des parois du
réservoir. Elle est égale & la pression d'épreuve, sauf pour certaines marchandises dangereuses
pour lesquelles it est fixé une pression spéciale de calcul plus élevée. Il n‘est pas tenu compte des
dispositifs extérieurs ou intérieurs de renforcement dans ce calcul;

— par pression d'épreuve, la pression effective la plus élevée qui s’exerce au cours de I'épreuve de
pression du réservoir;

- par pression de remplissage, la pression maximale effectivement développée dans le réservoir lors
du remplissage sous pression;

— par pression de vidange, la pression maximale effectivement développée dans le réservoir lors de
la vidange sous pression.

- par épreuve d'étanchéité, I'épreuve consistant A soumettre le réservoir & une pression effective
intérieure égale a la pression maximale de service, mais au moins égale & 20 kPa (0,2 bar) (pres-
sion manométrique), selon une méthode reconnue par 'autorité compétente.

La pression maximale de service (pression manométrique} 3 prendre en considération pour cette

épreuve est la plus haute des trois valeurs suivantes:

a) valeur maximale de la pression effective autorisée dans le réservoir lors d’'une opération de
remplissage (pression maximale autorisée de remplissage);

b} valeur maximale de la pression effective autorisée dans le réservoir lors d'une opération de
vidange (pression maximale autorisée de vidange);

¢} pression manométrique effective & laquelle il est soumis par son contenu {y compris les gaz
étrangers qu'il peut renfermer} a fa température maximale de service;

sauf conditions particuliéres prescrites dans les différentes classes, la valeur numérique de

cette pression de service {pression manométrique} ne doit pas étre inférieure 2 la tension de

vapeur de la matiére de remplissage a 50 °C (pressions absolue).
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Pour les réservoirs munis de soupapes de sireté {avec ou sans disque de rupture}, la pression
maximale de service (pression manométrique} est cependant égale & la pression prescrite pour
le fonctionnement de ces soupapes de sdreté.

Pour Jes réservoirs munis de dispositifs d'aération et d'un dispositif propre & empécher que le
contenu ne se répande au-dehors si le réservoir se renverse, la pression maximale de service
(pression manométrique} est égale 4 la pression statique de la mati¢re de remplissage.

Construction

Les réservairs doivent dtre congus et construits conformément aux dispositions d'un code technique
reconnu par ‘autorité compétente, mais les prescriptions minimales suivantes doivent étre obser-
vées:

Les matériaux utilisés daoivent satisfaire aux prescriptions suivantes:

Les réservoirs doivent &tre construils en matériaux métalliques appropriés qui, pour autant que
d'autres zones de température ne sont pas prévues dans les différentes classes, daivent étre insen-
sibles a la rupture fragile et & Ja corrosion fissurante sous tension entre -20‘C et + 50 °C.

Pour les réservoirs soudés, ne peuvent étre utilisés que des matériaux se prétant parfaitement au
soudage et pour lesquels une valeur suffisante de résilience peut étre garantie & une température
ambiante de -20 *C, particulidrement dans le joints de soudure et les zones de ligison.

De I'acier trempé a 'eau ne peut pas étre utilisé pour les réservairs soudés en acier. En cas d'utilisa-
tion d‘acier & grains fins, fa valeur garantie de la limite d'élasticité Re, conformément aux spécifi-
cations relatives au matériau, ne doit pas dépasser 460 N/mm?, ni la valeur de la limite supérieure
de la résistance garantie & la traction 725 N/mm?2.

Les joints de soudure doivent &tre exécutés selon les régles de I'art et offrir toutes les garanties de
sécurité.
En ce qui concerne la canstruction et le contréle des cordons de soudure, voir en outre 1,2.8.4,

Les réservoirs dont les épaisseurs minimales de paroi ont été déterminées selon 1.2.8.3 doivent étre
contrdlés selon les méthodes décrites dans la définition du coefficient de soudure de 0,8.

Les matériaux des réservoirs ou leurs revétements protecteurs en contact avec e contenu ne
doivent pas contenir de matiéres susceptibles de réagir dangereusement avec celui-ci, de former des
produits dangereux ou d'affaiblir le matériau de maniére appréciable.

Le revétement protecteur doit étre congu de maniére que son étanchéité reste garantie quelles que
soient les déformations susceptibles de se produire dans fes conditions normales de transport
(1.2.8.1).

Si le contact entre le produit transporté et le matériau utilisé pour 1a construction du réservoir
entraine une diminution progressive de I'épaisseur des parois, celle-ci devra étre augmentée 3 la
canstruction d'une valeur appropriée.

Cette surépaisseur de corrosion ne doit pas étre prise en considération dans le calcul de I'épaisseur
des parais.

Les réservoirs, leurs attaches et leurs équipements de service et de structure doivent étre congus
paur résister, sans déperdition du contenu (& 'exception des quantités de gaz s'échappant d'ouver-
tures éventuelles de dégazage):

- aux sollicitations statiques et dynamiques dans les conditions normales de transport;

~ aux contraintes minimales imposées, telles qu’elies sont définies aux 1.2.6 et 1.2.8.

Dans le cas des wagoens dont le réservoir canstitue une composante auto-portante qui est sollicitée,
ce réservoir doit &tre calculé de maniére A résister aux contraintes qui s'exercent de ce fait en plus
des contraintes d'autre origine.

Pour déterminer I'épaisseur des parois du réservoir, on doit se baser sur une pression au moins égale
4 la pression de calcul, mais on doit aussi tenir compte des sollicitations visées au 1.2.2.

Sauf conditions particuliéres prescrites dans les différentes classes, le calcu! des réservoirs doit tenir
compte des données suivantes:
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les réservoirs & vidange par gravité destinés au transport de matiéres ayant & 50 *C une tension de
vapeur ne dépassant pas 110kPa (1,1 bar) {pression absolue), doivent &tre calculés selon une
pression double de la presion statique de la matiére & transporter, sans étre inférieure au double
de la pression statique de I'eau;

— les réservoirs a remplissage ou a vidange sous pression destinés au transport de matigres ayant a
50 °C une tension de vapeur ne dépassant pas 110 kPa (1,1 bar) {pression absolue), doivent étre
calculés selon une pression égale & 1,3 fois la pression de remplissage ou de vidange;

- les réservoirs destinés au transport des matiéres ayant a 50 °C une tension de vapeur supérieure 3
110kPa (1,1 bar), sans dépasser 175 kPa (1,75 bar} {pression absolue), quel que soit le type de
remplissage ou de vidange, doivent étre calculés selon ung pression de 150 kPa (1,5 bar) {pres-
sion manométrique) au moins ou & 1,3 fois (a pression de remplissage qu de vidange, si celle-ci est
supérieure;

- les réservoirs destinés au transport des matiéres ayant & 50 *C une tension de vapeur supérieure a
175 kPa (1,75 bar) {pression absolue}, quel que soit le type de remplissage ou de vidange, doivent
étre calculés selor une pression égale & 1,3 fois la pression de remplissage ou de vidange, mais &
0,4 MPa (4 bar) au mains (pression manométrique).

Les wagans-citernes destinés a renfermer certaines matiéres dangereuses doivent étre pourvus
d'une protection spéciale, qui est déterminée dans les différentes classes.

A la pression d'épreuve, la contrainte @ (sigma) au point le plus sollicité du réservair doit étre infé-
rieure ou égale aux limites fixées ci-aprés en fonction des matériaux. L'affaiblissement éventuel di:
aux joints de soudure doit étre pris en considération. De plus, pour choisir le matériau et déterminer
'épaisseur des parois, il convient de tenir compte des températures maximales et minimales de rem-
plissage et de service.

Pour les métaux et alliages qui présentent une limite apparente d'élasticité définie ou qui sont carac-
térisés par une limite conventionnelle d'élasticité Re garantie (généralement 0,2% d'allongement
rémanent et, pour les aciers austénitiques, 1% de limite d’allongement):

~ lorsque le rapport Re/Rm est inférieur ou égal 4 0,66
{Re: limite d'élasticité apparente ou & 0,2% ou & 1% pour les aciers austénitiques,
Rm: valeur minimale de la résistance garantie  |a rupture par traction):
o< 0,75Re

~ lorsque le rapport Re/Rm est supérieur & 0,66:
a < 0,5 Rm. Pour les réservoirs soudés en acier, le rapport Re/Rm ne doit pas étre supérieur 3
0.86.

Pour les métaux et alliages qui ne présentent pas de limite apparente d'élasticité et qui sont caracté-
risés par une résistance Rm minimale garantie & la rupture par traction:
¢ = 0.43Rm

Pour I'acier, 'allongement de rupture en pourcentage doit correspondre au moins 3 {a valeur
10000

résistance déterminée & la rupture par traction en N/mm?

mais il ne doit en tout cas pas étre

inférieur 3 16% pour les aciers a grains fins et 3 20% pour les autres aciers. Pour les alliages d'alu-
minium, F'allongement de rupture ne doit pas &tre inférieur & 12%".

Toutes les parties du wagon-citerne destiné au transport de liguides dont le point d'éclair n'est pas
supérieur & 55 °C, ainsi qu'au transport des gaz inflammables, doivent étre réunies par liaisons équi-
potentielles et doivent pouvoir &tre mises  |a terre au point de vue électrique. Tout contact métal-
lique pouvant provoguer une cosrosion électrochimique doit &tre évité.

Y 'axe des éprouvettes de traction est perpendiculaire & la direction de lamnage pour les toles. Lallonge-
ment 3 la rupture (/=5 d} est mesuré au moyen d'éprouvettes a section circulaire, dont la distance entre
repéres / est égale & cing fois le diamétre d; en cas d'emploi d'éprouvettes a section rectangulaire, la dis-
tance entre repére [ doit étre calculée par la formule /= 5,65 vF, dans laguelle F, désigne la section primi-
tive de I'éprouvette.
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Les réservairs et leurs moyens de fixation doivent résister aux sollicitations précisées au 1.2.8.1 et
les parois des réservoirs doivent avoir au moins les épaisseurs déteminées aux 1.2.8.2 et 1.2.8.3 ci-
apres.

Les wagons-citernes doivent &tre construits de maniére & pouvoir résister, avec la masse maximale
admissible de chargement, aux sollicitations qui se produisent lors du transpart ferroviaire. En ce qui
concerne ces sollicitations, il y a liev de se référer aux essais imposés par les organismes compé-
tents des chemins de fer.

L'épaisseur de la paroi cylindrique du réservoir, ainsi que des fonds et des couvercles, doit &tre au
moins égale a celle obtenue avec la formule suivante:
e=Pl,axD mm e=Pbe D mm
2x0o%xh 20xoxh
dans laquelle:
= pression de calcul en MPa
Pyor = Pression de calcul en bar
D = diamétre intérieur du réservoir, en mm
6 = contrainte admissible définie aux 1.2.6.1.1, 1.2.6.1.2 et 1.2.6.2, en N/mm?
L = coefficient inférieur ou égal 4 1, compte tenu de I'affaiblissement éventuel dd aux joints de
soudure.

Pes

En aucun cas, I'épaisseur ne doit étre inférieure aux valeurs définies au 1.2.8.3.

Les parois, fes fonds et les couvercies des réservoirs doivent avoir au moins 6 mm d'épaisseur s'ifs
sant en acier doux® ou une épaisseur équivalente s'ils sont en un autre métal. Par épaisseur équi-
valente, on entend celle qui est donnée par la formule suivante®:

214xe,

l:"RMl xA,

L'aptitude du constructeur 2 réaliser des travaux de soudure doit étre reconnue par l'autorité compé-
tente. Les travaux de soudure doivent étre exécutés par des soudeurs qualifiés, selon un procédé de
soudure dont Ia qualité {y compris les traitements thermiques qui pourraient étre nécessaires) a £té
démontrée par un test du procédé. Les contrdles non destructifs daivent étre effectués par radio-
graphie ou par ultra-sons et doivent confirmer que I'exécution des soudures correspond aux sollicita-
tions.

Lors de la détermination de I'épaisseur des parois selon 1.2.8.2, il convient, eu égard aux soudures,
de choisir les valeurs suivantes pour le coefficient lambda:

0,8: quand les cordons de soudure sont vérifiés autant que possible visuellement sur les deux faces
et sont soumis, par sondage, 3 un contrdle non destructif en tenant particulizrement compte
des nceuds de soudure;

0,9: guand tous les cordons longitudinaux sur toute leur longueur, 13 totalité des neeuds, les cordons
circulaires dans une proportion de 25% et les soudures d'assemblage d'équipements de dia-
métre important sont l'objet de contréles non destructifs. Les cordons de soudure sont vérifiés
autant que possible visuellement sur les deux faces;

1,0: quand tous les cordons de soudure sont 'objet de contrdles non destructifs et sont vérifiés
autant que possible visuellement sur les deux faces. Un prélévement d'éprouvette de soudure
doit étre effectué.

Lorsque I'autorité compétente a des doutes sur la qualité des cordons de soudure, elle peut ordonner

des contrdles supplémentaires.

% Par acier doux, on entend un acier dont la limite minimale de rupture est comprise entre 360 N/mm? et
440 N/mmz2,
3 Cette formule découle de fa formule générale

3
e =¢ Rmyx A
R, x A,
dans laqueile:
Rm, = 360
A, = 27 pour Yacier doux de référence
Rm, = limite minimale de résistance 2 [a rupture par traction du métal choisi, en N/mm?
A, = allongement minimal & 1a rupture par traction du métal choisi, en %.
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Des mesures doivent &tre prises en vue de protéger les réservoirs contre les risques de déformation,
conséquences d'une dépression interne.

La protection calorifuge doit 8tre congue de maniére A ne géner, ni 'aceds aux dispositifs de remplis-
sage et de vidange et aux soupapes de sireté, ni leur fonctionnement.

Equipements

Les équipements, quel que soit leur emplacement, doivent &tre disposés de fagon & 8tre protégés
contre les risques d'arrachement ou d'avarie en cours de transport et de manutention. lls doivent
offrir les garanties de sécurité adaptées et comparables a celles des réservoirs eux-mémes, notam-
ment:

~ étre compatibles avec les marchandises transportées,
- satisfaire aux prescriptions du 1.2.2.

Le maximum d'organes doit &tre regroupé sur un minimum d'orifices sur la paroi du réservoir.
L'étanchéité des équipements doit &tre assurée méme en cas de renversement du wagon-citerne.

Les joints d'étanchéité doivent étre constitués en un matériau compatible avec la matiére trans-
portée et &tre remplacés dés que leur efficacité est compromise, par exemple par suite de leur vieillis-
sement.

Les joints qui assurent I'étanchéité d'organes appelés & étre manceuvrés dans le cadre de I'utilisation
normale du wagan-citerne doivent étre congus et disposés d'une fagon telle que la manceuvre de
I'organe dans la composition duquel ils interviennent n'entraine pas leur détérioration.

Pour les réservoirs A vidange par le bas, tout réservoir et tout compartiment, dans le cas des réser-
voirs A plusieurs compartiments, doivent étre munis de deux fermetures en série, indépendantes
Yune de Yautre, dont la premiére est constituée par un obturateur interne® placé, y compris son siége,
a l'intérieur du réservoir et la seconde par une vanne, ou tout autre appareil équivalent, placée a
chaque extrémité de la tubulure de vidange. En outre, les arifices doivent pouvoir atre fermés au
moyen de bouchons filetés, de brides pleines ou d'autres dispositifs aussi efficaces. L'obturateur
interne peut &tre manceuvré du haut ou du bas. Dans les deux cas, sa position — ouvert ou fermé —
doit pouvoir Stre vérifiée, autant que possible du sol. Ses dispositifs de commande doivent étre
congus de fagon d empécher toute cuverture intempestive sous l'effet d'un choc ou d'une action non
délibérée. En cas d'avarie du dispositif de commande externe, la fermeture intérieure doit rester effi-
cace.

Afin d'éviter toute perte du contenu en cas d'avarie aux organes extérieurs de remplissage et de
vidange {tubulures, organes latéraux de fermeture), I'obturateur interne et son sigége doivent étre pro-
tégés contre les risques d’arrachement sous l'effet de sollicitations extérieures, ou cangus pour s'en
prémunir. Les organes de remplissage et de vidange (y compris les brides ou bouchons filetés) et les
capots de protection éventuels doivent pouvoir &tre assurés contre toute ouverture intempestive.

La position et/ou le sens de fermeture des vannes doit apparaitre sans ambiguité.

Le réservoir ou chacun de ses compartiments doit tre pourvu d'une ouverture suffisante pour en
permettre l'inspection.

Les réservoirs destinés au transport de matiéres pour lesquelles toutes les ouvertures Sont situées
au-dessus du niveau du liquide peuvent étre dotés, & la partie basse de fa virole, d'un orifice de net-
toyage (trou de poing). Cet orifice doit pouvoir étre obturé par une bride fermée d'une maniére
étanche, dont ta construction doit étre agréée par 'autorité compétente ou par un organisme désigné
par elle,

Les réservoirs destinés au transport de liquides dont la tension de vapeur 3 50 ‘C ne dépasse pas
110 kPa (1,1 bar) {pression absalue) doivent étre pourvus d'un dispositif d'aération et d'un dispositif
propre 3 empécher que le contenu ne se répande au-dehors si le réservoir se renverse; sinon ils
devront &tre conformes aux conditions des 1.3.6 ou 1.3.7.

4 Sauf dérogation pour les réservoirs destinés au transport de certaines matiéres cristallisables ou trés visqueu-
ses, des gaz liquiéfiés fortement réfrigérés et des matiéres pulvérulentes ou granulaires.
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Les réservoirs destinés au transport de liquides dont la tension de vapeur & 50°C se situe entre
110kPg et 175 kPa {1,1 bar et 1,75 bar) {pression absolue] doivent étre pourvus d'une soupape de
sdreté réglée a une pression manométrique dau moins 150 kPa (1,5 bar) et devant &tre compléte-
ment ouverte a une pression au plus égale 2 la pression d'épreuve; sinon ils devront étre conformes
aux dispositions du 1.3.7.

Les réservoirs destinés au transport de liquides dont [a tension de vapeur 8 50°C se situe entre
175 kPa et 300 kPa (1,75 bar et 3 bar} (pression absolue) doivent &tre pourvus d'une soupape de
sQreté réglée A une pression manométrique d'au moins 300 kPa (3 bar) et devant étre complétement
ouverte & une pression au plus égale & la pression d'épreuve; sinon ils devront 8tre fermés hermé-
tiqguement.®

Aucune des piéces mabiles, telles que capots, dispositifs de fermeture etc., qui peuvent entrer en
contact, soit par frottement, soit par choc, avec des réservoirs en aluminium destinés au transport de
liquides inflammables dont le point d'éclair est inférieur ou égal a 55 *C ou de gaz inflammables ne
doit étre en acier oxydable non protégé.

Agrément du prototype

Pour chague nouveau type de wagon-citerne, I'autorité compétente, ou un organisme désigné par
elle, doit établir un certificat attestant que le prototype de wagon-citerne qu'elle a expertisg, y com-
pris les moyens de fixation du réservoir, convient a I'usage qu'il est envisagé d'en faire et répond aux
conditions de construction de la section 1.2, aux conditions d'équipements de la section 1.3 et aux
conditions particuligres suivant les classes de matiéres transportées. Un procés-verbal d'expertise
doit indiquer les résultats de celle-ci, les matiéres et/ou les groupes de matiéres pour le transport
desquelles le wagon-citerne a été agréeé, ainsi que son numéro d'agrément en tant que protatype.

Les matiéres d'un groupe de matidres doivent étre de riature voisine et également compatibles avec
les caractéristiques du réservoir. Les matiéres autorisées ou les groupes de matiéres autorisées
doivent étre indiqués dans le procés-verbal d'expertise avec leur désignation chimigue ou avec la
rubrigue collective correspondante de I'énumération des matigres, ainsi qu'avec la classe et le chiffre.

Si les wagons-citernes sont construits sans modification d'aprés ce prototype, cet agrément vaudra
pour les wagons-citernes ainsi construits.

Réception et épreuves périadiq des wag iternes

Les réservoirs et leurs équipements doivent &tre, soit ensemble, soit séparément, soumis a un
contrdle initial avant leur mise en service. Ce contrdle comprend:

une vérification de la conformité au prototype agréé,

une vérification des caractéristiques de canstruction®,

un examen de I'état intérieur et extérieur,

une épreuve de pression hydraulique” a la pression d'épreuve indiquée sur fa plaque signalétique et
une vérification du bon fonctionnement de I'équipement.

L'épreuve de pression hydraulique doit &tre effectuée avant la mise en place de fa protection calori-
fuge éventuellement nécessaire. Larsque les réservoirs et leurs équipements ant été soumis 2 des
épreuves séparées, ils doivent &tre soumis assemblés d une épreuve d'étanchéité selon 1.1.4.3.

Les réservoirs et leurs équipements doivent &tre soumis 3 des contrdles périodiques d des inter-
valles déterminés, Les contrdles périodiques comprennent 'examen de I'état intérieur et extérieur et,
en régle générale, une épreuve de pression hydraulique”. Les enveloppes de protection calorifuge ou
autre ne doivent étre enlevées que dans la mesure ol cela est indispensable & une appréciation sire
des caractéristiques du réservair.

5 Par réservoirs fermés hermétiquermnent, il faut entendre des résetvoirs dont les ouvertures sont fermées hermé-
tiquement et qui sont dépourvus de soupapes de sireté, de disques de rupture ou d'autres dispositifs sem-
blables de sécurité. Les réservoirs ayant des soupapes de sdreté précédées d'un disque de rupture sont consi-
dérés comme étant fermés hermétiquernent.

& La vérification des caractéristiques de construction comprend égatement, pour les wagons-citernas avec une
pression d'épreuve minimale de 1 MPa (10 bar), un prélévement d'éprouvettes de soudure - échantillons de tra-
vaif -, sglon 1.2.8.4 et selon les épreuves de ('Appendice Il C.

7 Dans les cas particuliers et avec (‘accord de 'expert agréé par lautorité Fépreuve de
hydraulique peut étre remplacée par une épreuve au moyen d'un autre liquide ou d'un gaz, lorsque cette opéra-
tion ne présente pas de danger.
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Pour les réservoirs destinés au transport de matiéres pulvérulentes et granulaires, et avec 'accord de
I'expert agréé par [‘autorité compétente, les épreuves de pression hydraulique périodigues peuvent
&tre supprimées et remplacées par des épreuves d'étanchéité selon marg, 1.1.4.3.

Les intervalles maximaux pour les contrdles périodigues sont de 8 ans.
En outre, it y a lieu de procéder & une épreuve d'étanchéité du réservoir avec I'‘équipement selon

1.1.4.3, ainsi gu'a une vérification du bon fonctionnement de tout I'équipement, au plus tard tous les
4 ans,

Lorsque la sécurité du réservoir ou de ses équipements peut &tre compromise par suite de répara-
tion, modification ou accident, un contrdle exceptionnel doit étre effectué.

Les épreuves, contrdles et vérifications selon 1.5.1 & 1.5.4 doivent étre effectués par I'expert agréé
par l'autorité compétente. Des attestations indiguant le résultat de ces opérations doivent étre déli-
vrées.

Margquage

Chague réservoir doit porter une plaque en métal résistant a la corrosion, fixée de fagon permanente
sur le réservair en un endroit aisément accessible aux fins d'inspection. On doit faire figurer sur cette
plaque, par estampage ou tout autre moyen semblable, au mains les renseignements indiqués ci-
dessous. Il est admis que ces renseignements soient gravés directement sur les parois du réservoir
lui-méme, si celles-ci sont renforcées de fagon & ne pas compromettre la résistance du réservoir:

— numéro d'agrément

- désignation ou marque du fabricant

- numéro de fabrication

- année de construction

- pression d'épreuve en kPa, MPa ou en bar {pression manométrique)

~ capacité en litres — pour les réservoirs a plusieurs éléments, capacité de chaque élément
— température de calcul {uniquement si elle est supérieure & +#50 °C ou inférieure 3 =20 'C}

- date (r.nois, année) de I'épreuve initiale et de |a dernidre épreuve périodique subie selon 1.5.1 et
1.5.2

- poingon de I'expert qui a procédé aux épreuves.

En outre, la pression maximale de service autorisée doit &tre inscrite sur les réservairs 3 remplissage
ou & vidange sous pression.

Les indications suivantes doivent étre inscrites sur chacun des cotés du wagon-citerne (sur le réser-
voir lui-m&me ou sur un panneau):

— nom du titulaire

capacité
~ tare du wagon-citerne

- masses limites de chargement en fonction des caractéristiques du wagon et de la nature des
lignes empruntées

- indication de la mati¢re ou des matiéres admises au transport®),

Les wagons-citernes doivent, en outre, porter les étiquettes de danger prescrites.

Service

L'épaisseur des parois du réservoir doit, durant toute son utilisation, rester supérieure ou égale a fa
valeur minimale définie au 1.2.8.2.

Les réservoirs doivent étre chargés avec les seules matiéres dangercuses pour le transport des-
guelles ils ont été agréés. Les denrées alimentaires ne peuvent étre transportées dans ces réservoirs
que si fes mesures nécessaires ont €16 prises en vue de prévenir toute atteinte 4 la santé publique.

8 Le nom peut &tre remplacé par une désignation générique regroupant des matiéres de nature voisine et égale-
ment compatibles avec tes caractéristiques du réservoir.
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Les degrés de remplissage ci-aprés ne doivent pas étre dépassis dans les réservoirs destinés au
transport de matiéres liquides aux températures ambiantes:

pour les matiéres inflammables ne présentant pas d'autres dangers (toxicité, corrosion), chargées

dans des réservoirs pourvus d'un dispositif d'aération, avec ou sans soupape de sireté (méme

lorsqu'elle est précédée d'un disque de rupture):
100 100

__100 100
T+ (50-t) ~ ' 14350

degré de remplissage = % de la capacité;

pour les matiéres toxiques ou corrosives, présentant ou non un danger d'inflammabilité, chargées
dans des réservoirs pourvus d'un dispositif d'aération, avec ou sans soupape de sQreté (méme
lorsqu'elle est précédée d'un disque de rupture):

degré de remplissage = % de la capacité;

98, 8
T+ ®0—t) ' T+35«

— pour les matiéres inflammables, pour les matiéres nocives ou pour les matiéres présentant un
degré mineur de corrosivité, chargées dans des réservoirs fermés hermétiquement?:

7 .
degré de remplissage = n;&grw % ou m% de la capacité;

- pour les matiéres trés toxiques ou toxiques, trés corrosives ou corrosives, chargées dans des
réservoirs fermés hermétiqguement®:

95 .
degré de remplissage =ﬁa—€(]_:0_-tr) % ou :55\&% de la capacité.

Dans ces formules, « représente le coefficient moyen de dilatation cubique du liquide entre 15 °C et
50 °C, ¢’est-a-dire pour une variation maximale de température de 35 °C.

45—y

36xd,,

d,5 et dgg étant les masses volumiques du liquide 4 15 °C et 50 °C et t, la température moyenne du
liquide au moment du remplissage.

2 est calculé d'aprés la formule: o =

Les dispositions des 1.7.3.1 3 1.7.3.4 ci-dessus ne s'appliquent pas aux réservoirs dont le contenu
est maintenu par un dispositif de réchauffage 4 une température supérieure 3 50 *C pendant le trans-
port. Dans ce cas, le degré de remplissage au départ doit étre tel et la température doit étre réglée de
fagon telle que le réservoir, pendant le transport, ne soit jamais rempli 3 plus de 95% et que la tem-
pérature de remplissage ne soit pas dépassée.

Dans Ie cas de chargement de produits chauds, la température & la surface extérieure du réservoir ou
du calorifugeage ne doit pas dépasser 70 *C pendant le transport.

Les réservoirs doivent étre fermés de fagon que le contenu ne puisse se répandre de maniére incon-
trolée & I'extérieur. Les orifices des réservoirs a vidange par le bas doivent étre fermés au moyen de
bouchons filetés, de brides pleines ou d'autres dispositifs aussi efficaces. L'étanchéité des dispasitifs
de fermeture des réservoirs, en particulier a la partie supérieure du tube plongeur, doit 8tre vérifite
par I'expéditeur, aprés le remplissage du réservoir.

Si plusieurs systémes de fermeture sont placés les uns a la suite des autres, celui qui se trouve le
plus prés de la matigre transportée doit étre fermé en premier lisu.

Au cours du transport en charge ou & vide, aucun résidu dangereux ne doit adhérer & 'extéricur des
réservoirs.

Les réservoirs vides doivent, pour pouvoir 8tre acheminés, étre fermés de la méme facon et présen-
ter les mémes garanties d'étanchéité que s’ils étaient pleins.

Les conduites de liaison entre les réservoirs de plusieurs wagons-citernes indépendants reliés entre
eux (par ex. train complet) doivent étre vidées pendant le transpart.

[ ™
9 Voir note de bas de page 5) au 1.3.7.
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Mesures transitaires

NOTA. Pour I'application de ces itoires la date de mise en vigueur est le 1 octobre 1978,

Les wagons-cilernes construits avant Yentrée en vigueur des prescriptions du présent Appendice et
qui ne sont pas conformes & celles-ci, mais qui ont été canstruits selon fes dispositions du RID, pour-
ront étre utilisés pendant une période de 8 ans, a partir de 'entrée en vigueur de ces prescriptions.
Les wagons-citernes destinés au transport de gaz de la classe 2 pourront toutefois étre utilisés pen-
dant 16 ans, a partir de la méme date, si les épreuves périodiques sont abservées.

A I'expiration de ce délai, leur maintien en service est admis si les équipements du réservoir satisfont
aux prescriptions du présent Appendice. L'épaisseur de la paroi des réservoirs, a F'exclusion des
réservoirs destinés au transport des gaz des 7° et 8° de la classe 2, doit correspondre au moins a ung
pression de calcul de 0,4 MPa ({4 bar) {pression manométrique} pour l'acier doux ou de 200 kPa
{2 bar) {pression manométrique) pour {'aluminium et les alliages d’aluminium.

Les épreuves périodigues pour les wagons-citernes maintenus en service canformément aux dispo-
sitions transitoires doivent étre exécutées selon les dispositions du 1.5 et les dispositions parti-
culieres correspondantes des différentes classes. Si les dispositions antérieures ne prescrivaient pas
une pression d'épreuve plus élevée, une pression d'épreuve de 200 kPa (2 bar) {pression mano-
métrique) est suffisante pour les réservoirs en aluminium et en alliages d'aluminium.

Les wagons-citernes qui satisfont aux présentes dispositions transitoires pourront étre utilisés pen-
dant une période de 20 ans, a partir de I'entrée en vigueur des prescriptions du présent Appendice,
pour le transport des marchandises dangereuses pour lequel ils ont été agréés.

Cette période transitaire ne s'applique ni aux wagons-citernes destinés au transport de matiéres de
la classe 2. ni aux wagons-citernes dont 'épaisseur de paroi et les équipements satisfont aux pres-
criptions du présent Appendice.

Prescriptions particuliéres applicables a la classe 2: Gaz comprimés, liqué-
fids ou dissous sous pression

Utilisation

A l'exclusion des gaz énumérés ci-aprés, les gaz de la classe 2 peuvent étre transportés en wagons-
citernes, wagons-batteries et grands récipients amovibles'®: le fluor et le tétrafluorure de silicium
{1 at)], le monoxyde d'azote [ ~ct)], les mélanges d’hydrogéne avec au pius 10% en volume de sélé-
niure d'hydrogéne ou de phosphine ou de silane ou de germane ou avec au plus 15% en volume
d‘arsine, les mélanges d'azote ou de gaz rares (contenant au plus 10% en volume de xénon) avec au
plus 10% en volume de séléniure d’hydrogéne ou de phosphine ou de silane ou de germane ou avec
au plus 15% en volune d'arsine [2° bt}l, les mélanges d’hydrogéne avec au plus 10% en volume de
diborane, les mélanges d'azote ou de gaz rares (contenant au plus 10% en volume de xénon) avec au
plus 10% en volume deg dibarane [2° ct)). le chlorure de bore, e chlorure de nitrasyle, fe fluorure de
sulfuryle, 'haxafluorure de tungsténe et le trifluorure de chlore [3° at}], le méthyisitane [3° b)), l'arsine,
le dichlorosilane, le diméthylsilane, le séléniure d'hydrogéne et le triméthylsilane [3° bt}), le chlorure
de cyanogéne, le cyanogéne et 'oxyde d'éthyléne [3° ct)], les mélanges de méthylsilanes [4° bt)),
'oxyde d'éthyléne contenant au maximum 50% en masse de formiate de méthyle [4° ct)], le silane
{5° by], les matiéres des 5° bt} et ct), l'acétyléne dissous {9° c}], les gazdes 12 et 13",

Construction

Les réservoirs destinés au transport des matiéres des 1° a 6° et 9* doivent étre construits en acier.
Par dérogation au 1.2.6.3, un allongement minimal de rupture de 14 % peut étre admis pour les réser-
voirs sans soudure.

Les prescriptions de I'Appendice Il C. sont applicables aux matériaux et a la construction des réser-
voirs soudés.

Les réservoirs destinés au transport du chlore [3" at)] doivent étre calculés pour une pression d'au
moins 2,2 MPa (22 bar) {(pression manométrigue).

% On entend par récipients amovibles des récipients qui, construits pour s'adapter aux dispositifs spéciaux du
wagon, ne peuvent cependant en gtre retirés qu'aprés démontage de leurs moyens de fixation.
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Pour les réservoirs A double paroi, I'épaisseur de paroi du récipient intérieur peut, par dérogation aux
prescriptions du 1.2.8.3, étre de 3 mm lorsque 1'on utilise un métal possédant une bonne tenue aux
basses températures correspondant a une limite minimale de rupture Rm =490 N/mm? et un coeffi-
cient minimal d'allongement A = 30%.

Lorsque d'autres matériaux sont utilisés, une épaisseur minimale de paroi équivalente doit étre
respectée, épaisseur qui se calcule d'aprés la formule de la note du bas de page 3 du 1.2.8.3, dans la-
quelle il faut pour Rm, = 490 N/mm? et pour A, = 30%.

L'enveloppe extérieure doit avoir dans ce cas une épaisseur minimale de paroi de 6 mm s'il s'agit
d'acier doux. Si I'on utilise d'autres matériaux, il faudra conserver une épaisseur minimale de paroi
équivalente, qui doit &tre calculée d'aprés la formule indiquée au 1.2.8.3.

Equipements

En plus des dispositifs prévus au 1.3.2, les tubulures de vidange des réservoirs doivent pouvoir étre
fermés au moyen d'une bride pleine ou d'un autre dispositif offrant les mémes garanties.

Les réservoirs destinés au transport de gaz liquéfiés peuvent, outre les orifices prévus aux 1.3.2 et
1.3.3, étre munis éventuellement d'ouvertures utitisables pour le mantage des jauges, thermométres,
manomeétres et de trous de purge, nécessités par leur exploitation et leur sécurité.

Les orifices de remplissage et de vidange des réservoirs destinés au transport des gaz liquéfiés
inflammables et/ou toxigques doivent étre munis d'un dispositif interne de sécurité & fermeture ins-
tantanée qui, en cas de mouvement intempestif du wagon-citerne ou d'incendie, se ferme auto-
matiquement. La fermeture doit aussi pouvair étre déclenchée a distance. Le dispositif qui maintient
ouverte Ia fermeture interne, par exemple un crochet monté sur rail, ne fait pas partie intégrante du
wagon.

A l'exclusion des orifices qui portent les soupapes de sdreté et des trous de purge fermés, tous les
autres orifices des réservoirs destinés au transport des gaz liquéfiés inflammables et/ou toxiques,
dont le diamétre nominal est supérieur & 1,5 mm, doivent &tre munis d'un organe interne d'obtura-
tion.

Par dérogation aux dispositions des 2.3.2.1 et 2.3.2.2, les réservoirs destinés au transport des gaz
liquéfiés fortement réfrigérés inflammables et/ou toxiques peuvent étre équipés de dispositifs
externes 2 [a place des dispositifs internes, si ces dispositifs sont munis d’'une protection au mains
équivalente a celle de la paroi du réservoir.

Si les réservoirs sont équipés de jauges, celles-ci ne doivent pas étre en matériau transparent direc-
tement en contact avec la matiére transportée. S'il existe des thermomeétres, ils ne pourront plonger
directement dans le gaz ou le liguide au travers de la paroi du réservoir.

Les réservoirs destinés au transport du chlore, du dioxyde de soufre, de I'oxychlorure de carbone
(3’ at)], du mercaptan méthylique et du sulfure d'hydrogéne [3°'bt)] ne doivent pas comparter
d'ouverture située au-dessous du niveau du liquide. De plus, les orifices de nettoyage (trou de poing)
prévus au 1.3.4 ne sont pas admis.

Les ouvertures de remplissage et de vidange situées 2 [a partie supérieure des réservoirs doivent, en
plus de ce qui est prescrit sous 2.3.2.1, &tre munies d'un second dispositif de fermeture externe.
Celui-ci doit pouvoir &tre fermé au moyen d'une bride pleine ou d’'un autre dispositif offrant les
mémes garanties.

Les soupapes de sdreté doivent répondre aux conditions des 2.3.3.1 4 2.3.3.3 ci-aprés:

Les réservoirs destinés au transport des gaz des 1° & 6" et 9° peuvent étre pourvus de deux soupapes
de sdreté au maximum, dont la somme des sections totales de passage libre au siége de la ou des
soupapes atteindra au moins 20 cm? par tranche au fraction de tranche de 30 m® de capacité du
récipient. Ces soupapes doivent pouvoir §’ouvrir automatiquement sous ung pression comgrise entre
0,9 et 1,0 fois la pression d'épreuve du réservair auquel elles sont appliquées. Elles doivent étre d'un
type qui puisse résister aux effets dynamiques, mouvements des liquides compris. L'emploi de
soupapes & fonctionnement par gravité au & masse d'équilibrage est interdit.

Les réservoirs destinés au transport des gaz des 1° 3 9° présentant un danger pour les organes respi-

ratoires ou un danger d'intoxication'!’ ne devront pas avoir de soupapes de siireté, & moins que

™ Sont considérés comme gaz présentant un danger pour les organes respiratoires ou un danger d'intoxication
les gaz caractérisés par la lettre « t» dans I'énumération des matigres.
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celles-ci ne soient précédées d’un disque de rupture. Dans ce dernier cas, la disposition du disque de
rupture et de la soupape de slreté doit donner satisfaction a l'autorité compétente.

Lorsque des wagons-citernes sont destinés & étre transportés par mer, les dispositions de ce margi-
nal n'interdisent pas le montage de soupapes de sireté conformes aux réglements applicables &
ce mode de transport.

Les réservoirs destinés au transport des gaz des 7° et 8° doivent étre munis de deux soupapes de
sdreté indépendantes; chagque soupape doit étre congue de maniére a laisser échapper du réservoir
les gaz qui se forment par évaporation pendant I'exploitation normale, de fagon que la pression ne
dépasse & aucun moment de plus de 10% la pression de service indiquée sur le réservoir.

Une des deux soupapes de siireté peut &ire remplacée par un disque de rupture qui doit éclater 3 la
pression d'épreuve.

En cas de disparition du vide dans les réservoirs a double paroi ou en cas de destruction du 20% de
l'isofation des réservoirs 3 une seule paroi, la soupape de silreté et le disque de rupture doivent
laisser échapper un débit tel que la pression dans le réservoir ne puisse pas dépasser la pression
d'épreuve.

Les soupapes de slreté des réservoirs destinés au transport des gaz des 7° et 8° doivent pouvair
s'ouvrir a fa pression de service indiquée sur le réservoir. Elles doivent étre construites de maniére 2
fonctionner parfaitement, méme a leur température d'exploitation la plus basse. La sdreté de fonc-
tionnement a cette température doit étre établie et contrdlée par l'essai de chaque soupape ou d'un
échantillon des soupapes d'un méme type de construction.

Protections calorifuges:

Si les réservoirs destinés au transport des gaz liquéfiés des 3° et 4° sont munis d’'une protection calo-
rifuge, celle-ci doit &tre constituée:

— soit par un écran pare-soleil, appliqué au moins sur le tiers supérieur et au plus sur la moitié supé-
rieure du réservoir, et séparé du réservoir par une couche d‘air de 4 cm au moins d'épaisseur;

- soit par un revétement complet, d'épaisseur adéquate, de matériaux isolants.

Les réservoirs destinés au transport des gaz des 77 et 8° doivent étre calorifugés. La protection calo-
rifuge doit étre garantie au moyen d'une enveloppe continue. Si espace entre le réservoir et I'enve-
loppe est vide d'air (isolation par vide d'air), Fenveloppe de protection doit étre calculée de maniére a
supporter sans déformation une pression externe d'au moins 100kPa (1 bar) (pression mano-
métrique). Par dérogation au 1.1.4.2, il peut étre tenu compte dans les calculs des dispositifs exté-
rieurs et intérieurs de renforcement. Si l'enveloppe est fermée de maniére étanche aux gaz, un dispo-
sitif doit garantir qu'aucune pression dangereuse ne se produise dans la couche d'isolation en cas
d'insuffisance d'étanchéité du réservoir ou de ses équipements. Ce dispositif doit empécher les in-
filtrations d'humidité dans I'enveloppe calorifuge.

Les réservoirs destinés au transport des gaz liquéfiés dont la température d'ébullition a la pression
atmosphérique est inférieure 8 =182 *C ne doivent comporter aucune matiére combustible, ni dans la
constitution de {isolation calorifuge, ni dans la fixation au chassis.

Les éléments de fixation des réservoirs destinés au transport d'argon, d'azote, d’hélium et de néon du
7° a} et d'hydrogéne du 7° b) peuvent, avec I'accord de 'autorité compétente, contenir des matiéres
plastiques entre Fenveloppe intérieure et I'enveloppe extérieure.

Pour les batteries de récipients et les batteries de grands récipients [voir marg. 212 {1} b) et ¢)'?, les
conditions ci-aprés doivent étre respectées.

Si I'un des éléments d'un réservoir a plusieurs éléments est muni d'une soupape de siireté et s'il se
trouve des dispositifs de fermeture entre les éléments, chaque élément doit en étre muni.

Les dispositifs de remplissage et de vidange peuvent étre fixés a un tuyau collecteur.
Chague élément d'un réservoir & plusieurs éléments destiné au transport de gaz comprimés des 1° et

2° présentant un danger pour les organes respiratoires ou un danger d'intoxication'® ou de gaz in-
flammables doit pouvoir étre isolé par un robinet.

2 Les dispositions du présent Appendice ne sont pas applicables aux cadres de bouteilles.
13 Voirnote '".
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Les éléments d'un réservoir a plusieurs éléments destiné au transport de gaz liquéfiés des 3° a 6°
doivent étre construits pour pouvair &tre remplis séparément et rester isolés par un robinet pouvant
étre plombé.

Si les récipients sont amovibles'® les prescriptions suivantes sont applicables:

a) Ils doivent étre fixés sur les chassis des wagons de maniére & ne pouvoir se déplacer.

b) Ils ne doivent pas étre reliés entre eux par un tuyau collecteur.

c) Siles récipients peuvent étre roulés, les robinets doivent étre pourvus de chapeaux protecteurs.

Par dérogation aux dispositions du 1.3.3, les réservoirs destinés au transport de gaz liquéfiés forte-
ment réfrigérés n'ont pas 4 étre obligatoirement munis d'une ouverture pour {'inspection.
Agrément du prototype

Pas de prescription particuligre.

Epreuves

Les matériaux de chaque réservoir soudé doivent étre éprouvés d'aprés la méthode décrite &
I'Appendice Il C.

Les valeurs de la pression d'épreuve doivent étre les suivantes:

pour les réservoirs destinés au transport des gaz des 1° et 2°: les valeurs indiquées au marg. 219 {1}
et (3%

pour les réservoirs destinés au transport des gaz des 3" et 4°;

a) sile diamétre des réservoirs n'est pas supérieur & 1,5 m: les valeurs indiquées au marg. 220 (2);
b) sile diamétre des réservoirs est supérieur & 1,5 m: les valeurs'® indiquées ci-aprés:

Désignation de la matiére Chiffre | Pression minimale Masse
d'épreuve pour les maximale
réservoirs admissible
avec sans du contenu
protection calorifuge par litre

de capacité
MPa | (bar} | MPa | (bar) | kg

chloropentafluoréthane (R 118} ... ............ 3a) 2 20 123 (23 1,08

dichlorodifiuorométhane (R 12) 3a) 15 {15 |16 |16 1.15

dichloromonofluorométhane (R 21) .. 3"a) 1 10 1 10 1.23

dichloro-1,2-tétrafluore-1,1,2,2-éthane (R 114} . | 3a) 1 10 |1 10 1,30

monochlorodifluorométhane (R22) ............ 3'a) 24 |24 |26 |26 1,03

monochlorodiflucromonobromaméthane

(RIZB1) ..o 3'a) 1 10 |1 10 1,61

monochlorg-1-trifluaro-2,2,2-éthane (R 1333} .. | 3%a) 1 10 1 10 1,18

octafluorocyclobutane (RC 318) 3a) 1 10 |1 10 1,34

ammoniac 26 |26 (29 (29 0,53

| bromure dhydrogéne .............. .. ... ... 3at) |5 50 |55 (55 1,20

™ Voir note 1o,
1% 1, Les pressions d'épreuve prescrites sont:
a) si les réservoirs sont munis d'une protection calorifuge, au moins égales aux tensions de vapeur des
liquides 3 60 °C, diminuées de 0,1 MPa (1 bar), mais au moins de 1 MPa {10 bar);
b) siles réservoirs ne sont pas munis d'une protection calorifuge, au moins égales aux tensions de vapeur
des liquides 3 65 °C, diminuées de 0,1 MPa (1 bar), mais au moins 1 MPa (10 bar).
2. En raison de la toxicité élevée de loxychiorure de carbane (3" at}], ia pression minimale d'épreuve pour ce
gaz est fixée & 1,5 MPa (15 bar) si le réservoir est muni d'une protection calonfuge et a 1,7 MPa (17 bar}
5’1l n'est pas muni d'une telle pratection
3. Les valeurs maximales prescrites pour le remplissage en kg/litre sont calculées de la facon suivante: rem-
plissage maximal admissible = 0,95 x masse volumique de la phase liquide a 50 °C.
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Désignation de la matidre

réservoirs
avec

Chi"re_‘ Pression minimale
d'épreuve pour les

5308

protection calorifuge

MPa l (bar) ' MPa ’ {bar}

Masse
maximale
admissible
du contenu
par litre

de capacité
kg

bromuredeméthyle ............... .. ... ...
chlore ... ..o e
dioxyde dazoteNO, ...l
dioxyde de soufre ..........
hexafluoropropéne (R 1216) .
oxychlorure de carbone ...............
butane .......... ..ol
buténe-1 ...
cis-buténe-2 ..
trans-buténe-2 .., .. s
cyclopropane ................
1,1-difluoréthane (R 152a) ...............
difluoro-1,1-monochioro-1-éthane (R 142b)
isobutane
isobuténe
oxyde de méthyle .
propane .......... ..
PROPANC L.ttt i i i
teifluoro-1,1,1-éthane . .............c.covunnns
chlorure d'éthyle ...,
chlofure de méthyle .
diméthylamine ...
éthylamine ................... ...
mercaptan méthylique .
méthylamine........
sulfure d’hydrogéne
triméthylamine . . ..
butadiéne-1,2 ...
butadiéne-1,3 .....
chioruredevinyle .........c..oiviiiiiiiann
bromure de vinyle ..........
oxyde de méthyle et de vinyle . . .
trifluorochloréthytene iR 1113) ...............
mélangeF1 ...
mélange F2 ..
mélange F3 .......
mélange de gaz R 500
mélange de gaz R502
mélanges de 19% a 21% en masse de dichloro-
difluorométhane (R 12} et de 79% & 81% en
masse de monochlorodifluoromonobromo-
méthangfR12BY) ...
mélanges de bromure de méthyle et de chloro-
PICHNE Lttt s
mélange A {nom commercial: butane) . .........
mélange A Q (nom commercial: butane) ........
mélange A1 ... e
mélangeB ...l .
mélange C (nom commercial: propane} . .
mélanges d’hydrocarbures contenant du mé-
ThaNe ...

mélanges de chlorure de méthyle et de chiorure
deméthyléne ..................oiiiins
mélanges de chlorure de méthyle et de chloro-
PICHNE L.\ttt

4°bt)

4'bt)

10
17
10
10
17
15
10
10
10
10
16
14
10
10
10
14
21
28
28
10
13
10
10
10
10
45
10
10
10
10
10
10
15
10
15
24
18
25

N

mN

ﬂd__a__,d_a__
Do A NN s T 3
Ww mo-s ~o

«

PO ot ) — kot o kot s
nmerm

1 10

10
10
12
16
20
5 | 25

o

INR-NN)

ot ke ek kb ke
[N

m PBNwe

e T A N

.

W we-u

RN = ot s =

10
19
10
12
19
17
10
10
10
10
18

1,61
1.25
1,30
1.23
1.1
1.23
0,51
053
0,55
0,54
0,53
078
0,99
0.49
052
0,58
042
0,43
Q.79
080
081
0,59
0,61
Q78
0,58
0,67
0,56
0,59
0,55
0.81
1,37
0,67
113
1,23
1,15
1,03
1.01
1,05

1,60

1,51
0.50
0,47
0,46
0,43
0.42

0,187
0,244

0.81

0,81
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IiDésignaliun de la matigre Chiffre | Pression minimale Masse
d'épreuve pour les maximate
réservairs admissible

avec sans du contenu
protection calorifuge par litre
. de capacité
MPa | (bar} | MPa | (bar) | kg
mélanges de bromure de méthyle et de bromure
déthyléne ..........oiiiiiii i 4°bt) 1 10 |1 10 1 1,51
mélanges de butadiéne-1,3 et d'hydrocarbures .. | 4°c) 1 1041 10 | 050
mélanges de méthylacétyléne/propadigne et
hydrocarbures mélange P1................. 4°c) 25125 | 2828|049
mélangeP2 ... ... 4°c) 22122 123|23 047
oxyde d'éthyléne contenant au maximum 10%
en masse de dioxyde de carbone ............ 4°ct) 24124 [ 26126 | 0,73
oxyde d'éthyléne avec de l'azote jusqua une
pression totale de 1 MPa {10 bar}a50°C.. ... 4°ct) 15715 1 15] 15 | 0,78
dichlorodifluorométhane contenant en masse
12%d'oxyded'éthylene .................... 4°ct) 156115 116 16 | 1,09

pour les réservoirs destinés au transport des gaz des 5° et 6

a) s'ils ne sont pas recouverts d'une protection calorifuge: les valeurs indiquées au marg. 220 (3) et

(ay
b) s'ils sont recouverts d’une protection calorifuge: les valeurs indiquées ci-aprés:

Désignation de la matiére Chiffre | Pression Masse
minimale maximale
d'épreuve admissible

du contenu

par litre de

capacité
MPA (bar} kg

bromotrifluorométhane (R13B1).................... 5a) 12 120 1,60

chloratrifluorométhane(R13) ... ... ...t 5°a) 12 120 0,96
225 225 112

dioxyde decarbone ...........c.o it 5'a) 19 180 0,73
225 225 078

hémioxyde dazote NG .....ooviiiiii 5%a) 22,5 225 0,78

hexafluoréthane (R116) .........c..oovinvvannnes 5'a) 16 160 1,28
20 200 1,34

hexafluorure desoufre ........ .. ... 5°a) 12 120 1,34

trifluorométhane (R23) ..... ... .. ool 5a) 19 190 0,92
25 250 0,99

XEOOM ettt i 5°a) 12 120 1,30

chlorure d'hydrogéne . 5'at) 12 120 0,69

éthane.................. . ... | 5°b} 12 120 0,32

gthylene ........ ... 5} 12 120 0,25
225 226 0,36

1,1-difluoréthyléne .. ........ oo 5°c} 12 120 0,66
225 225 0,78

fluoruredevinyle .. ... ol 5'cj 12 120 0,58
225 225 0,65

mélangedegazRB03 ... ..... ... ... e 6 a) 31 31 g,11

42 42 0.21
10 100 0,76

dioxyde de carbone cantenant au maximum 35% en
masse d'oxyde d'éthyléne .................... ... 6c) 19 190 073
225 225 0,78

oxyde d'éthyléne contenant plus de 10%, mais au

maximum 50% en masse de dioxyde de carbone .... | 6°ct) 19 180 0,66
ES 250 0,75
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Dans le cas ou l'on utilise des reservoirs recouverts d'une protection calorifuge ayant subi une pres-
sion d'épreuve inférieure A celle qui est indiquée dans le tableau, la masse maximale du contenu par
litre de capacité sera établie de fagon telle que la pression réalisée a l'intérieur du réservoir par la
matiére en guestion a 55 *C ne dépasse pas la pression d'épreuve estampillée sur le réservoir. Dans
ce cas, la masse maximale admissible de chargement doit &tre fixée par I'expert agréé par l'autorité
compétente;

pour les réservoirs destinés au transport de Fammoniac dissous sous pression [9° at)]: les valeurs in-
diquées ci-aprés:

Désignation de la matiére Chiffre | Pression Masse
minimale maximale
d'épreuve admissibie

du contenu
par litre
de capacité

MPa {bar} kg

ammoniac dissous sous pression dans I'eau
avec plus de 35% et au plus 40% d’ammoniac ...... | 9'at) 1 10 0.80
avec plus de 40% et au plus 50% d'ammoniac .. .. .. 9 at) 1,2 12 0,77

pour les réservoirs destinés au transport des gaz des 7° et 8" au moins 1,3 fois la pression maximale
de service autorisée indiquée sur le réservoir, mais au minimum 300 kPa (3 bar} {pression mano-
maétrique); pour les réservairs munis d'une isolation sous vide, la pression d'épreuve doit étre égale a
au mains 1,3 fois la valeur de la pression maximale de service autorisée augmentée de 100 kPa
(1 bar).

La premiére épreuve de pression hydraulique doit étre effectuée avant la mise en place de la protec-
tion calorifuge.

La capacité de chaque réservoir destiné au transport des gaz des 3° 4 6° et 9° doit &tre déterminée,
sous la surveillance d'un expert agréé par l'autorité compétente, par pesée ou par mesure volumetri-
que de la quantité d’'eau qui remplit le réservoir; I'erreur de mesure de la capacité des réservoirs doit
&tre inférieure a 1%. La détermination par un calcul basé sur les dimensions du réservoir n'est pas
admise. Les masses maximales admissibles de chargement selon marg. 220 {4) et 2.5.2.3 seront
fixées par un expert agréé.

Le contrdle des joints doit étre effectué suivant les prescriptions correspondant au coefficient
lambda 1,0 du 1.2.8.4.

Par dérogation aux prescriptions du 1.5, les épreuves périodiques doivent avoir lieu, y compris
I'épreuve de pression hydraulique:

tous les 4 ans pour les réservoirs destinés au transport du fluorure de bore [1° at)], du gaz de ville
[2° bt)]. du bromure d'hydrogéne, du chlore, du dioxyde d'azote, du dioxyde de soufre et de l'oxychlo-
rure de carbone [3° at)], du sulfure d’hydrogéne [3° bt)] et du chlorure d'hydrogéne [5° at)];

aprés 8 ans de service et ensuite tous les 12 ans pour les réservoirs destinés au transport des gaz
des 7° et 8°. Un contrdle d'étanchéité doit étre effectué par un expert agréé, 6 ans aprés chaque
épreuve périodique.

Pour les réservoirs a isolation par vide d’air, I'épreuve de pression hydrauligue et la vérification de
{'état intérieur peuvent étre remplacées par une épreuve d'étanchéité et la mesure du vide, avec l'ac-
cord de l'expert agréé.

Si des ouvertures ont été pratiquées au moment des visites périodiques dans les réservoirs destings
au transport des gaz des 7° et 8°, la méthode pour leur fermeture hermétique, avant remise en servi-
ce, doit 8tre approuvée par 'expert agréé et doit garantir F'intégrité du réservoir.

Les épreuves d'étanchéité des réservoirs destinés au transport de gaz des 1° 4 6° et 9° doivent étre
exécutées sous une pression d’'au moins 0,4 MPa (4 bar), mais de 0,8 MPa (8 bar} {pression mano-
métrique) au maximum.
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Marquage

Les renseignements ci-aprés doivent, en outre, figurer par estampage, ou tout autre moyen sembla-
ble, sur Ja plague prévue au 1.6.1 ou directement sur les parois du réservoir lui-méme, si celles-ci
sont renforcées de fagon & ne pas compromettre la résistance du réservoir:

En ce qui concerne les réservoirs destinés au transport d'une seule matiére:
~ le nom du gaz en toutes lettres.

Cette mention doit &tre complétée, pour les réservoirs destinés au transport des gaz comprimés des
1° et 2°, par la valeur maximale de la pression de chargement & 15 °C autorisée pour le réservair, et,
pour les réservoirs destinés au transport des gaz liquéfiés des 3° & 8 ainsi que de I'ammaoniac
dissaus sous pression du 9° at) par la masse maximale admissible de chargement en kg et par la
température de remplissage, si celle-ci est inférieure & -20 *C.

En ce qui cancerne les réservoirs a utilisation multiple:
- le nom en toutes lettres des gaz pour lesquels le réservoir est agréé.

Cette mention doit &tre complétée par l'indication de la masse maximale admissible de chargement
en kg pour chacun d'eux.

En ce qui concerne les réservoirs destinés au transport des gaz des 7° et 8™
~ la pression de service.

Sur les réservoirs munis d'une protection calorifuge:

- la mention gcalorifugé» ou «calarifugé sous vide».

Le cadre des réservoirs A plusieurs éléments, a I'exclusion des réservoirs amovibles, doit porter a

proximité du point de remplissage une plague indiquant:

- la pression d'épreuve des éléments

- la pression maximale de chargement 3 15°C autorisée paur les éléments destinés aux gaz
comprimeés

~ le nombre des éléments

- la capacité totale en litres des éléments

- le nom du gaz en toutes lettres

et, en outre, dans le cas des gaz liquéfiés:

- la masse maximale admissible de chargement par élément en kg.

En compiément des inscriptions prévues au 1.6.2, les mentions suivantes doivent figurer sur chacun
des cdtés des wagons-citernes ou sur des panneaux:

a) - soit: ctempérature de remplissage minimale autorisé: =20 *C»
LY

~ soit: «température de remplissage minimale autorisée:
b) pour les réservoirs destinés au transport d'une seule matiére:

- le nom du gaz en toutes lettres;
¢) pour les réservoirs 3 utilisation multiple:

- le nom en toutes lettres de tous les gaz au transport desquels ces réservoirs sont affectés;
d) pour les réservoirs munis d'une protection calorifuge:

- linscription «calorifugé» ou «calorifugé saus vide», dans une langue officielle du pays
dimmatriculation et, en outre, en frangais, en allemand, en italien ou en anglais, & moins que les
tarifs internationaux ou des accords conclus entre les administrations ferroviaires n'en disposent
autrement.

Les masses limités de chargement selon 1.6.2 pour le fluorure de bore [1* at)], pour les gaz liquéfiés
des 3° & 8" et pour Fammoniac dissous sous pression dans l'eau {9° at)}, doivent étre déterminées en
tenant compte de la masse maximale admissible de chargement du réservair en fonction de la matia-
re transportée; pour les réservoirs & utilisation multiple, il y a lieu d'indiquer avec la masse limite de
chargement le nom en toutes lettres du gaz 4 chaque fois transporté.
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Les panneaux des wagons porteurs de récipients amovibles visés au 2,3.5.5 ne doivent pas porter
les renseignements prévus aux 1.6.2 et 2.6.3.

Les réservoirs destinés au transport des gaz liguéfiés des 3° 4 8° doivent étre marqués d'une bande
peinte de couleur orange'®, large d'environ 30 em, entourant sans interruption le réservoir & mi-hau-
teur.

Service

Les réservoirs affectés d des transports successifs de gaz liquéfiés différents des 3° 4 8° (réservoirs &
utilisation multiple) ne peuvent transporter que des matiéres énumérées dans un seul et méme des
groupes suivants:

Groupe 1: hydrocarbures halogénés des 3° a) et 4" a);

Groupe 2: hydrocarbures des 3' b) et 4° b), butadiéne-1,3 [3° ¢)] et mélanges de butadiéne-1,3 et
d'hydrocarbures {4° c}};

Groupe 3: ammoniac [3" at)], oxyde de méthyle [3* b}, diméthylamine, éthylamine, méthylamine et
triméthylamine [3° bt}] et chlorure de vinyie [3° c];

Groupe 4: bromure de méthyle [3° at}], chlorure d'éthyle et chlorure de méthyle [3° btl);

Groupe 5: mélanges d'oxyde d'éthyléne avec du dioxyde de carbone, oxyde d'éthyléne avec de I'azo-
te (4 ct)

Groupe 6: azote, dioxyde de carbone, gaz rares, hémioxyde d'azote, oxygéne [7° a)l. air, mélanges
d'azote avec des gaz rares, mélanges d'oxygéne avec de I'azote, méme s'ils contiennent
des gaz rares [8" a}];

Groupe 7: éthane, éthyléne, méthane (7° b}, mélanges de méthane avec de l'éthane, méme s'ils
contiennent du propane ou du butane [8° b}).

Les réservoirs qui ont été remplis avec une matiére des groupes 1 ou 2 doivent &tre vidés de gaz li-
quéfiés avant le chargement d'une autre matiére appartenant au méme groupe. Les réservoirs qui ont
été remplis avec une matiére des groupes 3 & 7 doivent étre complétement vidés de gaz liquéfiés,
puis détendus, avant le chargement d'une autre matigre apparienant au méme groupe.

L'utilisation multiple de réservoirs pour le transport de gaz liquéfiés du méme groupe est admise si
toutes les conditions fixées pour les gaz a transporter dans un méme réservoir sont respectées.
L'utilisation multiple doit &tre approuvée par un expert agréé.

L'affectation multiple des réservoirs 2 des gaz de groupes différents est possible si 'expert agréé le
permet.

Lors du changement d'affectation de réservoirs & des gaz appartenant a un autre groupe de gaz, les
réservoirs doivent &étre complétement vidés de gaz liquéfiés, puis détendus et enfin dégazés. Le dé-
gazage des réservoirs doit étre vérifié et attesté par 'expert agréé.

Lors de ia remise au transport des wagons-citernes, chargés ou vides non nettoyés, seules les indi-
cations valables selon 2.6.3 pour le gaz chargé ou venant d'étre déchargé doivent &tre visibles; tou-
tes les indications relatives aux autres gaz doivent étre masquées.

Les éléments des réservairs @ éléments ne doivent contenir qu'un seul et méme gaz. S'il s'agit d’'un
réservoir a plusieurs éléments destiné au transport de gaz liquéfiés, les éléments doivent &tre remplis
séparément et rester isolés par un robinet plombé.

La pression maximale de remplissage pour les gaz comprimés des 1° et 2°, & I'exclusion du fluorure
de bore [1° at}] ne doit pas dépasser les valeurs fixées au marg. 219 (2).

Pour le fluorure de bore [1° at)], la masse maximale admissible de chargement par litre de capacité
ne doit pas dépasser 0,86 kg.

La masse maximale admissible de chargement par litre de capacité selon marg. 220 (2}, (3) et (4} et
2.5.2.2,2.5.2.3 et 2.5.2.4 doit étre respectée.

Pour les réservoirs destinés au transport des gaz des 7° b) et 8° b}, le degré de remplissage doit rester
inférieur & une valeur telle que, lorsque le contenu est porté 4 la température 4 laquelle Ja tension de

6! Voir Appendice VIII, marg. 1800 (1), nota.
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vapeur égale la pression d’ouverture des soupapes, le volume du liquide atteindrait 95% de la capaci-
1é du réservoir A cette température. Les réservoirs destinés au transport des gaz des 7° a) et 8° a)
peuvent &tre remplis & 98% 3 la température de chargementet & la pression de chargement.

Dans le cas des réservoirs destinés au transport de I'hémioxyde d'azote et de l'oxygéne [7” a)], de l'air

ou des mélanges contenant de I'oxygéne [8" a)], il est interdit d'employer des matiéres contenant de
la graisse ou de I'huile pour assurer I'étanchéité des joints ou l'entretien des dispositifs de fermeture.

La prescription du paragraphe 1.7.5 ne vaut pas pour les gazdes 7° et 8°.

Prescriptions particuliéres applicables a la classe 3: Matiéres liquides in-
flammables

Utilisation

Les matiéres suivantes du marg. 301 peuvent &tre transportées en wagons-citernes:

Les matiéres nommément spécifiées du 12°,

Les matiéres énumérées sous la lettre a} des 11°, 147 4 23°, 25° et 26" ainsi que celles assimilables
sous a} de ces chiffres, a I'exclusion du chloroformiate d'isopropyle du 25" a).

Les matiéres énumérées sous la lettre b) des 117, 14" a 207, 22° et 24° § 26", ainsi que celles assimi-
lables sous b} de ces chiffres.

Les matigéres énumérées sous 1° a 6° et 31° A 34", ainsi que celles assimilables sous ces chiffres, &
I'exclusion du nitrométhane du 31° c).

Construction

Les réservoirs destinés au transport des matiéres nommément spécifiées du 12° doivent étre calcu-
1és selon une pression de calcul!”! d’au moins 1,5 MPa {15 bar) (pression manométrique).

Les réservairs destinés au transport des matiéres visées au 3.1.2 daivent étre calculés selan une
pression de calcul'”! d'au moins 1 MPa (10 bar) {pression manométrique}.

Les réservoirs destinés au transport des matiéres visées au 3.1.3 doivent étre calculés selon une
pression ce calcul'” d’au moins 0,4 MPa {4 bar) (pression manométrique).

Les réservoirs destinés au transport des matiéres visées au 3.1.4 doivent &re calculés conformé-
ment aux prescriptions de la partie générale du présent appendice.

Equipements

Toutes les ouvertures des réservoirs destinés au transport des matiéres visées aux 3.1.1 et 3.1.2
doivent étre situées au-dessus du niveau du liquide. Aucune tuyauterie ou branchement ne doit tra-
verser les parois du réservoir au-dessous du niveau du liquide. Les réservoirs doivent pouvoir étre
hermétiquement '8 et les fermetures doivent pouvoir étre protégées par un capot verrouillable.

Les réservoirs destinés au transport des matigres visées aux 3.1.3 et 3.1.4 peuvent aussi 8tre congus
pour étre vidangés par le bas. Les réservoirs destinés au transport des matiéres visées au 3.1.3 doi-
vent pouvoir 8tre fermés hermétiguement'®

Si les réservoirs destinés au transport des matiéres visées aux 3.1.1, 3.1.2 oudes 11* et 14* 2 20" du
3.1.3 sont munis de soupapes du sireté, celles-ci doivent étre précédées d'un disque de
rupture. La dispasition du disque de rupture et de la soupape de sdreté doit donner satisfaction &
l'autorité compétente. Si les réservoirs destinés au transport des matiéres visées au 3.1.4 sont munis

1 Voir marg. 1.2.8.2.
% Voir note du bas de page 5} au 1.3.7.
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de soupapes de sGreté ou de dispositifs d’aération, ceux-ci doivent satisfaire aux prescriptions des
1.3.5 & 1.3.7. Les réservoirs destinés au transport des matiéres visées au 3.1.4 dont le point d'éclair
n'est pas supérieur 4 55 ‘C et munis d'un dispositif d’aération ne pouvant étre fermé, doivent avoir un
dispasitif de protection contre le propagation de la flamme dans le dispositif d'aération.

Agrément du prototype

Pas de prescription particuliére.

Epreuves

Les réservoirs destinés au transport de matiéres visées aux 3.1.1, 3.1.2 et 3.1.3 doivent subir
I'épreuve initiale et les épreuves périodiques de pression hydraulique a une pression d'au moins
0,4 MPa {4 bar) {pression manométrigue).

Les réservoirs destinés au transport de matiéres visées au 3.1.4 doivent subir I'épreuve initiale et les
épreuves périodiques de pression hydraulique, 2 la pression utilisée pour leur calcul, telle gu’elle est
définic au 1.2.4.

Margquage

Pas de prescription particuliére.

Service

Les degrés de remplissage des réservoirs destinés au transport des matigres visées aux 3,1.1, 3.1.2
et 3.1.3 doivent atre canformes au 1.7.3.4. Les réservoirs doivent étre hermétiqguement’® fermés
pendant le transport. Les fermestures des réservoirs destings au transport des matiéres visées au
3.1.1 et 3.1.2 doivent étre protégées par un capot verouiilé.

Les wagons-citernes agréés pour le transport de matiéres des 6°, 117, 12° et 14" a 20, ne doivent
pas étre utilisés pour le transport de denrées alimentaires, d'objets de consommation et de produits
pour l'alimentation des animaux.

On ne doit pas employer un réservoir en alliage d'aluminium pour le transpart de {'acétaldéhyde du
1° a), @ mains que ce réservoir ne soit affecté exclusivement 3 ce transport et sous réserve que l'acé-
taldehyde soit dépourvu d'acide.

Du mois d'octobre au mois de mars, les mélanges d'hydrocarbures dont la tension de vapeur 4 50 °C
est supérieure & 110 kPa (1,1 bar), sans dépasser 150 kPa (1,5 bar) {(pression absolue), tels que l‘es-
sence et certains distillats légers destinés au craquage, peuvent &tre transportés dans des réservoirs
du type prévu au 1.3.5.

Prescriptions particuliéres applicables aux classes 4.1, 4.2, 4.3: Matiéres so-
lides inflammables; matiéres sujettes a I'inflammation spontanée: matiéres
qui, au contact de {'eau, dégagent des gaz inflammables

Utilisation
Les matiéres des 2°, 8° et 11° du marg. 401, des 1°, 3" et 8" du marg. 431, le sodium, le potassium,

les alliages de sodium et de potassium [1° a}}, ainsi que les matiéres du 2° e) et 4" du marg. 471 peu-
vent étre transportés en wagons-citernes.

™ Voir note du bas de page 5) au 1.3.7.
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Construction

Les réservoirs destinés au transport du phosphore, blanc ou jaune, du 1* du marg. 431, des matiéres
du 2* ¢) et du silicochloroforme du 4° du marg. 471, doivent &tre calculés selon une pression de cal-
cul?® d'au moins 1 MPa (10 bar) {pression manométrique).

Les réservoirs destinés au transport des matiéres du 3° du marg. 431 doivent étre calculés sefon une
pression de calcul’® d'au moins 2,1 MPa (21 bar) (pression manométrique). Les prescriptions de
I'Appendice Il C sont applicables aux matériaux et 2 la constructions de ces réservoirs.

Equipements

Les réservoirs destinés au transport du soufre du 2° b} et de 1a naphtaline du 11" ¢} du marg. 401 doi-
vent &tre munis d'une protection calorifuge en matériaux difficilement inflammables. Ils peuvent &tre
munis de soupapes s‘ouvrant automatiquement vers l'intérieur ou l'extérieur sous une différence de
pression comprise entre 20 kPa et 30 kPa (0,2 bar et 0,3 bar).

Les réservoirs destinés au transport du phosphore, blanc ou jaune, du 1° du marg. 431 doivent satis~
faire aux prescriptions suivantes:

Le dispositif de réchauffage ne doit pas pénétrer dans le corps du réservoir, mais lui &tre extérieur.
Toutefais, on pourra munir d’'une gaine de réchauffage un tuyau servant 3 {'évacuation du phosphore.
Le dispositif de réchauffage de cette gaine devra étre réglé de fagon a empécher que la température
du phosphore ne dépasse la température de chargement du réservoir. Les autres tubufures doivent
pénétrer dans le réservoir & la partie supérieure de celui-ci; les ouvertures doivent étre situées au-
dessus du niveau maximal admissible du phosphore et pouvoir étre entigrement enfermées sous des
capots verrouillables. De plus, les orifices de nettoyage (trou de poing) prévus au 1.3.4 ne sont pas
admis.

Le réservoir sera muni d'un systéme de jaugeage pour la vérification du niveau du phosphore, et, si
'eau est utilisée comme agent de protection, d'un repére fixe indiquant le niveau supérieur que ne
doit pas dépasser |'eau.

Les réservoirs destinés au transport des matiéres du 3' du marg. 431 et du 2° e) du marg. 471, ne
doivent pas avoir d'ouvertures ou raccords au-dessous du niveau du liquide, méme si ces
ouvertures ou raccords peuvent étre fermés. De plus, les orifices de nettoyage (trou de paing) prévus
au 1.3.4 ne sont pas admis. Les auvertures situées  la partie supérieure du réservair, y compris leurs
garnitures, doivent pouvoir 8tre garanties par un chapeau de protection.

Les réservoirs destinés au transpart des matiéres du 1° a) du marg. 471 doivent avoir leurs ouvertu-
res et orifices (robinets, gaines, trous d’homme, etc.} protégés par des capots & joint étanche ver-
rouillables et doivent &tre munis d'une protection calorifuge en matériaux difficilement inflammables.

Agrément du prototype

Pas de prescription particuliére

Epreuves

Les réservoirs destinés au transport du soufre 3 I'état fondu du 2' b}, de la naphtaline 3 I'état fondu
du 11 ¢), du marg. 401, du phosphore, blanc ou jaune, du 1°, du marg. 431, ainsi que du sodium, du
potassium et des alliages de sodium et de potassium {1° a}}, des matiéres du 2* ¢) et du silicochloro-
forme du 4°, du marg. 471, doivent subir I'épreuve de pression initiale et les épreuves périodiques 3
une pression d’au moins 0,4 MPa {4 bar) (pression manométrigue).

Les réservoirs destinés au transport des matiéres du 3° du marg. 431 doivent subir I'épreuve initiale
et les épreuves périodiques au maoyen d'un liquide ne réagissent pas avec la matiére 3 transporter et
4 une pression d'épreuve d'au moins 1 MPa (10 bar] (pression manométrique). Les matériaux de cha-
cun de ces réservoirs doivent étre éprouvés d'aprés la méthade décrite & I'Appendice Il C.

201 Voir marg. 1.2.8.2.
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Les réservoirs destinés au transport du soufre {y compris la fleur de soufre} du 2° a), du sesquisulfure
de phosphore et du pentasulfure de phosphore du 8', et de la naphtaline brute et pure du 11 * a) et b}
du marg. 401, du charbon de bois fraichement éteint du 8° du marg. 431, doivent subir I'épreuve ini-
tiale et les épreuves périodiques & la pression utilisée pour leur calcul, telle qu'elle est définie au
1.24.

Marquage

Les réservoirs destings au transport des matiéres du 3° du marg. 431 doivent porter, en plus des in-
dications prévues au 1.6.2, la mention «Ne pas ouvrir pendant le transport. Sujet & linflammation
spantanéen. Les réservoirs destinés au transport des matigéres du 2* e) du marg. 471 doivent porter,
en plus des indications prévues au 1.6.2, la mention «Ne pas ouvrir pendant le transport. Forme des
gaz inflammables au contact de I'eaun.

Ces mentions doivent &tre rédigées dans une langue officielle du pays d'agrément et en outre en
francais, en allemand, en italien ou en anglais, 4 moins que les tarifs internationaux ou des accords
conclus entre les administrations ferroviaires n'en disposent autrement.

Les réservoirs destinés au transport du silicachloroforme {trichlorosilane} du 4" du marg. 471,
doivent en outre porter, sur la plaque prévue au 1.6.1, la masse maximale admissible de chargement
du réservoir en kg. Les masses limites de chargement selon 1.6.2 pour la matiére précitée, doivent
étre déterminées en tenant compte de la masse maximale admissible de chargement du réservair.

Service

Les réservoirs destinés au transport du soufre du 2° b} et de la naphtaline du 117 ¢) du marg. 401 ne
doivent étre remplis que jusqu'a 98% de leur capacité.

Le phospore, blanc ou jaune, du 1° du marg. 431 doit &tre recouvert, si I'on emploie I'eau comme
agent de protection, d'une couche d’eau d'au moins 12 em d'épaisseur au moment du remplissage; le
degré de remplissage a une température de 60°'C ne doit pas dépasser 98%. Si I'on emploie
I'azote comme agent de protection, le degré de remplissage & une température de 60 “C ne doit pas
dépasser 96%. L'espace restant doit &tre rempli d'azote de maniére que la pression ne tombe jamais
au-dessous de la pression atmosphérique, méme aprés refroidissement. Le réservair doit étre fermé
hermétiquement de fagon qu'il ne se produise aucune fuite de gaz.

Pour le transport des matiéres du 1° a) du marg. 471, les capots doivent étre verrouillés selon le
4.34.

Pour le silicochloroforme du 4* du marg. 471, le degré de remplissage ne doit pas dépasser 1,14 kg
par litre de capacité, si on remplit sur la base de la masse, et 85%, si on remplit en volume.

Les réservoirs ayant renfermé du phosphore du 1° du marg. 431 devront, au moment ot ils sont re-
mis 3 Vexpédition:

—~ soit étre remplis d'azote; 'expéditeur devra certifier dans a lettre de voiture que le réservoir, aprés
fermeture, est étanche aux gaz;

~ soit 8tre remplis d’eau, 3 raison de 96% au moins et 98% au plus de leur capacité; entre le 1¢ oc-
tobre et le 31 mars, cette eau devra renfermer un ou plusieurs agents antigel, dénués d'action cor-
rosive et non susceptibles de réagir avec le phosphore, & une concentration qui rende impossible
le gel de I'eau au cours du transport.

Le degré de remplissage pour les réservairs renfermant des matiéres du 3" du marg. 431 et du 2° e}
du marg. 471 ne doit pas dépasser 90%; a une température moyenne du liquide de 50 °C, il doit res-
ter encore une marge de remplissage de 5%. Pendant le transport, ces matiéres seront sous une
couche de gaz inerte dont la pression manométrique ne dépassera pas 50 kPa (0,5 bar). Les réser-
voirs doivent étre fermés hermétiquement et les chapeaux de protection selon 4.3.3 doivent étre ver-
rouillés.

Les réservoirs vides, non nettoyés, doivent, lors de la remise au transport, étre remplis avec un gaz
inerte jusqu'a une pression manométrique de 50 kPa (0,5 bar).
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Prescriptions particuliéres applicables aux classes 5.1 et 5.2: Matigres com-
burantes; peroxydes organiques

Utilisation

Les matiéres des 1° 2 3", les solutions du 4" (ainsi que le chlorate de soude pulvérulent, 3 I'état humi-
de ou & I'état sec), les solutions aqueuses chaudes de nitrate d'ammonium du 6' a} d'une concentra-
tion supérieure 3 80% mais ne dépassant pas 93%, & condition que:

a} le pH soit compris entre 5 et 7 mesuré dans une salution aqueuse de 10% de la matigre transpor-
tée,

b) les solutions ne contiennent pas de matiére combustible en quantité supérieure & 0,2% ni de
composés du chlore en quantité telle que le taux de chlore dépasse 0,02%,

du marg. 501, et les matiéres des 1°, 107, 147, 15° et 18° du marg. 551 peuvent &tre transportées en
wagons-citernes.

Construction

Les réservoirs destinégs au transport des matigres visées au 5.1 a I'état liquide doivent atre calculés
pour une pression d’au moins 0,4 MPa (4 bar) (pression manométrigquej.

Les réservairs, et leurs équipements, destinés au transport de solutions aqueuses de peroxyde d'hy-
drogéne ainsi que de peroxyde d'hydrogéne du 1" du marg. 501 et des peroxydes organiques liquides
des 17, 10°, 147, 15" et 18" du marg. 551 doivent &tre construits en aluminium titrant au moins
99.5% ou en acier approprié nan susceptible de provaguer la décomposition du peroxyde d'hydrogé-
ne ou des peroxydes organiques.

Les réservoirs destinés a transporter les solutions agueuses chaudes de nitrate dammonium du 6 a)
du marg. 501 doivent &ire construits en acier austénitique.

Equipements

Les réservoirs destinés au transport de solutions aqueuses de peroxyde d’hydrogéne titrant plus de
70% et de peroxyde d’hydrogéne du 1° du marg. 501 daivent avair leurs ouvertures au-dessus du ni-
veau du liquide. De plus, les orifices de nettoyage {trou de poing} prévus au 1.3.4 ne sont pas admis.
Dans le cas de solutions titrant plus de 60% de peroxyde d’hydrogéne sans excéder 70%, on peut
avoir des ouvertures au-dessous du niveau du liquide. Dans ce cas, les arganes de vidange des réser-
voirs doivent éire munis de deux fermetures en série, indépendantes I'une de I'autre, dont la premigére
est constituée par un obturateur intérieur 3 fermeture rapide d'un type agréé et la seconde par une
vanne placée a chaque extrémité de la tubulure de vidange. Une bride pleine, ou un autre dispositif
offrant les mémes garanties, doit étre également montée sur (a sortie de chaque vanne extérieure.
L'obturateur intérieur doit rester solidaire du réservair et en position de fermeture en cas d’arrache-
ment de la tubulure.

Aucune partie du wagon-citerne ne doit &tre en bois, 3 moins que celui-ci ne soit protégé par un en-
duit approprié.

Les raccords des tubulures extérieures des réservoirs doivent étre réalisés avec des matériaux qui ne
sont pas susceptibles d’entrainer la décomposition du peroxyde d'hydrogéne.

Les réservoirs destinés au transport de solutions aqueuses de peroxyde d’hydrogéne ainsi que de pe-
roxyde d'hydrogéne du 1' et des solutions aqueuses chaudes de nitrate d'ammonium du 6" a) du
marg. 501 doivent &tre munis A leur partie supérieure d'un dispasitif de fermeture empéchant la for-
mation de toute surpression & Fintérieur du réservoir, ainsi que 1a fuite du liquide et la pénétration de
substances étrangéres 2 l'intérieur du réservoir.

Les dispositifs de fermeture des réservoirs destinés au transpont des solutions aqueuses chaudes de
nitrate d'ammonium du &' a) du marg. 501 doivent étre construits de telle fagon que 'obstruction
des dispositifs par le nitrate d'ammonjum solidifié pendant Je transport soit impossible.
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Si les réservoirs destinés  transporter les solutions aqueuses chaudes de nitrate d'ammonium du 6°
a) du marg. 501 sont entourés d'une matiére calorifuge, celle-ci doit étre de nature inorganique et
parfaitement exempte de matiére combustible.

Les réservoirs destinés au transport de peroxydes organiques liquides des 1°, 10", 14°, 15° et 18" du
marg. 551 doivent étre équipés d’un dispositif d‘aération muni d’'une protection contre la propaga-
tion de la flamme et suivi en série d’'une soupape de sreté s'ouvrant sous une pression manométri-
que de 180 kPa a 220 kPa (1,8 bar a 2,2 bar).

Les réservoirs destinés au transport de peroxydes organiques liquides des 1°, 107, 14°, 15" et 18" du
marg. 551 doivent étre munis d'une protection calorifuge conforme aux conditions du 2.3.4.1. La
couverture et toute partie non couverte du réservoir ou le revétement extérieur d’'une isolation com-
pléte doivent étre enduits d'une couche de peinture blanche, qui sera nettoyée avant chaque trans-
port et renouvelée en cas de jaunissement ou de détérioration. La protection calarifuge dait &tre
exempte de matiére combustible.

Agrément du prototype

Les wagons-citernes agréés pour le transport des solutions aqueuses chaudes de nitrate d'ammo-
nium du 6° a} du marg. 501 ne doivent pas étre agréés pour le transport d'autres matiéres.

Epreuves

Les réservoirs destinés au transport de solutions aqueuses de peroxyde d’hydrogéne ainsi que de
peroxyde d'hydrogéne du 1° et des solutions aqueuses chaudes de nitrate d'ammonium du 6° a) du
marg. 501 et de peroxydes organiques liquides des 1°, 10°, 14", 15° et 18° du marg. 551 doivent étre
éprouveés sous une pression de 0,4 MPa {4 bar) (pression manométrique).

Marquage

Pas de prescription particuliére.

Service

Lintérieur du réservoir et toutes les parties pouvant entrer en contact avec des matiéres visées au
5.1 doivent étre conservés en état de propreté. Aucun lubrifiant pouvant former avec la matiére des
combinaisons dangereuses ne doit étre utilisé pour les pompes, soupapes ou autres dispositifs.

Les réservoirs destinés au transport des liquides des 1° & 3* du marg. 501 ne doivent étre remplis
que jusqu'd 95% de leur capacité, la température de référence étant de 15 °C. Les réservairs destinés
au transport des solutions aqueuses chaudes de nitrate d'ammonium du 6° a) du marg. 501 ne doi-
vent étre remplis que jusqu'a 97% de leur capacité et la température maximale aprés le remplissage
ne doit pas dépasser 140 °C. Les wagons-citernes utilisés pour le transport des solutions agueuses
chaudes de nitrate d'ammonium ne doivent pas étre utilisés pour le transport d’autres matiéres.

Les réservoirs destinés au transport des peroxydes organiques liquides des 1°, 107, 14°, 15" et 18" du

marg. 551 ne peuvent @tre remplis que jusqu'd 80% de leur capacité. Les réservoirs doivent étre
exempts d'impuretés lors du remplissage.

Prescriptions particuliéres applicables a la classe 6.1: Matiéres toxiques

Utilisation
Les matiéres suivantes du marg. 601 peuvent étre transportées en wagon-citernes:

Les matiéres trés toxiques nommément spécifiées des 2° et 3°.
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Les matiéres trés toxiques énumérées sous Ia lettre a) des 11° & 24, 31°, 41°, 51°, 55°, 71" 4 88",
transporiées A ‘état liquide, ainsi que (es matiéres et solutions assimilables sous a) de ces chiffres.

Les matiéres toxiques et nocives énumérées sous la lettre b} ou c) des 11* 2 24°,61° 4 56°, 567° 4 68",
71° a 88°, transportées a I'état liquide, ainsi que les matiéres et solutions assimilables sous b) ou c)
de ces chiffres.

Les matiéres toxiques et nocives pulvérulentes ou granulaires énumérées sous la lettre b) ou ¢} des
127,14, 17,197, 21°, 23, 24", 514 55°, 57° 4 68", 71" & 88, ainsi que les matiéres pulvérulentes au
granulaires assimilables sous b) ou ¢} de ces chiffres.

NOTA. Pour le transport de matiéres des 44" b), 60 ¢) et 63° ¢} en vrac, voir marg. 617,

Construction

Les réservoirs destinés au transport des matiéres nommément spécifiées des 2° et 3° daivent étre
calculés sefon une pression de calcul?! d'au moins 1,5 MPa (15 bar) (pression manométrique).

Les réservoirs destinés au transport des matiéres visées au 6.1.2 doivent étre calculés selon une
pression de calcul?’! d’au moins 1 MPa {10 bar) (pression manométrique).

Les réservoirs destinés au transport des matidres visées au 6.1.3 doivent &tre calculés selon une
pression de calcuf?" d’au moins 0,4 MPa {4 bar} (pression manomaétrique).

Les réservoirs destinés au transport des matiéres pulvérulentes ou granulaires visées au 6.1.4 doi-
vent étre calculés conformément aux prescriptions de la partie générale du présent appendice.

Equipements

Toutes les ouvertures des réservoirs destinés au transport des matiéres visées aux 6.1.1 et 6.1.2
doivent étre situées au-dessus du niveau du liquide. Aucune tuyauterie ou branchement ne doit tra-
verser les parois du réservoir au-dessous du niveau du liquide. Les réservoirs doivent pouvoir étre
fermés hermétiquement?? et les fermetures doivent pouvoir étre protégées par un capot verrouil-
{able. Les arifices de nettoyage (trou de poing} prévus au 1.3.4 ne sont cependant pas admis pour les
réservoirs destinés au transport de solutions d'acide cyanhydrique du 2°.

Les réservoirs destinés au transport de matiéres visées au 6.1.3 et 6.1.4 peuvent aussi étre congus
pour étre vidangés par le bas. Les réservoirs doivent pouvoir étre fermés hermétiguement?2),

Si les réservoirs sont munis de soupapes de sdreté, celles-ci daivent étre précédées d'un disque de
rupture. La disposition du disque de rupture et de la soupape de sfireté doit donner satisfaction a
i'autorité compétente.

Agrément du prototype

Pas de prescription particuliére.

Epreuves

Les réservoirs destinés au transport des matiéres visées aux 6.1.1 3 6.1.3 doivent subir 'épreuve ini-
tiale et les épreuves periodiques de pression hydraulique & une pression d’au moins 0,4 MPa (4 bar)
(pression manomeétrique).

Les épreuves périodiques doivent avoir lieu au plus tard tous les 4 ans, y compris {'épreuve de pres-
sion hydraulique, pour les réservoirs destinés au transport des matiéres du 31° a}.

Les réservairs destinés au transport de matiéres visées au 6.1.4 doivent subir 'épreuve initiale et les

épreuves périodigues de pression hydraulique A la pression utilisée pour leur calcul, telle qu'elle est
définie au 1.2.4.

M Voirrmarg. 1.2.8.2
22 Voir note du bas de page 5) au 1.3.7.
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Marquage

Les réservoirs destinés au transport des matiéres du 3° du marg. 601, doivent en outre por-
ter, sur la plague prévue au 1.6.1, la masse maximale admissible de chargement du réservoir en kg.
Les masses limites de chargement selon 1.6.2, pour les matiéres concernées, doivent étre détermi-
nées en tenant compte de la masse maximale admissible de chargement du réservoir en fonction de
la matiére transportée,

Service

Les degrés de remplissage des réservoirs destinés au transport des matiéres visées aux 6.1.1 46.1.3
doivent étre conformes au 1.7.3.3 ou 1.7.3.4.

Les réservoirs destinés au transport des matidres du 3° ne doivent étre remplis qu'a raison de 1 kg
par litre de capacité.

Les réservoirs doivent étre fermés hermétiquement?® pendant le transport, Les fermetures des ré-
servoirs destinés au transport des matiéres visées au 6.1.1 et 6.1.2 doivent étre protégées par un ca-
pot verrouillé.

Les wagons-citernes agréés pour le transport de matiéres visées au 6.1 ne doivent pas étre utilisés

pour le transport de denrées alimentaires, d’objets de cansommation et de produits pour 'alimenta-
tion des animaux.

Prescriptions particuliéres applicables & la classe 7: Matiéres radicactives

Utilisation
Les matiéres liquides ou solides de faible activité spécifique {LSA} (I) du marg. 703, fiche 5, & I'exclu-

sion de 'hexafluorure d'uranium et des matiéres sujettes a l'inflammation spontanée, peuvent étre
transportées en wagons-citernes.

Construction

Les réservoirs destinés au transport des matiéres visées au 7.1 doivent étre calculés pour une pres-
sion d'au moins 0,4 MPa (4 bar} (pression manométrique).

Lorsque les matiéres radioactives sant en solution ou en suspension dans des matiéres d'autres
classes et que les pressions de calcul fixées pour les réservoirs des wagons-citernes destinés au
transport de ces derniéres matiéres sont plus élevées, celles-ci doivent &tre appliquées.

Equipements
Les réservoirs destinés au transport de matiéres radioactives liquides doivent avoir leurs ouvertures

au-dessus du niveau du liguide. Aucune tuyauterie ou branchement ne doit traverser les parois du ré-
servoir au-dessous du niveau du liguide.

Agrément du prototype

Les wagons-citernes agréés pour le transport de matiéres radioactives ne doivent pas étre agréés
pour le transport de denrées alimentaires, d'objets de consommation, de produits pour I'alimentation
des animaux, de cosmétigues et de médicaments ainsi que de matiéres servant a la fabrication de
ceux-ci.

23 Voir note du bas de page S} au 1.3.7.
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Epreuves

Les réservoairs destinés au transport des matiéres visées au 7.1 doivent subir I'épreuve initiale et les
épreuves périodigues a une pression de 0,4 MPa {4 bar) {pression manométrique).

Par dérogation aux prescriptions du 1.5.2, I'examen périodique de I'état intérieur peut &tre remplacé
par un contrdle de I'épaisseur des parois effectué par ultra-sons tous les 4 ans.

Marquage

Pas de prescription particuliére.

Service

Le degré de remplissage a la température de référence de 15 "C ne doit pas dépasser 93% de la ca-
pacité totale du réservoir.

Les wagons-citernes ayant transporté des matiéres radioactives ne doivent pas étre utilisés pour le
transport de denrées alimentaires, d'abjets de consommation, de produits pour l'alimentation des
animaux, de casmétiques et de médicaments ainsi que de matiéres servant 3 Ja fabrication de ceux-
ci.

Prescriptions particuliéres applicables a la classe 8: Matiéres corrosives

Utilisation
Les matiéres suivantes du marg. 801 peuvent étre transportées en wagons-citernes:
Les matiéres nommément spécifiées des 6°, 7° et 24°, ainsi que les matiéres assimilables sous 7°.

Les matiéres trés corrosives énumérées sous la lettre a} des 17, 2°, 3%, 107, 117, 21°, 26°, 27°,32°, 33",
36°, 37, 64°, 65 et 66°, ransportées & |'état liquide, ainsi que les matidres et solutions assimilables
sous a) de ces chiffres.

Les matiéres corrosives et présentant un degré mineur de corrosivité énumérées sous la lettre b} ou
chdes 1°25%, 8" 211°,21°,26°, 27", 31" 3 39, 42" 3 45,51 3 547, 61° 4 66", transportées 2 I'état li-
quide, ainsi que les matiéres et solutions assimilables sous b) ou ¢} de ces chiffres.

Les matiéres corrosives et présentant un degré mineur de corrosivité pulvérulentes ou granulaires
énumérées sous la lettre b) ou ¢} des 227, 23°, 267, 27°, 317, 357, 39°, 41°, 45°, 627, 65", ainsi que les
matiéres pulvérulentes ou granulaires assimilables sous b} ou ¢) de ces chiffres.

NOTA. Pour le transport de matigres du 23 en vrac, voir marg. 817.

Construction

Les réservoirs destinés au transport des matiéres nommément spécifiées des 6° et 24 doivent étre
calculés selon une pression de calcul?*! d'au moins 2,1 MPa (21 bar) (pression manométrique). Les
réservoirs destinés au transport du brome du 24" doivent étre munis d‘un revétement en plomb d'au
moins 5 mm d'épaisseur ou d'un revétement équivalent. Les prescriptions de I'Appendice Il C sont
applicables aux matériaux et & fa construction des réservoirs soudés destinés au transport des ma-
tiéres du &°.

Les réservoirs destinés au transport des matiéres du 7° a) doivent étre calculés selon une pression de
calcul?® d'au moins 1 MPa (10 bar) {pression manomeétriquel, ceux destinés au transport des matid-
res des 7° b) et ¢} doivent &tre calculés selon une pression de caleul?® d'au mains 0,4 MPa (4 bar)
{pression manamétrique).

2% Voirmarg. 1.2.8.2.
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Les réservoirs destinés au transport des matiéres visées au 8.1.2 doivent &tre calculés selon une
pression de calcul?® d’au moins 1 MPa (10 bar) {pression manamétrique).

Lorsque I'emploi de F'aluminium est nécessaire pour les réservoirs destinés au transpart de Facide ni-
trique du 2° a), ces réservoirs doivent étre construits en aluminium d’une pureté égale ou supérieure a
99,5%; méme lorsque le calcul selon 1.2.8.2 donne une valeur supérieure, I'épaisseur de la paroi n'a
pas besoin d’étre supérieure 3 15 mm.

Les réservoirs destinés au transport des matiéres visées au 8.1.3 doivent &tre calculés selon une
pression de calcul?® d'au moins 0,4 MPa (4 bar) (pression manométrique).

Les réservoirs destinés au transport de I'acide monochloracétique du 31° b) doivent étre munis d'un
revétement en émail ou d'un revétement équivalent, pour autant que le matériau du réservoir est at-
taqué par cet acide.

Les réservoirs destinés au transport des solutions aqueuses de peroxyde d'hydrogéne du 62 doi-
vent étre construits, y compris I'équipement, en aluminium d’une pureté d'au moins 99,5% ou en
acier approprié ne provoquant pas une décomposition du peroxyde d'hydrogéne. Larsque les réser-
voirs sont construits en aluminium pur, Pépaisseur de 1a parol n'a pas besoin d'étre supérieure 2
16 mm, méme lorsque le calcul selon 1.2.8.2 donne une valeur supérieure.

Les réservairs destinés au transport de matiéres pulvérulentes ou granulaires visées au 8.1.4 doivent
étre calculés conformément aux prescriptions de la partie générale du présent appendice.

Equipements

Toutes les ouvertures des réservoirs destinés au transport des matiéres des 6°, 7° et 24° doivent étre
situées au-dessus du niveau du liguide. Aucune tuyauterie ou branchement ne doit traverser les pa-
rois du réservoir au-dessous du niveau du liquide. De plus, les orifices de nettoyage {trou de poing)
prévus au 1.3.4 ne sont pas admis. Les réservoirs doivent pouvoir étre fermés hermétiquement?® et
les fermetures doivent étre protégées par un capot verrouilfable.

Les prescriptions suivantes sont applicables aux grands récipients amovibles?” destinés au trans-
port des matiéres du 6"

a) ils doivent &tre fixés sur les chissis des wagons de maniére A ne pouvois se déplacer,
b) ils ne doivent pas étre reliés entre eux par un tuyau collecteur;

c) siles récipients peuvent étre roulés, les robinets doivent étre pourvus de capots de protection.

Les réservoirs destinés au transport de matiéres visées aux 8.1.2, 8.1.3 et 8.1.4 peuvent aussi &tre
congus pour étre vidangés par le bas.

Si les réservoirs destinés au transport des matiéres visées au 8.1.2 sont munis de soupape de sireté,
celles-ci doivent étre précédées d'un disque de rupture. La disposition du disque de rupture et de la
soupape de shrété doit donner satisfaction a l'autorité compétente.

Les réservoirs destinégs au transport d'anhydride sulfurique du 1° a) doivent étre calorifugés et munis
d’un dispositif de réchauffage aménagé a I'extérieur.

Les réservoirs et leurs équipements de service, destinés au transport des solutions d’hypochlorite du
61°, ainsi que des solutions aqueuses de peroxyde d'hydrogéne du 62", doivent &tre congus de ma-
niére & empécher la pénétration de substances étrangeres, la fuite du liquide et la formation de toute
surpression dangereuse 3 l'intérieur du réservoir.

Agrément du prototype

Pas de prescription particuliére.
2% Voirmarg. 1.2.8.2.
26 Voir note du bas de page 5) au 1.3.7.

25 Voir note du bas de page 10) au 2.1.
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Epreuves

Les réservoirs destinés au transport de l'acide fluorhydrique anhydre et des solutions aqueuses d'aci-
de fluorhydrigue du 6" doivent subir I'épreuve initiale et les épreuves périodiques de pression hydrau-
lique & une pression d'au moins T MPa (10 barj (pression manométrique). Les matériaux de chacun
de ces réservoirs soudés doivent étre éprouvés d'aprés la méthode décrite a I'Appendice |1 C.

Les réservoirs destinés au transport des matiéres du 7° doivent subir I'épreuve initiale et les épreuves
périodiques de pression hydraulique & une pression qui ne sera pas inférieure a 0,4 MPa (4 bar} (pres-
sion manométrique).

Les réservoirs destinégs au transport des matiéres des 6° et 7° doivent &tre examinés tous les 4 ans
quant 4 a résistance 4 la corrosion, au moyen d'instruments appropriés (par exemple par ultra-sons}.

Les réservoirs destinés au transport du brome du 24°, ainsi que des mati¢res visées aux 8.1.2 et
8.1.3 doivent subir I'épreuve initiale et les épreuves périodiques de pression hydraulique a une pres-
sion d’au moins 0,4 MPa {4 bar) {pression manométrique). L'épreuve de pression hydraulique des ré-
servairs destings au transport de I'anhydride sulfurique du 1° a} doit étre renouvelée tous les 4 ans.

Les réservoirs en aluminium pur destinés au transport de l'acide nitrique du 2° @} et des solutions
aqueuses de peroxyde d’hydrogéne du 62° ne doivent subir I'épreuve initiale et les épreuves périodi-
ques qu'a une pression de 250 kPa (2,5 bar) {pression manométrique). :

L'état du revétement des réservoirs destinés au transport du brome du 24" doit étre vérifié tous les
ans par un expert agréé par I'autorité compétente, qui procédera & une inspection de l'intérieur du ré-
servair.

Les réservoirs destinés au transport des matiéres visées au 8.1.4 doivent subir 'épreuve initiale et
les épreuves périodiques de pression hydraulique & la pression utilisée pour leur calcul, telle qu'elle
est définie au 1.2.4.

Marquage

Les réservoirs destinés au transport de I'acide fluorhydrique anhydre et des solutions aqueuses d'aci-
de fluorhydrique du 6°, ainsi que du brome du 24" doivent porter, outre les indications déja prévues
au 1.6.2, la date {mois, année) de la derniére inspection de I'état intérieur du réservoir,

Les réservoirs destinés au transport de I'anhydride sulfurique du 1° al, de l'acide fluorhydrique
anhydre et des solutions aqueuses d'acide fluorhydrique du 6°, et du brome du 24°, doivent en outre
porter, sur la plaque prévue au 1.6.1, [a masse maximale admissible de chargement du réservoir en
kg. Les masses limites de chargement selon 1.6.2, pour les matiéres concernées, doivent étre déter-
minées en tenant compte de la masse maximale admissible de chargement du réservoir en fonction
de la matiére transportée,

Service

Les réservoirs destinés au transport de "anhydride sulfurique du 1° a) ne doivent étre remplis qu'a
88% de leur capacité au maximum, ceux destinés au transport du brome du 24° & 88% au moins et 3
92% au plus ou & raison de 2,86 kg par litre de capacité. .

Les réservoirs destinés au transport de I'acide fluorhydrique anhydre et des solutions aqueuses d'aci-
de fluorhydrique du 8° ne doivent étre remplis qu'a raison de 0,84 kg par litre de capacité au maxi-
mum.

Les réservoirs destinés au transport des matiéres des 6°, 7° et 24" doivent étre fermés hermétique-
ment?® pendant le transport et les fermetures doivent étre protégées par un capot verrouillé.

2 Vaoir note du bas de page 5) au 1.3.7.

X1.28
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Réglement concernant le transport international ferroviaire des wagons
de particuliers (RIP)

Article premier
Objet du reglement

§ 1. — Ce réglement s’applique & tous les transports de wagons de
particuliers, vides ou chargés, admis au service international
conformément & I’article 2 et remis au transport aux conditions des
Régles uniformes CIM.

§ 2. — A défaut de dispositions spéciales dans ce réglement, les
autres prescriptions des Régles uniformes sont applicables aux
transports visés au § 1.

Article 2
Admission des wagons au service international

Pour étre admis au service international, les wagons doivent étre
immatriculés au nom d’un particulier (personne physique ou autre sujet
de droit) par un chemm de fer dont les lignes sont soumises aux Regles
uniformes et munis par ce chemin de fer de la marque
distinctive

Dans ce réglement, ce particulier, dont le nom doit &tre inscrit sur le
wagon, est dénommé «titulaire».

Article 3
Utilisation des wagons

L’expéditeur ne peut utiliser le wagon que pour le transport des
marchandises "auxquelles il est approprié selon le contrat
d’immatriculation.

L’expéditeur est seul responsable des conséquences résultant de
I'inobservation de cette disposition.

Article 4
Appareils spéciaux

Si le wagon est muni d’appareils spéciaux (appareils réfrigérants,
bassins & eau, mécanismes, etc.), il incombe i 'expéditeur d’en assurer
ou d’en faire assurer le service. Cette obligation passe au destinataire a
partir du moment ol il a fait valoir ses droits conformément & P’arti-
cle 28 ou a Iarticle 31 des Régles uniformes.
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Article 5
Remise au transport

§ 1. - Le droit de remettre un wagon au transport appartient au
titulaire.

Tout autre expéditeur d*un wagon, vide ou chargé, doit remettre ala
gare expéditrice, en méme temps que la lettre de voiture, une
autorisation émanant du titulaire, laquelle peut viser plusieurs wagons.,

Cette autorisation n’est pas exigible si cet expéditeur est le
destinataire du wagon lors du transport précédent et si, avant la
conclusion du nouveau contrat de transport, la gare n’a pas recu du
titulaire, par lettre, par télégramme ou par téléscripteur, I’interdiction
d’expédier le ou les wagons sans son autorisation.

§ 2. - Sauf ordre contraire du titulaire, le chemin de fer est autorisé
a renvoyer d’office & sa gare d’attache aux frais du titulaire, sous le
couvert d’'une lettre de voiture établie au nom et a 'adresse de ce
dernier:

- tout wagon arrivé vide dont le chargement n’a pas été commencé
dans les quinze jours comptés de sa mise & disposition;

- tout wagon arrivé chargé qui, dans les huit jours comptés de la fin
de son déchargement, n’a pas fait I’objet d’un nouvel envoi.

S’il n’use pas de cette faculté, le chemin de fer doit, dés I’expiration
des délais fixés ci-dessus, aviser le titulaire de la situation de son wagon;
dans ce cas, le renvoi d’office du wagon ne peut pas étre effectué dans
les huit jours qui suivent celui de ’'envoi de I’avis au titulaire.

Ce paragraphe ne s’applique ni aux wagons se trouvant dans le pays
du réseau immatriculateur, ni aux wagons se trouvant sur les
embranchements particuliers.

§ 3. - Le locataire dont le nom est inscrit sur le wagon avec
I’assentiment du chemin de fer immatriculateur est, en ce qui concerne
I’application de cet article, subrogé de plein droit au titulaire.

Article 6
Inscriptions sur la lettre de voiture

§ 1. — Outre les inscriptions prévues dans les Régles uniformes,
I’expéditeur doit porter sur la lettre de voiture:

a) dans’emplacement prévu pour la désignation de la marchandise,

~ s’il s’agit d’un wagon vide, les mots «wagon P vide»,

- s’il s’agit d’un wagon chargé, aprés la désignation de la
marchandise, les mots «chargé sur wagon P»;

b) dans les emplacements de la lettre de voiture réservés a cet effet,
les caractéristiques du wagon.
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§ 2. - Silexpéditeur d’'un wagon vide désire obtenir une garantie
particuliere du délai de livraison, conformément a I’article 14, il doit
porter, dans I’emplacement de la lettre de voiture réservé & ses
déclarations, 'inscription «garantie particuliére du délai de livraison».

Article 7
Intérét a la livraison
§ 1. - Lesenvois de wagons vides ne peuvent pas faire 'objet d’une
déclaration d’intérét 2 la livraison.
§ 2. - Pour un wagon chargé, la déclaration d’intérét a la livraison
ne produit d’effet qu’en ce qui concerne la marchandise chargée.
Article 8
Remboursement et débours
§ 1. - Les wagons vides ne peuvent étre grevés ni d’un
remboursement, ni de débours.

§ 2. — Les wagons chargés ne peuvent étre grevés d’un
remboursement que jusqu’ a concurrence de la valeur de la marchandise
chargée.

Article 9
Prolongation du délai de livraison

§ 1. - Le délai de livraison est prolongé non seulement dans les cas
prévus a larticle 27, § 7 des Régles uniformes, mais également de la
durée du séjour entrainée par une avarie du wagon, 4 moins que le
chemin de fer ne soit responsable de cette avarie aux termes de arti-
cle 12.

§ 2. - Lorsque la marchandise chargée sur le wagon avarié est
transbordée dans un autre wagon, le séjour prend fin, pour la
marchandise, au moment oi1, aprés transbordement, celle-ci peut étre
remise en route,

Article 10
Constatation d’une avarie du wagon ou de perte de piéces
§ 1. - Lorsqu’une avarie du wagon ou une perte de piéces est

découverte ou présumée par le chemin de fer ou que I’ayant droit en
allégue Uexistence, le chemin de fer doit dresser sans délai,



385 ' 12

conformément & I’article 52 des Régles uniformes, un procés-verbal
constatant la nature de 1’avarie ou de la perte et, autant que possible, sa
cause et le moment oil elle s’est produite.

Ce procés-verbal doit étre adressé sans délai au chemin de fer
immatriculateur, qui en transmet copie au titulaire. S'il s’agit d’un wagon
sur lequel le nom d’un locataire est inscrit avec ’assentiment du chemin
de fer immatriculateur, une copie du procés-verbal de constatation doit
étre adressée directement a ce locataire.

§ 2. - Sile wagon est chargé, un procés-verbal distinct doit étre, le
cas échéant, dressé pour la marchandise, conformément a [’article 52
des Régles uniformes.

Article 11
Avarie d’un wagon empéchant la continuation du transport

§ 1. - Encas d’avarie empéchant la continuation du transport d’un
wagon expédié vide ou mettant ce wagon hors d’état de prendre charge,
lagare ol I’avarie est constatée doit, sans délai, en aviser par télégramme
ou par téléscripteur, I'expéditeur et le titulaire en indiquant, autant que
possible, la nature de I’avarie.

§ 2. - Toutwagon vide retiré de la circulation doit étre remis en état
de circuler par le chemin de fer sauf sile wagon, en raison de la gravité
des avaries, doit &tre chargé sur un autre wagon.

Pour rendre le wagon utilisable, le chemin de fer peut effectuer
d’office des réparations jusqu’a concurrence de la somme fixée par le
contrat d’immatriculation.

Ces dispositions sont applicables sans qu’il soit préjugé pour autant
de la responsabilité.

§ 3. — Lorsque le chemin de fer effectue des travaux de réparation
conformément au §2 et s’il est & prévoir que la durée d’exécution des
travaux dépassera quatre jours, le chemin de fer demande, par
télégramme ou par téléscripteur, a I’expéditeur de lui faire connaitre si
le contrat de transport doit étre poursuivi ou modifié apres I’exécution
des travaux.

A défaut d’instruction de Pexpéditeur avant la fin des travaux, le
contrat de transport est poursuivi.

§ 4. — Sile chemin de fer n’effectue pas d’office la réparation, la
gare ol I’avarie est constatée demande, sans délai et directement par
télégramme ou par téléscripteur, les instructions de I'expéditeur. Si
I’expéditeurn’est pas en méme temps le titulaire, copie de cette demande
est envoyée sans délai par télégramme ou par téléscripteur au titulaire.

A défaut d’instruction de I’expéditeur dans un délai de huit jours aprés
la date de I’envoi du télégramme ou du message par téléscripteur, le
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chemin de fer est autorisé, aprés avoir, le cas échéant, mis le wagon en
état de circuler, ale renvoyer d’office & sa gare d’attache avec une lettre
de voiture établie au nom et & I'adresse du titulaire.

Les motifs du renvoi doivent étre inscrits sur la lettre de voiture aprés
les mots «wagon P vide».

§ 5. ~ Encas d’avarie empéchant la continuation du transport d’un
wagon expédié chargé et si le déchargement est nécessaire, cet article
s’applique au wagon déchargé.

Lorsque le wagon peut étre réparé sans étre déchargé, les §§1, 2, 3,
6 et 7 de cet article sont applicables.

§ 6. — Les frais de transport et autres frais survenus jusqu’ a la gare
ol le wagon a été arrété, les frais d’envoi de I’avis & I'expéditeur et au
titulaire ainsi que ceux résultant éventuellement de I'exécution des
instructions ou de I’envoi d’office du wagon 4 sa gare d’attache grévent
I’envoi.

§ 7. - Le locataire dont le nom est inscrit sur le wagon avec
I’assentiment du chemin de fer immatriculateur est, en ce qui concerne
I’application de cet article, subrogé de plein droit au titulaire.

Article 12

Responsabilité du chemin de fer en cas de perte ou d’avarie du wagon
ou de ses piéces _
Responsabilité du titulaire pour dommage causé par le wagon

§ 1. - En cas de perte ou d’avarie du wagon ou de ses piéces
survenue 2 partir de I’acceptation au transport jusqu’a la livraison, le
chemin de fer est responsable s’il ne prouve pas que le dommage ne
résulte pas de sa faute.

§ 2. - Encas de perte du wagon, I'indemnité est limitée a la valeur
du wagon, les éléments de cette valeur étant déterminés dans le contrat
d’immatriculation.

En cas d’avarie, I'indemnité est calculée suivant les dispositions
prévues au contrat d’immatriculation.

§ 3. — En cas de perte ou d’avarie d’accessoires amovibles, le
chemin de fer n’est responsable que si ces accessoires sont inscrits sur
les deux cOtés du wagon. Le chemin de fer n’assume aucune
responsabilité pour la perte ou I’avarie d’agrés d’outillage amovibles.

§ 4. - A moins que I’ayant droit ne prouve que les dommages ont
été causés par une faute du chemin de fer, celui-ci n’est responsable

- des dommages survenus aux récipients en grés, verre, terre cuite,
etc., que si ces dommages sont en corrélation avec une autre avarie du
wagon dont le chemin de fer doit répondre d’apreés les dispositions qui
précédent;
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- desdommages survenus aux récipients comportant des revétements
intérieurs (émail, ébonite, etc.) que si le récipient présente des traces
d’avaries extérieures dont le chemin de fer doit répondre d’apreés les
dispositions qui précédent.

§ 5. ~ Le titulaire est subrogé de plein droit a expéditeur ou au
destinataire en ce qui concerne le droit 3 indemnité en cas de perte ou
d’avarie du wagon ou de ses piéces. Les réclamations administratives
ne peuvent étre adressées qu’an chemin de fer immatriculateur et les
actions ne peuvent étre exercées que contre ce chemin de fer, subrogé
lui-méme de plein droit au chemin de fer responsable.

§ 6. ~ Lesactions du chemin de fer contre le titulaire pour dommage
causé par le wagon en cours de transport sont régies par le contrat
d’immatriculation. Le chemin de fer immatriculateur est seul admis &
faire valoir les droits des autres chemins de fer vis-a-vis du titulaire.

§ 7. ~ Les actions fondées sur les §§ 1 a 6 sont prescrites par trois
ans.

Cette prescription court:

- pour les actions du titulaire contre le chemin de fer fondées sur les
§§1435,du jourotl la perte ou ’avarie du wagon a été constatée, compte
tenu, le cas échéant, de 'application de Particle 13, § 1;

- pour les actions du chemin de fer contre le titulaire fondées sur le
§6, du jour out le dommage s’est produit.

Article 13
Présomption de perte de wagon

§ 1. - L’ayant droit peut, sans avoir a fournir d’autres preuves,
considérer le wagon comme perdu quand il n’a pas été livré au
destinatajre ou tenu & sa disposition dans les trois mois qui suivent
I’expiration du délai de livraison.

Ce délai est augmenté de la durée d’immobilisation du wagon pour
toute cause non imputable au chemin de fer ou pour avarie.

§ 2. - Si le wagon considéré comme perdu est retrouvé aprés le
paiement de I'indemnité, le titulaire peut exiger, dans un délai de six
mois aprés I’avis qu’il en aura regu par le chemin de fer immatriculateur,
que le wagon lui soit remis, sans frais, 4 la gare d’attache contre
restitution de P'indemnité.

Article 14
Indemnité en cas de dépassement du délai de livraison

§ 1. - Sile chemin de fer est responsable d’un dépassement du délai
de livraison d’un wagon vide ou chargé, il doit payer & ’ayant droit une
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indemnité forfaitaire par journée indivisible de retard, indépendamment
de I'indemnité éventuellement due pour le dépassement du délai de
livraison de la marchandise chargée.

Cette indemnité est fixée a:

a) 4,50 unités de compte pour les wagons modernes a bogies et pour
les wagons assimilés, tels qu’ils sont définis dans le contrat
d’immatriculation,

b) 3 unités de compte pour les autres wagons.

§ 2. — Sile dépassement du délai de livraison a pour cause un dol ou
une faute lourde imputable au chemin de fer, le montant de I'indemnité
forfaitaire est porté 2 9 unités de compte par jour pour les wagons visés
ena)du §1eta 6,50 unités de compte par jour pour les wagons visés en
b) du méme paragraphe.

§ 3. — L’expéditeur d’un wagon vide peut demander une garantie
particuliére du délai de livraison. Il est alors pergu une taxe d’une unité
de compte par fraction indivisible de 100 km, avec minimum de 10 unités
de compte. Cette taxe est toujours payée en totalité par 'expéditeur en
cas de paiement des frais conformément a I'article 15, §2, a) 4°, des
Régles uniformes.

S'il y a dépassement du délai de livraison, le chemin de fer doit payer
une indemnité forfaitaire de 9 unités de compte par jour pour les wagons
visés ena) du § 1 et de 6,50 unités de compte par jour pour les wagons
visés enb) du méme paragraphe avec minimum de 20 unités de compte.
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Reglement concernant le transport international ferroviaire des
conteneurs (RICo)

CHAPITRE PREMIER — GENERALITES
Article premier
Objet du réglement

§ 1. - Ce réglement s’applique aux conteneurs remis au transport
aux conditions des Régles uniformes CIM.

Ces conteneurs doivent appartenir au chemin de fer ou & des particu-
liers (personnes physiques ou autres sujets de droit), et dans ce dernier
cas, étre agréés par le chemin de fer ou répondre aux normes internati-
onales de construction applicables aux grands conteneurs.

§ 2. - Ausens de ceréglement, on entend par ,,conteneur’’ en engin
de transport (cadre, citerne ou autre engin analogue):

- de caractére permanent et, de ce fait, assez résistant pour permettre
un usage répété,

— spécialement congu pour faciliter le transport des marchandises,
sans rupture de charge, par un ou plusieurs modes de transport,

- muni de dispositifs facilitant la manutention et ’arrimage,

- d’une capacité d’'un m® au moins et dont les dimensions n’excédent
pas celles qui sont fixées dans les prescriptions des chemins de fer.

On entend par ,,grands conteneurs” les conteneurs d’une capacité
supérieure a 3 m® et d’une longueur de 6 m (20 pieds anglais) et plus.

Le terme ,,conteneur’ couvre les accessoires et équipements du
conteneur, selon sa catégorie, a condition qu’ils soient transportés avec
celui-ci. Il ne couvre niles véhicules, ni les accessoires et équipements
des véhicules, ni les emballages usuels.

Article 2
Dispositions générales

§ 1. - Sauf dispositions contraires dans les tarifs, le contenu d’un
conteneur ne peut faire I’objet que d’un seul contrat de transport.

§ 2. — A défaut de dispositions spéciales dans ce réglement, les
autres dispositions des Régles uniformes sont applicables aux transports
des conteneurs vides ou chargés.

Article 3
Transports enlevés ou livrés a domicile

Pour les conteneurs enlevés & domicile par le chemin de fer, le contrat
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de transport est conclu au domicile de I’expéditeur. Pour les conteneurs
livrés & domicile, le contrat de transport prend fin au domicile du desti-
nataire.

CHAPITRE 1I — CONTENEURS APPARTENANT AU CHEMIN DE FER
Article 4
Mise a disposition. Restitution. Taxes

Pour I'utilisation des conteneurs, il peut étre percu une taxe dont le
montant est fixé par les tarifs. Les tarifs fixent, en outre, les conditions
dans lesquelles des conteneurs sont mis & disposition, le délai dans lequel
ils doivent étre restitués ainsi que les taxes qui sont pergues lorsque ce
délai n’est pas respecté.

Article §
Inscriptions sur la lettre de voiture

Outre les inscriptions prévues par les Régles uniformes, I’expéditeur
doit porter sur la lettre de voiture, dans les emplacements prévus a cet
effet, la catégorie, les marques, le numéro du conteneur, la tare en
kilogrammes et, le cas échéant, les autres caractéristiques de I’engin.

Latare des conteneurs ne doit pas comprendre la masse des dispositifs
spéciaux intérieurs et amovibles ayant un caractére d’emballage ou un
caractére d’arrimage.

Article 6
Manutention. Nettoyage

Les conditions dans lesquelles les opérations de chargement et de
déchargement des conteneurs doivent étre effectuées sont fixées parles
tarifs. Le chargement comprend non seulement la mise en place sur le
wagon, mais encore les opérations accessoires, notamment I’arrimage
des conteneurs.

Le destinataire est tenu de restituer les conteneurs en parfait état de
propreté. S’il n’en est pas ainsi, le chemin de fer est en droit d’exiger le
paiement d’une taxe dont le montant est fixé par les tarifs.

Article 7
Réutilisation

Les conteneurs livrés chargés ne peuvent étre réutilisés par les desti-
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nataires pour de nouveaux transports qu’'avec le consentement du che-
min de fer destinataire.

Article 8
Perte et avarie

§ 1. — Celui qui accepte du chemin de fer un conteneur vide ou
chargé est tenu de vérifier I’état de ce conteneur au moment ol il est mis
a sa disposition; il est responsable de tous les dommages qui sont
constatés lors de larestitution du conteneur au chemin de fer et quin’ont
pas été signalés lors de la mise a disposition, & moins qu’il ne prouve
que les dommages existaient lorsque le conteneur a été mis a disposition
ou qu’ils résultent de circonstances qu’il ne pouvait pas éviter et aux
conséquences desquelles il ne pouvait pas obvier.

§ 2. - L’expéditeur est responsable de la perte ou de I'avarie d’un
conteneur survenue pendant I’exécution du contrat de transport, lorsque
celle-ci provient de son fait ou de celui de ses préposés.

§ 3. - Lorsque le conteneur n’est pas restitué dans les trente jours
4 compter du jour qui suit celui de sa remise & ’expéditeur ou au
destinataire, le chemin de fer peut le considérer comme perdu et exiger
le paiement de sa valeur.

CHAPITRE III ~ CONTENEURS APPARTENANT A DES PARTICULIERS
Article 9
Agrément

Les conteneurs appartenant a des particuliers peuvent étre agréés par
un chemin de fer dont les lignes sont soumises aux Régles uniformes,
s’ils satisfont, en ce qui concerne leur construction et leurs inscriptions,
aux conditions prévues a cet effet. Les conteneurs agréés autres que les
grands conteneurs sont munis, par le chemin de fer, de la marque
distinctive [P].

Article 10
Inscriptions sur la lettre de voiture

Outre les inscriptions prévues par les Régles uniformes, 'expéditeur
doit porter sur la lettre de voiture, dans les emplacements réservés a cet
effet, les inscriptions suivantes:

- la catégorie, le numéro, la tare en kilogrammes et, le cas échéant,
les autres caractéristiques du conteneur,
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~ de plus, pour les conteneurs agréés, la marque du réseau qui a
procédé a ['agrément et, sauf pour les grands conteneurs, la lettre

P!,
kR4 b

— enfin, pour les conteneurs vides, comme désignation de la marchan-
dise, Pinscription ,,conteneur agréé vide’’ ou ,,grand conteneur vide™’.

Article 11
Remboursement
Les conteneurs vides ne peuvent étre grevés d’un remboursement.
Article 12
Appareils spéciaux
Si les conteneurs sont munis d’appareils spéciaux (appareils réfrigé-
rants, bassins & eau, mécanismes, etc.), il incombe a ’expéditeur d’en
assurer ou d’en faire assurer le service. Cette obligation passe au desti-

nataire a partir du moment ol il a fait valoir ses droits conformément a
Iarticle 28 ou a l’article 31 des Régles uniformes.

Article 13
Retour a vide ou réutilisation
Apres livraison du conteneur et sauf conventions spéciales, le chemin

de fer n’est pas obligé d’intervenir pour la remise au transport du
conteneur vide en retour ou du conteneur réutilisé a charge.

Article 14
Indemnité en cas de perte ou d’avarie du conteneur
L’indemnité & payer selon I'article 40 des Régles uniformes pour la
perte du conteneur est calculée d’aprés la valeur du conteneur.

L’indemnité & payer selon Particle 42 des Régles uniformes pour
l’avarie du conteneur est calculée d’aprés les frais de réparation.

Article 15
Indemnité en cas de dépassement du délai de livraison

~ Encas de dépassement du délai de livraison, le chemin de fer peut,
indépendamment des dispositions des Régles uniformes, par convention
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spéciale avec propriétaire ou le locataire du conteneur, prévoir le
paiement d’une indemnité particuliére au propriétaire ou au locataire,

De Reglementen zijn ingevolge het onder 2 van het Protocol bepaalde
van toepassing vanaf 1 mei 1985.

Uitgegeven de vijfentwintigste januari 1985,

De Minister van Buitenlandse Zaken,

H. VAN DEN BROEK



