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5 De asbestcementwarenindustrie

5.1 Inleiding

In het vorige hoofdstuk is duidelijk geworden dat de asbestcementwarenindustrie een zeer groot
aandeel heeft gehad in de productie van asbesthoudende materialen in Nederland. Daarom
wordt een apart hoofdstuk aan deze bedrijfstak gewijd. Uit de beschrijving van de historie van
de asbestcementwarenindustrie moet duidelijk worden of in Nederland, naast de fabrieken van
Eternit in Goor en Asbestona in Harderwijk, qua schaal daarmee vergelijkbare
asbestcementwarenfabrieken hebben bestaan en of dus ook elders in Nederland problemen
kunnen worden verwacht inzake met asbesthoudend afval verharde wegen en erven, zoals rond
Goor en Harderwijk.

Aan het einde van dit hoofdstuk zal de balans worden opgemaakt van de historie van de
asbestcementwarenindustrie. Om de verschillende fabrieken goed met elkaar te kunnen
vergelijken, is het nodig eerst meer te weten over het productieproces en de producten die
werden gemaakt. Vervolgens wordt ingegaan op de historie van de bedrijfstak vanaf het begin
van de 20e eeuw tot de jaren negentig. Na een algemene beschrijving van de sector, komt
vervolgens de historie van de verschillende bedrijven aan bod; eerst de primaire
productiebedrijven en vervolgens de verwerkende en bewerkende bedrijven, in combinatie met
de handel. Het hoofdstuk is, naast op beschikbare literatuur, hoofdzakelijk gebaseerd op
archiefonderzoek.

5.2 Het productieproces

5.2.1 Historie en grote lijnen van het proces

De geschiedenis van de asbestcementwarenindustrie begon in 1893, toen de Tsjech Ludwig
Hatschek een asbestwarenfabriek in het Oostenrijkse Vöcklabruck kocht. Zeven jaar later
patenteerde Hatcheck een procédé waarbij asbestvezels (10-25 gewichtsprocenten) als wapening
werden toegepast in een mengsel met portlandcement (75-90 gewichtsprocenten) en water. Na
verharding van het mengsel ontstond een steenachtige stof met een vrij grote hardheid en
vastheid en een betrekkelijk gering gewicht: asbestcement. Onder de naam ‘Eternit’, afgeleid
van het Griekse woord aeternus, wat eeuwig betekent, bracht Hatschek in 1903
dakbedekkingsmateriaal van asbestcement in de handel. Later zou Eternit de naam worden van
de meeste bedrijven die met het patent van Hatschek gingen werken.

De Hatschek-methode was verreweg de meest gangbare productiemethode binnen de
asbestcementindustrie, maar niet de enige. De toepassing van de andere productiemethoden,
bleef in West-Europa echter beperkt tot nog geen 1% van de totale productie van
asbestcementplaten.1 Bij de verdere beschrijving van het productieproces wordt daarom ook
uitgegaan van de Hatschek-methode, al hanteerde toevallig één van de Nederlandse
asbestcementwarenfabrieken in Nederland enige tijd een afwijkend productieproces.

                                                  
1 Lanting, R.W en J. den Boeft, Environmental pollution by the asbestosindustries, problems and
proposal. Apeldoorn, 1980, p. 13.
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De asbestvezels, die in de landen van oorsprong al waren voorbewerkt, werden bij de fabrieken
per binnenschip aangevoerd. Voor de productie van asbestcement werd overwegend chrysotiel
of ‘witte asbest’ gebruikt, waarbij doorgaans een mengsel van verschillende soorten en
kwaliteiten werd gebruikt. Voor de productie van buizen werd naast chrysotiel ook crocidoliet
of ‘blauwe asbest’ gebruikt. De zakken met vezels werden leeggeschud, waarna de vezels in
silo’s werden opgeslagen. Kluitjes en propjes werden in een kollergang of desintegrator
verwijderd, waarna de vezels geschikt waren voor gebruik.

Het mengen van de grondstoffen (cement, asbest en water) vond plaats in een zogenaamde
Hollander, een maal- en mengwerktuig dat ook bij de papierfabricage werd gebruikt. Het
brijachtige mengsel van asbest, cement en water werd voortdurend in beweging gehouden en
wanneer de brij voldoende was gemengd, werd het mengsel op een met kopergaas bespannen
draaiende cilinder gevoerd. Het meeste water ging door het gaas heen, maar de asbestvezels
voorkwamen dat ook het cement wegspoelde. Het ‘asbestvlies’ dat op het zeefgaas ontstond,
werd overgebracht naar een wollen, vilten transportband, waarbij de wol het asbestvlies als het
ware opzoog. Op de zeefcilinder vormde zich dan weer een nieuwe, dunne laag asbestvlies,
zodat sprake was van een continue proces.

Water speelde in het productieproces van asbestcement een belangrijke rol. Er werd veel water
verbruikt, ongeveer 10m3 per ton. Ongeveer 90% daarvan, dus 9m3 per ton, kwam vrij uit de
machines en kon grotendeels direct opnieuw worden gebruikt. Naast bij de productie, kwam ook
veel water vrij bij het, doorgaans wekelijks, schoonmaken van de machines. Het afvalwater
werd bij de meeste fabrieken langs bezinkbassins geleid, waar de vaste deeltjes (cement en
asbest) bezonken. Een deel kon alsnog weer worden gebruikt; de rest werd geloosd. Als
bezinkinstallaties konden  kuilen of bakken dienen, maar bij de grote fabrieken werd ook
gebruik gemaakt van vloeivelden.

5.2.2. Vlakke platen

Vlakke platen vormden eigenlijk de basis voor de andere producten. Het asbestvlies op de
transportband werd voor de vorming van vlakke platen naar een zware vormwals geleid. Het
werd hier droog geperst en de wals nam het asbestvlies over van de transportband en wikkelde
het asbestvlies tot verschillende lagen, tot de gewenste dikte was bereikt. De aldus gevormde
asbestcementband werd doorgesneden en de asbestplaat rolde van de wals af. Door een
snijmachine, werd de plaat op de juiste afmetingen gesneden, waarna de platen werden
opgestapeld en naar een droogplaats werden gebracht.

5.2.3 Golfplaten

Door het aanbrengen van golven in vlakke asbestcementplaten, werd het draagvermogen van de
platen aanmerkelijk vergroot, waardoor ze geschikt werden om als dakbedekking te worden
gebruikt. Het productieproces was identiek aan dat van vlakke platen, met dit verschil dat de
losgesneden asbestcementband, ook nog over een walsenstelsel werd gevoerd, waarbij de
golven in de plaat werden aangebracht. Omdat een  ‘verse’ asbestcementplaat zou breken
wanneer alle golven tegelijkertijd zouden worden aangebracht, liepen er een aantal walsen
achter elkaar, waarbij op de eerste één, op de tweede drie, op de derde vijf enzovoorts
golfvormen werden aangebracht. Later kwamen machines in gebruik, waarmee de golven wel in
één keer konden worden aangebracht.
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5.2.4 Buizen

Asbestcementbuizen werden aanvankelijk gemaakt door de nog weke, vlakke
asbestcementplaten ‘rond te zetten’ en de naad met cementspecie te lassen. Dergelijke buizen
waren bruikbaar als afvoerpijp en rookleiding, maar door de geringe sterkte van de naad niet als
drukleiding. In 1911 ontwikkelde de Italiaan Mazza Mattei een methode om naadloze buizen te
maken. De Mazza-methode ging uit van de Hatschek-methode, alleen werd de
asbestcementband niet doorgesneden, maar in zijn geheel van een cilinder ‘afgestroopt’, zodat
geen naad ontstond. Na binding van het cement wordt de buis in een waterbassin gelegd om uit
te kunnen harden, om vervolgens op de juiste lengte ingekort en aan de uiteinden, met het oog
op te maken verbindingen, precies op maat te worden afgedraaid. Na deze bewerkingen werd
iedere buis afzonderlijk geperst en op inwendige druk beproefd2, om vervolgens een maand lang
in de open lucht verder te harden.

In Nederland zijn alleen door Eternit gemechaniseerde, naadloze buizen gemaakt. Er waren nog
verschillende andere methoden om naadloze asbestcementbuizen te vervaardigen, waarvan het
Torfit- en het Dalimine-procédé de meest bekende waren. De buizen van Torfit Werke te
Hemeldingen (nabij Bremen), zijn onder de naam Toschi-buizen sporadisch op de Nederlandse
markt toegepast.

5.2.6 Overige producten

Vlakke platen waren nog ‘week’ wanneer ze de platenmachine verlieten. Voor het maken van
speciale vormstukken werden de nog weke vlakke platen op de gewenste maat afgesneden en
om een vorm gebogen of gewikkeld. De naden werden vervolgens bestreken met stijve
asbestcementmortel. Zolang de binding van het cement nog niet was begonnen, waren eigenlijk
alle vormen mogelijk: bochtstukken, verloopstukken, spruitstukken, koppelingen, sifons, pijpen,
afsluiters, (schoorsteen)kappen, (rook)kanalen, goten en bakken zijn allemaal op deze manier
gemaakt.

5.2.7 Nabewerking

Vlakke platen en golfplaten konden van een kleurtje worden voorzien. Aanvankelijk gebeurde
dat uit esthetische overwegingen. Zo moesten de golfplaten die in de jaren dertig van de vorige
eeuw werden gebruikt voor bouw van landbouwschuren in de Wieringermeer, van een rode
kleur worden voorzien, om ze meer te laten lijken op traditionele Hollandse dakpannen. Later
had het verven of coaten vooral ten doel om de platen beter tegen weersinvloeden te
beschermen. Een andere benaming voor het aanbrengen van een beschermingslaag is satineren,
een techniek die uit de papierindustrie komt.

Buizen die waren bedoeld voor de afvoer van (industrieel) afvalwater, werden aan de
binnenkant voorzien van een beschermende laag, die er bovendien voor zorgde dat de buis
gladder werd. Aanvankelijk werden vooral bitumen gebruikt. In een reclameboekje over de door
haar geproduceerde rioolbuizen, sprak Eternit in 1968 zelf van het aanbrengen van een
epoxybescherming, die beter zou werken dan een teer-epoxy.3 In datzelfde boekje liet Eternit
weten, dat voor een ‘gewoon’ rioolstelsel voor huishoudelijk afvalwater, behandeling met
bitumen al meer dan voldoende bescherming bood.

                                                  
2 Martinit/Eternit hanteerde in 1950 vijf klassen (klasse 5, 10, 15, 20 en 25), waarbij het cijfer van de
klasse staat  voor het aantal atmosfeer waaronder de buis is beproefd.
3 Eternit, Rioolbuizen. S.l., 1968.



4

5.2.8 Kenmerken van asbestcementfabrieken

Vanuit de beschrijving van het productieproces zijn de volgende elementen benoemd aan de
hand waarvan de asbestcementfabrieken onderling met elkaar kunnen worden vergeleken:

1. De producten die in de fabriek werden gemaakt;
2. De hoeveelheid vezels die zijn verwerkt;
3. De soorten asbest die zijn gebruikt;
4. De omvang van de productie naar gereed product, zoals platen en buizen in tonnen of

vierkante meters;
5. Het aantal productielijnen voor buizen, golfplaten en platen;
6. De machines die werden gebruikt of de graad van mechanisering in het bedrijf;
7. De oppervlaktes van gebouwen en terrein, de laatste vooral voor de opslag van gereed

product;
8. De start- en eindjaren van de productie en daaruit afgelezen het aantal jaren waarin is

geproduceerd.

Bij de beschrijving van de historie van de verschillende fabrieken, zullen bovenstaande punten
steeds naar voren worden gehaald, zodat de fabrieken goed met elkaar kunnen worden
vergeleken.

5.3 De Nederlandse Asbestcementwarenindustrie

Op 17 april 1916 ontving de Directeur-Generaal van den Arbeid een verzoek vanuit Londen:

 “I shall esteem it a great favor if you would kindly inform me who are the makers of
Asbestos Cement Slates and Tiles for roofing purposes in your country.”4

De Directeur-Generaal zette de vraag uit bij de 10 districten van de Arbeidsinspectie, maar veel
bedrijven leverde de inventarisatie niet op. Volgens de inspectie was in 1916 alleen in
Amsterdam, onder de naam Martinit, een asbestcementwarenfabriek in bedrijf. Dat was niet
waar, want in Dokkum bestond al sinds 1912 de asbestcementwarenfabriek van de Firma Van
der Mey.5 De fabriek in Dokkum was echter een stuk kleiner dan de op grootschalige
serieproductie ingerichte fabriek van Martinit en die daarom terecht als de eerste ‘echte’
asbestcementwarenfabriek werd beschouwd. Naast slijtvastheid en de goede verwerkbaarheid,
was vooral de lage prijs van asbestcement een belangrijk verkoopargument. Vandaar dat het van
belang was de dure factor arbeid zo veel mogelijk te beperken. Om de benodigde machines,
waarmee een product van een constante kwaliteit kon worden geleverd te kunnen financieren,
was een aanzienlijk startkapitaal nodig. Enige schaalgrootte was weer vereist om het geld te
kunnen terugverdienen.

Tabel 1: Bedrijfstelling Asbestcementwarenindustrie

Jaar Bedrijven Personeel Naam bekende bedrijven

1950 5 617 Eternit Goor en A’dam, Asbestona, Ferrocal
                                                  
4 E.J. Lovelack aan H.A. van Ysselstyn. Nationaal Archief. Centrale dienst van de Arbeidsinspectie. Nr.
1198, 8 april 1916.
5 Hinderwetvergunningen Van der Mey 1912 en 1914. Streekarchief Noordoost-Friesland. Archief
gemeente Dokkum.



5

1963 4 988 Eternit Goor en A’dam, Asbestona
1978 5 744 Eternit Goor en A’dam, Asbestona, Schampers

Veel asbestcementwarenfabrieken zijn er in Nederland niet geweest. In de Bedrijfstelling van
het CBS van 1930 werden asbestcementwarenfabrieken nog niet als aparte groep geteld. In
1950 werden vijf asbestcementwarenfabrieken vermeld, waarvan vier bedrijven met meer dan
tien medewerkers. Hoewel in de Bedrijfstelling de bedrijven niet bij de naam worden genoemd,
kan op grond van het uitgevoerde historisch onderzoek worden vastgesteld, dat het in ieder
geval ging om Martinit in Amsterdam, Eternit in Goor, Asbestona in Harderwijk en Ferrocal in
Doesburg. Welk bedrijf als vijfde asbestcementwarenfabriek werd geteld, is niet bekend. Omdat
bij de wel bekende vier fabrieken in ieder geval meer dan 10 personen werkzaam waren ten, kan
het alleen een kleine fabriek zijn geweest. Inclusief het ‘kantoorpersoneel’ had de bedrijfstak in
1950 617 werknemers. Een telling op grond van de archiefstukken die voor het historisch
onderzoek werden bekeken, komt voor die periode ook ongeveer op ongeveer 600 werknemers
uit.6

In 1963 werden nog vier bedrijven vermeld. Het ging in ieder geval om Eternit in Goor en
Asbestona in Harderwijk. Verder is ook het kantoor van Eternit in Amsterdam (vroeger
Martinit) meegeteld, want Goor werd als nevenvestiging opgevoerd. Ferrocal in Doesburg had
in 1963 de productie van asbestcementwaren al gestaakt en was overgestapt op een ander
product. Het vierde bedrijf is niet bekend. In totaal werken in 1963 988 personen in de
bedrijfstak, waarvan 680 in Goor en 255 in Harderwijk. De resterende 50 personen waren voor
een belangrijk deel mensen op het kantoor van Martinit in Amsterdam, zodat het onbekende
vierde bedrijf nooit groot kan zijn geweest.

In 1978 worden weer vijf bedrijven genoemd. Nu is waarschijnlijk ook Schampers Eternit in
Mierlo als asbestcementwarenfabriek meegeteld. In de gehele bedrijfstakwerken nu 744
personen. Gezien de circa 500 personeelsleden van de fabriek in Goor, de 200 medewerkers van
Asbestona, het kantoorpersoneel van Eternit in Amsterdam en de mensen die bij Schampers
werkzaam waren, kan ook nu het onbekende vijfde bedrijf alleen maar kleinschalig zijn
geweest.7

De bedrijfstak bestond volgens de Bedrijfstelling dus uit een beperkt aantal bedrijven.Van de in
de ‘getelde’ asbestcementwarenfabrieken, kan één fabriek steeds niet worden benoemd. Het kan
zijn dat een van de secundaire, asbestverwerkende bedrijven als primaire fabriek is geteld. Het
gaat dan echter om een relatief klein bedrijf, met weinig werknemers. De grote fabrieken zijn
allemaal bekend. Nadat Eternit in 1952 alle productie in Goor had geconcentreerd en in
Amsterdam alleen nog het verkoopkantoor en de administratie resteerden, en Ferrocal in
Doesburg op een ander product was overgeschakeld, resteerden in de jaren vijftig nog twee
grote fabrieken, namelijk Asbestona in Harderwijk en Eternit in Goor. Jarenlang
beconcurreerden de twee elkaar, tot uiteindelijk in 1981 Asbestona door de concurrent werd
overgenomen. In 1983 werd de productie in Harderwijk gestaakt en bleef Eternit in Goor als
enige over8. Op 1 juli 1993 kwam ook in Goor een einde aan de fabricage van asbesthoudende
producten. De geschiedenis van de grote asbestcementwarenfabrieken wordt in de volgende
paragraven beschreven.
                                                  
6 Martinit Amsterdam: 100; Eternit Goor: 250; Asbestos Harderwijk: 150; Ferrocal: 70. Betreft aanname
op basis van bekende cijfers uit het archiefonderzoek en inzicht in de ontwikkelingen van het bedrijf en
de sector als geheel.
7 CBS,  Eerste (1930), Tweede (1950), Derde (1963) en Vierde (1978) Algemene Bedrijfstelling.
8 Wat de sluiting van Asbestona betreft noemt Eternit steeds 1983, terwijl de gemeente Harderwijk 1985
noemt. In het rapport is steeds uitgegaan van de beëindiging van de productie in 1983.
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5.4 Martinit in Amsterdam en Schiedam

Alleen de Hoofdinspecteur van het 5e district van de Arbeidsinspectie kon in 1916 bevestigend
antwoorden op het verzoek Directeur-Generaal van de Arbeid.

 “[Ik heb] De eer U mede te delen dat in mijn District slechts één asbest-
cementplatenfabriek gevestigd is, nl. de N.V. Eerste Nederlandsche Asbest-
cementplatenfabriek, Cruquiusweg 133 te Amsterdam.”9

Het bedrijf werd op 11 januari 1912 opgericht en werkte onder de handelsnaam ‘Martinit’. Als
enig Nederlands bedrijf had Martinit het Hatcheck-patent weten te bemachtigen en mocht dus
voor haar producten de merknaam Eternit voeren. In andere Europese landen voerden de
bedrijven die het patent hadden verworven Eternit ook als bedrijfsnaam, maar Nederland was
daarop dus aanvankelijk een uitzondering. Eternit of Eterniet raakte ook als soortnaam voor
asbestcement ingeburgerd, maar dat was niet correct, want er bestonden ook andere merken. De
directie van Asbestona wees daar in een ingezonden brief op, toen in 1956 in het blad ‘Bouw’
de naam Eternit als soortnaam werd opgevoerd. 10

Martinit werd opgericht als Naamloze Vennootschap, wat wijst op de wens of noodzaak vreemd
kapitaal aan te trekken voor de benodigde investeringen. Het bedrijf zette in op een productie
van 1 miljoen vierkante meter plaatmateriaal per jaar. De fabriek telde twee koldermolens voor
het bewerken van de ruwe vezels en twee Hollanders voor het mengen van de asbestvezels met
cement en water. Er waren vijf productielijnen met vijf walsen; twee voor vlakke platen, twee
voor golfplaten en een voor leien. Door de ligging aan de Cruquiusweg, vlakbij het IJ, konden
grondstoffen en eindproducten gemakkelijk per schip worden vervoerd.11

Van de grootse plannen kwam door de Eerste Wereldoorlog aanvankelijk maar weinig terecht.
De route overzee voor de aanvoer van de asbestvezels raakte geblokkeerd, zodat een tekort aan
grondstoffen ontstond. Het personeel werd daarom in 1914 voor twee jaar naar huis gestuurd.12

In 1917 werd melding gemaakt van een productie van circa 240.000m2 plaat, waarmee een
kwart van de productiecapaciteit werd benut. De markt was blijkbaar erg instabiel, want een jaar
later daalde de productie tot een zesde van de capaciteit.13 Toch had Martinit vertrouwen in de
toekomst, want in 1916 werd vergunning gevraagd voor het oprichten van een tweede fabriek in
Schiedam, die in 1920 in productie kwam. De fabriek in Schiedam was een stuk kleiner dan die
in Amsterdam en besloeg niet meer dan 700m2. In de fabriek stonden een kollergang, een
Hollander en een machine voor vlakke platen opgesteld, terwijl met behulp van een
golfplatenpers ook golfplaten konden worden gemaakt. Opvallend waren de inpandige
bezinkbakken voor de opvang van het vrijkomende water, dat na filtering opnieuw werd
gebruikt. De resterende ‘slurry’ werd opgeslagen op een ‘slijkterrein’ van 5m2 14, waaruit blijkt
dat de fabriek een beperkte capaciteit had. Ook in de fabriek in Amsterdam werd het water na
filtering opnieuw gebruikt en was een zogenaamde ‘filterwasmachine’ aanwezig. Wellicht
                                                  
9  Hoofdinspecteur van de Arbeid 5e District aan Directeur-generaal van den arbeid. Nationaal Archief.
Archief centrale dienst van de Arbeidsinspectie. Toegang 2.15.05. Nr. 1198, 25 april 1916.
10 Bouw, XI (1956), nr. 13 , p.272 en XI (1956), nr. 17, p.361
11 Hinderwetvergunningen Martinit 1917 en 1926. Gemeentearchief Amsterdam.
12 Correspondentie betreffende de ondersteuning van diverse bedrijfsgroepen/Asbest- en cementwerkers.
Gemeentearchief Amsterdam. Toegang 855, Inventarisnummer 210., 16 juni 1916, 27 oktober 1916 en 3
januari 1918.
13 Jaarverslagen Martinit, 1917-1959. Internationaal Instituut voor Sociale Geschiedenis te Amsterdam,.
1917-1959.
14 Hinderwetvergunningen Martinit, 1916 en 1928. Gemeentearchief Schiedam.
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werden de filters opnieuw gebruikt; wat er met het waswater en de ‘slurry’ gebeurde, is niet
duidelijk.

Martinit was sterk gericht op de export van haar producten naar landen als Engeland, Zweden,
Australië en Nederlands-Indië.15 Vanwege de concurrentie van de samenwerkende Eternit-
bedrijven uit Zwitserland,  België en Frankrijk, kwam Martinit er op het Europese continent niet
aan te pas.16 In 1923, amper drie jaar na de start, ging de fabriek in Schiedam al failliet. In 1926
en 1927 verschenen er ook geen jaarverslagen van Martinit, maar in 1928 ging ‘Schiedam’ weer
draaien. Het Belgisch-Zwitserse Eternit-concern kreeg in dat jaar een financieel aandeel in
Martinit, waardoor het bedrijf weer vooruit kon. Er werd gereorganiseerd en een deel van de
productie werd voorlopig naar België overgeheveld. Arbeid was daar goedkoper en het concern
beschikte er al over een goed lopende fabriek.17

Dat de fabrieksmatige productie naar België werd overgeplaatst, bleek toen Martinit in 1932
opdracht kreeg om voor twaalf nieuw te bouwen landbouwschuren in de net droog gelegde
Wieringermeer, de dakplaten en vorsten te leveren. Vanwege het geringe gewicht van het
materiaal, waardoor op de nog drassige, vroegere zeebodem met een minder zware fundering en
onderbouw kon worden volstaan, kreeg asbestcement de voorkeur. Uit het dossier van de
aanbesteding blijkt, dat de golfplaten vanwege de lagere kosten in België waren geproduceerd
en alleen de vormstukken, zoals de vorsten, in Amsterdam werden gemaakt. De laatste waren
relatief ook een stuk duurder. Bij een volgende aanbesteding viel Martinit daarom ook buiten de
boot. De vervolgopdrachten werden gegund aan een bedrijf dat naast de platen ook de
vormstukken uit België haalde. Ondanks een storm van protest onder het mom van ‘Koopt
Neerlands waar’, hield de directie van de Wieringermeer haar poot stijf; het kostenverschil was
met 20% te groot.18

Nadat Eternit in 1932 een meerderheidsbelang in Martinit had verkregen, werden de zaken
rigoureus aangepakt. De fabriek in Schiedam werd definitief gesloten en de seriële productie
werd tijdelijk geheel naar België overgebracht. De fabriek in Amsterdam beperkte zich tot het
maken van speciale producten (vormstukken) en er werd besloten een nieuwe, grote fabriek te
bouwen in Goor. Als NV bleef Martinit nog tot 1965 bestaan en tot dan worden beide namen
(Martinit en Eternit) naast elkaar gebruikt.

5.5 Eternit in Goor

Het provinciaal bestuur van Overijssel heeft zich in de economisch slechte jaren dertig van de
vorige eeuw sterk ingespannen om de fabriek van Eternit naar Goor te krijgen. De gunstige
ligging aan het Twentekanaal en het grote reservoir aan goedkope arbeidskrachten, werden als
sterke troeven op tafel gelegd. In 1936 was het zover en ging de fabriek in Goor van start. Twee
jaar later werken er al 150 mensen. In Goor werden zowel buizen als golfplaten en vlakke platen
gemaakt. Ook nu werkten de geopolitieke omstandigheden echter niet mee. Door de Tweede
Wereldoorlog viel de aanvoer van asbestvezels in 1940 stil en enige tijd later dus ook de
productie van het asbestcement.

                                                  
15 Nico Schouten, ‘MARTINIT’ in: Nieuwsbrief 1 2005 Comité Asbestslachtoffers.
16 Idem
17 Ruers, NR.F en N. Schouten. Het Asbestdrama. Eternit en de gevolgen van 100 jaar asbestcement.
Rotterdam, 2005
18 Dossier aanbesteding landbouwschuren Wieringermeer 1932. Rijksarchief Flevoland. Archief Directie
Wieringermeer (1918-1963), dossier 582.
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Saillant is, dat Eternit in 1941 meldde er in te zijn geslaagd een “bruikbaar vervangingsproduct”
te vervaardigen voor het asbestcement. Het gebrek aan grondstoffen en de wens om het bedrijf
toch draaiende te houden, noopten daar toe. Er werd een asbestvrije plaat ontwikkeld, die in
Goor zou worden geproduceerd. Eternit meldde echter tevens, dat de brutowinst op de
vervangingsproducten aanzienlijk minder zou bedragen, dan met de verkoop van
asbestcementproducten kon worden behaald.19 Dat verklaart waarschijnlijk waarom na de
oorlog de productie van het asbestcement weer werd opgepakt en het alternatieve product in de
vergetelheid raakte.

In 1942 viel de productie in Goor helemaal stil en in 1944 en 1945 raakte de fabriek zwaar
beschadigd bij bombardementen. De start was dus opnieuw weinig flitsend. De herstart na de
oorlog verliep ook moeizaam. De aanvoer van vezels en daarmee ook de productie kwamen
slechts moeizaam weer op gang. Vlakke platen en later ook buizen en golfplaten werden in
Goor gemaakt, de vormstukken kwamen uit Amsterdam. Hard ging het niet, want volgens
opgave aan de Arbeidsinspectie verbruikte de fabriek in Goor in 1952 niet meer dan 35 tot 40
ton chrysotiel20.

Vanaf 1952 groeide de productie van de fabriek sterk en de jaren na 1952 golden dan ook als de
‘gouden jaren’. 21 Er werden nieuwe machines in gebruik genomen en het aantal arbeiders liep
op tot 650 in 1957. Een belangrijke impuls was de watersnoodramp in Zeeland, die tot een
sterke vraag leidde naar nieuwe waterleiding- en rioleringsbuizen en golfplaten voor de
wederopbouw van de vele getroffen boerderijen. Er waren productielijnen voor vlakke platen,
golfplaten en buizen tot een diameter van 600mm. Grotere buizen werden nog altijd in België
vervaardigd en van daaruit ingevoerd. Eternit ontwikkelde diverse nieuwe producten (zie tabel
@@) en ook daarvan werd een deel uit België ingevoerd en vanuit de vestiging in Amsterdam
verkocht.22

Tabel 2: Nieuwe Eternitproducten 1947-1959

Product Jaar

Brandvrije Boardplaat 1947
Floorbest- en Floorflextegels 1949
Eternit Granité-platen 1949
Verwarmingsplaten met ingebedde verwarmingsapparatuur 1949
Geperforeerde asbestcementtegels 1951
Eternit Massief voor vensterbanken en schoorsteenmantels 1955
Glasal en Fassal, gladde platen voor gevelbekleding en sandwichpanelen 1959

In de jaren vijftig steeg de vraag naar buizen sterk en een groot deel daarvan moest vanuit
België worden ingevoerd, omdat de fabriek in Goor niet aan de vraag kon voldoen. Buizen met
een grotere diameter, zoals rioolbuizen van 2.000 mm en persleidingen van 1.800 mm, werden
sowieso niet in Goor gemaakt.

                                                  
19 “Dividend Eternit 9 pct” In: Het Vaderland, 26 juni 1941, p.3
20 Onderzoeken bij asbestverwerkende bedrijven in het tweede district in verband met de bestrijding van
asbesthose, 1951-1953. Rijksarchief Brabant. Archief tweede district Arbeidsinspectie Breda, 1890-1959.
Toegangsnummer 824, dossier 255.
21 Zie: Willem Vermeulen. Een transportbiografie: Hesselman. De mensen. De wagens. De buizen. Zeist,
2004.
22 Zie: BOUW, diverse jaargangen; Jaarverslagen Eternit 1917-1959, diverse jaargangen.
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In 1956 meldde het jaarverslag van Eternit dat de uitbreiding van de fabriek in Goor gereed was.
Vraag en aanbod zouden nu goed op elkaar zijn afgestemd. Over de inrichting van de fabriek in
de jaren vijftig en zestig is niet veel bekend. Eternit draaide, ondanks de vele uitbreidingen, tot
1974 op de bij de oprichting in 1936 verleende Hinderwetvergunning. Tussentijds werd alleen
in 1961 een vergunning verleend voor een propaangasinstallatie. In 1967 gaf het
gemeentebestuur van Goor aan Eternit te kennen, dat de fabriek inmiddels dusdanig was
uitgebreid, dat een nieuwe vergunning noodzakelijk was, maar dat men ook begreep, dat het
voor het bedrijf ondoenlijk was om voor elke uitbreiding steeds een nieuwe vergunning aan te
vragen. Daarom werd aan Eternit voorgesteld om eens in de vijf jaar een nieuwe vergunning aan
te vragen, waarin dan de nieuwe situatie kon worden vastgelegd. In 1968 werd inderdaad een
aanvraag voor een nieuwe vergunning ingediend, die in 1974 werd verleend. Eternit had in dat
jaar twee machines voor vlakke platen, twee voor golfplaten en twee voor buizen in gebruik. Er
was een speciale afdeling voor het ‘satineren’ van golfplaten, met twee tanks van respectievelijk
10.000 en 15.000 liter voor de opslag van satineervloeistof. Later was sprake van het
aanbrengen van een ‘tegen weersinvloeden beschermende harslaag op golfplaten’, waarbij
gebruik werd gemaakt van styreen en met water vermengd tolueen (2,8% tolueen). Een
volgende aanvraag voor een Hinderwetvergunning werd in 1978 ingediend, maar die werd niet
in behandeling genomen. Het duurde tot 1990 voordat een volgende revisievergunning werd
aangevraagd, waarop in 1992 aan het bedrijf een nieuwe vergunning werd verleend.23

De top werd in 1973 bereikt.24 Er werkten toen 700 mensen bij de fabriek. Daarna begon de
terugloop. Door de oliecrisis stegen de energie- en transportkosten en het Asbestbesluit van
1978, dat een verbod op het gebruik van crocidoliet inhield en de economische crisis van het
begin van de jaren tachtig, die vooral de bouw trof, kwamen daar nog bij. Dat het minder ging,
is goed afleesbaar uit het asbestverbruik van het bedrijf. In 1971 werd jaarlijks nog ongeveer
10.000 ton verbruikt, maar in 1979 was dat gedaald tot 6.100 ton en in 1984 verder tot 5.850
ton. Als gevolg van het verbod op het gebruik van crocidoliet, werd de buizenproductie in 1982
naar België overgebracht, in ruil waarvoor de golfplatenproductie in Goor werd geconcentreerd.
De jaarlijkse productie van golfplaten schommelde in de jaren tachtig rond de 40.000 ton,
omgerekend 3,2 miljoen m2 (ruim 533 voetbalvelden) en goed voor circa 45% van de totale
binnenlandse markt.25 De rest van de golfplaten kwam uit het buitenland, want na de sluiting
van Asbestona in 1983, was Eternit in Goor nog de enige asbestcementwarenfabriek in
Nederland.

De groeiende nadruk die werd gelegd op de gevaren van asbest, maakte het voor Eternit
noodzakelijk dat op zoek werd gegaan naar alternatieven. Daarvoor waren investeringen nodig
en dat was juist lastig in een tijd waarin het economisch minder ging. In 1981 werd begonnen
met een experimentele productielijn voor asbestvrije producten, maar in 1984 was nog altijd
niet meer dan 1% van de productie asbestvrij. Het duurde tot 1989 voordat een ‘haalbaar’
product was gerealiseerd en dus bleef Eternit in de tussentijd lobbyen voor het behoud van het
asbestproduct. In 1990 had het bedrijf, net als in 1980, nog altijd twee machines voor golfplaten
en een voor vlakke platen in bedrijf. Er werkten 285 personen. In 1992 werd, naar eigen zeggen
van Eternit, 60% van de golfplaten asbestvrij geproduceerd.

Uiteindelijk stopte Eternit, gedwongen door de wet- en regelgeving, in 1993 met de productie
van asbestcementwaren in Goor. Bij de aanvraag van een nieuwe Hinderwetvergunning werd in
1993 een lijst met ‘gesloopte asbestmachines’ overlegd, waaronder kollergangen, stortkokers,
                                                  
23 Brief BenW Goor aan Eternit. Gemeentearchief Goor, Dossiers Eternit, 23 december 1967.
24 Bruyn, Th. De en L. Peters. Tweede rapport van een onderzoek naar de gevaren van het werken met
asbest bij Eternit  te Goor. Hengelo, 1977.
25 Eternit, Strategisch document Operatie 92 1/2. Gemeentearchief Hof van Twente. Dossiers Eternit.
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platenmachines, breek- en stoffilterinstallaties.Onder de naam Eternit Dak bv produceert het
bedrijf anno 2006 asbestvrije dakmaterialen, zoals keramische pannen, betonpannen, leien van
vezelcement en keramische leien. Ook golfplaten worden nog altijd gemaakt, nu onder de naam
Ecolor. De platen worden gemaakt van “portlandcement aangevuld met minerale toevoegstoffen
en synthetische vezels”.26 Het bedrijf is onderdeel van de Etex group.

5.6 Asbestona Harderwijk

In 1935, een jaar eerder dan de fabriek in Goor, werd in Harderwijk onder de naam Asbestona
NV, een fabriek voor de productie van asbestcementwaren opgericht. De fabriek was de
productieafdeling van de NV Hollandse Bouwstoffen Groothandel, die in Amersfoort zetelde en
van waaruit de verkoop werd gedaan. Het bedrijf bezat ook een ‘Hatschek-patent’. Wanneer de
schematische plattegrond van het bedrijf uit 1955 in figuur @@ wordt bekeken, dan blijkt dat
tussen 1935 en 1940 elk jaar de fabriek verder werd uitgebouwd en Asbestona de wind dus flink
in de zeilen had. Toch reageerde het bedrijf fel op de oprichting van de Eternit-fabriek in Goor,
wat werd omschreven als “Belgisch kapitaal dat de Nederlandse markt de nek omdraait”. Ook
de door de overheid ondersteunde doorstart van Ferrocal in Doesburg in 1937, werd zwaar
bekritiseerd. Blijkbaar werd de markt toch als (te) krap ervaren.

Ook na de oorlog groeide het bedrijf flink door. Tussen 1952 en 1976 werden 26
bouwvergunningen verleend voor uitbreidingen van de fabriek, zoals de bouw van nieuwe
loodsen, kantoorruimtes en silo’s. Van 450m2 aan bebouwd en 1.150 m2 aan onbebouwd terrein
in 1935, groeide het bedrijf naar 15.000 m2 bebouwd en 15.000 m2 onbebouwd terrein in 1972.
De fabriek begon in 1935 met een productiecapaciteit van 300.000 m2 plaatmateriaal per jaar en
25 medewerkers. In 1936 werd al gesproken over de mogelijkheid tot verdrievoudiging tot
900.000 m2. Aan de Arbeidsinspectie werd in 1952 een verbruik van 600 ton chrysotiel en 40
ton amosiet gemeld.27 Bij een gemiddeld percentage van 12% asbestvezels voor asbestcement,
zou dat neerkomen op 4.000 ton product. Verdere productiecijfers van de fabriek zijn niet
bekend. Het eerst volgende cijfer stamt uit 1979, toen het jaarlijkse vezelverbruik ongeveer
2.100 ton bedroeg, wat neerkomt op een productie van circa 17.000 ton, dus ruim vier keer
zoveel als in 1952.

Asbestona maakte een breed scala aan artikelen. Er werden vlakke platen, golfplaten,
gootstenen, fotobakken, dunwandige pijpen, goten, ventilatiekanalen, vuilstortkokers,
schoorsteen- en ventilatiekappen, aquaria, pekelbakken en schotten voor de veehouderij
gemaakt. Alleen leidingen voor hoge druk ontbraken in de lijst. De producten werden verkocht
onder namen als Asbestona (asbest en portlandcement), V-stona (idem plus cellulose), Stonaflex
(idem) en Viking. Een speciale golfplaat van Asbestona was de ‘Veluwe dakplaat’, met minder
golven per plaat en bedoeld voor decoratieve doeleinden. Veel verkocht werd de brandwerende
plaat NOBRANDA. De plaat werd gemaakt van portland cement en kiezelgoer of bergmeel,
bekend om zijn isolerende en brandwerende eigenschappen. De plaat bevatte verder 30%
amosiet, de rode asbestvezel die het meest gebruikt werd in vuurbestendige materialen. Naast in
flats ter afscherming van ventilatieschachten en stortkokers, is het veel in boerderijen als
brandwerende plaat toegepast op de tussendeuren tussen de stal en het woongedeelte van
boerderijen. In vergelijking met Goor lag in Harderwijk meer de nadruk op handwerk. Er was
geen aparte buizenmachine. De pijpen werden vanuit de vlakke platen gemaakt. Het betrof
pijpen voor de burgerlijke en utiliteitsbouw, zoals dunwandige pijpen voor regenpijpen en
afvoerkanalen en dikwandige pijpen (meer platen op elkaar) voor grond- en standleidingen.

                                                  
26 Zie: www.eternit.nl
27 Arbeidsinspectie, ‘Onderzoeken asbestverwerkende bedrijven 1952-1953’, p. 12.
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Nadat in 1935 aan het bedrijf een oprichtingsvergunning werd verleend, werden in de jaren
vijftig alleen vergunningen verleend voor een oliegestookte verwarming en een ondergrondse
benzinetank met pompinstallatie en in 1960 voor een automatische verfinstallatie voor het
kleuren van golfplaten. In 1970 werd een compleet nieuwe vergunning voor de inmiddels sterk
uitgebreide fabriek verleend. Er was toen sprake van een kollergang voor het verder bewerken
van de vezels en een Hollander voor het mengen van het cement, het water en de asbestvezels.
De ligging aan het water van het IJsselmeer bood het voordeel dat de grondstoffen per schip
konden worden aangevoerd en in de beginjaren het afvalwater eenvoudig op open water kon
worden geloosd.

De groei van Asbestona kwam na 1970 tot stilstand en de fabriek werd na dat jaar niet verder
uitgebreid. In 1981 werd Asbestona overgenomen door Eternit en de productie van de
NOBRANDA-platen overgebracht naar de fabriek in Goor. Het internationale Eternit-concern
was begin jaren tachtig beter bestand tegen de gevolgen van de economische malaise dan het
betrekkelijk kleine Asbestona. Voor de fabriek in Harderwijk werd een nieuwe
Hinderwetvergunning aangevraagd, gericht op de productie van golfplaten en vlakke platen.
Uiteindelijk werd de aanvraag in maart 1983 weer ingetrokken. De productie werd nog in
hetzelfde jaar beëindigd.

5.7 Ferrocal in Doesburg

Weer een jaar eerder dan Asbestona, ging in 1934 in de gemeente Doesburg de NV Fabriek van
Gewapende Asbestcement-producten ‘Ferrocal’ van start. De Amsterdamse architect A.H.
Arentsen had een nieuw procédé ontwikkeld voor de fabricage van gewapende
asbestcementplaten, waarmee hij een plaats wilde veroveren op de markt. De methode van
Arenstsen, waarop hij het patent bezat, was in grote lijnen dezelfde als die van Hatscheck, met
dit verschil, dat in het mengsel van asbestcementmortel een wapeningsnet werd aangebracht.
Doordat de asbestplaten onder water werden gefabriceerd, zat er geen lucht meer in de platen en
zou de brandwerendheid ervan groter zijn dan van de Hatscheck-platen. Nadat de platen waren
uitgehard werden er kokers, ventilatiekanalen, wasemkappen en vormstukken van gemaakt. Op
de platen werd daartoe een ontwerp getekend, waarna de platen werden uitgesneden en een
soort rits werd gemaakt tot aan de wapening. Het asbestcement werd voor een deel weggehaald,
zodat de wapening uitstak. De verschillende delen werden vervolgens op elkaar gezet en door
het ineendraaien van de wapening met elkaar verbonden. De naden werden ten slotte weer met
stijve mortel dichtgemaakt.

Erg succesvol was het bedrijf niet. Al een jaar na de start moest surseance van betaling worden
aangevraagd. De economische crisis van de jaren dertig was daar debet aan, maar er zou ook het
nodige hebben geschort aan het ondernemerschap van de directie. Volgens de concurrentie, in
de persoon van de eigenaar van Asbestona, werd meer geproduceerd dan de Nederlandse markt
kon afnemen. Omdat ook de export niet op gang kwam, bleef de fabriek met een grote, dure
voorraad zitten. De gewapende platen konden ook alleen binnenshuis worden gebruikt, omdat
door regen de wapening zou gaan roesten.28 In 1937 maakte het bedrijf, gesteund door de
overheid, een doorstart. Om subsidieverleners en investeerders te overtuigen van de kwaliteit en
mogelijkheden van het product, werd een openbare proefvoorstelling georganiseerd. Een uit
gewapend asbestcement vervaardigde brandkast werd, gevuld met papieren en boeken, vanaf
een stellage in een brandend vuur gegooid en een half uur aan temperaturen tot 1.000 graden

                                                  
28 Brief Asbestona aan Departement voor Handel, Nijverheid en Scheepvaart. Gelders Archief. Archief
Gedeputeerde Staten van Gelderland. Toegangsnummer 0039. Dossiernummer 7919,  16-03-1936.
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celsius blootgesteld. Nadat het vuur was uitgebrand en de kast afgekoeld, kwamen de papieren
en boeken zonder enige vorm van schroeiplekken weer tevoorschijn29.

De fabriek kwam inderdaad weer op gang, maar een paar jaar later gooide de Tweede
Wereldoorlog roet in het eten. Ferrocal beleefde een bizarre oorlogstijd, waarbij de fabriek aan
de Duitsers werd verkocht, die er een cellenbetonindustrie in vestigden. Zelf verhuisde Ferrocal
naar de nabijgelegen bedrijfsgebouwen van een grasdrogerij, waar de productie van
ventilatiekanalen nog enige tijd werd voortgezet. Vanwege de houding tijdens de oorlog, werkte
de gemeente Doesburg na 1945 niet mee aan een herstart van het bedrijf in haar oude
bedrijfsgebouwen.30

In 1952 vroeg Ferrocal een Hinderwetvergunning aan voor het oprichten van een nieuwe fabriek
aan de Veerpoortswal in Doesburg voor de productie van gewapende asbestcementproducten.
Het bedrijf zou tot 1998 op deze locatie gevestigd blijven, waarna het naar Brummen verhuisde.
Ferrocal houdt zich in 2006 nog altijd bezig met lucht- en ventilatietechniek, maar maakt,
volgens een zegsman van het bedrijf, al 45 tot 50 jaar geen gebruik meer van asbest31. De
fabricage van asbestcementproducten zou ergens tussen 1955 en 1960 zijn gestaakt. Uit de
vergunningaanvraag van 1952 blijkt ook nergens meer uit dat op de locatie zelf nog
asbestcementproducten worden gemaakt. Het lijkt er eerder op dat, gezien het soort machines
dat in de bedrijfshal wordt opgesteld, alleen nog maar verwerking van ergens anders gemaakte
asbestplaten plaats vond. Tussen 1952 en 1998 is in de archieven, van zowel de gemeente
Doesburg als de provincie Gelderland, vrijwel geen spoor meer van het bedrijf te vinden; geen
Hinderwetvergunningen, geen bouwvergunningen en ook geen lozingsvergunningen. De laatste
aanwijzing dat met asbest werd gewerkt, is de advertentie uit 1953 in ‘ABC der Industrie’
(figuur @@). Het bedrijf zou op een bepaald moment door Eternit zijn overgenomen.32

Overigens werd na afbraak van de opstallen van de vroegere fabriek van Ferrocal aan de
Veerpoortswal een aanzienlijke bodemverontreiniging met asbest aangetroffen. Nergens wordt
in de rapportages van de uitgevoerde bodemonderzoeken naar het ‘asbestverleden’ van Ferrocal
verwezen.

De productiecapaciteit van Ferrocal was, afgezet tegen die van Asbestona en Eternit, klein. De
periode waarin het bedrijf met asbest werkte was veel korter en de schaal van de activiteiten
was ook beperkter. In de fabriek was één platenmachine aanwezig en de verdere
werkzaamheden werden allemaal handmatig uitgevoerd. In 1934 werkten er 24 mensen, in 1947
77 en in 1960 tussen de 100 en 150. Het oorspronkelijke bedrijfsterrein had in 1934 een
oppervlakte van ongeveer 20.000 m2. Het terrein van de vroegere grasdrogerij waar het bedrijf
in 1940 naartoe verhuisde, was ongeveer 3.600 m2 groot en de locatie waar het bedrijf in 1952
naartoe verhuisde ongeveer 10.000m2, waarvan 7.000m2 bebouwd.

5.8 Verwerkende Nijverheid: Schampers Mierlo

Een deel van de vlakke asbestcementplaten werd door gespecialiseerde bedrijven verder tot een
eindproduct verwerkt. Hoeveel van dergelijke bedrijven er zijn geweest, is moeilijk vast te
stellen, omdat de bedrijven in de Historische Bodembestanden (HBB’s) en andere overzichten
die er zijn, niet als zodanig zijn benoemd. Een voorbeeld van een dergelijk bedrijf was
                                                  
29 Brief gemeente Doesburg (Demonstratie Ferrocal). Gelders Archief. Archief Gedeputeerde Staten van
Gelderland. Toegangsnummer 0039. Dossiernummer 7919, 4  november 1938.
30 Dossiers Ferrocal. Gemeentearchief en Streekarchief Doesburg.
31 Telefonische informatie de heer Schoneveld op 10 oktober 2005
32 Zie: Ruers, NR.F en N. Schouten. Het Asbestdrama. Eternit en de gevolgen van 100 jaar asbestcement.
Rotterdam, 2005. p. 71.
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Schampers Eternithandel in Mierlo, later bekend onder de naam Panetal. In het bedrijf werden
asbestcementplaten verwerkt tot zogenaamde sandwichpanelen, waarbij tussen twee
asbestcementplaten isolatiemateriaal werd gestopt, zoals steenwol, houtwol of polystyreen.
Sandwichpanelen zijn veel als kozijnvulling in de systeembouw toegepast, waarbij dan als
binnen- en buitenplaat een Glasalplaat van 3 tot 3,5 mm werd gebruikt. Voor de introductie van
de specifieke, vrij dunne Glasalplaat (vanaf 1959), werd ook de veel dikkere Eternit-
massiefplaat (10mm) hiervoor gebruikt.

Schampers begon in Helmond, waar het bedrijf in 1957 een Hinderwetvergunning kreeg voor
het zagen, polijsten en boren van asbestcementartikelen, zoals platen en buizen. Rond 1970
verhuisde het bedrijf naar Mierlo, waar in 1972 aan Schampers’ Eternithandel een bouw
vergunning werd verleend voor de bouw van een loods. Een jaar later werd ook een
Hinderwetvergunning aangevraagd. Het bedrijfsgebouw, dat voor een belangrijk deel uit
asbestcement werd opgetrokken - Fasal voor de gevels, Eternit-golfplaten op het dak en Pical-
platen als dakbeschot -, bestond uit twee bedrijfshallen van samen 75 bij 100 meter. In de ene
hal werden asbestproducten en isolatiemateriaal tot sandwichpanelen verwerkt. In de andere
bedrijfshal werden asbestvrije producten bewerkt en verwerkt.

Er was veel te doen om het bedrijf, want tot twee keer toe leidde de aanvraag van een nieuwe
vergunning tot de nodige bezwaren en een beroep bij de Raad van State. Omwonenden klaagden
over de stofoverlast die werd veroorzaakt doordat de deuren van het bedrijf geregeld open
stonden en het afval in open containers werd opgeslagen. Schampers, later Panetal, had een
nauwe band met Eternit. Dat blijkt niet alleen uit de benaming ‘Eternithandel’, maar ook uit het
feit dat de stofmetingen in en rond het bedrijf werden uitgevoerd door Eternit en geanalyseerd
bij de medische afdeling van dat bedrijf in Kapelle-op-den-Bos. Per 1 januari 1991 verwerkte
Panetal alleen nog asbestvrije materialen. In 1996 ging het bedrijf failliet. Momenteel is op de
locatie GNT gevestigd, een bedrijf dat grondstoffen voor voedingsmiddelen produceert.

5.9 Bewerkende nijverheid: handel in bouwmaterialen

De bouwmaterialenhandel moet duidelijk worden onderscheiden van de
asbestcementwarenindustrie. In de Historische Bodembestanden is aan veel handelaren in
bouwmaterialen ten onrechte de activiteitencode van een asbestcementwarenfabriek gekoppeld
(UBI-code 2665). De fout is veroorzaakt doordat in de aan deze bedrijven verleende
Hinderwetvergunningen sprake was van zaag- en boormachines waarmee asbestcementwaren,
zoals platen en buizen, op maat konden worden gezaagd of gaten werden voorgeboord. Ten
tijde van de inventarisaties van de vergunningen was voor deze specifieke activiteit nog geen
aparte UBI-code beschikbaar, vandaar dat de code van de asbestcementwarendustrie werd
gebruikt.

Asbestcementwaren waren een belangrijk artikel in het assortiment van de
bouwmaterialenhandel, die verenigd waren in de HIBIN en in 1955 ruim 400 leden telde. Lange
tijd was sprake van een kartel, dat onder de naam ‘Regeling Asbestcementproducten’ het
exclusieve handelsverkeer regelde tussen enerzijds een aantal binnen- en buitenlandse
fabrikanten en importeurs van asbestcementwaren en anderzijds de leden van de HIBIN. Het
kartel werd in 1971 op last van de Europese Commissie ontbonden.33 Bepaalde handelaren
traden ook op als exclusieve vertegenwoordigers van bepaalde producenten, zoals de ABC
Handelsmaatschappij, die als agent optrad van de Belgische fabriek van Johns Manville in Mol-
Donk en de golfplaten van deze fabriek onder de naam ABC-platen in de handel bracht.

                                                  
33 Bouw, XXVII (1972), nr. 17 p. 605.
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Bouwmaterialenhandel Th.J.L. van den Berg is een voorbeeld van een bouwmaterialenhandel
die gespecialiseerd was in asbesthoudende materialen. Het bedrijf voerde op haar briefpapier
ook het merkteken van Eternit. Van den Berg was van oorsprong gevestigd in Schiedam, waar
het in de loop der jaren op meerdere plaatsen in de stad werkplaatsen voor het bewerken en
opslaan van onder andere eternietplaten had. Naast Schiedam had het bedrijf ook vestigingen in
Rotterdam, Amsterdam, Den Haag en Haarlem. Op een tekening bij de Hinderwetvergunning
die in 1932 aan het bedrijf werd verleend, stonden in de bedrijfsruimte een cirkelzaag, een
lintzaag en een schaafbank opgesteld. De door Eternit aangeleverde platen werden hier op maat
gezaagd en geschaafd en vervolgens geleverd aan aannemers.34

Van den Berg was gespecialiseerd in asbestcementproducten, terwijl bij de meeste andere
handelaren in bouwmaterialen asbestcementwaren een van de vele producten in hun assortiment
waren. Ook in die bedrijven werden asbestproducten voor de klanten op maat gezaagd. Een
voorbeeld was J. Timmer bouwstoffenimport BV in Groningen. In 1936 vroeg het bedrijf een
vergunning aan voor het uitbreiden van de bestaande inrichting met een zaagmachine voor
eternietplaten. In 1982 was de asbestzagerij nog altijd in gebruik. Het bleek dat niet alleen
platen maar ook buizen werden verzaagd, want in een afvalbak werden diverse stukken
afgezaagde asbestbuis aangetroffen.35 Een tweede voorbeeld in Groningen was de inrichting
voor het bewerken van asbestcementproducten van Mees’ bouwmaterialenhandel in
Noorderhoogebrug. De bedrijfsruimte was bedoeld voor het zagen, polijsten, teren en plakken
van asbestproducten. In een ruimte van 13,5 bij 18,5 meter (250 m2) stonden doorvoor twee
zaagmachines en een polijstmachine opgesteld. Het teren betrof buizen van asbestcement die
van een beschermende laag werden voorzien.36 Een voorbeeld uit een andere stad was Wyers en
Co Bouwmaterialenhandel NV in Nijmegen. Ook Wyers had asbestcementwaren in zijn
assortiment en bewerkte het materiaal op zijn bedrijfsterrein voor het werd verkocht. In 1964
kreeg Wyers vergunning voor het oprichten van een asbestzagerij.37 Timmer, Mees en Wyers
stonden in het Historisch Bodembestand als asbestcementwarenfabriek vermeld, maar bleken
dat na historisch onderzoek dus niet te zijn. Het ging alleen om het zagen, boren, teren en
polijsten van gereed product.

Vanwege de toegenomen eisen op het punt van stofbestrijding, werd in de loop van de jaren
tachtig van de vorige eeuw steeds meer asbesthoudend materiaal al in de fabriek op maat
gezaagd en voorgeboord. Golfplaten, waarvan om ze goed te kunnen leggen standaard de
hoeken moesten worden afgeschuind, werden echter altijd pas op het werk zelf passend
gemaakt.38

5.10 Producten en hoeveelheden

De Nederlandse asbestcementwarenindustrie heeft vier hoofdproducten gemaakt, namelijk:
golfplaten, vlakke platen, buizen en vormstukken. Over de verhouding in geproduceerde
                                                  
34 Hinderwetvergunning Van den Berg, 1932. Gemeentearchief Schiedam,
35 Hinderwetvergunning J. Timmer, 1936. Groninger Archieven. Vervallen Hinderwetvergunningen
gemeente Groningen; Hinderwetvergunning J. Timmer, 1982. Archief Milieudienst gemeente Groningen.
Vervallen Hinderwetvergunningen.
36 Hinderwetvergunning Mees, 1957. Groninger Archieven. Vervallen Hinderwetvergunningen gemeente
Groningen.
37 Hinderwetvergunning Bouwmaterialenhandel Wyers en Co., 1964. Gemeentearchief Nijmegen.
Vervallen Hinderwetvergunningen..
38 Zie: Berg, H.E. van den, Inventarisatie Asbestcementmaterialen in de bouw. S.l., 1984.; Timmerman, J.
Asbest in de bouw, S.l., 1983.
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aantallen tussen deze producten, zijn geen nauwkeurige cijfers bekend. In tabel @@ zijn de
cijfers die wel bekend zijn naast elkaar gezet.

Tabel 3: Verdeling naar product in tonnen

Product Aandeel product (tonnages)
Import 1953-1993 DHV-rapport 1981-1983

Golfplaten 46% 65%
Vlakke platen 30% 12%
Buizen 20% 17%
Vormstukken 4% 6%

Totaal 100% 100%

Tussen 1953 en 1993 is in de importcijfers een gedetailleerd, soms wisselend onderscheid naar
de verschillende asbestcementproducten gemaakt. Wanneer de cijfers naar de vier verschillende
producten worden vertaald, komt de verdeling uit op de percentages in tabel @@. Hoewel de
verdeling bij de import niet zonder meer gelijk kunnen worden gesteld aan de verdeling bij de
productie in Nederland, geven ze wel een indicatie van wat in Nederland aan product werd
gevraagd. Het onderzoek van DHV uit 1984 geeft alleen cijfers voor de jaren 1981-1983. De
cijfers uit die periode zijn niet representatief voor de verhoudingen tussen de verschillende
producten over het gehele tijdvak waarin asbestcementproducten in Nederland werden
geproduceerd (1912-1993). In 1978 werd op grond van het Asbestbesluit de productie van
crocidoliethoudende buizen in Nederland verboden, waardoor het aandeel van buizen rond 1980
sterk was gedaald. Voor het aandeel van de vlakke platen geldt een vergelijkbaar verhaal. Uit de
statistiek betreffende de verbruikte bouwmaterialen blijkt, dat de toepassing van
sandwichpanelen en dakbeschot met vlakke asbestcementplaten, eind jaren zeventig terugliep
(zie hoofdstuk 7). Het aandeel van de vlakke platen was in de jaren daarvoor waarschijnlijk
belangrijk hoger, dan de 12 % die DHV voor 1981-1983 becijferde. Bovendien viel juist in die
periode de productie bij Asbestona stil en waren bij deze fabriek de vlakke platen een belangrijk
onderdeel van het assortiment. Door de enorme groei in de bouw van ligboxenstallen, die
vrijwel allemaal van een dak van golfplaten werden voorzien, was het aandeel van de golfplaten
in de jaren zeventig juist belangrijk toegenomen.

Harde productiecijfers ontbreken en dus kan de verhouding tussen de verschillende producten
alleen maar worden geschat. Op grond van de cijfers die wel bekend zijn en het plaatsen van die
cijfers in de geschiedenis van de asbestcementwarindustrie zoals die in dit hoofdstuk is
beschreven, wordt de globale verhouding tussen de producten als volgt ingeschat:

- Golfplaten: 50%;
- Vlakke platen: 25%;
- Buizen: 20%;
- Vormstukken: 5%

In tabel @@ zijn aan de hand van deze onderlinge verhouding en de verhoudingen die bekend
zijn uit de cijfers van import en export, de totale hoeveelheden asbestcementproduct
onderverdeeld in hoeveelheden voor golfplaten, vlakke platen, buizen en vormstukken.
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Tabel 4: Verhouding en hoeveelheden asbestcementproducten naar soort

Productie Import Export Totaal
% Ton % Ton % Ton % Ton

Golfplaten 50 1.729.125 46 1.931.756 80 550.632 45 3.110.249
Vlakke platen 25 864.563 30 1.278.350 14 98.574 29 2.044.339
Buizen 20 691.650 20 836.917 3 17.804 22 1.510.763
Vormstukken 5 172.912 4 173.430 3 23.172 4 323.170

Totaal 100 3.458.250 100 4.220.453 100 690.182 100 6.988.521

Voor golfplaten en vlakke platen kunnen deze cijfers ook nog worden omgerekend naar
oppervlaktes. Golfplaten hadden een soortelijk gewicht van ongeveer 12,5 kilogram per m2.

Omgerekend komt de totale Nederlandse productie van golfplaten dan uit op ongeveer 138
miljoen m2. Wanneer het overschot van de invoer daar bij wordt opgeteld, komt de totale
oppervlakte uit op 249 miljoen m2. Het soortelijk gewicht van vlakke platen was veel groter,
namelijk gemiddeld 40 kilogram per m2. Voor vlakke platen komt de Nederlandse productie dan
uit op 21,6 miljoen m2 en inclusief de netto invoer op 51 miljoen m2. Omdat sprake is van
afwijkende diameters en wanddiktes, kan voor wat de lengte van de in Nederland
geproduceerde en toegepaste buizen betreft niet een vergelijkbare berekening worden gemaakt.
Datzelfde geldt ook voor de vormstukken, die daarvoor te sterk in maat en gewicht verschilden.

5.11 Balans van de asbestcementindustrie

In paragraaf 5.2.8 zijn aan de hand van het productieproces van de asbestcementwarenindustrie
een aantal ijkpunten gedefinieerd aan de hand waarvan de fabrieken met elkaar zouden kunnen
worden vergeleken. Bij de beschrijving van de historie van de verschillende bedrijven zijn die
ijkpunten steeds naar voren gehaald. De belangrijkste daarvan zijn in tabel @@ op een rij gezet.

Tabel 5: Samenvatting kerncijfers Asbestcementwarenindustrie

Eternit Asbestona Ferrocal Martinit A’dam Martinit S’dam

Asbestverbruik in ton 6.100 2.000 690 Onbekend Onbekend
Aantal productielijnen 6 2 2 5 1
Producten39 G/V/B/VS G/V/B/VS V/VS G/V/VS G/V/VS
Oppervlakte gebouwen m2 55.000 15.000 8.000 11.200 1.700
Oppervlakte terrein m2 216.000 30.000 20.000 24.000 1.700
Personeelsleden 700 200 77 100 Onbekend
Jaren in bedrijf 57 49 21 40 18
Periode 1936-1993 1935-1983 1934-1955 1912-1952 1916-1934

Het is duidelijk dat de fabriek van Eternit in Goor veruit de grootste producent van
asbestcementwaren in Nederland is geweest. Op alle ijkpunten scoort Eternit het hoogste.
Asbestona in Harderwijk komt op de tweede plaats, maar Eternit was op de meeste punten wel
een factor drie tot vier groter. De andere drie fabrieken blijven daar ver bij achter. Het grootste
verschil is, dat de drie kleinere bedrijven in de periode 1955-1978, die als ‘de gouden jaren’ van
de asbestcementwaren worden gezien, al geen asbesthoudende producten meer maakten; van
een grootschalige, sterk gemechaniseerde productie van asbestcementwaren was voor 1955
                                                  
39 G=Golfplaten; V=Vlakke platen; B=Buizen; VS=Vormstukken
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amper sprake, ook niet bij deze bedrijven. Dat maakt dat Ferrocal en de vestigingen van
Martinit in Amsterdam en Schiedam, in het niet vallen bij de beide grote fabrieken. Voor wat de
productie van asbestcementwaren betreft, kan op grond van het historisch onderzoek worden
geconcludeerd, dat er naast Eternit in Goor en Asbestona in Harderwijk, geen qua omvang
vergelijkbare asbestcementwarenfabrieken in Nederland zijn geweest.

Naast de primaire fabrieken was er ook enige secundaire industrie in Nederland. Het betrof
vooral de verwerking van asbestcementwaren tot sandwichpanelen. Schampers/Panetal was
daarvan een voorbeeld. Mogelijk zijn er meer van dergelijke bedrijven geweest, maar die zijn
uit het onderzoek niet naar voren gekomen. Daarnaast was er de bouwmaterialenhandel, waar
het gereed product door zagen, boren en schaven voor toepassing in de bouw op maat werd
gemaakt. Het is niet correct dat deze bedrijven in de Historische Bodembestanden van
gemeenten en provincies als asbestcementwarenfabriek worden genoemd.

De uitkomsten van het historisch onderzoek komen goed overeen met de Bedrijfstellingen van
het CBS. Steeds kan een bedrijf dat in de tellingen voorkomt niet worden geplaatst, maar het is
niet aannemelijk dat het een groot bedrijf betreft. De tellingen van het aantal personeelsleden in
het historisch onderzoek en de Bedrijfstellingen sluiten steeds goed op elkaar aan en dat laat
geen ruimte voor een groot, nog onbekend asbestcement producerend bedrijf.


